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DEBER DE COLABORACION

El Miclen Ejecutar y todas las MYPE que se sometan a las presentes Bases, sea como participante,
postulante y/o seleccionado, deben conducir su actuacién conforme a los principlos previstos en las
narmas que expresamente se hayan aprobado en el marco del Decrete de Urgencia N° 058-2011 y normas
modificatorias,

En este contexto, se encuentran obligados a prestar su colaboracidn con el FONCODES v su drea de
supervision, en todo momento segdn corresponda a sus competencias, a fin de comunicar presuntos casas
de fraugle, colusidn y corrupcidn por parte de los actores que participan en €l proceso de contratacicn.

El Micleo Ejecutor y todas las MYPE que s& sometan @ las preseptes Bases, sea como participante,
postulante, seleccionado v/o contratado del proceso de contratacion deben permitir a FONCODES y su
drea de supervision, el acceso a la informacidn referida a las contrataciones que sea referida, prestar
testimonio o absolucidn de poslciones que se requieran, entre otras formas de colaboracidn




AVISO DE CONVOCATORIA

1. ENTIDAD QUE CONVOCA:
MNucleo Ejecutor de Campras de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud.

2. DBIETO DEL PROCESO:
Adguisicion de Bienes para Establecimientos de Salud, a las Micro y Pequeiias Empresas (MYPE) en

Lima Metropelitana y Callan, de acuerdo a lo establecido en el Expediente Técnico v la Base del
presente proceso.

3. PRECIOS UNITARKOS:

PRECID

1) LT R e UNITARID
B fesa de trabajo de melamina de 240 x 120 cm. 5i561.25
| H2 Sildn modular unipersonal tapizado en cuero sintético 5/343,30

PRECIO
UNITARID

B3 Silla metdlica aplicable 5/158.33
C1 Estanteria metalica de angulos ranurados 5/300.24
Archivador metalico de 04 gavetas 5/622.40

c3 Armario metalico de 02 puertas &7a0.15
c4 Armaric metalico de un (01) cuerpo v dos (02) compartimentos 5043318
D1 Silla de ruedas para adulto /744,05
El Coche de curaciones 5/1,004.36
E2 Vitrina de acero inoxidable de un cuerpo 5/2,127.18

E3 Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos 5/3,706.69

Fl Biomhbo de acero inoxidable L/605.33

F3 Portasuera metdlico rodabile 5/380.18

F4 Lamparas de acero inoxidabie cuello de ganso LED 5/420.69

F5 Escalinata metalica de 2 peldafios S/762.10

CANTIDADES A ADQUIRIR SEGUN DEMANDA:_

T BIENES

=5 DEMAMNDA
Mesa de trabajo de melamina de 230 x 120 cm.

Sillén modular unipersonal tapizado en cuerao sintético
.. TOTAL DE BIENFS 1,078




- | pEMANDA

B3 Silla metalica aplicakle 2,516
[ Estanteria metldlica de dngulos ranurados 3,780
2 Archivador metalico de 04 pavetas 1,134
c3 Armario metdlico de 02 puertas 573
4 Armario metalico de un (01) cuerpo y dos (02) compartimentos 1,124
k1 Silla de ruedas para adufto 756
E1l Coche de curaciones 1,134
E2 | Witrina de acero inoxidable de un Cuerpo 01
E3 Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos 409
F1 Biombo de acero Inoxidable 319
F3 Portasuero metélico rodable 756
N F4 Lamparas de acero inoxidable cuello de ganso LED Bag
F5 Escalinata metalica de 2 peldafios 465

TOTAL DE BIENES 14,036

De acuerdo al Expediente Técnico para la ejecucidn de este requerimiento, 13 totalidad de los bienes
se producira en Lima Metropalitana y Callao.

5. PLAZO DE ENTREGA:
El plazo maxime de entrega es de &0 dias calendarios.

6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO:

Recursos asignados al Nicleo Ejecutor de Compras de Bienes para Establecimientos de Salud del
Ministeric de Salud, mediante Convenio M2 004-Z2019-FOMNCODES, suscrito con el Fondo de
Cooperacidn para el Desarrollo Social — FONCODES,

7. CALENDARIO DELPROCESO:
1 Convocatoria y Publicacian de Bases A partir del 14/08/2020
3 Consulta y Absolucidn de Consultas (hasta las | Del 14/08/2020 al

17:00 horas) 17/08/2020

1 Publicacian de Absolucion de Consultas 18/08/2020
4 Presentacion de Solicitudes (hasta las 17:00 Del 19/08/2020 al

horas) 26/08/2020
Del 27/08/2020 al

g Apertura de sobres 01,/09/2020
& | Calificacion y Evaluacién de solicitudes y Del 02/09/2020 al

Asignacion de Lotes 18f09/2020

T Publicacién de Resultados 21/08/2020
Del 22/09/2020 al

B Firma de Contratos 25/09/2020




' » Con r P e

Las Bases para la participacidn de las MYPE serdn publicadas en el Portal Web de FOMNCODES
(www foncodes.gob.pe), la pagina web del Ministerio de s Produccion (www.gob.pe/produce), v la
pdgina web del NEC Bienes para Establecimientos de Salud (www.necminsa pe) a partir del dia 14 de
agosto de 2020,

] Consultas y Absolucidn de Consultas

Las consultas podran ser realizadas del 14 al 17 de agosto de 2020 al correo electrénico
convocatoria @neciminga.pe, o en la pagina web del NEC; y su absoluckdn se publicar el 18 de agosto
de 2020 en el Portal Web de FONCODES [www.foncodes.gob.pe), del Ministerio de la Produccidn
{www gob.pe/produce) y del NEC Bienes para Establecimientos de Salud del MINSA
| {wwrw . necminsa.pel.

Cabe sefialar que &l NEC MINSA NO SOLICITA NINGUN PAGO a lo largo del proceso de seleccidn, |
verificacidn y contratacidn, estando excluidos de participar intermediarios, sibcantratistas u otros
lerceros.

LA PARTICIPACION ES GRATUITA, 51 TE QUIEREN COBRAR, DENUNCIA al carreo electrinico
convocatoria@ necminsa.pe, o en la pagina web del NEC MINSA,

" Presentacion de Solicitudes:

Las Expedientes de postulacion deberdn ser presentados desde el 19 hasta el 26 de agosta 2020,

bajo las siguientes modalidades:

- De forma presencial en |a Unidad Territorial de FONCODES en la regién Lima, sito Av. Arequipa
W*381 &° piso Urb, 5anta Beatriz, Referencia Alt, Estadio Nacional, Lima desde las 8:30 hasta las
04:30 horas.

| = De forma virtuzal a través del correo un electrénics convocatoriamype@necminsa.pe, para la

recepcion de Expedientes de postulacidn y consultas de MYPE desde el 19 hasta las 17-:00 del

26 de agosto 2020,

. Apertura de Sobres:
Los sobres presentados conteniendo las solkcitudes serdn ablertos por el Nicleo Fiecutor de Compra,

de acuerdo al orden de presentacidn y con la presencia de Notario PUblico del 27 de agosto al 01 de
sepltiembre de 2020,

" I de solicitudes v Asigna I
Este proceso se realizara, en acto privada, entre el 02 al 18 de septiembre de 2020.

. Publicacién de resultados:

Los resultados serdn publicados el 21 de septiembre de 2020 &n las pdginas web de FONCODES
(www.foncodes.gob.pe), la web pégina del Ministerio de la Produccion (www.gob.pe/produce} v la
pdgina web del NEC Bienes para Establecimientos de Salud del MINSA (www necminsa.pe)

Lima, 14 de agosto de 2020




CAPITULOD |: GENERALIDADES

1.1.  ANTECEDENTES:

Por Decreto de Urgencia N2 058-2011 se dictaron medidas drgentes y extraordinarias en matera
econdmica y financiera para mantener y promaver el dinamisma de la economia. En el Capitulo | de esta
norma 5¢ disponen las medidas en materia de produccion y productividad a faver de las micro, pequefias
y medianas empresas, autorizandose al Fondo de Cooperacion para el Desarrollo Social (FONCODES), a
gestionar adquisiciones 3 las MYPE a través de nilcleos ejecutores,

El articulo 9 del Decreto de Lirgencla N2 058-2011, modificado por la Segunda Disposician Complementaria
Muodificatoria de la Ley N° 30264, establece la conformacion de los Nacleos Ejecutores de Compra, los
cuales estaran Integrados, entre otros, por un {1} representante del Ministerio de la Produccidn
(PRODWCE) v un {1} representante del gremio de las MYPE vinculado con el bien a adquirir, cuya
designacicn sera formalizada por Resolucién Ministerial de PRODUCE.

La Trigésima Segunda Disposicion Complementaria Final de la Ley N2 29951, Ley de Presupuesto del Sector
Publico 2013, amplid la vigencia del Capitulo | del Decreta de Urgencia N2 058-2011 hasta diciembre de
2013, y dispuso la adguisicidn de diversos bienes a través de la modalidad de nicleos gjecutores.

La Segunda Disposicion Complementaria Modificatoria de la Ley N2 30056, Ley que modifica diversas leyes
para facilitar la Inversidn, Impulsar el Desarrollo Productive v el Crecimiento Empresarial, modificada por
l2 Primera Disposicion Complementaria Modificatorla de fa Ley N° 30264, amplia la vigencia del Capitulo |
del Decreto de Urgencia N2 058-2011 hasta el 31 de diciembre de 2016, confirmando en el Ambito de
aplicacion del referido Capitula | v los bienes, que se habian autorizado con la Ley M8 20951,

Mediante la Ley N* 30527 publicada el 17 de diciembre de 2016, se amplis el plazo de vigencia del Capitulo
I del Decreto de Urgencia N° 058-2011, hasta el 31 de diciembre de 2018,

Posteriormente, |a Ley N® 30818 publicada el 12 de julio de 2018, modificd el Decreto de Urgencia N 058-
2011, principalmente: (i) en cuanto al ambito de aplicacién, incorporando a todas las entidades piblicas
del Gobierno Nacional y de los Goblernos Regionales; (1) ¢n cuanto a los blenes objeto de adquisicion, se
encarga al Ministeria de la Produccidn que apruebe la lista de bienes manufacturados especializados
producidos por [as MYPE de los sectores metalmecanica, madera, textil- confecciones y cuero que pueden
r objeto de adguisicidn; (ili) en cuanto a la prevision presupuestal gue deberdn tener en cuenta las
idades publicas, a fin de efectuar las maodificaciones presupuestarias a nivel institucional en favor de
; ':"{-3.3'_ - NCODES, para las adguisiclones de los referidos bienes; v, (iv) respecto al plazo, amplid 1a vigencia del
Capitulo | del Decreto de Urgencia N° 058-2011, hasta el 31 de diclembre de 2020,

Mediante Decreto de Urgencia NP 004-2019 se autoriza una transferencia de partidas en el Presupuesto
del Sector Publico para el Afa Fiscal 2019, a favar del Ministerio de Desarrolio e Inclusidn Social para
financiar, entre otras actividades, [a adguisicion de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio

Ty MT 30264 Ley que establece medidas para promover el crecimienita economico, publicada el 16/11/2014,



de 5alud, & través de la modalidad de Micleos Ejecutores, en el marco del Decreto de Urgencia NE D58-
2011 v sus modificatorias.

1.2, ENTIDAD CONVOCANTE:

Muicleo Ejecutor de Compra de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud.

13, BASE LEGAL

= Decreto de Urgencia N* D58-2011, Dictan medidas urgentes y extraordinarias en materia
econdmica y financiera para mantener y promaover el dinamisma de fa economia nacional, y
sus normas modificatorias.,

o Decreto Supremo N° 005-2018-PRODUCE, que aprueha la Lista de Bienes Manufacturados
Especializados producides por las MYPE de los sectores Metalmecdnica, Madera, Textil
Confecciones y Cuero, que pueden ser objeto de adquisicidn bajo los alcances del parrafo 2.3,
del articulo 2 del Decreto de Urgencia N° 058-2011.

# Decreto de Urgencia N® 004-2019 que autoriza una transferencia de partidas en el
Presupuesto del Sector Piblico para el Afo Fiscal 2019, a favor del Ministerio de Desarralio e
Inclusion Spclal para financiar, entre otras actividades, la adquisicién de Bienes para
Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud, a través de la modalidad de Muocleos
Ejecutores, en el marco del Decreto de Urgencia N® 058-2011 y sus modificatorias

o Ley N" 30264 Ley que establece medidas para promover el crecimiento econdmico, publicada
el 16/11/3014,

s Convenio N*(4-2019=FONCODES.

« Decreto Supremo N° 044 - 2020 — PCM Decreto Suprema que declara el Estado de Emergencia
Macional por las graves circunstancias que afectan la vida de la Nacion a consecuencia del brote
del COVID - 19 v pormas modificatorias.

*  Resolucidn Ministerial NROS5-2020-TR aprueha la Guia para la prevencion del coronavirus en
gl dmbita labaral,

¢  Aesolucién Ministerial N2072-2020-TR apreeba la Guia para la aplicacion def trabajo remotio.

»  Resolucion Ministerial N® 235 - 2020 — MINSA, aprueba el Documento Técnico “Lineamlentos
para la vigilancia de |3 salud de los trabajadores con riesgo de exposicion a COVID - 19",

& Decreto Suprema W® 082 = 2020= PCMW que aprueba la reanudacion de actividades econdmicas
en forma gradual y progresiva dentro del marco de la declaratorla de Emergencia Sanitaria
MNacional par las graves circunstancias que afectan la vida de la Nacidn a consecuencia del
CoviD - 149,

»  Resolucion Ministerial N® 146 — 2020 PRODUCE, gue aprueba los Protocolos Sanitarios de
Operacion ante el COVID — 19 del Sector Produccion para el inicio gradual e incremental de las
siguientes actlvidades industrizbes de la Fase 1 de la *Reanudacion de Actividades”: i) Industrial
metalmecdnica, ii] Industria de cemeantao.

¢ Resolucion Directoral N® 012 = 2020 — PRODUCE/DGDE en la cual se aprueba las Disposiciones
Complementarias para la continuidad del inicio gradual e incremental de la actividad de
servicio de la Fase 1 de la Reanudacidn de las Actividades

1.4. PARTICIPANTES:

Participaran de esta convocatoria, las micre y pequefas empresas de Lima Metropolitana y Callao que se
encuentren debidamente inscritas y vigentes en el Registro de la Micro y Pequedia Empresa (REMYPE), en
cancerdancia con las caracteristicas establecidas en la Ley 30056, el articulo 5° del Texto Unico Ordenado
de la Ley de Impulso al Desarrolie Productiva y al Crecimiento Empresarial — Decreto Supremo N* 13-2013-

g



PRODUCE, v gue cumplan con los requisitos minimos solicitados en la presentes Bases.

Las MYPE no podran participar simultineamente, para esta compra, en la asignacion de mas de un tipo
de bien, guedando automdticamente descalificadas lodas las otras solicitudes presentadas.

1.5. OBJETO DE LA CONVOCATORIA:

El presente procezoa tiene por objete la convocatoris @ MYPE para la adquisicidn de Bienes para
Establecimientos de Salud.

1.6. PRECIOS UNITARIOS:

Los precios unitarios de los bienes que conforman la demanda Bienes para Establecimientos de Salud son
los siguientes:
CUADRO N® 01: PRECIOS UNITARIOS

PRECIO UNITARIO

ITEW BIENES NAUDBIG e |
GRUPODE | g1 |mesa de trabajo de melamina de 240 x 120 cm. 5/561,25

BIENES DE
MADERA | B2 |Sillén modular unipersonal tapizado en cuero sintético 5/343.30
H’ﬂ Silla metalica aplicabde 5/158.33
€1 |Estanteria metdlica de dngules ranuradas 5(300.34
€2 |Archivador metalico de 04 gavetas 5/622 40
| €3 | Armaria metdlico de 02 puertas 574015
4 Armario metdlico de un (01) cuerpo y dos (02) S

o5 compartimentos
':EIES g; D1 |Silla de ruedas para adufto 5/744,05
METAL E1 |Coche de curaciones /1,004,356
MECAMICA | E2 | Vitrina de acero inoxidable de un cuerpo §2,127.18
E3 |Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos 5/3,706.69
F1 [Biombo de acero inoxidable 5f600.33
F3 | Portaswero metalico rodable 518018
F4 | Ldmparas de acero inoxidable cuello de ganso LED £/420,68
F5 | Escalinata metdlica de 2 peldafios S/ 262.10
1.7. ChAMI t

La adquisicidn de los bienes para atender la demanda Bienes para Establecimientos de 5alud se realizara
con los recursos transferidos por FONCODES al Mucleo Ejecutor de Compras de Bienes para
Establecimientos de Salud, segin Convenlo N 004-2019-FONCODES.

in



1.8 ESPECIFICACIONES TE,_Q'-‘. ICAS Y PLANGS DE LOS BIENES:

Las Especificaciones Téonicas de los bienes de Madera v Metal a adguirir figuran en el Anexo N2 01 del
presente documento.

1.9. PLAZO DEL PROCESO DE FABRICACION Y DE ENTREGA:

El plazo madxima de fabricacion v de entrega de los blenes al Micleo Ejecutor de Compra es de sesenta (60)
dias calendario, el cual finaliza con ba entrega de los bienes en los almacenes designados por el Niclea
Ejecutor de Compras en coordinacion con el sector demandante.

Elinicio del plazo productivo se contars a partir de:

. 5i la MYPE solicita adelanto:

Para las "MYPE" que soliciten adelanto, el plazo de fabricacion se inicia al diz siguiente de haber
recibido dicho monto. La MYPE tiene un plazo de siete [07] dias calendaric después de haber
firmado su contrato, para presentar su solicitud de adelanto, acompafiada de una carta fianza al
“EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS". Los plazos de trimites contados desde la firma del
contrato hasta la entrega del adelanto a las empresas na deben superar los diez (10} dias
calendario.

Para solicitar los adelantos las MYPE deberdn de adjuntar los siguientes documentos

. Solicitud de adelanto (Anexo N*® 05).

® Carta Fianza a favor del Nocleo Ejecutor de Compra.

. Factura o Boleta de Venta por el total del adelanta.

" Autorizacion de pago a proveedor(es) (Anexo N* 06).

. Vigencia de poder actualizado o Certificado Literal [antigiledad na mayor a 01 mes).

* 5i la MYPE no solicita adelanto
Para las MYPE gue no saliciten adelante, el plazo se inicia a los ocho (08) dias calendarios
contabilizados desde el dia siguiente de la firma del contrato. Dentro de este plazo, (a MYPE tiene
la responsabilidad de gestionar la adquisicion de sus insumos.

Cuando haya retraso no atribuible a la MYPE en la entrega de los insumas principales, el plazo se suspende
e inicia al dia siguiente de haberlos recibido en el taller de produccion, previo informe favorable de la

Para ambos casos el plazo contractual finaliza con |3 entrega de los bienes en los almacenes designados
por el MEC.

El lugar de entrega: Los bienes producidos serdn entregados por la MYPE en los almiacenes previamente
determinados por 8l NEC en Lima Metropolitana v el Callao.

Toedos los hiepes producidos por 1as MYPE, para su entrega llevaran placa, grabado o stickers canteniendo
11



Ios sipuientes datos:

* Mombre del fabricante o Nirmero de RUC
] Mumero de contrato
. Lote designado

El Niclen Ejecutar de Compras es responsable de la verificacion de la cantidad v calidad de los blenes a
adguirir. En [a auditoria no participard el mismo [nspector que ha realizado las inspecciones en el taller de
ta respectiva MYPE.

1.10. ﬂlmm DE LINEARIENTOS:

Ante cualquier disyuntiva presentada en la aplicacion de los lineamientos del Proceso de Compra,
prevalecera lo establecido en el presente documento, (Bases de convoratoria de los bienes de madera y
metal para establecimlentos de salud — MINSA],

12



ﬂﬁfilum 11 ETAPAS DEL PROCESD

Las MYPE participantes que cumplan con los requisitos minimos establecides en la Base v cuenten con
opinidn favorable de Inspectoria General serdn seleccionadas por el Nocleo Ejecutor de Compras de Blenes
para Establecimientos de Salud, para [a suscripcidn del contrato.

2.1 CRONOGRAMA DEL PROCESO:

CUADRO N% 02: CRONOGRAMA DE LA CONVOCATORIA DE MYPE

ITEM ETAPAS FECHA
01 | Convocatoria y Publicacién de Bases A partir del 14/08/2020
= Consulta y Absolucicn de Consultas (hasta las 17:00 Del 14/08/2020 al
horas) 17/08/2020
| 02 _ F_uJJJicacidn de Absolucidn de Consultas 1E/08/2020
i - , Del 15,/08/2020 al
M | Presentaciin de Solicitudes (hasta las 17:00 horas)
;Efﬂﬂfzﬂzu -
Del 27/08/2020 al
05 | Apertura de sobres
01/09/2020 .
06 Calificacion y Evaluacidn de solicitudes y Asignacion de | pa| 02/09/2020 al
Lotes 18/09/2020
07 | Publicacién de Resuitados 21/00/2020
08 | Firma de Contratos ig;mﬂmif!mﬂmu al

Cabe sefialar que el NEC Establecimientos de Salud NO SOLICITA NINGUN PAGO a lo largo del
proceso de seleccitn, verificacion y contratacion, estando excluidos de participar intermediarios,
subcontratistas u otros tercenos.

LA PARTICIPACION ES GRATUITA, 51 TE QUIEREN COBRAR, DEMUNCIA al correg electrinico

convocatoria @necminsa.pe, en la pagina web del NEC (www.necminsa.pe).

2.2, ESENT, DES:

Las Expedientes de postulacion deberan ser presentados desde el 19 hasta el 26 de agosto 2020, bajo las

siguientes modalidades;

- Deforma presencial en la Unidad Territonial de FONCODES en la regidn Lima, sito Av. Arequipa N"381
27 plso Urb, Santa Beatriz, Referencia &lt. Estadio Macional, Lima desde las 8:30 hasta las 04:30 horas.

- De forma virtual a través del correo un electronico convocatoriamype @necminsa,pe, para la
recepcion de Expedientes de postulacidn v consulias de MYPE desde el 19 hasta las 17:00 del 26 de
agosto 2020,

Las MYPE presentaran sus solicitudes debidamente foliadas (numeradas) y rubricadas (firmadas) en todos

sus folios por el titwlar o representante legal. Las solicitudes entregadas en fisico se presentardn en un sobre
cerrado, cuyo rotulado sera el siguiente:
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Senores: NUCLED EJECUTOR DE COMPRA DEL MINSA ]
ADQUISICION DE BIENES PARA LA DEMANDA BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

NOMEBRE O RAZON SOCIAL:

MOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL:

DI DEL REPRESENTANTE LEGAL: NUMERD DE FOLIOS:
RUC: GRUPO AL QUE POSTULA:
DOMICILIO LEGAL:

DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITO:

 IN—

Se permitira que los participantes, al percatarse de algin error u omiskdn, peedan sustituir su sobre de
postulacién siempre y cuando lo realicen dentro del plazo de presentacion establecido en las presentes
bases.

Para la presentacion de forma presencial deberd agregar en el rotulo del nuevo sobre, con letras de color
rojo, la palabra SUSTITUTORIO a efectos de poder identificarlo y retirar el sobre anterior para desecharlo
sif abrir.

Para la presentacion virtual, deberd enviar un nuevo Expediente de postulacion al correo electrénico
convpcatoriamype@necminss. pe del NEC MINSA anteponiendo en el titulo la palabra SUSTITUTORIO a
efectos de poder identificarlo y retirar el Expediente anterior para desechario,

2.3, CONTENIDO DEL EXPEDIENTE DE POSTULACION:

El sobre o expediente de pestulacion presentado par las MYPE debera contener |a siguiente informacidn:

- Solicitud de participacidén en Compras a MYPEr( segun formato del Anexo N®02.

. Ficha técnica con informacién basica de la empresa, con informacion de su capacidad de
produccidn en el hien al que postula segin formato del Anexo N® 03, Esta Informacian se
consignard con cardcter de declaracion jurada, la misma gue deberd contener informaciin
completa, real y legible,

" Declaracicn Jurada de tener como minimo wn {01) afio de experiencia segun formato del
Anexo N® 04, Los comprobantes de pago descritos en este anexo deberdn ser sustentados
con fotocopias simples, legibles y algunas de ellas deberan corresponder a fechas dentro de
los Oitimos dos (2] afos.

. Croquis de ublcacidn del local yfo taller de produccide, indicando las avenidas, calles,
asentamiente humano y referencias principales. La direccidn del taller deherd estar
reégistrada en la ficha RUC de la MYPE.

. Fatocopia de los siguientes documentaos:

a) DN legible del representante legal y de los soclos de la empresa {para el caso de
pertanas juridicas).
b} Vige aderes o o Literal con una antigiledad no mayor a un {01) mes

para el caso de personas juridicas.
¢] Ficha RUC, con las caracteristicas de vigente, activo y habido, y cuya actividad sea
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correspondiente a los siguientes CHU:

CUADRO N& 03: ACTIVIDADES ECONOMICAS

2511 Fabricacidn de productos metdlicos para uso estructural.

2599 Fabricacion de otros productos elaborados de metal n.c.p.

3059 Fabricacidn de otros tipes dé equipo de transporte n.c.p.

2815 Fabricacidn de hornos, hogares v quemadores

2819 Fabricacidn de otros tipos de maguinaria de uso general

Fabricacién de magquinaria p-ar; la elaboracién de alimentos, bebldas y
tabaco

1829 Fabrricacion de atros tipos de magquinaria de uso especial

3100 Fabricacion de muebles

=

3250 Fabricacion de instrumentos y materiales médicos y odontoldgicos

1610 Azerrado y acepifladura de madera

-

1622

Fabricacion de partes v plezas de_f:arprinterra para edificios y
construcciones

iz Fabricacion de equipo médico v guirdrgico y de aparatos ortopedicos

d)

e}

Constancia de acreditacidn vigente del Registro Nacional de Micro y Pequefia Empresa

= REMYPE, con antigiiedad no mayor a un afio. En el presente proceso de convocatoria a
las MYPE que realice el Nucleo Ejecutor, las empresas podran presentar su soficitud de
inscripcign en el REMYPE, adjuntandao una deciaracian jurada simple (Anexo N* 13) donde
se indigue gue, una vez habilitade ) registro, adjuntara su constancia de acreditacion al
REMYFE, siendo causal de rescisidn del contrato suscrita, la no presentacidn de dicha
constancka,

Copla de las Constancias de Prestacién v Pago de impuestos {con su respectivo detalle de
la declaracién) PDT 621 de los ditimos 12 meses previos a ks publicacion de la convocatoria
de MYPE. Solo se recibirdn hasta tres (03) declaraciones mensuales sin movimients {en
cera sales). En el caso de las MYPE pertenecientes al AUS (gue no elaboran POT ni llenan
formularios en linga con infarmacidn detallada de ventas v compras en la WEB SUMAT),
deberan presentar el resumen de sus dedlaraciones presentadas (a través de su clave Sol
yio Reporte SUMAT) o copia legible de sus pagos realizados (correspondientes a los
ultimaos 12 meses)

Declaracion jurada de contar por lo menos con dos (02) trabajadores en planilla electronica
y no tener sancidn par incumplimiento de normativa laboral, de seguridad y salud en el
trabajo v seguridad social, v no haber sido sancionade por la autoridad de Inspeccidn del
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trabajo debido a la comisidn de infracclones a la labor inspectiva, segin formato del Anexo
Ne 07, de acuerdo a lo dispuesto en el Decreto Supremo N® 007-2019-TR, Las MYPE que
suscriban contrato con el Nucleo Ejecutor, deberdn acreditar que cuentan con al menos
dos (02] trabajadores registrados en planilla electranica (numeral 3.1.1 del DS, N*007-2019-
TR}
. Carta de Compromiso (Anexo N® DB) en que Ia MYPE se compromete’
al Proporcionar el ndmero de RUC de las personas naturales con negocio o juridicas gque
subcontraten para servicios complementarios.

b} Colaborar con la autoridad de inspeccion del trabajo competente.
" Declaracion Jurada de no tener vingulacién econdmica o familiar hasta de cuarto grado de

consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del Nucleo Ejecutor de Compras, ni con
el personal administrativo o técnico del Micleo Ejecutor de Compras, segin Decreto Supremo
N* D02-2008-TR-Art 4 de su reglamento, formato del Anexo v* 09,

. Declaracién Jurada de no tener el mismao representante legal, ya sea como persona natural o
jurldica ¢ que sea socio de otra MYPE participante, segun formato del Anexo n* 10,

. Declaracion jurada de no confermar grupo econdmice, segin Decreto Supremao N* D03-2008-
TR-Art 4 de su reglamento, formato del Anexo N° 11,

. Declaracian Jurada de no tener la condicién de proveedor de insumos en la presente compra
segun formato del Anexo n° 12,

Durante la fase de postulacidn y de conformidad con los plazos previstos en el cronograma respective, las
MYPE postulantes deberan presentar toda la informacion y documentacidn solicitada. Sin perjuicio de ello,
el NEC padrd realizar visitas inopinadas a las MYPE postulantes para certificar la veracidad de la
informacion propercionada, pudiendo solicitar la presentacidn de documentos originales. Del mismo
mido, el NEC podra verificar ante las instituciones pertinentes la veracidad de la informacion y de fa
documentacién presentada por la MYPE, asimisma, se verificara la operatividad de la maguinaria y equipo,
la existencla de herramientas basicas gue se utilicen en el proceso de prodeccidn,

La no presentacidn de cualquiera de los decumentos mencionados o en caso de detectarse falsedad en
Ios datos contenidos en cualqubera de los documentas, la MYPE serd eliminada del procesa de seleccldn o
se resclverd su contrato, incluso durante su proceso productivo, sin perjuicio alguno para el Niceo
Ejecutor

Las MYPE que cumplan con entregar los documentos, requisitos y condiciones establecidas en las
resentes Bases de Convocatoria, serdn consideradas aptas para la suscripeidn del contrato, en el orden
stablecido por la calificacion (puntaje} cbtenida en la evaluackin de los criterios de seleccidn hasta
o mpletar la demanda convocada en estas bases.

Bagat

Todos los formatos podrién ser llenados por cualguler medio, debiendo consignar en forma legible,
campleta v con letra imprenta la informacidn reguerida. Mo serdn consideradas fas MYPE que adjunten
anexos con borrones yo enmendaduras.

! De acuerdo a lo dispuesta en el artfoulo 3 del 0.5, N 007-2019-TR
! De acuerdo a lo dispuesto en el articubo 3 del D.5. N*007-201%-TR
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2.4, APERTURA DE SOBRES

En los dias previstos, el NEC MINSA procederd a la apertura de los sobres con fa presencia de un Notario
Fuhlico.

Durante el proceso de evaluacidn NO se hrindard ningdn tipo de informacion a las MYPE postulantes nia
tercerps. Tampecoo o hard la Unidad Territorial de FONCODES,

2.5.  CALIFICACION DE SOUCITUDES:

La calificacion de solicitudes se realizard en dos etapas:

1.5.1, PRIMERA ETAPA:

" Verificackin del cumplimients del contenido de los Expedientes!
En esta etapa se verificard el cumplimiento administrativo por parte de las MYPE en la
presentacitn de todos los documentos (foliades v rubricados) solicitados de acuerdo a lo
establecido en las Bases. La no presentacidn de cualquiera de los documentos sefalados y/fo
el incumplimiento de las formalldades serd causal de descalificacidn de las MYPE en el
process.

Asimisma, [a informacidn consignada en el Anexo N* 03 deberd coincidir con la informacian
contenida en los demds anexos.

. Clasificacién de las MYPE:
Para definir el tipo de empresa, el NEC MINSA tendrd en cuenta la clasificacidn obtenida a
traveés de su constancia de acreditacion en el Registro de la Micro v Pequefia Empresa —
REMYPE.

1.5.2. SEGUNDA ETAPA:

* Verificacién de la capacidad operativa:
El NEC a través de sus inspectores, visitard los talleres a fin de verificar la existencia v
operatividad de la maguinaria, equipo v persenal declaradoe por [a MYPE postulante.

Las solicitudes admitidas pasaran a ser verificadas para determingar si cumplen con acreditar
las magquinarias, equipos, herramientas, personal, area y demas exigencias minimas
requeridas. Esta informacion se conocerd a través de la ficha técnica del Anexo N 03

] IEEE de Produccidn y Almacén:

Se evaluard en funcidn a la ficha técnica del Anexo N* 03, donde el drea de produccion {taller)
y almacén serdn verificados “in situ”, por los inspectores de campe del NEC Establecimientos
de Salud - MINSA.
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CUADRO N2 D4: AREA DE PRODUCCION (INCLUYE AREA DE ALMACEN)

e N Tk

A ||
50-84

. L EMPRESA
3
BS =120 B 3
121 -150 10 B
| 151-180 13 10
2181 15 F 15 il

Mota: Mo seran vdlidas dreas donde se encuentre
ambientes usados como Vivienda [cocing, dormitorios,
etc.)

. Maguinaria para la fabricacion de bienes

El cumplimiento de los requisitos minlmos se evaluara en funcidn a la informacién proparcionada por la
MYPE en la ficha técnica del Anexo N* 03, consignada con cardcter de Declaracion Jurada. La MYPE segun
su clasificacidn (Micro o Peguenal deberd contar como minimo de magquinaria y equipo gue se indican a
continuacian:
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w Personal para |3 fabricacion de bienes

CUADRO N° 06: PERSONAL PARA LA FABRICACION DE BIENES
MICROGVIPRESA' | PEQUENAEMPRESA |

L

PERSONAL MYPE ' ! e CI M e L ]
: . CANTIDAD  PUNTAJE | CANTIDAD |PUNTAIE
| Jefe de taller con minimao 2 [ |

2 1 2
! gl_iuda experiencia _ 4
| Operarlo magquinista 3 10 6 10
r e . — . —_ — —_—— e - I
Persanal de operaciones 3 3 3 3
manuales _ . ! I
r 1 X : 1
[ TOTAL & 15 10 ' 15

Nota; Lo taﬁﬁmmi&n de io can]‘rcmn‘arr del aperario coma ”Jéfe de Taller”, se debe realizar o trovés de
certificodos de trabajo que evidencien un tiempo de experiencio de por to menos 2 efios con tal calificocidn o
similor; o en su defecto uno declaracidn juroda simple emitida por lo MYPE participante gue evidencie Ia

experiencia mencionado, informocion sufeta a verificocion por inspectoria.

2.6. EVALUACION DE SOLICITUDES;

Las MYPE que hayan cumplide con bos requisitos minimos solicitados, serén objeto de evaluacién por parte
del NEC Establecimientos de Safud MINSA, siendo necesario obtener los puntajes siguientes para ser
considerado en la Lista de Asignacidn de Lotes.

Z2.6.1. DE EV LA FABR E BIENES:

Es responsabilidad del NOCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS que los factores de evaluacion permitan la
seleccion de las empresas en relacidn a la necesidad del producto a adguirir. Dichos factores se deberdn
aplicar a las MYPE postulantes gque han cumplido con los requisitos solicitades en el Capitulo 1| del presente
documenta.

2.6.2. FACTORES DE EVALUACION ¥ ASIGNACION DE PUNTAJE

Las MYPE serén evaluadas sobre un puntaje minima sesenta y dos (62), cuyos criterios de evaluacion y los
puntajes establecidos para la calificacidon de |os fabricantes que particlpardn en esta compra, estan
establecidos en el Expediente Técnico, de acuerdo al siguiente cuadro:

CUADRO N* 07 FACTORES DE EVALUACION PARA EMPRESAS QUE FABRICAN BIENES
PUNTAIE

FACTORES DE EVALUACION

Minmo | MANIMD

Maguinaria y equipo operativo disponible por la
MYPE

| Experiencia productiva en el bien o productas
m Elm'glare:

3z - 7

21



3 | Personal de produccidn 15
4 Areade produceion '
5 | Disposicién de taller
I ~ TOoTAL ¥ 62

Eﬂﬂ L

Neda, - I.:':s'é;'n'rajés':i'e i‘us f-n';':tcrres de émfﬁm‘:ﬁﬂ se han deténr;fnuda a pn.ri‘hr_ de los -Exigenrius_ﬂ;e calicod

requeridas por & ente demandonte, s mismos que se detallan o continuacion.

*Bonificocidn de 5 puntos, sf e MYPE cuenta con equipo de pintura ol horne electrostotice propio, en su faller.
**Bonificacidn de 05 puntos para aguelias MYPE que, en su visita técnica, 58 encueniren efectuondo

glgun proceso peoduchivo del rubra,

Magquinaria y equipo operativo disponible por la MYPE

Este criterio permite determinar el tipo y la cantidad de maguinaria en condickones operativas
con la gue cuenta la empresa postulante. Este factor servird como referencia para la
asignacion de los bienes. El tamafio del fote estard en funcidn a su calificacién cormo

microempresa o pequena empresa (segin acreditacion REMYPE],

Se han establecido grupos de bienes en funcidn al pargue de magquinaria minima requerida,
tal cual se detalla en el Cuadro N* 08. La MYPE debe demostrar la propiedad o posesidn
legitima de las mdquinas {facturas, gulas de remisidn, contratos de alguiler u otros

documentos can fotografias de las maguinas).

CUADRD N*® 08: MACQUINARIA PARA LA FABRICACION DE BIENES

GRUFD
DE
BIENES

MICRD EMPRESA
CANTIDAD | PUNTAIE

MACLINARIA BANINA
REQUERIDA

PEQUERNA EMPRESA
CANTIDAD

Ademads, se debe evaluar la operatividad de la miguina, al momento de realizar la verificacidn
de maguinaria debe estar en estado operativo y en funcicnamiento,

PUNTAIE

Equipo de pintura al horno | l
| Electrostitico el s et oIS it L
MMuma dE saldar MIE.:"TIE 1 i3 | 2 b
8 | Dobladora de tubo. B AR (e ey o e 5
Tronzadora { {de 14" a miﬁl e 3 | 1 3
Taladro de mesa o de _p_la_e__ _ s P St R e
) J_.ﬁ.nmmanq_ - 1 . & z i 3
TOTAL B | 32 B | -,
| Equipo de pintura al horno '
Electrostitic L2 b ‘ 5|
I_M‘&qulrpa de soldar MIE,!‘TI!E Tt ___ AL 1 e = '
Maquma de soldar por punto o I 1 5 _ 5 ___— [
Gulllotina & Fii ] (.5 T P
Plegadora S 1 - 5 1 | 5
Ama]adura : S 2 7 2
I | Taladro de mesa o de pie $. | -2 |
[ TOTAL ] P2 TR N WA T RSO




GRUPD

MAQUINARIA MINIVA L ,rfqumnammm
nanumm | PUNTAJE |

E. o
BIENES |

| Equipo de phhlm-tqmpram - 1 Nl d | I A P S
' Maguina de soldar MIG A 4 e
Méquiml de :«uddar 'I'rG ! 1 4 2 4
Tronzadora (de 14" a mis) | €7 ; ] ' 1 =i
D | Prensaexcéntrica 1 6 1 € |
| Equipu sﬁﬁi&ﬂm Aul.dﬂ!na ' i __al 2 =
| Taladro der mesa a de pie I N [ _ B :_L— -2
_Dobladora de tubo e e e S e e e
Amoladora B a2 1 2
ey s T R T M " S R
Maquina de soldar TIG 1 8. | 3 [
IEmﬂuﬂm o1 | Bi )10 Tk s }
Plegadors [ 1 ] S T
E | Amoladora i3 == _Jr_ T
Taladro de mesa o de phg_ | 4 2 1 2
I_Tmnmdnra {de 14" 2 mas) 2 ¥ Mewint W] 15 ARE)
Magquina de sulilﬂpnr punto ] 1 | 5 . E T |
& TOTAL S I e - W e e T
ﬂﬁg_uina de soldar T TG | EY | 10 2 BEET
Prensa hidraulica [ = aata mare P
. Amaladora ] 1 3 { 2 ‘ 3
Dobladpra de ubo hidraulica 1 L5 Y T 6
Trunzadnra ide 14" a mésj 1 4 1 | 4 ___l
| |Temddemetiodepe | 1 | 3 [ 13 RS
TOTAL | " 32

Noto, - Para obtener ¢l puntaje minimo requerids, lo MYPE podrd tercerizor el servicio de pintado
electrostdtice, poro eflo debe adjuntar lo proforma- controto del serviclo que se compromete o utilizar ig
cual serd verificodo por el NEC durante o visita técnica.

S la MYPE cuento con equipo de pinture o homo electrostatico propio, en su taller, recibird una
banificacidn de 05 puntos adiciongles.

2.  Experiencia productiva en el bien o productos similares
Este criterio valora el desempefio en anteriores participaciones de [a empresa en la
fabrication de productos de madera y metal, segun corresponda o en trabajos similares, ya
sea en adguisiciones de la misma naturaleza u otros,
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CUADRD N'Cﬂ EHFEHIEH-EM PRODUCTIVA EM EL BIEN O PRODUCTOS SIMILARES

NIVELDE .-h‘f e ﬁ‘ﬁ&;ﬁﬁh DEL NIVEL

EXPERIENCIA

MYPE que par‘hr.iparnn En la Fahrlcm:l:_&n de hlenesmllmtadnn
cumplieron el contrato en los plazos establecidos.

i MYPE que participaron en la fabricacion de bienes similares y i
cumplieron el contrato con los plazos establecidos,

" MYPE con experiencia en fabricacidn en trabajos similares en metal 2
mecdnica en general, :

Mota: La MYPE postulante deberd presentar la informacién gue respalde la experiencia preductiva,
debidamente documentada (boletas, facturas y/o contratos, asi como también sus facturas de
compra de materizles| Anexo N® 04,

3.  Personal de produccién
Este factor evaluard al personal con que dispone la emipresa para realizar las actividades

preductivas, en base a su cantidad y formacion técnica. gmwm

CUADRO N* 10: PERSONAL MINIMO DE PRODUCCION PARA LOS PRODUCTOS EN METAL Y MELAMINA
= MICRO EMPRESA PEQUERA EMPRESA
PERSONAL MYPE

CANTIDAD  PUNTAIE  CANTIDAD  PUNTAIE

lefe de taller con minimo 2 afios de " . 1 3
Experiencia
' Operario maquinista ' 3 B B e
Personal de up-url-:lnm manuales 2 . 3 3 3
ToTAL R e e e _ﬁ__ =

— —— F A St et Prne S S

4.  Area De produccion
El criterio de evaluacidn del drea minima por cada taller esta en funcidn de las magquinas
verificadas per el inspector. El dres serd aquella gue permita la ubicacion ordenada de las
maquinas y su personal operativo, a crculacién del personal, y gue otorgue las condiciones
minimas de Uuminacion, ventilacidn, lmpieza, con cobertura en buen estado, para
proporcionar un ambiente ordenado y seguro.

Se ptorgard un puntaje parcial por el area de taller disponible de [a MYPE, segln el siguiente
cuadro:



CUADRO N*® 11: AREA DE PRODUCCION (INCLUYE AREA DE ALMACEN)

 ss-120 ' | 3 i
~ 121-150 = am = 8

| 151-180 | 13 | 0w
T el 3 R e

Naota: No serdn vilidas areas donde se encuentre ambientes usados como
Viviendn {cocing, dormitorias, ete.)

5. Seguridad en el trabajo o disposicién de taller
La ubicaciin de la magquinaria y equipo debe seguir el flujo del proceso productive, evitando
retorne de materiales y productos por estacianes de produccidn. Una buena disposicidn de
taller reducird tiempos de produccidn y costes. Con la finalidad de promeover una cultura de
prevencion de riesgos laborales en la MYPE, se establecen los siguientes criterios:

CUADRO N* 12: CRITERIOS PARA CALIFICAR LA DISPOSICION DE TALLER A UNA MYPE

s, P
¥ alrliE [] DrESE

]

1 | Tiene secuencia productiva ordenada en todo el proceso | (.50 0.50

Tiene pasadizo de separacién entre maquinas > a 50 em 1
2 b . 1.00 1.00
debidamente sefalado en el piso
Tiene botiquin de primeras auxilios debidamente
: equipado y habilitada. o8 o
4 Tiene instalaciones limpias y operativas, asi como 0.25 0.25
instalaclones eléctricas en dptimas condiclones.
k Tiene identificacian de zona Segura e identificada la_ i 50 1.50
salida y ruta de evacuacion bapo NTP N* 299.010.1 :
6 | Tiene tablero eléctrico de metal con llave térmica 1.50 1.50
7 | Tiene luz de emergencia (minimo 1) 0.50 0.50
% T.rene instalafdns e identificados extintores {minimoe 1 100 1.00
vigente) seglin NTP 350-043.1
9 | Tiene ventilacion adecuada 0.50 0.50
10 | Las areas de trabajo estdn debidamente luminadas 0.50 Q.50
11 | Las dreas de trabajo estdn limpias y ordenadas 0.25 0.25
TOTAL g &

Requisito minimo: Puntaje minima requerido 5.0 puntos, obligotorio cumplir los ITEMS (2, 5, 6,8).

B. Puntaje para gue la MYPE sea seleccionada para recibir unlote
Como resultado de la calificacion de los cinco (05) criterios mencionados en 1os numerales
precedentes, cada MYPE acumulara un puntaje. La lista de seleccign estard constituida por
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las MYPE que han akcanzade 62 0 mas puntos y estard ordenada por estricto orden de mérito
de mayor a menar purtaje.

La asignacidn de lotes a las MYPE sera por orden de ubicacidn en la lista de seleccidn, hasta
completar el total de la demanda.

CUADROD N* 13: PI.J'NT.!LIE MINIMO PARA SELEmﬂM DE MYPE

A J'*_} TR -Jr: ':'—,'—, LUALIL li_L '~p o 8 -h?'"
3 N g ot P ol x _F— o2
Maq uknaria y equipo operativo dispunime por ks
1 32
MYPE
2 | Personal de produccion 15 |
3 | Area de produccion 3
p Experiencia productiva en el blen o productos o
Similares
5 | Disposicion de taller 5
TOTAL PUNTAIE MINIMO 62
B 8 LDTES DE CCION

Los lotes de los bienes de madera y metal para establecimientos de salud a adquirirse para el Ministerio
de Salud — MINSA, serdn asignados a aquellas MYPE que como resultade del proceso de calificacidn hayan
sido seleccionadas ¢ incorporadas en la lista de asignacidn de lotes, por orden de calificacidn de mayor a
menar puntaje, hasta completar el total de la demanda.

Las MYPE que postulen v logren calificar a un tipo de bien pero que no alcanzaron lote, podrédn, al final de
toda la evaluacidn de MYPE, ser adritidas a otro tipo de bien, siempre v cuando exista un lote pendiente
de asignacitén, previa evaluacidn de los criterios de seleccidn que le correspondan al tipo de bien a la que
se |e asignara, especialmente el cumplimiento de la maguinaria y personal, Esta evaluacidn serd realizada
por la Inspectoria del NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS vy comunicada a la Supervision del FONCODES
mediante un informe previo a Ia asignacion del lote de la MYPE.

En caso de empate:

* Se favorecera a la micro emgresa.

# [De ser ambas micro empresas se favorecerd a aquella gque cuente con un RUC de mayor
antigiledad,

» Detenerambas empresas la misma fecha de antigliedad en su RUC se favorecerd a aguella
que presento primero su salicitud de participacidn.

n caso no se llegard a cumplir con las adjudicaciones de los lotes de produccidn por ninguno de los puntos
descritos anteriormente, se regfizard una nueva convocatoria, redistribuicidn o reasignacidn, En caso de
realizase la redistribucidn o reasignacion el Nicleo Ejecutor deberd alcanzar el informe técnico
correspondiente solicitando opinidn a la Supervision de FONCODES previo a la publicacion.

2.7.1. ASIGNACION DE LOTES

Los lotes seran asignados 2 aquelias MYPE que como resultado del proceso de calificacion hayan sido
seleccionados @ incorporadas en la lista de asignacidn de lates, respetando el orden de prelacidn
determinado por e NEC MINSA, en estricio orden de mayor a menor puntaje, hasta completar la

demanda.
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La MYPE seleccionada recibird un (1) lote, segin la clasificacion de micro o pequefia empresa que haya
recibido {REMYPE).
Los lotes de produccién sujeto a asignacién de acuerda con el Expediente Técnlco son los siguientes:

CUADRO N* 14: LOTE DE PRODUCCION DE LOS BIENES DE MADERA

MICRO  PEQUERA

EMPRESA  EMPRESA

| Bl | Mesade tﬁha}u de melamina de 240 x 120 cm, 128
= I Sl - s
i ::l:::t:::dulur unlpermnartapmdn en n:uEm 250 500
B3 | Silla metlica apilable N R 1,264
I o | Estamterlu metalica |:Ie :fml;ulgs_ ranuradus : i I 33_13 i~ sam_:
o .ﬁ.rchi'uadrnr metalico dem pavetas _ 163 326
| @ wmaomewlodeOzpueriss | a4 | 28
éa g:;:m :-r:;::l‘:;n de un (01} ::uerp-a y dos (02} 228 | 456
D1 | Sillas de ruedas para Adulto | 152 104
E1  Coche de curaciones o - = inq 208 =
E2 T \.u'hri-na deac-em inoxldable de un cuerp-n 3 §) —5_2 i 1m
E3 1y Vitrina de a:e;;n_w;dam& de.;:h;s-c.l.;;rpﬂs R :!EI _—.55_4
7F% | Blomkpdt apee Trosktatle —| Sakse | oagn |
- F3 _.F-u-rtasuem H‘EEI-HII.‘.EI rodable - —_255 fl _5-30__
| I L&mpamﬁ de EDE:;‘; hn—ﬂﬁahle :n.hellu de y.nm LED A _1'_30_ . _453 _J
|5 | Escliatametdicade2peidafios | 260 | 465 |

2.7.2. MONTO DE LOS CONTRATOS

Las MYPE suscribirdn contratos segin los montos que se describen {Cuadro N° 14), de acuerdo a su
clasificaciin de micro o pequefia empresa, Los montos de los contratos no podran exceder los importes
sefalados en Cuadrg ME 15
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El incumplimiento de ke entrega del lote asignado en el plazo establecido estard sujeto a las penalidades
correspondientes.

La asignacion del fote de produccion estd en funcidn a 1a demanda y a las competencias de la MYPE,
teniendo en cuenta la comple|idad de los blenes a producir y su posterior entrega.

Cabe resaltar que en este caso las MYPE a las que se le adjudiguen un lote de produccidn, deberan cubrir
los costos adicionales de transporte (flete) correspondiente al traslado de las insumos hasta su taller, asl
comao los costos de trastado de los bienes hasta los almacenes previamente determinados por el Nocleo
Ejecutar de Compras.

2.7.3. Ubicacion de las MYPE

El total de la demanda de preductos de bienes de madera y metal se adguirican a las MYPE cuyo taller de
produccidn se encuentren uhicadas en Lima Metropolitana y Callao.

La asignacidn estd en funcion de fa demanda, las competencias de 1a MYPE y la disponibilidad de serviclos
de la zona, tomando en cuenta la complejidad de los bienes a producir.

2.8, CHARLA INFORMATIVA

Con las MYPE que tengan asignacion de lote, se programara una charla informativa se tratardn los
sliguientes temas:

b.

.

Tramites administrativos para la firma de contrate con el Nocleo Ejecutor de Compras.

Implementacion de Protocolos de Seguridad y Salubridad para el desarrollo de las actividades
de praduccian,

Plazos para la firma de contratos

Plazos para aprobacion de muestras,

Procedimiento de gestidn de carta fianza y plazo de presentacion.
Responsabilidades para el cumplimiento de contratos

Periodo de produccion

Aplicacidn de penalidades

Procedimientos de inspeccidn del proceso de produccidn

Rol de la supervision de FONCODES.

Documentos a presentar para la cancelacion del lote entregado.

El procedimiento de auditoriz final y recepcion del lote,

El Muclen Ejecutor de Compras programara talleres de capacitacion para las MYPE
seleccionadas, en funcién a los siguientes lemas propuestos:

*  Lectura de planos v especificaciones.

¥ Buenas practicas para la fabricacion de blenes.
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¥ Control de calidad en el proceso productive de fabricacion de bienes,

28 R

MIABILIDADES DE LAS MYPE:

Las MYPE contratadas para la produccion de mobiliario solicitado para la produccion de Bienes para
Establecimientos de Salud tendrdn fas siguientes responzabilidades:

291
2.9.2

2.9.3.

2.9.4.

295

2.8.6,

287

2.9.48.

2.0.9,

2.9.10.

Cumplimiento de tos pritocolos de seguridad v salubridad establoecidos.

La produccidn ¢ ia calidad de los productos son de completa responsabilidad de fas MYPE,
respondiendo por todo ello ante el NEC,

La MYPE deberd disponer la presencia de una persona responsable y autorizada durante
todo el proceso de produccidn de reclbir fas instrucciones y (a3 asistencia técnica del
inspector, firmar el reporte de inspeccian y [a constancia de supervision.

Garantizar [as condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el proceso
de fabricacion.

Adguirir que los insumaos principales vy secundarios, de los proveedores evaluados e
Incorporades en el Registro de Proveedores del NEC, v otros de acuerdo a las disposicianes
del NEC, cumplan con les especificaciones técnicas indicadas en el Expediente Técnico.
Solicitar a bos proveedores autorizados de las insumos principales, fos certificados de
calidad atargado por ef fabricante, de ser el caso.

ko cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacion del taller durante el perlodo de
cumplimiento de contrato, sin previa comunicacidn al NEC,

No podran realizar cambic de maquinaria declarada en el procese de inscripcon ante el
MEC.

Mo desplazar fuera de su tafler las maquinas de produccidn verificadas para el
otorgamiento del lote, ni retirar los stickers que se hayan colocada en ellas, En caso de
compra de nueva maquinaria se deberd solicitar su registro v nueva codificacion al MEC
ton la inspeccidn respectiva por parte del inspector,

La MYPE esta ohligada a elaborar una muestra fisica acabada de tamafio real, del preducto
gsignado, antes de iniclar la fabricacion del lote, la cual no formard parte del lote 2
entregar, asi como deberd ser aprobada por el inspector designado por el NEC. Dicha
muesira serd fabricada en un plazo maximo de siete (07 dias) calendario computado desde
la fecha de suscripcién de sucontrato, bajo su responsabilidad. Esta muestra llevard un sello
oficial de aprobacion de muestra definido por el NEC. El incumplimiento de esta obligacidn
sera causal de observacidon v/o cancelacion o anulacion del contrato, previo informe de la
inspectaria,

Ho podran subcontratar o tercerizar @ produccidn de los lotes asignados. EI
incumplimiento de esta obligacion serd causal de cancelacion o anulacién de contrato. Sin
perjuicio de o senalado, parz el caso de la fabricacion de productos de metal v madera,
Mo se ¢onsiderard subcontratacion o tercerizacidn fa contratacién de servicios para la
realizacion de canteado, corte de plasma asi como el servicio de pintura al horno.
Cumplir con las especificaciones técnicas de bos bienes, segln lo sefialado en el Expediente
Técnico y/o Bases para la Participacion de las MYPE.

Entregar los productos con la calldad adecuada, en la cantidad comprometida y en el plazo
convenido en el contrato, En caso de incumplimiento por parte de la MYPE, el NEC aplicara
penalidades en [a entrega y si es necesaric se ejecutard la carta fianza cuando
corresponda.



2.8.14.

2.9.15.

2916

25917,

4.9.18.

2.9.19.

Realizar el control de calidad interno en cada fase del proceso de fabricacion de su lote
asignado, desde |3 recepcion de insumos hasta el producto final seglin corresponda.
Entregar los bienes en el almacén o lugar designado por el NEC. Los inspectores del NEC,
son responsables de la verificacion de la calidad de los bienes, previa a suaceptaciin.
Brindar las facilidades a la inspeccion del NEC y la supervision de FONCODES, que
constataran el fiel cumplimiento del contrato, v sobre todo de las obligaciones indicadas
en el presente capitule, Durante el proceso de fabricacién de los bienes, las MYPE tendrin
camo minimo siete (07) visitas de inspeccidn. (01 recepcidn de insumos principales, 01
hahilitacién de materiales, 05 proceso de produccicn) Las visitas de los inspectores seran
inopinadas v las MYPE deberdn disponer la presencia de una persond autorizada
responsable de recibir Ias indicaciones y firmar el reporte de inspeccidn; en caso de gue
dichas empresas no stiendan las visites dos [02) vaces consecutivas, serd motivo de
resclucicn de contrato.

Participar en las charlas (nformativas para gestidn v proceso productive programadas par
el NEC, Las charlas informativas deberdn ser realizadas antes de iniciar el proceso de
fabricacidn y durante el transcurso del mismo, a fin de asegurar unifarmidad en la
produccion y desarrollar capacidades productivas y de gestion en las empresas. Por parte
de las MYPE los participantes podran ser el jefe de taller o un operario téenico por cada
una. La justificacidn por no asistencia deberd ser evaluada por el NEC.

Dar facllidades a la inspectoria del MEC para realizar una pre auditoria de los bienes, la cual
consiste en una evaluacidn del cumplimiento de las especificaciones téenicas al 100% de
los bienes; la auditoria final a una muestra representativa del lote asignado se realizard en
los almacenes y/o lugares que designe el Ministerio de Salud - MINSA,

La resolucidn del Contrato no implicard un resarcimiento econamice por la fabricacidn del
bien gque tuviera la MYPE al momento de la resolucion del contrato, de ser el caso se
procedera a la ejecucién de ta carta fianza.

2.10. PROMIBICIONES:

0.1

2.10.5.

No podrdn participar empresas que tengan vinculacion econdmica o familiar hasta el
cuarta grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del NEC, ni con el
personal administrativo o técnico del NEC,

Mo podran participar las MYPE que tengan el mismo representante legal ya s2a como
persona natural o juridica o que sea socio de otra MYPE participante. De presentarse esle
caso, solo se evaluara a la primera MYPE que realizd su registro, Anexo 10,

No podrd participar una MYPE que tenga el mismo domicilio fiscal declarado en la SUNAT
que otra, o la misma direccidn de taller de produccidn registrada en sus fichas RUC

Wo podran participar empresas gue conformen grups economico o gue tengan
yvinculacion econdmica. segin [o establecido en el articule N® 4 del Reglamento de la Ley
MYPE (Decreto Supremao NE ODB-2008-TR.

Mo podrén participar las MYPE que presenten solicitudes de personas jurldicas cuyos
titulares y/o representantes legales soliciten también su participacian individualmente o
en representacidn de otra persona juridica. La participacion en esta compra es
estrictamente para el titular de la MYPE en todas las gestiones con el Mocleo Ejecutor de
Compras por lo que oo se permile el uso de cartas poder en favor de terceros en
actividades tales como verificacion de maguinaria, firma del contrato, recepcion del
cheque de adelanto, pre auditorias, auditorias y cancelacién del saldo por pagar.
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2106, WMo podran participar las MYPE que tengan la condicién de proveedor de insumos vy
servicios en la presente compra, salvo aquellas que havan culminado y entregado su lote
asignado,

2.10.7. WMo podran participar las empresas que consignen la misma direccion para sus talleres de
produccion basados en el registro de su ficha RUC.

£, 1008, No podran participar directa o indirectamente en la fabricacidon de los bienes nl podrén
ser seleccionados como proveedores kos miembros del NEC, asi como su personal técnico
= administrativo,

2.10.9, Mo podran participar empresas a las gue se les rescindid el contrato v se fes ejecutd la carta
fianza, asi como las que habiendo recibido un lote renunciaron en alguna etapa del proceso
o no se acercaron a firmar el contrato sin justificacion desde hace tres (03} aflos, en las
compras anteriores bajo el modelo de ndcles ejecutor.

2.10.10, No podrén participar empresas que no tengan un (01} afo como contribuyente en la
fabricaciém de los bienes requeridos, El tiempo serd contabilizado desde la fecha de
inscripcidin a la SUNAT,

210,11, Mo podrén subcontratar o tercerizar la produccién de los lotes asignados, resultante de la
evaluacidn de su capacidad de produccidn a cargo del NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS. El
incumplimiento de esta obligacion serd causal de cancelacion o anulacidén de contrato. Sin
perjulclo de lo sefalado, para el caso de la fabricacldn de productos de metal v madera, no
se considerard subcontratacidn o tercerizacion la contratacidn de servicios para la realizacidn
de canteado, corte de plasma, asi como el servicio de pintura al horno.

2.10.12. Las MYPE que e encuentren participando en un proceso de compra a cargo de un Nicleo

Ejecutor ¥ que tengan asignacidn de lote o contrato vigente en dicho proceso, no podran
suscribir otro contrato con el referido Ndcleo Ejecutor.

7.10.13. No podrin participar MYPE consorciadas con empresas o personas que hayan pertenecido a
empresas a las que se les rescindid el contrato o se les ejecutd la carta fianza.

210,14, No podran participar MYPE que tuvieron o temgam procesos legales resultantes de
participacidn en los Programas de Compras a MYPEnR(

2.10,15. No podra participar MYPE a las cuales se les ha rechazado por segunda vez en la entrega de
bienes en la avditoria final.

2.11.  PUBLICACION DE LOS RESULTADOS:

Los resultados de las ewvaluaciones se publicaran en las padginas web de FONCODES

(www.foncodes gob.pe), del Ministerio de la Produccion (www.produce gob.pe) v 1a pdgina web del NEC
MINSA [wwow necminsa.pe) en las fechas indicadas en el aviso de convocatoria,

LOS RESULTA .

Los resultados publicados son inapelables. No se devolverdn las solicitudes y documentos presentados por
fas MYPE participantes.

2.12. SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO:

El MEC Bienes de Establecimientos de Salud - MINSA podrd suspender o cancelar el proceso hasta antes
de la asignacidn de lotes de produccidn por razones de fuerza mayor o caso fortuito, Ello serd informado a
los participantes a través de las paginas web de FONCDDES (www foncodes.gob.pel v del Ministerio de la

Produccidn (www.produce gob pel, y la pagina web del NEC MINSA {www.necminsa.pa)
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2.13, DOCUMENTACION FALSA O ADULTERACION DE INFORMACION:

De verificarse falsedad o adulteracién de la Informacian contenida en cualgulera de los documentos
presentados por la MYPE, en cualquiera de sus etapas Incluida la ejecucion del contrato, se procederd a la
descalificacion del proceso o la resolucidn del contrato de ser el caso, sin que impligue un resarcimiento
econamica por la fabricacidn de los hienes que tuviere en procesa 1a MYPE &l momento de la resolucidn
del contrato.
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CAPITULD [II: PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

3.4, SUSCRIPCION DEL CONTRATO;

Las MYPE que resulten seleccionadas con la asignacion de un lote de produccidn tendran un plazo no
mayor a tres (3) dias calendarios contados desde fa publicacion de los resultados para apersonarse al
NUCLEO EIECUTOR DE COMPRAS de blenes para establecimientos de salud - MINSA para la firma del
respectivo contrato, este plazo podrd variar en caso exista retraso en la dispenibilidad de insumo principal,
Cuando la MYPE no suscriba el contrato dentro de este plazo, o dentro del plazo dispuesto por el nicleo
ejecutor, el NOCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS podra dejar sin efecto la asignacion del lote de produccién
y asignarla a otra MYPE seleccionada, sin perjulcio de las responsabilidades para la MYPE que incumplid,

32.  GARANTIA POR ADELANTO:

La MYPE contratante podrd solicitar hasta el 50% del monto del contrato como adelanto, previa
presentacidn de carta fianza y con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable, de realizacidn
automatica, sin beneficio de excusidn y a sélo requerimiento del Niacleo Ejecutor de Compras de Bienes
para Establecimientos de Salud, otorgada por una entidad financlera supervisada por la Superintendencia
de Banca y Seguros y AFP — SBS y tener vigencia por un plazo no menor de noventa (90) dias calendarlo
y/o hasta la recepcién conforme de los bienes adquiridos por el NEC.

Se deberd tomar en cuenta gue en caso la MYPE solicite adelanto, esta debe presentar en un plazo no
mayor a tres (07) dias calendarios a partir de la firma del contrato, la siguiente documentacidn

=  Solicitud de adelanto (Anexa N° 05).

«  Carta Flanza a favor del Nicleo Ejecuter de Compra

*  Factura o Boleta de Venta por el total del adelanto.

=  Autorizacidn de pago a proveedor(es) (Anexo N* 06).

= \igencia de poder actualizado |antigiedad no mayor a 01 mes).

3.3. PAGOS A LAS MYPE:

Para el pago de las MYPE contratadas se presentard al Nicleo Ejecutor de Compras de Bienes para
Establecimientos de Salud, comprobante de pago y [a guia de remisién de acuerdo con los requlsitos
exigidos por la SUNAT, v el acta de recepcidn aprobada por el inspector General gque certifique 13
conformidad del 100% del lote asignado, El Ndcleo Ejecutor de Compras de MINSA pagard en un plazo no
mayor de treinta (15) dias calendario desde ka recepcion de la documentacion sefialada, siempre y cuando
se cuente con los documentos solicitados a la MYPE.

£l Nucleo Ejecutor de Compras, en caso corresponda, podra abonar directamente a los proveedores de las
MYPE, el monto comrespondlente a los insumos, materlales o servicios adquiridos para la fabricacidn de
los bienes contratados, previa autorizacion por escrito de [a MYPE, asi como la presentacian la respectiva
orden de compra suscrito entre la MYPE v la empresa proveedora, con cargo a su adelanto,

3.4. PENALIDADES:

En caso de demora en |a entrega del lote asignado, se aplicard una penalidad ascendente al 1% del monto
del contrato por cada dia de atraso, hasta un tope de 10% del monto total del contrato, que seran
descontados del pago de la valorizacidn final del lote entregado. 5i el atraso fuera mayor al tope de la
penzlidad sefalada precedentemente, se podrd resolver el Contrato y asignar el lote a otra MYPE.
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PROFORMA DE CONTRATO COM LA MYPE

CONTRATO DE SUMINISTRO N°_XXX- 2020 NEC ESTABLECIMIENTOS DE SALUD — MINSA

Conste por el presente documento el Contrato de Suministro de Bienes para Establecimientos de Salud
que celebran de una parte ¢l NUCLEO EJECUTOR COMPRAS A MYPEni — NUCLED EJIECUTOR DE COMPRAS

DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTDS DE SALUD DEL MINSA, con RUC N v, CO0
domicilio legal en , distrito de____, provincia de v departamente  de
cdebidamente representado por su e

&r. _, identificado con DNl N°
_, @ quien en adelante se denominard “EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS™, y de

la otra parte la MYPE _ , imscrita en &
Partida Registral N® del Registro de Personas Juridicas de la Zona  Registral NE
. Sede _, ton RUC N2 __, ton domicilio

legal en __, distrito de . pravincia de y
departamenta de __cuya planta de produccion estd ubicada
en: , distrito de . provincia  de
y departamento de __, debldamente representada por su

Sr(a). _ - con DML N

. sepin facultades atorgadas en la Partida Registral antes sefialada, a quien en
adelante se denominard “LA MYPE"; en los siguientes términos y condiciones:

PRIMERD: DEL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

Mediante Convenlo N2 004-2019-FONCODES suscrito el 10 de diciembre 2019, entre EL NUCLED
EIECUTOR DE COMPRAS v el Fondo de Cooperacion para el Desarrollo Social - FONCODES, se han
establecido las condiciones que regirdn el desarrollo del Programa de Compras a MYPErD, Convenio que
ha encargado su epecucion a "EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS®, asi como sefialado sus facultades y
obligaciones,

SEGUNDO: DE LA MYPE

Es una empresa del sector de la Micro v Pequeda Empresa que de acuerdo a la documentacidn presentada
en su oportunidad v |3 evaluacidn efectuada por “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS", segun la Base
para Participacidn de las MYPES: "Adquisicién de Bienes para Establecimientos de Salud para el Ministerio
de Salud en el marco de lo dispuesto en el Decreto de Urgencia N® 058-2011 v Normas Madificatorias”, se
ha determinado que esta en condiciones de suministrar Bienes para Establecimlentos de Salud al Programa
Compras a MYPERL,

TERCERQ: DEL LOTE, CANTIDAD, ESPECIFICACIONES Y PLAZO DE ENTREGA

:,.- “EL NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS” conviene en adquirir a "LA MYPE" un lote de Bienes para
» - y . ; o
’ ﬁ t|Establecimientos de Salud, segun los tipos y cantidades siguientes:
e/ NE | ITEM [ CANTIDAD 5
g g gt
- -
2
TOTAL

“LA MYPE" se compromete a entregar los bienes a “EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS” en un plazo
maximo de sesenta [B0) dias calendaria.



. Para las "MYPE" que soliciten adelanto, el plazo de fabricacion se inicla al dia siguiente de haber
recibido dicho monta, La MYPE tiene un plazo de siete (07) dias calendario después de haber firmado su
contrato, pare presentar su solicitud de adelanto, acompanada de una certa fianza al "EL NUCLEG
EJECUTOR DE COMPRAS". Los plaros de tramites contados desde 1a firma del contrato hasta la entrega
del adelante a tas empresas na deben superar los diez (10] dias calendario

# En caso de no solicitar adelanto, el plazo se inicla a los ocho (08) dias calendarins siguientes de
haber suscrito el contrato. Dentro de este plazo, la “MYPE" deberd adquirir el insuma principal.

En ambos casos, la “MYPE” deberd adquirir su insume principal {madera, melamina y/o metal segin
cerresponda) al proveedor seleccionado del Registro de Proveedores, el cual serd evaluado y autarizado
por el “EL NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS"™,

El plazo contractual finaliza con la entrega de los bienes en el lugar determinado por el Ministerio de Salud
- MINSA en coordinacidn con el Nicleo Ejecutor.

Cuando haya un retraso no atribuible a "La, MYPE® en la entrega de los insumos principales, el plazo se
suspende e inlcla al dia sigulente de haberos recibido en el taller de produccidn, previo informe favorable
de la Inspectoria de "EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS",

Durante el proceso de fabricacion de Bienes para Establacimientos de Salud "EL NUCLED EJECUTOR DE
COMPRAS" podra considerar ampliaciones de plazo que sean solicitadas dentro del plazo contractual y
debidamente sustentada por la “MYPE”, las cuales deberdn ser revisadas por Inspectoria y aprobadas por
el NEC, ademas de informar a la Supervisidn de Compras el hecha.

Las *MYPE" podran entregar los Bienes para Establecimientos de Salud antes del plazo indicado.

CUARTO: CUMPLIMIENTD DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

"L MYPE" se compromete a que la produccién del lote asignado debe cumplir con las especificaciones
técnicas sefisladas en la Base para Participacidon de las MYPE: "Adguisicion de Blenes para
Estahlecimientos de Salud para el Ministerio de Salud en el marco de lo dispuesto en el Decreto de
Urgencia N* 058-2011 v Normas Madificatorias”, que declara conocer v aceptar, “EL NUCLEQ EJECUTOR
DE COMPRAS” podrd realizar acciones de inspeccidn en la planta de produccidn de “LA MYPE® segin se
detalla en el procedimiento de inspeccion elaborado por la Inspectoria de "EL NUCLED EJECUTOR DE
COMPRAS".

-\i; El precia unitario de cada es de y 100 soles (5/. L

Incluido el LG.V., siendo que para el presente contrato hacen un total de ¥

__/100 soles {5/, J; incluido el 1.G.V. segin el detalle descrito en el siguiente cuadro:

Ebude MYPE ITEm Lote Asignado | Preclo Unitario S/, | Precio Total S/, |
TOTAL =1

"EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” pagard a “LA MYPE" Iz valorizacién del lote en un plazo ho mayor
de 30 dias calendario contados a partir de la recepeién de los siguientes documentos:
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® Comprobante de pago correspondiente que deberd tener los requisitos establecidos por

la SLINAT,
" Gula de Remisidn emitida par la MYPE que deberd tener los requisitos exigldos por la
SUNAT, firmada y sellada por el o los representantes del NEC,

. Copia de la guia de transporte forestal otorgada por el proveedor de madera, yo

certificados de calidad de los bienes madera y metal, segdn corresponda.

. Acta de Auditoria final v/'o Acta de recepcidn que certifique la conformidad del lote por la
inspectoria de “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS",

Para ¢l pago del adelanto, "LA MYPE" autoriza 8 “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS" a efectuar los
abonos a su Cuenta de Ahorres [} o Cuenta Corriente {_), en Scles, N® , Codigo de
Cuenta interbancaria N2 , del Banco, o a traves de cheques.

SEXTO: DEL ADELANTO ¥ 5U APLICACION

“EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS" a solicitud de “LA MYPE" podrd otorgar un adelanto de hasta el
50% del monto total del presente Contrato (incluido 1GY), presentando solicitud de adelanto (Anexo N°
05]), Carta Fianza con las caracteristicas de solidaria, incondicional, Irrevocable y de realizacidn automadtica
a favor de “EL NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS", v el comprobante de pago correspondiente. La Carta
Fianza debera cubrir el 100% del adelanto solicitado y tener vigencia por un plazo no menar de noventa
(%0} dias calendario yfo hasta la recepcidén conforme de los bienes adguiridos por el *EL NUCLEQ
EJECUTOR DE COMPRAS", Asi mismo presentar Iz autorizacion de page a proveedor(es), vigencia de poder
actualizado con una antighedad no mayor a un (01] mes.

“LA MYPE™ para asegurar el abastecimiento de insumos principales del lote asignado se compromete a
destinar hasta el B0% del adelanto concedido, para la adquisicion de dicho insumo, para lo cual firmara
una orden de pago directo al Proveador,

SEPTIMO: PENALIDAD
El incumplimiento de "LA MYPE" en |2 entrega del lote contratado, en el plazo y condiclones establecidas,

‘,H- !l[

*
s
4

\s

IE; E
g

originara [a aplicacién de una penalidad ascendente al 1% del monto del contrato por cada dia de atraso,
hasta un tope de 10 % del monto total del contrato, los que serdn descontados del pago de la valorizacidn
final del lote entregado por “LA MYPE". 5i el atraso fuera mayor al tope de la penalidad sefialada
precedentemente, se podrd reselver el Cantrato.
Esta Clausula no se aplicara si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor sustentada por “LA MYPE”
%;L por razones no imputables a la MYPE y calificada como tales por "EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS™
ediante informe técnico de la Inspectoria General con la documentacidn sustentatoria correspondiente
;ﬂvla aprobacion de "EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS".

QCTAVO: DE LAS RESPONSABILIDADES DE LA MYPE
Durante el proceso de producckdn "LA MYPE” se sujetara a las siguientes responsabilidades:

8.1.
B.2.

g3

Curnplimiento de los protocolos de seguridad y salubridad establecidos.

La produccion y la calidad de bos prodectos son de completa responsabilidad de las MYPE,
respondiendo por todo ello ante el NEC.

La MYPE deberd disponer la presencia de una persona responsable v autorizada durante wodo el
proceso de produccion de recibir las Instrucciones y la asistencla técnica del inspector, firmar el

av



.4,

8.5,

8.6,

7

B&
29

E.10.

B.A1,

B.12.

B.13.

'ﬁ’mmg-}? 8.16.

B.17.

reporte de inspeccion v [a constancia de supervisitn,

Garantizar las condiclones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el proceso de
fabricacian.

Adguirir que los insumes principales y secundarios, de los proveedores evalisados e incorporades
en el Registro de Proveedores del NEC, u otros de acuerdo a las dispasicicnes del NEC, cumplan con
las especificaciones 1écnicas indicadas en el Expediente Téconico.

Solicitar a los proveedores autorizados de los nsumos principales, los certificados de calidad
otorgado por el fabricante, de ser el caso.

Mo cambiar de domicilio fiscal, ni la uhicacidn del taller durante el periodo de cumplimiento de
contrato, sin prévia comunicacion al NEC.

Mo podrdn realizar cambio de manguinaria declarada en el proceso de instripcian ante el NEC.

No desplazar fuera de su taller las maguinas de produccidn verificadas para el otorgamiento del
lote, ni retirar kos stickers que se hayan colocado en ellas. En caso de compra de nueva maguinaria
se debera solicitar su registro y nueva codificacion al NEC con a inspeccién respedctiva por parte del
inspector.

La MYPE estd obligada a elaborar una muestra flsica acabada de tamaiio real, del producto asignado,
antes de iniciar la fabricackdn del lote, 1a cual no formara parte del lote a entregar, asi como deberd
ser aprobada por el Inspector designado por el NEC. Dicha muestra serd fabricada en un plazo
maximo de siete (07 dias) calendario computado desde la fecha de suscripcidn de su contrato, bajo
su responsabilidad. Esta muestra levard un sello oficial de aprobacion de muestra definido por el
WEC. El incumplimiento de esta obligacion serd causal de observacian y/o cancelacion o anulacion
del contrato, prévio inforrme de la inspectoria.

Mo podran subcontratar o tercerizar fa produccion de los lotes asignados. El incumplimiento de esta
obligacitn serd causal de cancelacion o anulacion de contrato. Sin perjuicio de lo sefalado, para el
raso de la fabricacion de productos de metal v madera, no se considerara subcontratacson o
tercerizacion la contratacidn de servicios para 1a realizacion de canteado, corte de plasma asi como
el servicio de pintura al harno,

Cumplir con las especificaclones técnicas de los bienes, segin lo sefialado en el Expediente Técnico
y/o Bases para |a Participacion de las MYPE,

Entregar los productes con fa calidad adecuada, en la cantidad compremetida v en el plamo
convenido en el contrato. En caso de incumplimiente por parte de la MYPE, el NEC aplicard
penalidades en |a entrega y si es necesario se ejecutard la carta fianza cuando corresponda,

. Realizar el control de calidad interno en cada faze del proceso de fabricacion de su lote asignado,

desde la recepoion de insumos hasta el producto final segdn corresponda.

. Emtregar los bienes en el almacén o lugar designado por el NEC. Los inspectores del MEC, son

responsables de fa verificacion de la cafidad de los bienes, previa a su aceptacitn.

Brindar las facilidades a I3 inspeccion del NEC y Ia supervision de FONCODES, que constatarin el fiel
cumplimiento del contrate, v sobre todo de las obligaciones indicadas en el presente capitulo.
Durante el proceso de fabricacion de los bienes, las MYPE tendridn como minimo siete (07) visitas
de inspeccian, (01 recepcidn de insumos principales, 01 habilitacion de materiales, 05 proceso de
produccion} Las visitas de los inspectores serdn inopinadas y las MYPE deberdn disponer la
presencia de una persona autorizada responsable de recibir las indicaciones y firmar el reporte de
inspeccion; en caso de gue dichas empresas no atiendan 1as visitas dos (02) veces consecutivas, seérd
motivo de resofucidn de contrato.

Participar en las charlas informativas para gestidn y proceso productivo programadas por el NEC.
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B.18.

8.19.

Las charlas Informativas deberdn ser realizadas antes de iniciar el proceso de fabricacion y durante
el transcurso del misma, 2 fin de asegurar uniformidad en bz produccion y desarroliar capacidades
productivas y de pestidn en las empresas. Por parte de las MYPE los participantes podrdn ser el jefe
de taller o un operarls técnico por cada una. La justificacidn por no asistencia debera ser evaluada
por el NEC.

Dar facilidades a la inspectoria del NEC para realizar una pre auditoria de los bienes, la cual consiste
en unma evalzacion del cumplimiento de las especificaciones téonicas al 1005 de los bienes: la
auditoria final & una muestra representativa del lote asignado se realizard en los almacenss o
lugares que designe el Ministerio de Salud - MINSA

La resolucian del Contrato no implicara un resarcimiento econdmeco por Iz fabricacion del bien que
tuviera la MYPE al momento de ka resalucion del contrato, de ser el caso se procederd a la ejecuckin
de |a carta fianza.

NOVEND: IMPEDIMENTOS PARA CONTRATAR

9.1,

9.2

9.3,

Las MYPE que se encuentren participando en un procese de compras y que tengan asignacion de
lotes o con contrato vigente en un proceso de compras a carge de un Nicleo Ejecutor, no podran
suscribir otro contrato.

Mo podran participar empresas que tengan menos de dos (02} afios como contribuyentes en fa
produccidn de los bienes requeridos y similares. El tiempo serd contabilizado desde la fecha de inicio
de actividades registrado en la SUNAT

“La MYPE™ no podra destinar los blenes producidos a un fin distinto al contratado con el *NUCLED
EIECUTOR DE COMPRAS", par lo tanta, los bienes no podran ser donados ni comercializados a otros
compradores,

Las "MYPE" podrin realizar observaciones ante el Noicleo Ejecutor de Compras respecto a la
ejecucién del contrato, las cuales podrdn reafizarse solo de manera individual por cada MYPE, No
se aceptardn otra forma de reclama.

DECIMO: RESOLUCION DEL CONTRATO

El Incumplimienta de cualguiera de las obligaciones contraidas por “LA MYPE”, faculta @ "EL NUCLED
EJECUTOR DE COMPRAS" a resolver el Contrato y a ejecutar las garantias otorgadas, inhabilitando a “LA
MYPE" de participar en el futuro en el Programa de Compras a MYPErd. El adelanto referido en ta Clausula
Sexta, pendiente de amortizacién con motivo de resolverse el Contrato, asi como |a penalidad sefialada
en la Clausula Séptima, serd cobrada por “EL NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS de cualquier suma gue se
adeude a la MYPE v/0 de la ejecucidn de la Carta Fianza dada en garantia.

DECIMO PRIMERD: SOLUCION DE CONTROVERSIAS

Cualguler controversia o diferencia que surja sobre la aplicacion del presente Contrato, inclukda lo que se
refiera a su nulidad e invalidez, serd resuelta de manera definitiva g inapelable mediante arbitraje de
derecho, de acuerdo con lo establecido en la normativa aplicable, El arbitraje se llevara a cabo en fa
Camara de Comercio de Lima,

El arbitraje serd resuelto por un Tribunal Arbitral compueste por tres drbitros. Cada parte designara un
arbitro en su solicitud de arbltraje y respuesta, respectivamente y estos arbitros designardn al tercers,
guien presidird el Tribunal Arbitral, Vencido el plazo para |2 respuesta a la solicitud de arbitraje sin que se
huhiera designado al 4rbitro correspondiente, la parte Interesada solicitard ante la respectiva Camara de
Comercio, dentro del plazo de cinco (5) dias habiles, la respectiva designacion.
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Sl una vez designados los dos arbitros conforme al procedimiento antes referido y en caso éstos no
consigan ponerse de acverdo sobre la designacion del tercer drbitro dentro del plazo de cinco {05) dias
hahiles de recibida la aceptacion del ultimo arbitro, cualquiera de las partes podrd solicitar a la respectiva
Camara de Comercio de a designacion del tercer arbitre dentro del plazo de cinco [05) dias habiles.

El laudo arbitral emitido es vinculante para las partes y pondra fin al procedimiento de manera definitiva,
sienda inapelable ante el poder Judicial o ante cualquier instancia administrativa,

DECIMO SEGUNDO: DOMICILIOS

Se consideran validas y bien hechas las comunicaciones y notificaciones extrajudiciales que se efectie en
los domicilios consignados en la Introduccidn del presente Contrate. "LA MYPEY no podra wariar su
domicilic durante la vigencia del contrato, sin previo conogimiento de “EL NUCLEO EMECUTOR DE
COMPRAS®.

En sefal de confarmidad ambas partes suscriben el presente Contrato en dos (2] ejemplares de igual valor.
Lima, de de 2020

L& MYPE EL NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS
&r, SF.
DRI M2 O e
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AMEXO N® 01: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS INSUMOS

1. Metal
1.1 Especiflcaciones Téenicas

PERFILES ¥ PLANCHAS LAF

Acere de bajo carbono, laminado en frio, calidad comercial, fabricados bajo Mormas 15 63141 SPCC 50 o
normas eqguivalentes, con certificacion de calidad v garantia.

Cuadro A1-05: Propledades mecanicas y composicion quimica de los perfiles y planchas LAF

[ PROPIEDADES MECANICAS 1]
| Limite de Fluencia (min.) 1430-2550 kgfcm2 [140-250M Pa)
Resistencia a fa Traccian (R ) S
COMPOSICION QUIMICA

Carbono (% max.) 1 0.02 - 0.15
Manganeso (% max, | 0500

Fosforo (% max.] 0.030

Azufre (% max,) 0.035

PERFILES ¥ PLANCHAS DE ACERD INOXIDABLE

Acero inoxidable Austenitico 304, laminado en frio, recocido y decapado, con presentacidn de acabado
2B {acabado mate), con certificacién de calidad y garantia.

Cuadro A1-06: Propiedades mecanicas, fisica y composicion quimica de los aceros Inoxidables

~ NORMAS COMPOSICION QUIMICA (en %) DE LOS ACEROS

INTERNACIONALES INOXIDABLES
AlS| N* Acero C Cr Ni Mn Mo
[ 0.040-
Austenitica 304 ! 14301 0070 l 18-19.5 | 8-10 i 2 max I

PROPIEDADES MECANICAS ¥ FiSICAS
! - e

Nfmm2 | Nfmm2 @ % HB l 200°F | 1000°F C | 200°F | S00°F

T Austenitica E_E%_ 230 45 | 190 9.6 118 E;T-‘IZIr 9.4 124

Vo '

{E:‘r:,.,;-a- "1.2,  Grado de calidad del Metal LAF
= a. Defectos criticos (NCA 0%): Aquelles que iImposibilitan el uso del blen y/o gue puede afectar |a
seguridad del usuario.

« Acabado muy defectuoso. Pintura saliente o de color no solicitado.

* Insumao y materiales con caracteristicas técnicas diferentes a lo solicitado.

« Medidas en general con tolerancias mayores @ £ 2 mm

* Protuberancias, socavacion, goteo, perforaciones y escorlaciones en el soldado de uniones
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Soldado incompleto del componenta
* Tipo de scldadura no corresponde a lo requerido.
# |nestabilidad notorla del bien sobre el plano horizontal o vertical,

b. Defectos mayores (NCA 2,5%): Aguellos que, sin llegar a er criticos, en cierta tiempo afectan el
uso de las unldades.

* Inestabilidad leve del bien sobre el plano horizontal a vertical,

# Presencia de salpicaduras de soldadura que dan mal aspecto al acabado.

« Armado asimétrica v Juntaz desiguales. Atornitlado de partes defectuoso.

» Defectos en superficies como: Abolladuras, rajaduras, perforaciones, ondulaciones y
rayaduras,

» Arabado deficiente de las uniones soldadas en acero inoxidable.

» Defectos en ruedas, frenos, manijas, seguros y bisagras.

c. Defectos menores (NCA 4%): Aguellos que no afectan el uso de material, pero se aprecian
esteticamente.

« Presencia de suciedad u oxidacion en superficies pintadas.

* Pintura irregular o descalgada. Pintura opaca o falta de brillo.
+ Ensamble defectuoso de componentes,

= Ensamble defectuoso de regatones y tapas,

* Uniones de acern inoxidable con acabado deficlente,

2. Otres insumos para la fabricacion de bienes

2.1. Regatones

Se ubican en las patas de los bienes y se instalaran al final de los procesos productivos, fabricados en
plastico durp antideslizante, segun la medida de las patas de los bienes que se especifican en las fichas
técnicas adjunta a la presente base.

2.2 Lijas

Se empleardn lijas para madera con base de papel, tela o tela-papel para ljado manual 0 mecdnico de
granos 80-150-220-240-400 de acuerdo con el proceso de acabado a realizar con |a finalidad de asegurar
que las superficies queden totalmente lisas al tacto.

23, Tornillos
utilizardn torniflos autorroscantes con recubrimiento antioxidante, como elementos para la fijacion de
iezas segun lo especificado en los planos.

Clavos

Se emplearan clavos espiralados de 2 1" con cabeza colocados en posicion lanceros y claves estriados de
2¥, segun. la union de piezas en el ensamble por tipo de bien.

Todos los clavas se colocardn con las cabezas hundidas 2 mm por debajo del nivel de la madera.

L5 Espuma
Se utilizardn espumas para el item #5, correspondientes a 1as siguientes densidades de D=25 Kg./m3 para

42



el asiento y de D=18 Kg./m3 para el espaldar.

2.6. Cuero sintético
El tapizado en el iftem 45 se realizard con cuero sintético o korofan calidad pranna o superior

gramaje:620gr/m?),

3. Flchas Técnicas por cada tipo de bien
En los Cusadros A1-05 al A1-D9 se muestran fichas técnicas por cada tipo de hien.
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Cuadro A1-10: Ficha Técnica de la Mesa de trabajo de melamina de 240 cm x 120 em

4. Mesa de trabajo de melamina de 240 cm x 120cm

D4-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019
Versién: V1.0
I. DESCRIPCION
| 14 Mesa de madera de trabajo de 240 ¢m x 120 cm
L | Cadigo: M-26
II. DEFINICION
i Mueble, con estructura metdlica y tablero de madera prensada con superficie de
= | melamina post formado.
i, APUCACION
Mobiliario utilizado en los centros asistenclales, entre otras areas. Este mohilizrio estd a
m.1 disposicidn del personal médico, de enfermeria, de laboratorio, que se encueentran en las
| centros de la salud. )
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V.2

Un {01} tablera.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Vil

Tablero fabricado integramente con aglomerade de madera prensada con superficie de
melamina. de 18 mm de espesor. y sus cantoneras respectivas en las bordes de PYC de
3mm (tapacantos de PYC pegados 3 altas temperaturas para una larga duracidn). con
medidas de 2400 x 1200 mm,

V.2

Bastidor en tubo de flerro rectangular de 1%x 2" % 1.2 mm de espesor, con dos 10z}
refuerzos de tubo cuadrado de 17x 1" x 1.2 mm y orejas con orificios por lado para

: aternillar al tablera.

Vi3

Patas en tubo de seccidn circular de 1 3/4" & L.Z mm. de espesor, sﬂ-l-dad'us. al bastidor. Con
regatones de pldstico duro antideslizantes.

vi.a

Todos los elementos podrdn ser ensamblados o moentados y unidos al tablero de melamina 1
mediante escuadras de PVC o galvanizados y tornillos autorroscantes galvanizados.

VLS

Dimensiones:

Largo total: 2,400 mm.
Ancho total: 1,200 mm,
Altura total: 768 mm.
Tolerantia +/- 2 mm.

Soldadura;
Todas las uniones son soldadas mediante sistema de saldadura MIG o similar de tecnologia
superior, que asegure el buen acabado v alta resistencia de los materiales.

Las estructuras metdlicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técnica que permita su proteccidn contra | corrosién interna y/o eéxterna y que
considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies
metalicas.

Desengrase, proceso por &l que se elimina toda presendia de grasas, aceites y
sucledades sobre la superficie metdlica. Para este se debera wutilizar
materiales, insumos o reactivos sin productos contaminantes, 2 temperatura
ambiente,

VI.Z.1

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de oxido de la
VT2 superficie metédlica. Para este se deberd utilizar materiales, insumoes o
reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una I
VI.7.3 pelicula muy fina de cristales de tine ofreciendo una adecuada adherencla de
b pintura.

Sellado, procesa de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de
VIL.7 4 la humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de
tipo biodegradabile, a temperatura ambiente,

Deshidratado:

El producto wna vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secade a temperaturas
superlores a los 100° €, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u
otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso,

Fintura y Horneada:
El pintada del producto deberd ser con polve electrostitico de tipo hibrido, que permita
un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado &

una temperatura entre 180 v 200F C que permita I3 adhesion completa a la estructura
metalica.
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j Colar:

VI1.10 La estructura metdlica sera de color negro, textura lisa.
El tablero de melamina serd de color definido v coordinado con el MINSA

VII. CONDICIONES DE ENTREGA

Vil | Embalado con stretch film y cartén cormugado

Viil. CONDICIONES DE PREINSTALACION

VILL | Ninguna

IX. GARANTIA

.1 |' Garantia conlra defecto de fabricacién y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro Al-11: Ficha Técnica del Sillon medular unipersonal, taplzado en cuero sintético-sin brazos

5. Sillén modular unipersonal, tapizado en cuero sintético - sin brazos

05-FICHA TECNICA DE MOBILARID ADMINISTRATIVOD

Fecha de emisidn: Diciembre 2019
Versidn: V1.0

I. DESCRIPCION

Silldn unipersonal, tapizado en cuero sintético — sin brazos

W Codign: M-463

I, DEFINICION

.1 Asiento individual &in brazos y respaldo que suele ser mullido.

. 1li. APLICACION
F Mabiliario utilizado en dreas de espera de o centros asistenciales como husp}talizaciﬁn._}
consullorios externos, emergencia, entre otras dreas. Este mobiliario estd a disposicion
del personal médico, de enfermeria, pacientes gue se encuentran en los centros de la

i1

| salud, -
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V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

| Estructura
Vi Metdlica de tubo de seccion cuadrada de 1" v 1.2 mm de espesor
Totalmente reforzade con @ngulos de 1¥<1"x1/8" &n los puntos sujetos 8 traccidn
Patas con regatones para suave desiizamiento de plastice duro o PYC. =1
Asiento y respaldar
Tapizado interior (con estructura de madera) sobre resortes tipo plano (Nosag)
distribuldos con tensores especiales revestidos de polipropllenc para evitar ruldos o
sistema superlor. Tapizado en ceero sintético o korofan calidad pranna o superior
iz {B20grfm?®) color por definir impermeable, de facil impieza y desinfeccién, resistente a

rayaduras o punciones v dafios por rayos ultravioleta, hipo alérgico, antibacterial,
antigérmenes y antihongos, lona interna de nylon calidad corcor ¢ superior, espuma de 2°
de espesor y de densidad de 25 Kg/m3 para el asiento y de 18 Kg/m3 para el espaldar. De
uso hospitalario. Cojin superpuesto de RAci recambin con eestura reforzada [Costura

L embutida tipo watle)

Maderas v/ EspECies 3 usarse:

N Especie Nombre Cientifico nen?;::::ifsha i
1 | Tornille Hurg crepitans 045
\id 2 | Cachimbo rojo | Copaifere reticuloto 0.59 _:
’ i | Copaiba Copaifera reticulota 0.61
4 | Requia Ceiba somoumo 060
| 5 [Huayruro Clorisio rocemosa 1 0.61
| E! contenide de humedad requeride 15% con una tolarancia de 4 3
Ts?;dadura.—
Vi Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologia
= suparior, que asegure el buen arabade y alta resistencia de los materiales.
Dirmensicres:
Altura del asiento: 450 mm.
Vi.5 Cojin: 550 mm,

Ancho total del asiento: 550 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Las estructuras metdlicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técrica gue permita su proteccidn contra la corrosion interna y/o exterma v gue
| considere ios procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado v sellado de las superficies
metalicas,

l Desengrase, proceso por el gue se elimina toda presencia de grasas, aceites y
suciedades sobre |3 superficie metdlica. Para este se deberd utilizar
materiales, insumaos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura
ambiente, = |
Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar tode rastro de dxido de la
VI.6.2 superficie metdlica. Para este se deberd utilizar materiales, insumas o
reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente, |
Fosfatizado, proceso de recubrimlente de las superficies, metalicas con una
Vi.6.3 peticula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de
la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a fos efectos de
V0G4 la humedad. Para esto se deberd utilizar materiales, insumos o reactivas de
B tipo biodegradable, a temperatura ambiente.

V0ILE.1




Deshidratada;
El producto una vez tratado deberd seringresado a un horno de secado a temperaturas

L | superiores a los 1007 C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u
otros, que pudieran eslar apresadas en los l:ll:rhgqc-es o zanas de dificil ACCES0.
Pintura v Horneado:
El pintado del producto deberd ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita
Vvi.a un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a
una temperatura gotre 180 v 20080 que permita la adhesion completa & la estructura
metalica.
Cobor:
V0.9 La estructura metalica serd de color negro acabadao liso,
El forro (cuero sintético) serd de color definido v coordinado con el MINSA,
Vil CONDICIONES DE ENTREGA
Vil | Embalada con stretch film y cartén corrugado .
Vil CONDICIONES DE PREINSTALACION
Vi1 | Ninguna N
IX. GARANTIA
%1 | Garantia contra defecto de fabricacién y/o material por 12 meses {1 afio)
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Cuadro Al-12: Ficha Técnica de Silla metdlica apllable

B. 5llla metalica apilable

06-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emisitm: Diciembre 2019

Version: V1.0
I. DESCRIPCION
Silla metalica apilabie,
% Cadigo: M-36
L. DEFINICION
Asiento individual sin braros y respaldo de puﬁpmpiﬁenn, generalmente comaodos, gue
" pueden ajustarse muy bien a las necesidades, resistente, practica y elegante, faciles de apilar.
111, APLICACION
Mabiliaria utilizada en diferentes areas de los centros asistenclales como hospitalizacién,
[i.1 consultorios externos, emergencia, ete. Este mobiliario estd a disposicion del personal
médico, de enfermeria, pacientes gue se encuentran en los centros de la salud,

IV, FOTO/GRAFICO
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| V. PARTES
V.1 Una {01} estructura de base, - : |
V.2 Lin [Dii respalda r. =
V.3 U {01) aslento, o
V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Vi1 Estructura de tubp de acero cuadrado de 7/8" y 1.5 mm de espesor, el doblado del tubo es
de una sola pieza y sin arrugas. estructura de disenio apilable.
Asiento y respaldar
De plastico polipropllens de buena calidad, resistente al desgaste y ralladuras, de facil
limpieza y desinfeccion con perforacianes en el respaldar para ventilacian del usuaria.
g con una resistencla para 100 kg. con medidas:
Asiento: 42cm de largo v 45.5 ¢m de ancho
Respaldo: 46 5¢cm ancho x 33cm de alto
VL3 Patas con regatones de suave deslizamiente y topes para proteccién en su aplicacian, todo
i en plastico duro,
Soldadura:
Wi.4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologia

superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

¥I.5

Dimensiones:

Altura: B50 mm,

Ancho: 675 mim.

Alto al asiento: 450 mm,

Tolerancia +/- 2 mm.

Vi.E

Las estructuras metalicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con alguna
técnica que permita su proteccidn contra |a corrosian interna yfo externa y que considere los

procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de fas superficies metalicas.

L

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites Y
WiLB.1 | sucledades sobre lz superficie metdlica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, procesa por el que se busca eliminar todo rastro de axido de la superficia
VIG.2 | metalica. Para este se debera utilizar materiales, insumas o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente,

Fosfatizada, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una pelicula
VEG3
muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.
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| seltado, proceso de enjuague final que mejora la resistencla a los efectos de la
VI.6.4 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, intumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente,

el 1=

VIL.?

Deshidratada;
El products wna ver tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superieres a los 100° C, con la finalidad de eliminar toda resto de moléculas de agua, u otros,

que pudieran estar apresadas en los dobleces o 2onas de dificil accesno,

WILE

Pintura y Hormeada:
El pintade del producto deberd ser con palve electrostdtico de tipo hibrido, que permita un
acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecinica v guimica, con un secado a una

temperatura entre 180 y 2002C que permita la adhesidn completa a la estructura metalica.

Wi.g

Color:

La estructura metdlica sera de color negro acabado fiso,

J_H color de les asientos y respaldar sera del color azul, RAL 5002 o similar.

Vil. CONDICIONES DE ENTREGA

Vil

LEmhaiadn con stretch film v carton corrugada

VIll. CONDICIONES DE PREINSTALACION =

Vi1

| Minguna

IX. GARANTIA

1.1

l' Garantia contra defecto de fabricacion y/o material qu’u meies {1 afo)
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Cuadro A1-15: Ficha Técnica de Estanteria metdlica de dngulos ranurados.
9. Estanteria metdlica de dngulos ranurados

09-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0
I. DESCRIPCION
Estanteria rmetilica de angulos ranurados de 01 cuerpo y cinco anagueles
< Cadigo: M-8
Il. DEFINICION
I_Ir.i Estantes metdlicos para guardar y/o almacenar objetos del establecimiento de safud,
1. APLICACION
i Mobiliasio utilizado en dreas de almacenaje Este mobiliario esta a disposicion del personal
| administrativa y asistencial de fos centros de salud.
IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

Wl

Cuatro (04) angulos ranurados.

V.2

Cinco (05) anaqueles - plataformas.

W3

ocho (08) esquineros o escuadras.,

Vi. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

VLI

Estructura
Fabricade con angulos ranurados de 1 %" x 1 %" % 2 mm de espesory de 2300 mm. de
largo. En las esquinas llevaran escuadras en forma triangular para perfecto amarre a los

amgulos ranurados”,

iz

Plataformas
Replsas 0 anaqueles de 400 = 900 mm en plancha de 0.8 mm con perforaciones en las

gsquinas para praveer el amarre a bos dngulos ranurados,

Vi3

En los encuentros de la repisa superior ¢ inferior, cologar escuadras g esguineros para
producir completa estabilidad al sistema mediante pernos tincados de 5/16" x 5/87,

Con capacidad de 200 kg.

Con remate de las patas de regatones de plastico o jebe duro.

V4

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punto y/o MIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabadoe y alta resistencia de los materiales,

V1.5

Dimensiones:

Profundidad total: 404mm.
Ancho total: 904mm,
Attura total: 2,300 mm,

Tolerantia +/- 2 mm.

Las estructuras metdlicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con

alguna técnica gue permita su proteccion contra la corrosidn interna y/o externa y que

P cansidere os procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies
mietdlicas.
Desengrase, proceso por el gue se elimina toda presencia de grasas,acel-l.és ¥
e suciedades sobre |a superficie metdlica. Para este se deberd wtilizar

materiales, insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura

ambiente,

< -}
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| Desoxidade, proceso por el que se husca eliminar todo rastro de exido de la
V6.1 superficie metalica. Para este se deberd utilizar materiates, insumos o

regctives sln productos contaminantes, 8 temperatura amblente.

Fosfatizado, proceso de recubrimienta de las superficles, metalicas con una
Vi.6.1 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de

la pintura.

Seliado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de

Vi.e.1 la humedad. Para este se debera utilizer materiales, insumos o reactivos de

Llipr: biodegradable, a temperatura ambiente,
Dechidratada:

El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas

- superiores a kos 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, w
otros, gque pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.
Pintura y Homeado:
El pintade del producto deberd ser con polvo electrostdtico de tipe hibrido, que permita
WIL.E un acabado homogéneo de alta dureza, reslstencia mecdnica y quimica, con un secado a
una temperatura gntre 180 vy 2009C que permita @ adhesién completa a la estructura
metalica.
i Color:
Color de acabado COOL GREY 2C, textura Hso.
Vil CONDICIONES DE ENTREGA
viL1 | Embalado con stretch film y cartén corrugado
' Vill. CONDICIONES DE PREINSTALACION
Vi1 I[ Ninguna —

¥, GARANTIA

.1 - | Garantia cantra defecto de fabricacién v/o material por 12 meses (1 afia)
|




Cuadro Al-16: Ficha Técnlca de Archivador metilico de 04 gavetas.

10, Archivador metalico de 04 pavetas

10-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emisidn: Diclembre 2019

Version: V1.0

1. DESCRIPCION
Archivador metdlico de 4 gavetas
W Codigo: M-1
1. DEFINICION _J
' Mueble fabricado generalmente en chapa de acero debidamente plegada, soldada y
1 pintada. El cerramiento mediante puertas batientes con correderas, para guardar yfo

almacenar objetos del establecimiento de salud.
Il APLICACION

Maobiliario utifizado en dreas diversas, Este mobiliario esta a disposicidn del personal

in.1
administrativo y asistencial de los centros de salud.
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V. PARTES

V.1

Ul‘lll.'i_;!-ﬂl:l estructura de hase

.2

Cuatro (04) Gavelas metalicas

V.3

‘Cuatro (04) Patas,

Vi. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

W13

Estructurs
Construidos en plancha y perfiles en acero laminado al frio (LAF] con espesor de 0.8 mm,
con sistema de suspensién sobre rieles y correderas con deslizamiento sobre rieles

{sistema telescopico). Refuerzo en forma de "u” en liminas de acero 0.8 mm (e}

Vi.2

Gavelas

Porta folder metdlico de 15.8mm x 3.0mm (e)

Porta tarjeta con tirador cromado incorporado de (una sola pieza)

Cerradura general: con dos [laves

Tapa de las gavetas en ldmina de acero 0.8mm (e), dobladas en forma de contra placada
can refuerzo metdlico de la tapa.

Todas las gavetas tendran en la parte interna (laterales superiores) un doblado en forma

de U,

Vi3

Retuerzos {cuatro] uno en cada esquina del archivador (114mm x 19.0mm x 1.2 mm {e],

larga def refuerzo 1,310mm.

Vi4

Loldadura:
Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punto y/o MIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

V1.5

Dimensiones:
Largo-total: 470 mm.
Ancho total; 624 mm.
Altura total: 1,320 mm,

Tolerancia /- 2 mm.

i T
(=]

Las estructuras metalicas, deberdan ser tratadas quimicamente antes del pintado, com

- slguna técnica que permita su proteccldn contra la corrosion interna yfo externa y que

considere kos procesos de: desengrase, desoxidadao, fosfatizado y sellade de las superficies

metdlicas,

Desengrase, proceso por el qug s¢ elimina toda presencia de grasas, aceites y
VI.G.1 suckedades sobre [a superficie metalica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o réactivos sin productos contaminantes, & temperatura ambiente.
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| Desoxidado, procese por el que se busca eliminar todo rastro de dxido de la
ViILG.1 superficie matdlica. Para este sg deberd utillzar materiales, insumos o

reactivos sin productos contaminantes, a temperatyra amblente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas ton una

Vel pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de

la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora fa resistencia 2 los efectos de E\

ViBe.1 hurnedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo
biodegradable, a femperatura ambiente.
Deshidratado:

s El producto una vez tratada debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° €, con |a finalidad de eliminar todo resto de maléculas de agua, u
otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil accesa.

Pintura y Horneado:
El pintado del producto deberd ser con polvo electrostitico de tipo hibrido, que permits

Vi.g un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica ¥ quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 y 2008C que permita la adhesion completa a la estructura
metdlica.

) Con remate de {as patas de regatones de plastico o jebe duro.
Color:
VIO
Color de acabado COOL GREY 2C, textura liso
| Vil. CONDICIONES DE ENTREGA
. Vil.1 thahdn con stretch film y carton corrugado
L Viil, CONDICIONES DE PREINSTALACION ]
Vi1 MNinguna |
IX. GARANTIA

.1 Garantia contra defecto de fabricacian v/o material por 12 meses {1 afio)




Cuadro A1-17: Ficha Técnica de Armario metdiico de 02 puertas,

11. Armario metilice de 02 puertas

11-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVD

Fecha de emisidn: Diciembre 2019
Version: V1.0

|. DESCRIPCION

Armario metalico de dos {02) puertas verticales.
Cadigo: M-2

i1

il. DEFINICION

Mueble fabricado generalmente en chapa de acero debidamente plegada, seldada y pintada.
i1 El cerramiento mediante puertas batientes con correderas, para guardar y/o almacenar

objetos del establecimiento de salud.

i1, APLICACION

i Mabiliario utilizado en dreas diversas. Este mobiliario estd a disposicidn del personal
- administrativo y asistencial de los centros de salud,
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Y. PARTES

V.1 Lina {U]i estructura de base.
V.2 Das {02} cajones de Seguridad
V.3 Do .Ifl.:JE] puertas
V.4 Cusatro [D4] Patas,
V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructuira,
Fabricado integramente en plancha de acero laminado en frio de 1/32" de espesor con dos
vi1 (02} puertas metalicas cada una reforzada a todo lo largo por dos (02) almas interiores en
forma de “omegas” 102 x 12.7 x 0.8mm. Con remate de las patas de regatones de plistico o
jebe duro
vIZ Lievard cerradura de un golpe con manija incluyendo dos (02) llaves (puerta derecha).
Provisto de cuatro (04) tableros contraplacados regulables de 19 mm. de espesar
Vi Dos |02) cajones de seguridad intericres ubicados en la parte superior del armario con chapa
3 de seguridad y llave.
Soldadura: -—‘
V1.4 | Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punta y/o MIG o similar de
tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.
Dimensianes:
Largo total: 900 mm.,
V1.5 dncho total: 48l mm,
Altura total: 1,820 mm
Tolerancia /- 2 mm.
Las estructuras metalicas, deberdn ser tratadas guimicamente antes del pintado, con alguna
Vi.G técnica que permita su proteccion contra la corrosion inteérna /o externa y que considere los

procesos de; desengrase, desoxidade, fosfatizado y sellade de las superficies metélicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y
W1.6.1 | suciedades sobre la superficie metalica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivas sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de dxide de la su perﬂ:i_

Vi6.1 | metalica. Para este se deberd utilizar materiales, Insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatera ambiente.

G Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una pelicula
W
muy fina de cristales de zinc ofreclendos una adecuada adherencia de la pintura.




[ | Sellado, proceso de enjuague final gue mejora la resistencia a los efectos de la

VILG.1 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivas de tipo

bindegradable, a temperatura ambiente.

VLY

Deshidratado:

El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a kos 1007 C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u otros,

que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

VLB

Pintura y Horneado:

El pintado del producto deberd ser con polve electrostitico de tipo hibrido, que permita un
acabado homogeneo de alta dureza, resistencia mecanica vy guimica, con un secado a una
entre 180y 200°C,

V1.

B

Color:
Colar de acabado CODL GREY 2C, textura lsa.

Vil. CONDICIONES DE ENTREGA

Wil

Embalado con stretch film v cartdn corrugado

Vil CONDICIONES DE PREINSTALACION

Villll | Ninguna
|

IX. GARANTIA

=

| Garantia contra defecto de fabricacién y/a material por 12 meses (1 afio]

6l



Cuadro Al-18: Ficha Técnica de Armario metalico de un (01) cuerpo y (02) compartimentos.

12. Armario metilico de un (01) cuerpo y dos (0Z) compartimentos

12 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICOD

Fecha de emision: Diciembre 2019
Version: V1.0

\. DESCRIPCION

] Armaria metdlico de un (01) cuerpo y dos (02) compartimientos
Cadigo: M-3

11, DEFINICION

Maobilizrio metilico de un sola cuerpo o estructura v con dos compartimentos en dis;:mai:idn
.1

vertical, con puertas independientes. Se utiliza para almacenar ropa limpia u otros objetos.

I, APLICACION

Mabiliario utilizade en dreas asistenciales como hospitalizacidn, consultarins externos,
(.3 emergencia, recuperacion, cuidadas intensivos entre otras dreas. Este mobiliario estd a
disposicidn del personal médico, de enfermeria v otros profesionales de la salud.
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V. PARTES =
v | Una {01) estructura principal.
V.2 Dos .[IJI_] puertas,
E Cuatro [04) dlvisiones,
V.4 Dos {02) candados con llaves. ==
W.5 [as (02) tiraderes de Acero Inoxidable 304.
Vi, CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura fabricada en plancha de acero laminado al frio (LAF| de 0.8mm de espesor. Con
" divisian interna de plancha de acero laminado al frio |LAF) de 0.8mm de espesor, v al menos

cuatro ((M] patas, fabricadas en plancha de acerc laminado al frio [LAF) de 0.8mm de espeasor.

Con remate de las patas de regatones de plastico o jebe duro,

¥iI.2

Puertas fabricadas en acero laminado al frio (LAF] de 0.Bmm de espesor, reforzadas con
estructura en forma de U con dos bisagras cada una, incluye espejo, con celosias o ranuras para
ventilagitn en la parte supericr e inferior de cada una. Con tirador de 3sa de acero inoxidable,
apovado sobre una base de plancha de acero inoxidable de al menos 70 x 210mm. Chapa
integrada integralmentes el acero inoxidable con dos Haves cada uno, de alta seguridad, Con

sisternas de fijacitn tipo bisagra. Con porta etiqueta en la parte frontal.

Vi3

Dos [0F) compartimentos cada une cen dos divisiones con dimensiones internas: arriba 41 & 55
® 66 cm; abajo 41 » 55 x 22 cm, Cada compartimento de la parte inteérna arriba provisto de una
varilla independiente harizontal de tubo galvanizado de %" de @ para colgador y de dos ganchos
colgar ropa por cada compartimento fabricados con varilla de fierro redondo de 6.3 mm de
didmetro, terminados en protector pidstico o jebe duro, para que no ocasione enganches a las

prendas del usuario.

| Talerancia +/- 2mm.

Dimensiones:

Frente o Largo: 450 mm.
Ancho o profundidad: 550 mm,
Alto total 1930 mm.

Soldadura;
Todas lag uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG @ similar

de tecralogia superior, que asegure el buen acabado v alta resistencia de los materiales.

Las estructuras metalicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con téenicas
gue permita su proteccidn contra [a corrosion interna y/o externa y que considere los procesos

de: desengrase, desoxidado, fosfatizado v sellade de las superficies metdlicas.
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I -I}E:?-Engrase, proceso por el gue se alimina toda presencis de grasas, a:,éi!_:ef. ¥
ViL6.1 | suciedades sobre la superficie metalica. Para este se debera utilizar materizles,

insurmos o reactivos sin productos contaminantes, 8 temperatura ambiente,

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar tode rastro de duido de la superficie

VIG6.2 | metdlica. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente.

i Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superfiches, metdlicas con una pelicoula
- muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.

Seliado, proceso de enjuague"ﬁnal que mejﬁra la resistencia a los efecios de la

VILEA | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:
El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
L superiores & los 1007 C, con la finalidad de eliminar todo resto de maoléculas de agua u otros,
gue pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso,
Pintura y Hormeada:
El pintado del producto deberd ser con polvo electrostatico de tipo hibride, que permita un
s acabado homogéneo de alta dureza, resistencla mecanica y guimica, con un secado & una entre
1E0 w2 B
Color:
V19
LCnlcnr de acabado COOL GREY 2C, textura liso,
Vil. CONDICIONES DE ENTREGA
Vil Embalado con stretch film v cartdn corrugado.
VIil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
ViLE Mimguna
IX, GARANTIA 1
IX.1 | Garantia contra defecto de fabricacion y/o material par 12 meses (1 afo)
'*-!;,._
=
o
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Cuadro A1-19: Ficha Técnica de 5illa de ruedas para adulto.
13.

Silla de ruedas para adulto

13 - FICHA TECNICA DE MATERIAL PARA DESPLAZANMIENTO DEL PACIENTE
Fecha de emisidn: Diciemnbre 2019

Versian; V1.0

|. DESCRIPCION
silla de ruedas adulto
e Coddipo: M-106
' II. DEFINICION
Silla mecanica con cuatro ruedas, disefadas na'm permitir el desplazamiento de aguellas
i1

persenas con problemas de locomocian o movilidad reducida, debido a una lesion,
enfermedad fisica o psicolégica.

Il APLICACION

.l |

hobiliarie utilizado #n dreas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
rehabilitacidn fisica, emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras dreas, Este

mobiliario estd a disposicién del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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V. PARTE ]

Wi Ura {01) Estructu.rﬁ.pri—ncipal plegable,
V.2 Dos f,l:]i.:l Fuedas posteriores, i
V.3 Dos (02} ruedas delanteras.
v | Dos [02) aros para manipulacidn.
_'l.-"-5 Dos (02) frenos mecanicos.
VE Doz (02) apoya pies,
' VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura principal plegable construido en acero laminado al frio (LAF], tubular de 22 mm |
(7/8"] de diametro v espesores 0.9, 1.0, 1.2 y 1.5 mm de espesor con refuerzos y crucetas.
I Apoya brazos de material liviano y resistente. Protectores laterales de acero inoxidable AIS|
304-2B tipo placa de 0.6 mm de espesor. Respaldo a posicion fija. Aslento y respaldar
 forrados con tapiz korofan calidad pranna o superior (620 gr/m?) color negro, lona interna
e de nylon calidad corcor o superior, espuma de 1/2" de espesor de 20-25 kg/m2,
impermeable, de facil limpleza y desinfeccian, resistente a rayaduras o punciones y dafios
por rayos ultravioleta, hipo alérgico, antibacterial, antigérmenes y antihongos. Con
templadores internos que eviten deformaciones. Capacidad para sopartar 150 kg de peso
par lo menos. Con logo institucional de requerirse.
Ruedas posteriores de 590 mm de diametra de |ebe duro y resistente de una sola pieza,
V1.2 sobre estructura de poliuretano de alto impacto con ocho o nueve rayos, con aro propulsor
cromado v sistema de rodamientos sellados. Frenos de palanca ajustables.
Ruedas delanteras de 200 mm de didmetro, de l-E-bé duro, eje de acero con sistema de =
e rodamiento de billas {N? G0B),
icH Frenos regulables tipo palanca, con mango de jebe duro de 150 mm de Iu-nf;llud, con tope

de cremalleras y ajuste 3 cada rueda.

W15

Apoya pies o pisadlé_ras en acero laminado al frio (LAF) aluminio, livianas ¥ plegables, de
altura regulable, no desmontables.

Regatones posterios de apoyo para inclinacion de palipropileno de 50 mm

Debe contar con un porta suera con dos ganchos en su parte superior terminal, serd

VI.E

colocado en el lado izquierdo de |a silla sujetado mecdnicamente a la misma.

soldadura:

Tadas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG osimilar
VLY

de tecnalogia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales,

Soldadurs de bronce:

&b



En este tipo de soldadura se utilizara una tra de bronce o latdn recubierto con fundente
para unirse con plezas de acero, Para este proceso serd necesario una fuente de calor mayar,

por ello se usard gases como el acetileno coma combustible,

is Cromada;
' Sobrears v pedestal cromado debe ser de la clasificacian industrial pesado de & micras,

Dimensiones:

Anchi del asiento: 460 mm.
vig Fondo del asiento: 440 mm,
Adtura del respaldar: 410 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Las estructuras metdlicas que no son acero inoxidable, deberan ser tratadas quimicamente
y antes del pintade, con alguna técnica gue permita su proteccion contra la corresidn interna
Vil

v/o externa y que considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado

de las superficies metdlicas.

Desengrase, proceso poar el que se elimina toda presencia de grasas, aceltes y
VI.10.1 | suciedades sobre Iz superficie metdlica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desnxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de dxido de Ia

VI1.10.2 | superficie metdlica. Para este se debera utilizar materizles, insumos o reactivos sin

productos contaminantes, a temperatura amhbiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una
VI1.10.3 | pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la

pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mefara la resistencia a los efectos de s

V1.10.4 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

bicdegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:
'f*ﬁn 10 El producto una vez tratado deberd seringresado a un horno de secado a temperaturas

superiores a los 100" C, con la finalidad fin de eliminar todo resto de moléculas de agua u

otros gue pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificll accese.

Pintura ¥ Homeadao:
El pintade del producto deberd ser con polvo electrostaticn de tipo hibride, gue permitaun

Wil
acabado homogénec de alta dureza, resistencia mecdnica v quimica, con wn secado a una

temperatura entre 180 v 2002C que permita la adhesidn completa a la estructura metalica.




I__ Color:

Vi.a2 La estructura metdlica serd de color gris acabada liso.

El forro (cuero sintético o tapiz) serd de color negro.
Vil. CONDICIONES DE ENTREGA
Wil Embalado con forre de cuero sintético, stretch film y carton cormugado
VIl CONDICIONES DE PREINSTALACION
VI ll Ninguna
IX. GARANTIA

:l 1 Garantia contra defecto de fabricacion yfo material por 12 meses (1 afio)
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Cuzdre A1-20: Ficha Técnica de Coche de curaclones,

14. Coche de curaciones

Fecha de emisian; Diclembre 2019
Versidn: V1.0

14 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO MEDICO

I. DESCRIPCION

11

| Mesa rodable de acero inoxidable para curaciones

Codigo: M-204

1. DEFINICION

1

curacitn de pacientes.

Mesa rodable de acero inoxidable con dos divisiones, con cubetas desmontables para la

11, APLICACION

__1

.1

Mobiliario utllizado en areas asistenciales como hospitalizacidn, consultorios externas,
emergenca, recuperacion, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario esta a

disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud,
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V. PARTES
V.1 Umna [01] Bstruetura pn'nl:ipa.
V.2 Do {02) tablenos.
V.3 | Dos (02] barandillas.
V.4 Des (02] cubetas desmontables T
V.5 Cuatro (04] garmuchas.
Vi, CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura principal rodable con bastidor con cuatro patas y travesafos fabricados con |
tubos de acero inoxidable AIS| 304-2B, de 32 mm de didmetro ® 1.5 mm de espesor, y
Wil coberturas laterales v posterior en plancha de acero Ingxidable A5 304-28 de 1.2 mm de
espesor. Con dos agarraderas fabricadas con tubo o varilla de acero inoxidable A%l 304-
2B de 12 mim x 1.5 mm de espesor, ubicadas a ambos lados del mueble,
Tableros fabricados en plancha de acero inoxidable A5l 304-28, de 1.2 mm de espesor,
v Con capacidad para instalar barandiflas en tres de sus lados a una altura de 10 em.
Barandillas fabricadas en acero inoxidable AIS1 304-28, de 9 mm de didmetro, instalados
Vi3 en tres de los cuatro lados de los tableros, Cada una con dos secciones laterales y una
posterior de los tableros,
Cubetas de acero inoxidable AIS) 304-28, con dimensiones: 200 mm de didmetro y 6O mm'.
Vi4 de altura con bordes redondeados de 0.6 mm de espesor. Con soportes giratorios de acero

inoxidahle A% 304-28.

Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm de

didmetro con eje roscado, dos de ellas con freno,

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléciricamente mediante sistema de soldadura TIG, similar

o de tecnologia superior, que asegure el buen acabado v alta resistencia de los materiales.

Acabado Satinado,

Las estructuras metdiicas de acero inoxidable deberdn tener el acabado satinado, este
producird una apariencia distinta con un brillo opaco y un patron de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccidn determinada con una

taja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scolch-Brite o de similar

textura en secuencla,

|

0



Wi.8

| Dimensiones:

Largo: 660 mm.
Ancho: 460 mm.
Altura al tablero inferior: 340 mm

Altura al tablero superior: 840 mn.

Telerancia +/- 2 mm.

Vil, CONDICIONES DE ENTREGA

Wil

Embalado con stretch film y cartdn corrugado

Viil. CONDICIONES DE PREINSTALACION

Vi1

Minguna

1X. GARANTIA

[%.1

| Garantia contra defecto de fabricacidn y/o material por 12 meses {1 afio)
i

|



Cuadro A1-21: Ficha Técnica de Vitrina de acero inoxidahle de un cuerpo.

15. Vitrina de acero inoxidable de un cuerpo

15 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019
Versidn: V1.0

I. DESCRIPCION

Yitrina de a'ca-m inuuldai:le para instrumentos o material estéril de 68 x 45 cm

Codigo: M-55

Il. DEFINICION

Vitrina de acero inoxidable con puerta superior con visor de vidrio, con divisiones ¥ cajn:rn_

.1
para guardar instrumentos y material estéril.

I, APLICACION

| Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como consultorios externos, emergendia,

.1 recuperacion, cirugia, cuidades intensivos entre otras areas. Este mobiliario estd a
disposickin del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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V. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

V.l

Una 1_1]1) estructura principal,

V.2

Una {01) puerta superior.

.3

Un [D1] cajdn.

W4

Una [01) puerta inferior.

V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Wil

Estructura principal fabricada en plancha'_dl! acero inoxidable AISI 304-28 de 0.8 mm de
espesor, con gabinete superior con una puerta con tres divisiones horizontales reguiables
de vidrio transparente de 6 mm, con un cajén, gabinete inferior con tablera interior divisor
de acero inoxidable contra placado, con cuatro patas de acero inoxidable A5 304-28

rematadas en regatones de plastico duro o jebe.

V2

Puerta superior con marco fabricade en plancha de acero inoxidable AISI 304-28 de 0.8
mm de espescr, con vidrio doble de 4 mm de espesor, transparente, Con tirador en forma
de asa de acero inoxidabie AISI 304-2B, Sistema de bisagra para apertura y sistema de

seguridad.

Vi3

Cajdn fabricado en plancha de acero inoxidable Al 304-2B de 0.8 mm de espesor, de ficil
deslizamiento sobre correderas telescopicas que permitan la extraccidn total del cajon.

Con tivador en forma de asa de acero moxidable 4151 304-2 8. Con sistema de segursdad,

V1.4

Puerta inferlor fabricada en plancha de acero inoxidakle AIS) 304-28 de 0.8 mm de espesor
contra placado. Con tirador en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-28. Sistema de

bisagra para apertura y sistema de seguridad.

W15

Sistema de seguridad basado en cerradura de un golpe en el cajon y con varillas

perpendiculares en la puerta superior e inferior, para garantizar un cierre total.

¥i.6

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o
similar de tecnobogla superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los

materiales.

VL7

Acabadao Satinade.

Las estructuras metdlicas de acero inoxidable deberdn tener el acabade satinado, este
producird una apariencia distinta con un brillo opace v un patrén de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccion determinada con una faja
de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponfas scotch-Brite o de similar textura

&0 secuencia.
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Dimensiocnes:

VLB | Largo: 680 mm.
Fondo: 450 mm. Altura: 1950 mm.
Tolerancia +/- 2 mm,
VIl. CONDICIONES DE ENTREGA
Vil I Embalado con stretch film y cartdn corrugado
VIil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
Vi1 Ninguna
IX. GARANTIA
Bl Garantia contra defecto de fabricacidn y/o material por 12 meses (1 afio)

T



Cuadro Al-22: Ficha Técnlca de Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos

16, Vitrina de acaro inoxidable de dos cuerpas

16 - FICHA TECNICA DE MOBILIARID CLINICO

Fecha de emision: Diclembre 2019
Versidn: V1.0

I, DESCRIPCION

r_

Vitrina de acero inoxidable para instrumentas o material estéril de 02 cuerpos 1040 x 45 cm

& Codigo: M-64
' I\, DEFINICION
Vitrina de acera inoxidable de dos cuerpos, con dos puertas superiores con visor de vidrio,
IH puertas inferiores y cajoneras para guardar Instrumentos y material estéril,
1. APLICACION
[ Maobilizrio utilizado en dreas asistenciales como consultorios externos, emergencia,
1.1

recuperacion, cirugla, cuidados intensivos, entre otras dreas. Este mobiliario esta a disposicion

del perspnal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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V. PARTES

W.1

Una {01) astructura principal.

.2

Dos (02) puertas superiores,

V.3

Dos {02) cajones.

V.

Das {02] puertas inferiores.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Vil

Estructura Dn-'lncipal fabricada en plancha de acero inoxidable AlS) 304-28 de 0.2 mm de
espesor, con gabinete superior con dos (02} puertas vy seis divisiones horizontales regulables
de vidrio transparente de & mm, con dos cajones, gabinete inferior con dos puertas y dos
tableros interiores divisores de acero inoxidable AlSI 304-28 contra placado, con cuatro patas

de acero inowidable AISI 304-28, rematadas en regatones de pléstico duro o jebe.

W2

Puertas supeﬁnres con marca fabricado en pih ncha de acero inoxidable AlS1 304-26 de 0.8
mm de espesor, con vidrio doble de 4 mim de espesar, transparente, Con tiradores en forma
de asa de acero inpxidable AISI 304-28, Sisterna de bisagra para apertura y sistema de

seguridad,

Vi3

02 cajones fabricado en plancha de acero inoxidable AlS| 304-28 de 0.8 mm de espesor, de Il
facil deslizamsento sobre correderas telescdpicas que permitan la extraccidn total del cajdn.

Can tiradores en forma de asa de acero inoxidable AlSE 304-2B. Con sistema de seguridad,

WA

Puertas inferiores fabricadas en plancha de acero inoxidable AIS) 304-2B de 0.8 mm de

espesor contra placado. Con tirador en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-28. Sistemna|

de bisagra para apertura y sistema de seguridad,

Sistema de seguridad basado en cerradura de un golpe en el cajén y con varillas

perpendiculares en la puerta superior @ inferior, para garantizar un clerre total,

Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de les materiales,

Acabado Satinado.

Las estructuras metdlicas de acers inoxidable deberan tener el acabado satinada, este
producird una apariencia distinta con un brillo apaco y un patrdn de finas lineas paralelas.

El acabado es creado al pulir el acera inoxidable en una direccion determinada con una faja
de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de simitar textura en

SECURNCI.

VILE

Dimensiones:
Largo: 1040 mm.

Fondo: 450 mm.

TE



Alura: 1950 mrm.

Tolerancia 4/- 2 mm.

Vil CONDICIONES DE ENTREGA

Vil Embalado con stretch film y carton corrugado
VIil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
Willl | Ninguna .
IX. GARANTIA
I%.1 N

II Garantla contra defecto de fabricacidn y/o material por 12 meses {1 afia)

T



Cuadro A1-23: Ficha Técnica de Blombo de acero Inoxidable.

17. Biombo de acera inoxidable

17 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019

Version: V1.0

i. DESCRIPCION

Biombo metdlico de ¥ cuerpos

Codigo: M-T2

1l. DEFINICION

Mabiliario metalico de dos cuerpos, cade cperpo esta constituido par una estructura

i1 rectangular de tubo circular de acero inoxidable, con soportes o patas apoyados sohre

| garruchas de grade hospltalario, con cortinas que cubren cada cuerpo.

1
I, APLICACION

b =il
Maobillario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,

.1 EMergencia, recuperacikin, cirugia, culdados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario
estd a disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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W. FARTES

V. Dos (02} bastidores o cuerpos, Uno ﬁl:l central y uno (01 abatible.
V.2 Cuatro (0d) travesafios para sostener las cortinas, dos (02} para cada cuerpo del biombao.
V.3 Lin (1) juegos de cortinas.
Dos (02) estructuras de base soporte, una (01) para el cuerpo principal y una [01) para el
V.4 ciserpo abatible.
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Vi1 Bastidores fabricados integramente en acero inoxidable A5 3048-2 B, tubular de 13 mm
{3/4%) de diametro x 1.2mm de espesor.
V1.2 Unidn de bastidores mediante dos -[IEIE:I bisagras, o mas gue permitan una fijacidn firme,
pera de facil abatibilidad.
Cortinas facilmente desmontabdes, de tela bramante blanco, altamente resistente y de
Vi3 facil limpieza, v logo institucional del MINSA {Calidad extra de Hilado grueso). Con
sistema de sujecion a los travesafios.
Previsto de 02 varillas {travesafios o templadores de acero inoxidable AISI 304, tipo
VL4 tubular de 12 mm de didmetro x 1.2mm de espesor, dispuestos en la parte superior e
g inferior de cada cuerpo para instalar las cortinas, con un extrema liso ¥ el otro extremao
roscado, de ficll desmontaje.
Estructura de soporte, de cuerpo principal y/o abatible, fabricada en tubes de acero
VIS inoxidable AlSI 304-28, de 19 mm de didmetro x 1.2mm, en dimensiones de 450mm de
ancho vy 150mm de alto, Dispuesto en los extremos y descansa sobre sebre garruchas de
50 mm de dismetro de grado hospitalario de alta resistencia.
Soldadura:
VLE Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o

similar de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los
materiales.

V1.7

Acabado Satinada.
Las estructuras metalicas de acero inoxidable deberdn tener el acabado satinado, este

producird una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrdn de finas lineas paralelas.

El acabado es creado al pulir 2l acero inoxidable en una direccion determinada een una
faja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite a de similar
textura en secuencia.

Dimensiones:

Largo: 1200mm

Ancho de cada cuerpo; B50mm come minime y 900mm como miximo.
Altura total: 1750 mm,

Altura del Bastidor: 1600 mm.

Telerancia +/- 2 mm,

Vii. CONDICIONES DE ENTREGA

Embalade con stretch film v cartdn corrugado

VL1
e Viil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
VI Minguna
IX. GARANTIA
IX.1 Garantia contra defecto de fabricacidn y/o material per 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-25: Ficha Técnica de Portasvers metilico rodahble.

19. Portasuero metdlico rodable

19 - FICHA TECKICA DE MATERIAL DE APOYO CLINICO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019
Versidn: V1.0
1. DESCRIPCION
T_ Portasuero metalico rodable moltiple
i1 -
Codigo: M-105
{F il. DEFINICION
. Poste metdlico con base rodable estable, con gancho para la sujecion de hasta cuatro
in.
bolsas o botellas de suero, Con sistema de graduacidén de la altura.
i
lil. APLICACION
= | Mobiliario utilizada en dreas asistenciales como hospitalizacidn, consultorios extemes,
.1 emergencia, recuperacion, cirugla, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario
| estd a disposicidn del personal de enfermerfa y otros profesionales de la salud.
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V. PARTES

V.1

Tuna {01] varilla telescdpica.

V.2

Lin (01} soporte principal

V.3

Una [01) base rodante,

W4

| Cinco (05} garruchas.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

V1.1

| Base rodable compuesta por cinco {05] brazos de seccion rectangular de 1 %1 y 250
mm. De longitud, fabricado integramente con plancha de acero inoxidable de 1.20 mm.

De espesor calidad 304-268,

Vi.2

Con soporte principal fabricado con tubo redondo de acero inoxidable AlS| 304-28 de 25
rmim de diametro x 1.2 mm de espesor, con una longitud de 1100 mm, Con perilla de ajuste
roscada de cobre antibacteriano o cobre o acero inoxkdable A1S1 304.2B para regular |a

altura del porta suero,

VI3

Varilla porta suero o telescdpica fabricada en tubo redondo de cobre o de acero
inoxidable AIS| 304-28, de 7/8" 0 19 mm de didmetro x 1.2 mm de espesor, con ganchos
fabricados de barra de acero inoxidable A5 304-28 de {5/16") 7 mm de diametro,
woldadas en el extremo en forma de cruz, con brazos igusles, con muescas o dobleces

para colgar bolsas o botellas.

Vi.4

Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mim de

didmetro con eje roscado, de alta resistencia al transito. Sin frenos,

V1.5

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o
similar de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los

materiales.

I VILB

Acabado Satinado,

Las estructuras metdlicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
producird una apariencia distinta con un brille apaco y un patron de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccién determinada con una
faja de lija de 80-120, seguide por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar

textura en secuencla,

21



Dimensiones,

Altura minima: 1000 mm

viLT Altura mixima: 1900 mm

Dimensiones de la base rodable: diametro 350 mm, altura 100 mm,

Tolerancia en las medidas de +/- 2mm,

VIl CONDICIONES DE ENTREGA
Vi Embalado con stretch film y cartdn corrugado
VIil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
Vi MNinguna
IX. GARANTIA

1%.1 Garantia contra defecto de fabricacidn y/o material por 12 meses {1 afio)




Cuadro Al-26: Ficha Técnica de Limpara de acero inoxidable cuello de ganso LED.

20 Lamparas de acero inoxidable cuello de ganso LED

20 - FICHA TECNICA DE EQUIPO MEDICO COMPLEMENTARID

Fecha de emisidn; Dickembre 2019

Version: V1.0

. DESCRIPCION _J

Lampara de examen clinico, tipe cuello de ganso
- Cddign: D-304 B
Il. DEFINICION
_” . Fnst'e mietdlico con base rodable estable, con ganchao para la sujecién de hasta dos balsas o

botellas de suero. Con sistema de graduacion de la altura,
= 111, APLICACION

| Mabiliario utilizada en dreas asistenciales como hospltalizacidn, consultorios externos,

.1 | emergencla, recuperacion, cirugia, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario estd a
disposicidn del personal de enfermeria v otros profesionales de la salud.
IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

vl

Una [01) varilla tipo telescopica.

W2

Lin {01) soporte principal

V.3

Una {01) base rodante.

W.d

Cinco [ﬁf:] garruchas,

V.5

Un {01) cable de poder con linea a tierra {Longitud del cable de poder de 2 m o mayor).

vi. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

WLl

Oe facil desplazamiento, rodable con frenos.
Estructura metdlica con base sdlida de gran estabilidad.

Wi.2

Con sistema de altura regulable entre 60 cm o menos y 140 cm o Mas.
Brazo de soporte de portacabezal luminoso, de posicionamiento regulable para diferentes
angulos.

Vi3

Sistema de Hluminacian

Fuente de Huminacion de luz fria LED 12 w,

Lémpara con rosca E27.

Requerimiento de energia: E01 220 VAC 6 230 VAC / 60 Hz

Wi4

Sistema mecdnico de posicionamiento
Estabilidad de posicionamlents en base de 05 patas.

V1.5

Garruchas de grado hospitalario, omnldireccionales, con rueda de aylon de 50 mm de didmetro

con eje roscado, de alta resistencia al transito. Freno por ko menas en dos de ellas

V0.6

Soldadura:
Tedas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o simiblar de
tecnologia superior, que asegure ¢l buen acabado y alta resistencia de los materiales.

VL7

Acabado Satinado.

Las estructuras metalicas de acero inoxidable deberdn tener el acabado satinado, este producira
una apariencia distinta con vn brifllo opaco y un patron de finas lineas paralelas.

El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccidn determinada con una faja de
lija de BO-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar textura en
secuencia.

Dimensiones:

Altura minima: 600 mm

Altura maxima: 1400 mm

Dimensiones de |a base rodable; didmetro 350 mm, attura 100 mm.
Tolerancia +/- 2mm.

Vil, CONDICIONES DE ENTREGA

Embalado con stretch film v cartdn corrugado

Vill. CONDICIONES DE PREINSTALACION

WL

Minguna

IX. GARANTIA

1¥.1

Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses |1 afia) J




Cuadro A1-27: Ficha Técnica de Escallnata metdlica de 2 peldafios.

21. Escalinata metalica de 2 peldafios

21 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Versidn: V1.0
' |. DESCRIPCION : ==
= Escallnata dé metal 2 peldafios
. Codigo: M-B6
. II. DEFINICION
I3 | Escalinata metélica de dos pasos para apoyo de paclentes ;Imniru- bajar de la camilla o
camad.
4 Il APLICACION
B Mabiliario utilizado en areas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
.1 emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mabiliario estd a
disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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V. PARTES

V.l Lina {01} E-s.tTucl'.um de soparte,

V.2 Dos (02) plataformas con cobertura antideslizante,

V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS 1
Estructura de iﬂp:;l."‘t-! fabricado con tubo redondo de acero inoxidable AIS] 204-28 de 25
mm de didgmetro x 1.5 mm de espesor, doblado de una sola pieza, sin seccionar y sin |

Vil arrugas, con remate en regatones de plastice o jebe duro de aita resistencia, que cuente
con tensores de acero inoxidable AlS| 304-28 de 25 mm de diametro x 1.5 mm de espesor
y capacidad de ubicar dos plataformas o peldafios.

Flataforma contra placada de 25 mm de anche, fabricada con acero laminada al frio (LAF}

i de 0.8 mm de espesor, reforzada y recubierta con material antideslizante de alta
resistencia en color negro de 1/8" de espesor. Con filete o ribete de acero inoxidable AISI
304-28 de 0.8 mm de espesor e todo el conterno de la plataforma.

Soldadura:

VI3 Todas [as uniones Irdn soldadas eléctricamente con Sistema de soldadura TIG o simitar de
tecnabogia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.
Dimensiones:

Altura tetal: 390 mm.
vi4 Ancho del peldafie; 250 mm.
Largo del peldafio: 450 mm.
Tolerancia 4§- 2mm,
Las estructuras metilicas gue no son acero inoxidable deberdn ser tratadas quimicamente
- antes del pintado, con alguna técnica que permitd su prodeccion contra la corrosion

interna y/o externa y que considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado

y sellado de las superficies metalicas.

o Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites
- y suciedades sobre 1a superficie metdlica, Para este se debera utilizar

materiales, insumos o resctivos sin productos  contaminantes, a

temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el gue se busca eliminar todo restro de dxido de la
Vi5.2 superficie metdlica. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o

reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente,

1



Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una
V5.3 pelicula muy fima de cristales de zinc ofrecienda una adecwadz adherencia

de la pintura,

Lellado, procese de enjuague Tinal que rn-ein:rrb la resistencla a los efectos de
V054 la humedad, Para este se deberd utilizar materiales, insurmos o reactivos de

tipo biodegradable, a temperatura ambiente.

VLG

Deshidratado:
El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado 3 temperaturas
superiores a los 100° C, con 1a finalidad fin de eliminar todo resto de moléculas de aguea u

otros que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

V1.7

Vg

—

Pintura y Homeado:

El pintada del producto debers ser con polvo electrostatico de tipa hibrido, que permita
un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 v 200°C gue permita la adhesidn completa a la estructura

metdlica,

Acabado Satinado.

Las estrecturas metdlicas de acero Inoxidable deberdn tener el acabado satinado, este
producird una apariencia distinta con un brillp opaco y un patron de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acerc inoxidable en una direccion determinada con una
faja de lija de B0-120, seguido por un swavizado con esponjas scotch-Brite o de similar

textura en secuencia,

Vil. CONDICIONES DE ENTREGA

WViLa

i Embalado con stretch film y cartén corrugado

VIl CONDICIONES DE PREINSTALACION

Minguna

I¥. GARANTIA _T

Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses (1 afia)
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AMEXO N* 02: SOLICITUD PARA SER CONSIDERADD POSTULANTE

B de 2020

e M

{Lugar)

SENORES:

NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

Asunto: Participacion en &l proceso de selecridn de MYPE para la adguisicidn de Bienes para
Establecimientos de Salud.

Referencia:  Proceso de cornvocatoria realizadeo por NEC MINSA

De mi consideracion:

Quien  suscribe, __, identificado con  DMI MU
— representante legal di \a Bmpresa

s Con domicilio legal on

_, iy con W2 de RUC =y

solicito ser considerado como postulante en el proceso de calificacién y asignacion de lotes de produccién
de Bienes para Establecimientos de Salud, para lo cual adjunto a la presente toda la documentacion
indicada en las Bases que rigen el proceso y me someto a lo estipulado en las Bases aprobadas por el NEC
AINSA.

La presentacion de esta solicitud implica mi cempromiso como participante de cumplir con todas fas
condiciones establecidas en las presentes Bases, sin necesidad de declaracion expresa. Asimismao, toda la
informacidn suministrada en el presente expediente tiene el caracter de Declaracicn Jurada.

Representante Legal o Titular de la MYPE
[Sello v firma)

BE



A M® 03: FICHA ICA — MYPE POSTULANTE A CONVOCATORIA

Con caracter de Declaracion Jurada proporciono |a sigulente informacion al Nicleo Ejecutor de Compras
de Blenes para Establecimientos de Salud-8MINSA, auterizando su verificacion.

1. DATOS GENERALES:

DATOS DE LA EMPRESA
Razdn Social: |
Direccidn del Taller:
Diztrito:

Provincia:
Departamento:
Teléfono Fijo:

RUC N2:

Régimen Tributaria: Rég. General | ) Rég. Especial{ JR.US.( JRM.T.()
Inicio de Actividades: Dia: Mes: Afo: '

Para Personas Juridicas: Ficha de
Inscripcion en los Registros
Piblicos y Namero de Asiento
Para Personas Juridicas: Nombres y Apellidas DN
Relacién de Secios de la Empresa | 1.

1
2.
3.
a
5

DATOS DEL REPRESENTANTE LEGAL

Nombres y apellidos:
S R

DN e
Domicilio Legal:

Distrito:

Provincia:

Departamento:

Teléfono:

Celular: o
Correo Electranico:

2.  DATOS DE PRODUCCION:
AREA DEL TALLER m?
AREA DEL ALMACEN TECHADO m?




PERSONAL MYPE CANTIDAD DE PERSONAL |
IEFE DE TALLER (MIN 2 AROS DE EXPERIENCIA)

OPERARIO MAQUINISTA
PERSONAL DE OPERACIONES MANLUALES |ie

3. MAQUINARIA OPERATIVA Y HERRAMIENTAS:
il |
N Magquinaria y herramientas Marca Serie

i T 1
,‘:‘.I'E:l.nm'ﬂml_t.ﬂhwmn-

1z
13

4.  PARTICIPACION EN PROGRAMAS SIMILARES:

Afo’ Producta Lote Valorizacién en Soles
r_
S—
L i |
Declaro que la informacidn consignada en la presente ficha es verdadera y tiene el cardcter de Declaracidn
Jurada.
i de e 2020
.
o
‘\_ %Ii =
. J Representante Legal o Titular de 1a MYPE
{sella y firma)

a0



AMNEWO N" 04: DECLARA JURADA DE EXPERIENCIA DE POST NTE
{Debera ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEOD EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Quien  suscribe, , identificado  con DMl NE
, representante legal de la MYPE , Con
domicilio legal en _ .y con N2 de RUC

_ declaro que mi representada posee experiencia en la fabricacidn de muebles,

para lo cual detallamos lo siguiente:

FECHA DE PERIODO  DE
EMISION FABRICACION
WOELA | oo . | IMPORTE DE !
FACTURA | L, croy | FACTURAO
- OBJETO DEL | ODELA | opein bE
CUEMTE CONTRATG® | BOLETADE | op)pra p | BOLETADE T h.
vENTAY | o VENTA DESDE | HASTA.

I de de 2020

Areferidos af mismo bien @ a productos simifares,
*Los comprobantes de pago descritos deberan ser sustentados con fotocoplas simples y alguncs de elles deberdn
corfespander a fechas de por lo mencs hace 01 afo [experiencia salicitada).

91




ANEXO N° 05: SOLICITUD DE ADELANTO

[Deberd ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

SOLICITA: OTORGAMIENTO DE ADELANTO

REFEREMCIA; Contrato N*_____-2020-NEC MINSA

Quien  suscribse, _ . ldentificade con DMl ME
__ representante legal de la MYPE ;

con domicilio legal en , ¢ can

& de RLIC . ton quien el NEC MINSA ha suscrito el contrato de la referencia,

solicito que se me otorgue un adelanto de con _ 100 soles{5/..

), correspondiente al_% (mdximo 50%) del monto del contrato, el mismo que serd  dividido
de la slguiente manera:
® ____% {no mas del 20% del adelanto) a favor del suscrito,
. % {la diferencia} a favor del proveedaor:

Este adelanto sera utilizado para la adquisicion de insumos para la fabricacion del lote asignado y para
gastos operativos bdsicos en el proceso productive, y hara pesible cumplic con los compromisos de
produccién asumidos con ¢l NEC MINSA, para lo cual adjuntoe [a autorizacidn de pago al proveedor para
sy correspondiente abono,

Se adjuntan los siguientes documentos;

. Carta fianza N° . otorgada por a nomhbre del
MEC MINSA, con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable, de realizacidn avtomatica, sin
beneficio de excusién y & solo requerimiento del NEC MINSA, por el imparte de
con __ f100soles (5/.. J v con una vigencia de noventa (90) dias calendario.

Factura / Boleta de venta N° _, por el imparte total del adelanto solicltado.
En caso la entrega de los bienes sobrepase el plazo de la carta flanza me comprometo a renovarla por un
plazo adicional no menor a treinta (30) dias. En caso de Incumplimiento en su rengvacian reconozeo |a
potestad del NEC MINSA de ejecutar la carta fianza.

Sk de de 2020

entante Legal o Titular de la MYPE
y firma)

a2



ANEXD N° DE: AUTQEI;&EIGIH PARA PAGO DIRECTO A PROVEEDOR
[Deberd ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES;

NUCLEC EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

SOLICITA: PAGD DIRECTO A PROVEEDODR

REFEREMCIA: Contrato N°___ =2020-MEC MINSA

Cuien  suscribe, ., ldentificade con DNI WE
representante legal die la MYPE

. Con damicilic legal en

, ¥ oom N de RUC
, con guien el MEC MINSA ha suscrito el contrato de la referencia, habiendao
solicitado el adelanto de con _ f100 soles (5/.. I,
correspondiente al_____ % del monto del contrato, autorizo se pague a favor del sigulente proveedor:
Mombre o razon soclal :
R

Domicilio legal ;
imparte en letras 3 con {100 soles.
importe en nomeros %/,

% del adelanto ; .

Farma de pago s Chegue.

Detalle de insumao

Cantidad de insumo

- de de 2020

Representante Legal o Titular de la MYPE

[Sello v firma)
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ANEXO N® 07: DECLARACION JU RE CALIFICACION T CA DEL PERSONAL - INFORMACION
REFERIDA AL 0.5, N° 007-2019-TR

(Debera ser llenado de ferma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

Quien  suscribe, . Identificado con DNl NE
_, representante legal de la MYPE 3

con domicilio legal en Ly con NE

de RUC , declaro bajo juramento gue mi personal cuenta con la calificacidn y

experiencia necesarias para asumir l2 responsabilidad de fabricar los bienes a adquirir por el NEC MINSA,
y que dos (02} trabajadores se encuentran en planilla electrénica. Declare, ademas, no tener sancion por
imcumplimienta de normativa laboral, de seguridad y salud en el trabajo y seguridad social, y no haber
sido sancionado por [a autoridad de inspeccién del trabajo.

b

N NOMBRES ¥ APELLIDDS CARGO/S ﬁ;?:;u ON EXPERIENCIA
DEL TRABAJADOR OCUPACION (Especislitad) {Aios)

&-F "%
" o1
s ﬂ ‘: e de 2020

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Selle y firma)

" Dre acuerdo & lo dispuesto al DU, N® (07X 19-TR.



ANEXO N® 8: CARTA DE COMPROMISD

|Debera ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUOCLED EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD - MINSA

Presente. -

Quien suscribe, _. identificado con DNI N2 representante legal de la
hAYPE ; con domicilio legal &n

_, v con NE de RUC , me comprometo & lo siguiente:

+ Proporcionar el ndmero de registro Onico de contribuyente (RUC) de las personas naturales con negocio o
juridicas que sub contraten para servicios complementarios.
* Colaborar con la autoridad de inspeccién del trabajo competente,

o de de20

Mombres v Apellidos:

Huella Digital
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ANEXD 09: DECLARACION JURADA DE NO TENER VINCULACION ECONOMICA © FAMILIAR HASTA EL
CUARTO GRADO DE CONSAGUINIDAD O SEGUNDO DE AFINIDAD CON MIEMBROS DEL NEC, NI CON EL
FPERSONAL ADMINISTRATIVO O TECNICO DEL NECT

o, , identificado con DN N*
represertante legal de la empresa
con  RUL  N° , ton domicilio en
provincia  de
departamento de - declaro bajo juraments NO tener vinculacidn econdmica o familiar hasta

el cuarto grada de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del Nicleo Ejecutor de Compras,
ni con el personal administrativo o téenice del Ndcleo Ejecutor de Compras.

Asuma la responsabilidad civil v/o penal de cualguier accidn de verificacion posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracion Jurada.

de de 2020,

Nombres y Apellidos:

el L

Huella Digital

" Decrete Suprems N 008-2008-TR-Arn 4 de su reglamento
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ANEXD 10

ECLARACION Ju DE NO TEN MISMOD REPR ANTE LEGAL YA COMO PERS
TURAL O ICA O QUE SEA 10 DE OTRA MY RTICIPANTE
Yo, . identificado con DNl N*
, representante legal de la empresa
, ton RUC WNW° L con domieilia en
provincla de
departamento de s declaro bajo juramento WO tener el mismo representante legal va sea

como persona natural o juridica o que sea socio de otra MYPE participante.

Asuma la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracion Jurada,

de de 2020,

Nombres v Apellidos:

TeR] N7

Huellz Digital




ANEXD 11

DECLARACION JURADA DE NO CONFORMAR GRUPO ECONOMICO

Yo, ; ldentificade com DML N
. representante legal de la empresa
_, oan RUC N° , con  domicilic en
provincia  de
departamento de ; declaro bajo juramento que mi empresa NO conferma grupo

econdmics con alguna otra MYPE participante.

Asuma |a responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe |a
falsedad de la presente Declaracion Jurada,

i de de 202{.

Wombres y Apellidos:

DI N™:

Huelia Digital

¥ Decrete Supremo N 008-2008- TR-Am 4 di su reglamento.
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ANEXO 12

DECLARACION JURADA DE NO TENER LA CONDHICION DE PROVEEDOR DE INSUMOS EN LA PRESENTE
COMPRA
Yo, _ identificado con DNI N*
___, representante legal de la empresa
, ton RUC N L con damicilio en
provincia e
departamento de : declaro bajo juramento que mi empresa NO tiene la condicién de

proveedor de insumos en la presente compra.

Asurme la respensabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacian posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracidn Jurada.

de de 2020,

Mombres ¥ Apellidas:

DMl N

Huella Digital
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ANEXO 13, DECLARACION JURADA DE TRAMITE DE INSCRIPCION EN EL REGISTRO NACIONAL DE LA
MICR ENA EMPRESA [REMY

(Deberd ser llenado de forma clara v con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD - MINSA

Presente. -

Quien suscriba, , identificado con DI N , representante legal
de la MYPE . con domicilio  legal en

.y o0n N2 de RUC , declaro bajo juramento no contar
con mi constancia de acreditacion al REMYPE, estando ello en tramlite; por la que una vez habilitado al
registro serd presentado al Nicleo Ejecutor de Compras, siendo causal de rescisién de mi contrato la no

presentacion de dicha constancia.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualguier accién de verificacion posterior gue compruebe la
falsedad de la presente declaracion jurada.

p de de 20

Representante Legal o Titular de la MYPE

(Nembre, sello y finmal
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