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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Calzado Botin compuesto por una capellada y cafia corta con cuello
GENERAL acolchado con piso de caucho, el disefio del piso proporciona un buen
agarre especialmente en terrenos agrestes. Sistema Good Year Welt.
1.2 DIMENSIONES | Altura de cafia 113 mm (41)
GENERALES DE | Altura de taco 35 mm +/- 2mm
REFERENCIA
1.3 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado Botin para uso militar
1.5 | GARANTIA N/A

Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada
Cafa

Tira de taldn

Fuelle

m o0 >

Piso

n

Cerco
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3.1. COMPONENTES EXTERIOR

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cuero bovino Inspeccién visual, microscdpica
y combustion
Box calf liso suave y semi brillante Inspeccidn visual y
Capellada mlcro‘s,copl'ca
Color: negro Inspeccidn visual
Cafia Cuero Espesor: 1.9 mm +/- 0.1 mm NTP SO 2589
Tira de PROPIEDAD PRUEBA DE ENSAYO
taléon - - - -
R‘e5|sterTC|a a .Ia Flexion en seco: > 125000 NTP SO 17694
ciclos, sin agrietarse
Resistencia al desgarro: Minimo 120 N NTP IS0 20344. Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (cuero ovino) Inspeccién visual, rr‘n,croscoplca
y combustién
Fuelle cuero

Color: Negro

Inspeccidn visual

Espesor: 1.4 mm +/- 0.1mm

3.2. COMPONENTES INTERIOR

NTP I1SO 2589

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (Cuero ovino) Inspeccién visual, microscdpica
y combustion
Color: Natural Inspeccidn visual
Espesor: 1.0 mma 1.3 mm NTPIS0 2583
PROPIEDAD PRUEBA DE ENSAYO
Talén Solidez de color al frCfte: ‘ NTP 1SO 17700
Cafia cuero -En seco: > a 3 después de 150 ciclos
Fuelle -En humedo: > a 3 después de 50 ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30N NTP I1SO 20344. Apartado 6.3
Resistencia a la abrasion en seco:
La superficie de uso no debe mostrar NTP IS0 20344. Apartado 6.12
ningln agujero antes de que se hayan
realizado 25 600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
I Inspeccién visual,
Capellada textil Tela dril, de algoddn/poliéster

microscopica y combustion
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Color: blanco
— Inspeccidn visual
Disefio: Asargado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (cuero ovino) con acolchado de Inspeccidn visual, combustion y
latex microscopia
Espesor en conjunto (badana + latex): Uso del ocular graduado
4.0 mm +/-0.1 mm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Espesor: 1.0mm + 0.1mm NTP ISO 2589
Plantilla Eidana + Color: natural Inspeccién visual
atex Solidez del color al frote (descarga):
En seco 2 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
En humedo 2 3 después de 50 ciclos
Resistencia a la abrasion en seco:
L? SLIJperflu.e de uso no debe mostrar NTP-ISO 20344, Apartado 6.12
ningun agujero antes de que se hayan
realizado 25 600 ciclos
ATERIA DE SOPOR A
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Termoplastico en base textil Inspeccidn Visual y combustion
T 13
Contrafuert er:ri'n:op 45 | Espesor:
e / puntera Puntera: 1,2 mm £ 0,1 mm 1SO 2286-3
Contrafuerte: 1.4mm +/- 0.1 mm
Medido en material inicial
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Suela de cuero Inspeccién visual, njllcroscopma
y combustion
Espesor: 4.5 mm +/- 0.5 mm NTP-ISO 20344 apartado 7.1
PROPIEDAD PRUEBA DE ENSAYO
Palmilla cuero La absorcion de agua: no debe ser
inferior 70 mg/cm2
NTP-ISO 20344 apartado 7.2
Eliminacion de de agua: no debe ser
inferior al 80% del agua absorbida
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero Uso del espectrometro
Tipo: Con una vena Inspeccidn visual
Cambrillon | Acero Espesor: 1,5 mm +0,2 mm Uso del pie de rey
Largo :110 mm £ 0,3 mm Uso de regla rigida
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ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Inspeccidn visual y combustiéon
Color: Negro | s visual
nspeccion visua
Cerco PVC Tipo: “L" o vena
Espesor: 3,0 mm 0,2 mm Uso del ocular graduado
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Neolite Inspecuonc(\)/::;e;l;trino,l;:]roscopla
Relleno Neolite y
Espesor: Uso pie dere
3.0 mm +/- 0.5 mm P y
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Neolite Inspeccidn visual, rpllcroscopla
. y combustion
Entresuela Neolite -
Color: Negro Inspeccidn visual
Espesor: 3.0 mm a 0.1 mm Uso ocular graduado
3.4 ACCESORIOS
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce o aluminio esmaltado Uso del espectrémetro
Tipo: circular con arandelas de seguridad L
Inspeccidn visual
Color: Negro
ojalillos bronce DIMENCION
- Diametro externo 12mm + 1 mm Uso pie de rey
- Didametro interno 6mm + 1 mm
Resistencia a la corrosion; sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
De poliéster, circulares y terminales Inspeccidn visual, combustién y
protectores de plastico solubilidad
pasador poliester | color: negro Inspeccién visual
Largo: 95cm £ 5 cm Uso de regla rigida
Diametro: 3 mm 1 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tela sintética polibrillo o etiqueta S
. Inspeccidn visual
satinada estampada
Etiqueta Textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Hilo de Algodon , , ., Inspeccidn visual, combustion y
Al I I
parado glasé o godon glasé o poliester solubilidad
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poliéster
De aparado 3 cabos
De montaje 4 cabos

Numeracion de Cabos

Inspeccidn visual

Color: Negro

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10Cm FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.
4.2. PISO
Material | Alt. Taco Sin Alt. Total del Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con | Observaciéon
Resaltantes Taco Resaltante Resaltantes
Caucho 20cm 28 mm 8 mm 16 mm Goodyear
welt

ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Color: Negro

Inspeccidn visual

Material: Caucho

Inspeccidn visual, combustion

Disefio: Con canales distribuidos en diferentes partes
de la suela para la salida del agua

Inspeccidn visual

Espesor del piso (sin resaltes) El espesor total de la
suela sin resaltes, en cualquier punto, no debe ser
inferior a 8 mm

NTP 1SO 20344. Apartado 8.1

Espesor total del piso No debe ser inferior a 16 mm

NTP ISO 20344. Apartado 8.1

Espesor de taco (sin resalte) No debe ser inferior a 20
mm

Uso de regla rigida

Espesor total de taco  No debe ser inferior a 28 mm

Uso de regla rigida

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasion; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm3

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexion; El aumento de la incisidn no
debe ser superior a los 4 mm después de realizar
30, 000 flexiones

NTP ISO 20344 apartado 8.4

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868
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ENTRESUELA

PISO

Disefo de la planta
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TIPOY N°
PROCESO DE SELECCION

NOMBRE DE LA

INSTITUCION

TALLA
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA 2 POR PAR
CAPELLADA
CANA 4 POR PAR TIRADE TALON | 2 POR PAR
AL CORTE
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FUELLE 2 POR PAR
— —
FORRO DE CANA 4 POR FORRO CAPELLADA 2 POR PAR
PAR

FORRO
CANA

FORRO
CAPELLADA
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NOMBRE DEL BIEN \ BOTA BAJA DE CUERO NEGRO (BORCEGUI)
2 POR
FORRO FUELLE PAR ESPUMA CUELLO 2 POR PAR

ESPUMA

\

YINNds3

V. CONDICIONES DE ENTREGA

Embalaje

Biodegrad

Bolsa biodegradable transparente

able

Dimensiones: 13 x 18” con dos perforaciones
previamente selladas can la talla respectiva

Cartoén corrugado

Inspeccidn visual

Inspeccidn visual

Espesor: 7 mm +/- 1 mm

Cartén

Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x
ancho 93 cm
Para todas las tallas total 20 pares

Uso de Regla rigida
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A

v

1,5mma20mm

Hecho en Peru
RUC N°:

R R M S

$1.5mma20mm

3,5¢cm

Cada pie del calzado debera llevar cosida en el ribete
de fuelle, lado interno, una etiqueta, donde se
colocara mediante pictogramas la composiciéon de la
capellada, forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC
del fabricante y el texto “Hecho en el Perd”; en
cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2
017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la Produccion
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN
CORTE:
Especificaciones del Proceso

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de las mantas de cuero, luego los talones ( cafia corta) y tiras
de taldn se deben cortar de las otras zonas de la manta de cuero. Todas las piezas deben ser cortadas
considerando el sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estas piezas estiren en direccidén
al armado, a excepcidn del fuelle que puede ser cortado indistintamente, a continuacidn, se muestra las
especificaciones a considerar:

» Capellada y talén (cafia corta): 01 pieza por pie en cuero bovino Box Calf

¢ Fuelle: 01 pieza por pie en cuero Gamuzén

¢ Forro de capellada: 01 pieza por pie de cuero de ovino (Badana)

e Forro de fuelle: 01 pieza por pie de textil poliéster

eForro de cafia: 01 pieza por pie de cuero de ovino (Badana).

¢ Acolchado de cuello: 01 pieza por pie con espuma de poliuretano

Secuencia del Proceso

e Seleccionar y evaluar las mantas de Cuero Bovino y Cuero de ovino (Badana).
¢ Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.

e Cortar piezas de Cuero Bovino y Cuero de ovino (Badana)

¢ Organizar y Numerar piezas cortadas segiin O/P

Nota: O/P — Orden de Produccién
APARADO:
Especificaciones del Proceso

La union de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al despegue para
ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado.

Las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares, uniformes y todas deben tener atraque al final
de la costura. Las costuras externas deben ser de 3 puntadas por centimetro. A continuacion, se detallan otras
especificaciones a considerar:

e Costura de tira externa del talén: 02 costuras a cada extremo del largo de la tira

e Costura de talén: 02 costuras de adorno formando el contrafuerte.

® Costura de embolsado: 01 costura que embolsa el forro de talén y la cafia.

¢ Costura de acolchado: 01 costura en la cafa superior formando el acolchado.

¢ Costura de garibaldi: 01 costura al borde del garibaldi y otra a 2.5 cm. del borde.

¢ Costuras de fuelle: 02 costuras por el contorno de la capellada y el fuelle.

e Costura del garibaldi / fuelle: El fuelle es costurado sobre los garibaldis pasando tres ojalillos, con una costura
por el contorno del garibaldi, bordeando el forro del mismo.

e Costura de unidén: 03 costuras de la cafia armada con el garibaldi sobre la capellada con atraque.

e Los garibaldis se aseguran a la capellada con un broche metadlico negro de 6 mm de diametro aproximado.

Secuencia del Proceso

o Recepcionar y verificar despachos, segiin O/P.

o Organizar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).

o Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.

o Desbastar piezas de cuero, segun tipo de union con costura.

o Preparar piezas de capellada (cuero bovino) y forro de cuero de ovino (Badana) para el ensamblado.
o Ensamblar piezas de capellada (cuero bovino).

o Ensamblar piezas de forro de cuero de ovino (Badana) y textil.

o Colocar y centrar forro con capellada y cerrar corte.
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o Colocar ojalillos en el corte aparado.
o Recortar forro.® Nota: O/P — Orden de Produccidn

ARMADO:

Especificaciones del Proceso

El sistema de construccidn de los borceguies es confeccionado por la técnica de construccién de Goodyear Welt o
costura reforzada, capaz de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados:

¢ La palmilla esta confeccionada para el sistema Goodyear Welt y es de 4 mm. de espesor, en todo el contorno de
su reverso y lleva un escarpin para coser la capellada.

¢ Entre el relleno y la palmilla a 15 mm del talén interior, se coloca el cambrilléon que lleva dos nervaduras en todo
su largo.

¢ Se une la capellada con la palmilla con hilo poliéster por medio del escarpin.

¢ Se coloca un cerco fantasia de PVC de color del calzado.

e La palmilla, la capellada y el cerco son unidos por una sola costura fuerte y flexible, que permanece invisible en
la estructura del calzado.

* Se coloca un relleno de EVA, se pega el piso y se aplica una costura extra (externa y visible) para el cercoy el
piso.

Secuencia del Proceso

o Colocar puntera y conformar.

o Colocar contrafuerte y conformar.

o Empastar los cortes.

o Vaporizar cortes.

o Armar puntas, talones y laterales.

o Colocar y costurar la palmilla, la capellada y el cerco.

o Colocar entresuela y pegar piso.

o Costura final.

o Descalzar

o Pulir

ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Especificaciones del Proceso

Los calzados Borceguies deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
* Borceguies mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos dentro del lote.
¢ Grapas o tachuelas en el interior del Borceguie.

» Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
¢ Indicios de despegue en la unién corte-piso.

e El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

» Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

* Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

¢ Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

* Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

¢ Diferente color al especificado.

¢ Empaques vacios.

* Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

¢ Armado del corte descentrado.

¢ Disefio diferente al especificado.

¢ Grietas y picaduras en el corte.

¢ Ojillos con corrosion (oxidado).

* Pigmentacidn de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.

e Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

e Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

e Mal olor.
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o Lustrar

o Encajar
o Codificar
o Almacenar

Secuencia del Proceso

o Colocar pasadores

e Articulos humedos o mojados.

*Manchas de aceite, grasa, etc.

* Contaminacidn microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmilla).
¢ Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

* No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

* Presentar afloraciones en los componentes.

Limpiar la parte externa e interna del calzado

o Preparar plantillas de cuero de ovino (badana) con soporte de latex
o Colocar plantillas en el calzado

o Pasar pasta o crema de acabado negra
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.3 | GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1 Componentes Exterior
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Poliamida, tejido triple compacto, doble Inspeccidn visual, combustién y
cara solubilidad
Color: Arena Pantone ® 14-1210 TPX Inspeccidn visual con Pantone
textil
Poliamida Peso: 75 g/m como minimo Uso de balanza y regla rigida
Reata
Numero de columnas por pulgada: 8 +/ 1 Inspeccién visual
Dimensiones
Ancho: 34 mm +/- 1 mm Uso de regla rigida
Largo: 120cm +/- 1 cm
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Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
Solidez del color al frote
En seco: 4 minimo AATCC 8
En humedo: 4 minimo
Solidez del color a la luz 20 AFU:
4 minimo AATCC 16
|Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrémetro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar. Inspeccion visual
La hebilla no es fija, se ajusta al extremo
de la correa por su lado dentado
Espesor del material: 0,65 mm £ 0,05 Uso de pie de rey
mm
Peso unitario: Minimo 30 g Uso de balanza
Hebilla Bronce N° de piezas de la hebilla: 4 Inspeccidn visual
Medidas: Parte fija (Tapa + base)
Largo: 60 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Parte superior (Tapa)
Largo: 52 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Acabado de la tapa superior: Superficie
pulida brillante Inspeccidn visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrometro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar.
Ajustado por presion de los dientes, en Inspeccion visual
un extremo de la correa quedando fija.
Acabado: Superficie pulida brillante
Puntera Bronce
Espesor: 0.55 mm +/- 0.05 mm Uso de pie de rey
Peso unitario: Minimo4g Uso de balanza
DIMENSIONES
Ancho (doblado):15 mm + 2 mm Uso de pie de rey
Largo: 34 mm 1 mm Uso de regla rigida
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3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Etiqueta textil Tel.a sintética polibrillo o etiqueta Inspeccion visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8, S
Envase ) ., Inspeccion visual
Biodegradable | con 1 perforaciéon
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccidn visual
I Bolsa Mast transparente
Embalaje olsa Master 1" Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro

REFERENCIA GRAFICA

HEBILLA

HEBILLA
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DISENO DE LA ETIQUETA

Cada unidad de la correa debe presentar una
etiqueta que indique la talla, el cual estara
ubicado en la puntera de la correa, lado interno).

10 mm

MARINA DE GUERRA DEL PERU

15 mm

w5 Y
MYPEru 2020

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN
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NOMBRE DEL BIEN CORREA DE POLIAMIDA ARENA

Preparacion de la Correa

Especificaciones del Proceso

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado suave de color uniforme. No debe presentar
orificios, cortes ni manchas y el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Secuencia del Proceso

e Colocar la cinta y cortar la pieza de la correa teniendo en cuenta como indica en el expediente técnico.

e Sellar a fuego directo ambos extremos para evitar que se corra el tejido (los bordes deben quedar romos y las
esquinas redondeadas).

Ensamble de Hebilla y Puntera

Especificaciones del Proceso

La hebilla no debe presentar superficies con evidencias de corrosién, no deben presentar deformaciones o estar
rotos y estos deben de quedar bien ensamblados.

El proceso de troquelado no debe presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables.

La puntera debe de ser de forma rectangular, llevando en un extremo tres dientes y en el otro extremo cuatro
dientes para sujecion al correaje.

Secuencia del Proceso

¢ Ubicar la etiqueta en un extremo de la correa.

¢ Coser la etiqueta, una costura con atraque al inicio y al final.

e Fijar la puntera, en el extremo donde esta puesta la etiqueta.

e Presionar la puntera con el troquel para asegurar a la correa.

¢ Fijar la hebilla, en el otro extremo de la correa:

e La plancha dentada movible presionar con el troquel para asegurar a la correa (la plancha dentada ubicar hacia el
lado interior de la correa)

ACABADO

Especificaciones del Proceso

e La correa debe tener un acabado suave, con bafio electrolito dorado y brillo persistente, recubierto con una ldmina
de resina epdxica al horno, no debe presentar cortes, orificios o manchas, el tejido debe ser firme, apretado y sin
bordes desgastados. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado. Los extremos
deben estar sellados a fuego directo para evitar que se corra el tejido.

¢ Los elementos metalicos incorporados al cinturén no deben presentar evidencias de corrosién y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos y las esquinas
redondeadas. Los accesorios metalicos no deben quedar mal ensamblados, deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiado apretados.

Secuencia del Proceso

e Verificar la hebilla y puntera, no deben quedar mal ensamblados deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiados apretados.

e Limpiar de rebabas, hilos sobrantes.

e Limpiar la hebilla y puntera con bencina.

e Lustrar con franela la hebilla y la puntera.

e Colocar la pelicula plastica de proteccién a la hebilla
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.3 ALCANCE Uso militar
1.4 | GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1 Componentes Exterior
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Poliamida, tejido triple compacto, doble Inspeccidn visual, combustién y
cara solubilidad
o Color: Verde (Pantone ® 18-0316 TPX) Inspeccidn visual con Pantone
Reata Poliamida textil
Peso: 7 ini
eso: 75 g/m como minimo Uso de balanza y regla rigida
Numero de columnas por pulgada: 8 +/ 1 Inspeccion visual
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Dimensiones
Ancho: 34 mm +/- 1 mm Uso de regla rigida
Largo: 120cm +/- 1 cm
Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
Solidez del color al frote
En seco: 4 minimo AATCC 8
En humedo: 4 minimo
Solidez del color a la luz 20 AFU:
4 minimo AATCC 16
|Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrometro
Color: Dorado
Model.o: Esténd?r para .uniforme militar. Inspeccion visual
La hebilla no es fija, se ajusta al extremo
de la correa por su lado dentado
Espesor del material: 0,65 mm £ 0,05 Uso de pie de rey
mm
Peso unitario: Minimo 30 g Uso de balanza
Hebilla Bronce N° de piezas de la hebilla: 4 Inspeccidn visual
Medidas: Parte fija (Tapa + base)
Largo: 60 mm +/- 3 mm
Ancho: 37 mm +/-2 mm Uso de pie de rey
Parte superior (Tapa)
Largo: 52 mm +/- 3 mm
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Acabado de la tapa superior: Superficie
pulida brillante Inspeccidn visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrémetro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar.
Ajustado por presidon de los dientes, en Inspeccidn visual
un extremo de la correa quedando fija.
Puntera Bronce
Acabado: Superficie pulida brillante
Espesor: 0.55 mm +/- 0.05 mm Uso de pie de rey
Peso unitario: Minimo4g Uso de balanza
DIMENSIONES
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Ancho (doblado):15 mm £ 2 mm Uso de pie de rey
Largo: 34 mm +1 mm Uso de regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Etiqueta textil Tel'a sintética polibrillo o etiqueta Inspeccion visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8, .
Envase ) ., Inspeccion visual
Biodegradable | con 1 perforaciéon
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacién de
calidad de los insumos
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccidn visual
balai Bolsa Mast transparente
Embalaje olsa Master 1" Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro
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REFERENCIA GRAFICA
f
—_
HEBILLA HEBILLA
62 mm.
52 mm.
37 mm / D
AN CUERPO HEBILLA VISTA SUPERIOR
segun talla - = o=
3.4cm. 1
O ] 33 mm.
M M -
HEBILLA VISTA INFERIOR
PASADOR
7 mm.
PUNTERA
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UBICACION DE LA ETIQUETA
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DISENO DE LA ETIQUETA

MARINA DE GUERRA DEL PERU
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MYPEru 2020

Cada unidad de la correa debe presentar una
etiqueta que indique la talla, el cual estara
ubicado en la puntera de la correa, lado interno).

10 mm

15 mm

25mm
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NOMBRE DEL BIEN CORREA DE POLIAMIDA VERDE

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

Preparacion de la Correa

Especificaciones del Proceso

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado suave de color uniforme. No debe presentar
orificios, cortes ni manchas y el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Secuencia del Proceso

e Colocar la cinta y cortar la pieza de la correa teniendo en cuenta como indica en el expediente técnico.

e Sellar a fuego directo ambos extremos para evitar que se corra el tejido (los bordes deben quedar romos vy las
esquinas redondeadas).

Ensamble de Hebilla y Puntera

Especificaciones del Proceso

La hebilla no debe presentar superficies con evidencias de corrosién, no deben presentar deformaciones o estar
rotos y estos deben de quedar bien ensamblados.

El proceso de troquelado no debe presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables.

La puntera debe de ser de forma rectangular, llevando en un extremo tres dientes y en el otro extremo cuatro
dientes para sujecion al correaje.

Secuencia del Proceso

¢ Ubicar la etiqueta en un extremo de la correa.

e Coser la etiqueta, una costura con atraque al inicio y al final.

e Fijar la puntera, en el extremo donde estd puesta la etiqueta.

¢ Presionar la puntera con el troquel para asegurar a la correa.

¢ Fijar la hebilla, en el otro extremo de la correa:

e La plancha dentada movible presionar con el troquel para asegurar a la correa (la plancha dentada ubicar hacia el
lado interior de la correa)

ACABADO

Especificaciones del Proceso

e La correa debe tener un acabado suave, con bafo electrolito dorado y brillo persistente, recubierto con una lamina
de resina epdxica al horno, no debe presentar cortes, orificios o0 manchas, el tejido debe ser firme, apretado y sin
bordes desgastados. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado. Los extremos
deben estar sellados a fuego directo para evitar que se corra el tejido.

¢ Los elementos metalicos incorporados al cinturén no deben presentar evidencias de corrosidén y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos y las esquinas
redondeadas. Los accesorios metalicos no deben quedar mal ensamblados, deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiado apretados.

Secuencia del Proceso

e Verificar la hebilla y puntera, no deben quedar mal ensamblados deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiados apretados.

e Limpiar de rebabas, hilos sobrantes.

e Limpiar la hebilla y puntera con bencina.

e Lustrar con franela la hebilla y la puntera.

e Colocar la pelicula plastica de proteccion a la hebilla

659



Ministerio
de la Produccién

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
CODIGO: | MDF-CP_AZUL-V1 |VERSION:| 1.0 || comprasa
- MYPEru
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021

NOMBRE DEL BIEN

CORREA DE POLIAMIDA AZUL

Paginalde®6

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.3 ALCANCE Uso militar
1.4 | GARANTIA N/A

Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS

3.1 Componentes Exterior

Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Poliamida, tejido triple compacto, doble Inspeccidn visual, combustién y
cara solubilidad
o Color: Azul (Pantone ® 19-4028 TPX) Inspeccidn visual con Pantone
Reata Poliamida textil
Peso: 75 g/m como minimo -
4 Uso de balanza y regla rigida
Numero de columnas por pulgada: 8 +/ 1 Inspeccion visual
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Dimensiones
Ancho: 34 mm +/- 1 mm Uso de regla rigida
Largo: 120cm +/- 1 cm
Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
Solidez del color al frote
En seco: 4 minimo AATCC 8
En humedo: 4 minimo
Solidez del color a la luz 20 AFU:
4 minimo AATCC 16
|Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacién de

piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrémetro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar. Inspeccion visual
La hebilla no es fija, se ajusta al extremo
de la correa por su lado dentado
Espesor del material: 0,65 mm £ 0,05 Uso de pie de rey
mm
Peso unitario: Minimo 30 g Uso de balanza

Hebilla Bronce N° de piezas de la hebilla: 4 Inspeccidn visual

Medidas: Parte fija (Tapa + base)
Largo: 60 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Parte superior (Tapa)

Largo: 52 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/- 2 mm
Acabado de la tapa superior: Superficie
pulida brillante Inspeccidn visual

Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de

piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrometro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar.
Ajustado por presion de los dientes, en Inspeccidn visual
un extremo de la correa quedando fija.

Puntera Bronce Acabado: Superficie pulida brillante
Espesor: 0.55 mm +/- 0.05 mm Uso de pie de rey
DIMENSIONES

Ancho (doblado):15 mm + 2 mm Uso de pie de rey
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| ‘ Largo: 34 mm +1 mm Uso de regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
. . Tela sintética polibrillo o etiqueta S
Etiqueta textil ) Inspeccidn visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8”, S
Envase ) ., Inspeccion visual
Biodegradable | con 1 perforaciéon
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccidn visual
I Bolsa Mast transparente
Embalaje olsa Master I Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro
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REFERENCIA GRAFICA
i
HEBILLA HEBILLA
62 mm.
52 mm.
37 mm / U
'w\ CUERPO HEBILLA VISTA SUPERIOR
segun talla - - =
34cm. 1
@ ] 33 mm.
M [ L
HEBILLA VISTA INFERIOR
PASADOR
7 mm,
PUNTERA
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DISENO DE LA ETIQUETA

Cada unidad de la correa debe presentar una
etiqueta que indique la talla, el cual estara
ubicado en la puntera de la correa, lado interno).

10 mm

15 mm
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NOMBRE DEL BIEN CORREA DE POLIAMIDA AZUL

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

Preparacion de la Correa

Especificaciones del Proceso

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado suave de color uniforme. No debe presentar
orificios, cortes ni manchas y el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Secuencia del Proceso

e Colocar la cinta y cortar la pieza de la correa teniendo en cuenta como indica en el expediente técnico.

e Sellar a fuego directo ambos extremos para evitar que se corra el tejido (los bordes deben quedar romos y las
esquinas redondeadas).

Ensamble de Hebilla y Puntera

Especificaciones del Proceso

La hebilla no debe presentar superficies con evidencias de corrosién, no deben presentar deformaciones o estar
rotos y estos deben de quedar bien ensamblados.

El proceso de troquelado no debe presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables.

La puntera debe de ser de forma rectangular, llevando en un extremo tres dientes y en el otro extremo cuatro
dientes para sujecion al correaje.

Secuencia del Proceso

¢ Ubicar la etiqueta en un extremo de la correa.

e Coser la etiqueta, una costura con atraque al inicio y al final.

e Fijar la puntera, en el extremo donde estd puesta la etiqueta.

¢ Presionar la puntera con el troquel para asegurar a la correa.

¢ Fijar la hebilla, en el otro extremo de la correa:

e La plancha dentada movible presionar con el troquel para asegurar a la correa (la plancha dentada ubicar hacia el
lado interior de la correa)

ACABADO

Especificaciones del Proceso

e La correa debe tener un acabado suave, con baio electrolito dorado y brillo persistente, recubierto con una lamina
de resina epdxica al horno, no debe presentar cortes, orificios o0 manchas, el tejido debe ser firme, apretado y sin
bordes desgastados. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado. Los extremos
deben estar sellados a fuego directo para evitar que se corra el tejido.

¢ Los elementos metalicos incorporados al cinturén no deben presentar evidencias de corrosién y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos y las esquinas
redondeadas. Los accesorios metalicos no deben quedar mal ensamblados, deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiado apretados.

Secuencia del Proceso

e Verificar la hebilla y puntera, no deben quedar mal ensamblados deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiados apretados.

e Limpiar de rebabas, hilos sobrantes.

e Limpiar la hebilla y puntera con bencina.

e Lustrar con franela la hebilla y la puntera.

e Colocar la pelicula plastica de proteccién a la hebilla
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.3 ALCANCE Uso militar
1.4 GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1 Componentes Exterior
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Poliamida, tejido triple compacto, doble Inspeccidn visual, combustidén y
cara solubilidad
o Color: Blanco (Pantone ® 11-0601 TPX) Inspeccién visual con Pantone
Reata Poliamida textil
Peso: 75 g/m como minimo Uso de balanza y regla rigida
Numero de columnas por pulgada: 8 +/ 1 Inspeccién visual
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Dimensiones
Ancho: 34 mm +/- 1 mm Uso de regla rigida
Largo: 120cm +/- 1 cm
Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
Solidez del color al frote
En seco: 4 minimo AATCC 8
En humedo: 4 minimo
Solidez del color a la luz 20 AFU:
|Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrémetro
Color: Dorado
Modelo: Estandar para uniforme militar. Inspeccién visual
La hebilla no es fija, se ajusta al extremo
de la correa por su lado dentado
Espesor del material: 0,65 mm £ 0,05 Uso de pie de rey
mm
Peso unitario: Minimo 30 g Uso de balanza
Hebilla Bronce N° de piezas de la hebilla: 4 Inspeccion visual
Medidas: Parte fija (Tapa + base)
Largo: 60 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/- 2 mm
Parte superior (Tapa)
Largo: 52 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Acabado de la tapa superior: Superficie
pulida brillante Inspeccidn visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrometro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar.
Puntera Bronce Ajustado por presién de los dlentes,“en Inspeccidn visual
un extremo de la correa quedando fija.
Acabado: Superficie pulida brillante
Espesor: 0.55 mm +/- 0.05 mm Uso de pie de rey
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Peso unitario: Minimo4 g Uso de balanza
DIMENSIONES
Ancho (doblado):15 mm + 2 mm Uso de pie de rey
Largo: 34 mm +1 mm Uso de regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
. . Tela sintética polibrillo o etiqueta S
Etiqueta textil ) Inspeccidn visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8”, .
Envase . - Inspeccidn visual
Biodegradable | con 1 perforacion
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccion visual
) transparente
Embalaje | Bolsa Master Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro
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j
—_— =7
B 4 HEBILLA
62 mm,
52 mm,
37 mm / D
AN CUERPO HEBILLA VISTA SUPERIOR
segun talla - = o=
3.4cm. H
O ] 33 mm.
M | -
HEBILLA VISTA INFERIOR
PASADOR
7 mm.
PUNTERA
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UBICACION DE LA ETIQUETA
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DISENO DE LA ETIQUETA

MARINA DE GUERRA DEL PERU

compras 3

MYPEri

Cada unidad de la correa debe presentar una
etiqueta que indique la talla, el cual estara
ubicado en la puntera de la correa, lado interno).

10 mm

15 mm

2020

25mm
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NOMBRE DEL BIEN CORREA DE POLIAMIDA BLANCO

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

Preparacion de la Correa

Especificaciones del Proceso

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado suave de color uniforme. No debe presentar
orificios, cortes ni manchas y el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Secuencia del Proceso

e Colocar la cinta y cortar la pieza de la correa teniendo en cuenta como indica en el expediente técnico.

e Sellar a fuego directo ambos extremos para evitar que se corra el tejido (los bordes deben quedar romos y las
esquinas redondeadas).

Ensamble de Hebilla y Puntera

Especificaciones del Proceso

La hebilla no debe presentar superficies con evidencias de corrosién, no deben presentar deformaciones o estar
rotos y estos deben de quedar bien ensamblados.

El proceso de troquelado no debe presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables.

La puntera debe de ser de forma rectangular, llevando en un extremo tres dientes y en el otro extremo cuatro
dientes para sujecion al correaje.

Secuencia del Proceso

¢ Ubicar la etiqueta en un extremo de la correa.

e Coser la etiqueta, una costura con atraque al inicio y al final.

e Fijar la puntera, en el extremo donde estd puesta la etiqueta.

¢ Presionar la puntera con el troquel para asegurar a la correa.

¢ Fijar la hebilla, en el otro extremo de la correa:

e La plancha dentada movible presionar con el troquel para asegurar a la correa (la plancha dentada ubicar hacia el
lado interior de la correa)

ACABADO

Especificaciones del Proceso

e La correa debe tener un acabado suave, con bafio electrolito dorado y brillo persistente, recubierto con una lamina
de resina epdxica al horno, no debe presentar cortes, orificios o0 manchas, el tejido debe ser firme, apretado y sin
bordes desgastados. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado. Los extremos
deben estar sellados a fuego directo para evitar que se corra el tejido.

¢ Los elementos metalicos incorporados al cinturén no deben presentar evidencias de corrosidén y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos y las esquinas
redondeadas. Los accesorios metalicos no deben quedar mal ensamblados, deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiado apretados.

Secuencia del Proceso

e Verificar la hebilla y puntera, no deben quedar mal ensamblados deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiados apretados.

e Limpiar de rebabas, hilos sobrantes.

e Limpiar la hebilla y puntera con bencina.

e Lustrar con franela la hebilla y la puntera.

e Colocar la pelicula plastica de proteccién a la hebilla
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1.1 DESCRIPCION Calzado Derby tipo Blucher compuesto de tres (3) piezas principales;
GENERAL capellada, garibaldi y lengiieta. Presenta piso conformado con suelay
taco de caucho con cerco y relieve. Sistema Good Year
1.2 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.3 | ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada

Garibaldi

Ribete

Cerco

Piso

A
B
C | lengleta
D
E
F
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3.1 Componentes Exterior
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Cuero bovino, flor corregida tefiido Inspeccidn visual, microscopia
atravesado y acabado mate y combustidn
Tipo: Box Calf
Capellada 1po: Box %2 Inspeccidn visual
Color; Negro
Garibaldi cuero Espesor; 1.8 mm +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
U Resi ia a la flexién; > icl
Lengleta .e5|stf:nC|a a la flexion; > a 30 000 ciclos NTP 1SO 17694
sin dafio aparente en la flor
Resistencia al desagarro; 120 N minimo NTP ISO 3377-02
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Ribete PVC Textil con recubierto de PVC Inspeccidn visual, combustion y
solubilidad
Color: Negro Inspeccion visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
PVC Inspeccion visual y combustion
T' : IILII B .
Cerco PVC 'po ©vena Inspeccidn visual
Color: Negro
Espesor: 3.0 mm +/- 0.2 mm Uso del ocular graduado
3.2 Componentes Interior
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustion
Espesor; 0.9 +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Color: Natural 10\
Capellada Inspeccidn Visual
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
Garibaldi Solidez de color al frote (descarga)
- Enseco 2 a 3 después de 150 ciclos
cuero
Talonera - Enhimedo > a 3 después de 50 NTP 150 17700
ciclos
. Resistencia a la abrasion en seco: la
Lengieta superficie de uso no debe mostrar
agujero antes que se haya realizado 25 NTP-1SO 20344. Apartado 6.12
600 ciclos
Resistencia al Desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 3377-02
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Plantilla moldeada en poliuretano y Inspeccidn visual y microscopia
recubierta de badana ( cuero ovino) y combustion
Tipo : Canoa en la zona del talén con Inspeccidn visual
orificios de respiracion en la parte frontal
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor: 1.0 +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Color: Natural Inspeccidn visual
Solidez del color al frote
Plantilla (descarga):
removible | poliuretano | po4anq En seco > a 3 después de 150
+ de badana ciclos NTP ISO 17700
En humedo > a 3 después de
50 ciclos
Resistencia a la abrasion en
o fici
sePor 9 SHpernicie & 150 MO | NTP-1S0 20344, Apartado 6.12
debe mostrar agujero antes de
25 600 ciclos
Poli j idad: 0. 3
o |ureta3no de baja densidad: 0.3g/ cm3 a IS0 2781
0.4 g/cm
Espesor en conjunto (badana + Pu);
3.0mm+ 0.1 mm en la punta uso del ocular graduado
5.0 mm + 0.1 mm en el taldn
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Contra Termoplsti Termoplastico Inspeccién Visual, microscopia
fuerte / co Espesor puntera; 1.1 i 0-1mm Uso del ocular graduado.
puntera Espesor contrafuerte; 1.3+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
Acero Uso del espectrémetro
| ion Visual
Tipo: 2 venas nspeccion Visua
o Acero Espesor; 1.5 mm +/- 0.2 mm Pie de rey
cambrillén
Dimensiones
Ancho; 20 +/- 0.2 mm Regla rigida
Largo: 110 +/- 3 mm
Resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP ISO 22775
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Carnaza, preparada con escarpin de lona Inspeccion Visual, microscopia
Palmilla Cuero pegado y cosido en todo el borde. y combustion
Espesor; 2,5 mm +0,2 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
EVA Inspeccidn Vlsfll microscopia y
Relleno EVA combustion
Espesor: 3.0mm +/-0.2 mm Uso de ocular graduado
3.4 ACCESORIOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bronce o niquel Uso del espectrémetro
Ojalillos metal Tipo: circular N° 100 Inspeccidn Visual
Medida: N° 4mm +/- 0.2 uso de pie rey
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster, circulares con almay Inspeccidn visual, Combustidn
terminales protectores de pldstico y solubilidad
Pasador poliéster C?!or: Negro Inspeccidn visual
Didmetro: 2.5 +/-0.2 mm Uso del ocular graduado
Largo: 75 cm de largo +/- 5 cm Uso de la regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster o poliamida N° 40 Inspeccién visual, combustién y
pespunte exterior e interior solubilidad
COLOR
De .
q exterior: Negro
aparado | interior: Al tono de la badana Inspeccién visual
Hilos P°|ifé5t"jr 0 N° de cabos:
poliamida 3 poliéster o 2 poliamida
Poliéster o poliamida N2 24 Inspeccidn visual, combustion y
Des solubilidad
Montaje | color: Negro
Inspeccidn visual
N° Cabos: 3
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Clavos de Acero acero anillado, zincado. Uso del espectrometro
anclaje - —
Longitud: 22 mm £ 2 mm Uso de la regla rigida
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ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS

Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos

Tela sintética polibrillo o etiqueta
satinada estampada

Inspeccidn visual

Etiqueta | textil
lqueta extl Medidas; alto 35 mm +/-0.5 mm

ancho3 mm +/- 0.1

Uso de regla graduada

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5-10 15 MM 10 MM 8.5-9cm FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
4.2. PISO
Material Espesor Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
caucho 6.5 mm 5 mm Goodyear welt
SUELA

Material de caucho

Inspeccidn visual y combustion

Color piso y taco: Negro

Inspeccidn Visual

Espesor de la suela: 6.5mm +/- 0.5 mm

NTP ISO 20344 Apartado 8.1

Altura de taco: 15 mm +/- 2 mm (Medido en la zona de unién del
talén)

Uso de regla rigida

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Inspeccidn Visual

Disefio de piso: Con relieve, centrado en el eje de flexiéon de forma
ovalada, con canal para la costura

Inspeccion Visual

PROPIEDADES

METODO DE ENSAYO

Dureza Shore A : 6.5mm +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexion: El aumento de la incisién no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP I1SO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasidn: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm?

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3
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V.

REFERENCIA GRAFICAS

PISO

COSTURA GUANTE

CERCO
COSIDO
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA 2 POR PAR
wu Of 2 OHONY 31800
GARIBALDI 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR
o
AL CORTE

679



"B PERU | Ministerio
. de la Produccién

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
CODIGO: | MDF-ZCNUNIS-V1 |VERSION:| 1.0
FECHA DE EMISION: JULIO-2021

compras a
MYPEru

NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO NEGRO UNISEX Pag. 9 de 13
CAPELLADA FORRO 2XPAR TALON LATERAL FORRO 4 POR PAR
2
o
FLCI“(“E Slatx37v
TALONERA FORRO 2 POR PAR LENGUETA FORRO 2 POR PAR

oﬁ)

/

\

HOAvOdvN

:
:

680



~1-ll PERU | Ministerio
. de la Produccién

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
CODIGO: | MDF-ZCNUNIS-V1 |VERSION:| 1.0 ||comprasa ¢
- MYPEru
FECHA DE EMISION: JULIO-2021

NOMBRE DEL BIEN

ZAPATO DE CUERO NEGRO UNISEX

Pag.10de 13

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa biodegradable baja densidad S
Inspeccidn visual
biodegradabl transparente
Envase o Dimensiones: Largo 6 cm x 14 con 2
perforaciones Uso de regla graduada
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Papel sulfito color blanco Inspeccidn visual
Envase Papel
Dimensién 35 cm x 80 cm Uso regla rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartén corrugado Inspeccidn visual
Cartén Espesor: 7.0 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
Embalaje - -
corrugado Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x
ancho 93 cm Inspeccion visual
Para todas las tallas total 25 pares

ANEXOS
Disefio De La Etiqueta

CRUGMYPE: s

HLEC) el

|} - RUC Arieutadora:

3Bem

adjunto

o] Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del
guardapolvo una etiqueta satinada estampada de
composicion e instruccion, donde se colocard mediante
pictogramas la composicidn de la capellada, forro,
plantilla y suela; acompanando el texto “Hecho en el
Perd” en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
Etiquetado de Calzado segln Decreto Supremo N2 017-
2004 — PRODUCE del Ministerio de la Produccidn asi
mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que
intervinieron en la elaboracién del calzado, segun disefio
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:
Especificaciones del Proceso

Las capelladas y contornos de puntera deben ser cortadas de la zona crupdn de las mantas de cuero, luego las
otras piezas como garibaldis y guardapolvos seran cortas de las otras zonas. La capellada debe ser cortada
considerando el sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estire en direccién al armado,
a excepcién del guardapolvo que puede ser cortado indistintamente, el ribete debe ser cortado de modo que
tenga estiramiento a los extremos, a continuacion, se muestra las especificaciones a considerar:

e Capellada: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol

e Garibaldi: 02 piezas por pie en cuero bovino Charol

¢ Guardapolvo: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol

¢ Ribete: 01 pieza por pie de material textil con recubrimiento de PU

e Forro de capellada: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)

¢ Forro de laterales: 02 piezas por pie de cuero ovino (Badana)

¢ Forro de talén: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana) colocado por lado flor

¢ Forro de guardapolvo: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)

Secuencia del Proceso

e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).

* Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.
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e Cortar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana)
e Organizar y Numerar piezas cortadas segtin O/P
Nota: O/P — Orden de Produccion

APARADO

Especificaciones del Proceso

La union de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al despegue para
ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado. Todas las costuras externas e internas deben ser de
puntadas regulares y uniformes y todas deben presentar atraques, la costura externay tipo guante debe ser
de 4,5 puntadas por centimetro, y cosidas con aguja punta perlada para evitar roturas por corte del hilo a tensidn.
A continuacidn se detallan otras especificaciones a considerar:

¢ Unién capellada y guardapolvo: dos costuras.

¢ Unién de guardapolvo con forro de guardapolvo: una costura

¢ Unidn de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.

e Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con doble costura.

¢ Unidn de taldn: una costura (Guante con refuerzo).

¢ Pespunte de taldon: una costura a ambos lados de la uniéon de talén.

* Unidn de forro de taldn con forro de laterales: una costura en cada lado.

¢ Costura de solapa en talén zona interna: una costura.

¢ Unidn del ribete sobre Garibaldi y talonera: una costura (tipo francés o envivado).

¢ Colocar ojalillos metalicos escondidos o ciegos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada garibaldi.
Secuencia del Proceso

* Recepcionar vy verificar despachos, segtiin O/P.

¢ Organizar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).

e Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.

» Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unidn con costura.

e Preparar piezas de capellada (cuero bovino) y forro de cuero ovino (Badana) para el ensamblado.

e Ensamblar piezas de capellada (cuero bovino).

¢ Ensamblar piezas de forro (cuero ovino)

¢ Colocar y centrar el forro con la capellada y cerrar el corte.

e Picar y colocar ojalillos internos (ciegos) en el corte aparado.

* Recortar forro.

Nota: O/P — Orden de Produccidn

ARMADO

Especificaciones del Proceso

¢ El sistema de construccién del calzado es Goodyear welt con escarpin en la palmilla.

¢ El cerco sera cosido al corte y palmilla (escarpin).

e Suela cosida al cerco en todo el contorno.

¢ El taco se fijara con 5 clavos de anclaje anillados en direccidn falsa al piso.

Secuencia del Proceso

e Cortar palmillas (falsas)

e Preparar palmilla (Colocar y coser labio)

¢ Centrar palmilla en horma.

¢ Colocar punteras a los cortes y conformar.

¢ Colocar contrafuerte a los cortes y conformar.

e Empastar los cortes.

e Vaporizar cortes

e Armar puntas, talones y laterales.

* Engrapar cortes a palmillas.

* Recortar sobrante de material.
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e Atrincar (costurar corte, palmilla y cerco)
¢ Rellenar centro interno de piso.

e Colocar suela.

e Descalzar.

¢ Coser suela.

e Cardar base, colocar tacos y clavar.

e Cardar y pulir suela

ACABADO

Especificaciones del Proceso

Al colocar el calzado sobre una superficie plana no debe bascular, y el taco debe quedar al ras de la superficie.
Los calzados deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:

¢ Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote.
¢ Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

¢ Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
¢ Indicios de despegue en la unién corte-piso.

¢ El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

* Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

¢ Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

¢ Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

* Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

¢ Diferente color al especificado.

¢ Empaques vacios.

¢ Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

e Armado del corte descentrado.

¢ Disefio diferente al especificado.

¢ Grietas y picaduras en el corte.

¢ Qjillos con corrosién (oxidado).

¢ Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.

e Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

¢ Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

e Mal olor.

e Articulos himedos o mojados.

* Manchas de aceite, grasa, etc.

¢ Contaminacidon microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmilla).
¢ Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

* No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

¢ Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

e Limpiar parte externa e interna del calzado

¢ Colocar plantillas

e Limpiar el cuero con lavador de charol utilizando una franela

¢ Colocar pasadores

¢ Encajar

e Codificar

¢ Almacén
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
13 ALCANCE Uso militar
1.4 | GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1 Componentes Exterior
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Poliamida, tejido triple compacto, doble Inspeccidn visual, combustién y
cara solubilidad
o Color: Negro (Pantone ® 19-4305 TPX) Inspeccidn visual con Pantone
Reata Poliamida textil
Peso: 75 g/m como minimo Uso de balanza y regla rigida
Numero de columnas por pulgada: 8 +/ 1 Inspeccién visual
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Dimensiones
Ancho: 34 mm +/- 1 mm Uso de regla rigida
Largo: 120cm +/- 1 cm
Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
Solidez del color al frote
En seco: 4 minimo AATCC 8
En humedo: 4 minimo
Solidez del color a la luz 20 AFU:
4 minimo AATCC 16
|Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccion y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrémetro
Color: Dorado
Modelo: Estandar para uniforme militar. Inspeccién visual
La hebilla no es fija, se ajusta al extremo
de la correa por su lado dentado
Espesor del material: 0,65 mm £ 0,05 Uso de pie de rey
mm
Peso unitario: Minimo 30 g Uso de balanza
Hebilla Bronce N° de piezas de la hebilla: 4 Inspeccion visual
Medidas: Parte fija (Tapa + base)
Largo: 60 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Parte superior (Tapa)
Largo: 52 mm +/- 3 mm Uso de pie de rey
Ancho: 37 mm +/-2 mm
Acabado de la tapa superior: Superficie
pulida brillante Inspeccidn visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bronce Uso del espectrometro
Color: Dorado
Modelo: Estdndar para uniforme militar.
Puntera Bronce Ajustado por presién de los dlentes,“en Inspeccidn visual
un extremo de la correa quedando fija.
Acabado: Superficie pulida brillante
Espesor: 0.55 mm +/- 0.05 mm Uso de pie de rey
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Peso unitario: Minimo4 g Uso de balanza
DIMENSIONES
Ancho (doblado):15 mm + 2 mm Uso de pie de rey
Largo: 34 mm +1 mm Uso de regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
. . Tela sintética polibrillo o etiqueta S
Etiqueta textil ) Inspeccidn visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8”, .
Envase . - Inspeccidn visual
Biodegradable | con 1 perforacion
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccion visual
) transparente
Embalaje | Bolsa Master Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro
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REFERENCIA GRAFICA
A
- —
HEBILLA HEBILLA
62 mm.
52 mm.
37mm / D
\ T Z‘“‘“
N CUERPO HEBILLA VISTA SUPERIOR
segun talla - - -
34cm. H
@ 33 mm.
M | =
HEBILLA VISTA INFERIOR
PASADOR
7 mm,
PUNTERA
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UBICACION DE LA ETIQUETA
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MARINA DE GUERRA DEL PERG
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DISENO DE LA ETIQUETA

Cada unidad de la correa debe presentar una

etiqueta que indique la talla, el cual estara
g ubicado en la puntera de la correa, lado interno).
=4
MARINA DE GUERRA DEL PERU
compras a A @ 1'9
MYPEru 2020

25mm
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NOMBRE DEL BIEN CORREA DE POLIAMIDA NEGRO

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

Preparacion de la Correa

Especificaciones del Proceso

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado suave de color uniforme. No debe presentar
orificios, cortes ni manchas y el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Secuencia del Proceso

* Colocar la cinta y cortar la pieza de la correa teniendo en cuenta como indica en el expediente técnico.

e Sellar a fuego directo ambos extremos para evitar que se corra el tejido (los bordes deben quedar romos y las
esquinas redondeadas).

Ensamble de Hebilla y Puntera

Especificaciones del Proceso

La hebilla no debe presentar superficies con evidencias de corrosién, no deben presentar deformaciones o estar
rotos y estos deben de quedar bien ensamblados.

El proceso de troquelado no debe presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables.

La puntera debe de ser de forma rectangular, llevando en un extremo tres dientes y en el otro extremo cuatro
dientes para sujecion al correaje.

Secuencia del Proceso

¢ Ubicar la etiqueta en un extremo de la correa.

e Coser la etiqueta, una costura con atraque al inicio y al final.

e Fijar la puntera, en el extremo donde esta puesta la etiqueta.

* Presionar la puntera con el troquel para asegurar a la correa.

¢ Fijar la hebilla, en el otro extremo de la correa:

e La plancha dentada movible presionar con el troquel para asegurar a la correa (la plancha dentada ubicar hacia el
lado interior de la correa)
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ACABADO

Especificaciones del Proceso

e La correa debe tener un acabado suave, con bafo electrolito dorado y brillo persistente, recubierto con una ldmina
de resina epdxica al horno, no debe presentar cortes, orificios o0 manchas, el tejido debe ser firme, apretado y sin
bordes desgastados. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado. Los extremos
deben estar sellados a fuego directo para evitar que se corra el tejido.

¢ Los elementos metdlicos incorporados al cinturén no deben presentar evidencias de corrosidén y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos y las esquinas
redondeadas. Los accesorios metalicos no deben quedar mal ensamblados, deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiado apretados.

Secuencia del Proceso

¢ Verificar la hebilla y puntera, no deben quedar mal ensamblados deformados, curvados, rotos, sueltos o
demasiados apretados.

e Limpiar de rebabas, hilos sobrantes.

e Limpiar la hebilla y puntera con bencina.

e Lustrar con franela la hebilla y la puntera.

e Colocar la pelicula plastica de proteccién a la hebilla
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1.1 DESCRIPCION Calzado compuesto por una capellada y cafia corta con cuello acolchado con
GENERAL piso de caucho, el disefio del piso proporciona un buen agarre especialmente
en terrenos agrestes. El calzado es fabricado bajo el sistema vulcanizado
directo al corte
1.2 DIMENSIONES | Altura de cafia 113 mm (41)
GENERALES DE | Altura de taco 35 mm +/- 2mm
REFERENCIA
13 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado Botin para uso militar
1.5 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada

Cana

Tira de talén

Fuelle

Cuello

Piso

MM O |m|>

692



‘8 PERU | Ministerio
. de la Produccion

FICHA

TECNICA

NOMBRE DEL BIEN

ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-FAP
CODIGO: | MDF-BCPAREF-V1 | VERSION: 1.0 CeRAipIds 4.
MYPEru
FECHA DE EMISION: MAYO0-2021
Pagina 2 de 16
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3.1 Componentes Exterior

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cuero bovino, flor corregida, tefiido Inspeccidn visual, microscépica
atravesado y combustion
Tipo: Graso Inspeccidn visual y

Capellada microscopica
Color: negro Inspeccidn visual
Cafa Cuero Espesor: 2,1 mm +/- 0.1 mm
’ ' NTP ISO 2589
Tira de —

talén PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
Resistencia a la Flexién en seco: > a
125000 ciclos, sin agrietarse NTP 150 17694
Resistencia al desgarro: Minimo 120 N NTP 150 20344. Apartado 6.2

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Gamuzodn (acolchado con espuma de S . .
poliuretano y forrado con material textil Inspeccion visual, n.ulcroscoplca

., y combustién
de poliéster)
Color: Negro Inspeccidn visual

Fuelle cuero PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Gamuzén; 1.4 mm +/- 0.1mm NTP I1SO 2589
li)sil;gs:r;c:-e/_agglgflﬁ:lo: Uso de la regla graduada

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
anapado (acolchado con espuma de Inspeccidn visual, microscopia,
poliuretano, forrado con material textil combustién y solubilidad
de poliéster)

Cuello Cuero P
Color: Negro Inspeccidn visual
Ezgisfr;ijl_ %c.(s):)c::]do. Uso de regla rigida

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Badana (cuero ovino) Inspeccion visual,

microscopica y combustion
Color: natural Inspeccion visual
Capellada Espesor: 0.9 +/- 0.1mm NTP ISO 2589
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
Cafia badana Solidez de color al frote:

- En seco: > a 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700

- En humedo: > a 3 después de 50 ciclos

Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 20344. Apartado 6.3

Resistencia a la abrasidon en seco: NTP ISO 20344. Apartado 6.12

693



‘N PERU

Ministerio
de la Produccion

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-FAP
CODIGO: | MDF-BCPAREF-V1 | VERSION: 1.0 contpias d.
MYPEru
FECHA DE EMISION: MAYO-2021
Pagina 3 de 16

NOMBRE DEL BIEN
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la superficie en uso no debe mostrar
agujero antes que se haya realizado 25
600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Moldeada en poliuretano de baja Inspeccidn visual, combustién y
densidad y superficie de badana microscopia
Modelo: Canoa en la zona del talén y con L
o S Inspeccidn visual
orificios de respiracion en la parte frontal
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustion
Espesor: 1.0mm +0.1mm NTP ISO 2589
Color: natural Inspeccion visual
Solidez del color al frote
(descarga):
Plantilla | Poliuretanoy | .| Enseco2a3 después de 150 NTP ISO 17700
extraible recubierta ciclos
de badana En himedo = a 3 después de
50 ciclos
Resistencia a la abrasion en
seco: la superficie en uso no
debe mostrar ningln agujero | NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
antes que se halla realizado 25
600 ciclos
Densidad Poliuretano:
0,3g/cm®a 0,4 g/cm3 150 2781
Espesor en conjunto (badana + Pu) Uso del ocular graduado
Punta: 3.0 mm + 0.1 mm
Talén: 5.0 mm + 0.1 mm
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ’
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Metalico Inspeccidn Visual
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
Resistencia al impacto:
Energia de impacto de al menos 200J £ 4
J, laluz libre bajo la puntera en el
momento del impacto no debe ser
inferior a:
. Talla 36 a inferiores: 12,5 mm
puntera Metalico
Talla37y 38:13,0 mm NTP ISO 20344. Apartado 5.4
Talla 39y 40: 13,5 mm
Talla41y42:14,0 mm
Talla43y44:14,5 mm
Talla 45 y superiores: 15,0 mm
El tope no debe mostrar ninguna grieta
sobre el eje de ensayo que atraviese el
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material, es decir, a través de la cual
pueda verse la luz

Resistencia a la compresion:

La luz libre debajo del tope con una carga
de compresién de 15 kN + 0,1 kN no debe
ser inferior a:

Talla 36 a inferiores: 12,5 mm

Talla37y 38:13,0 mm

Talla39y40: 13,5 mm

Tallad41y42:14,0 mm

Talla43y 44: 14,5 mm

Talla 45 y superiores: 15,0 mm

NTP ISO 20344. Apartado 5.5

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Termoplds | Termoplastico Inspeccidn visual y combustion
contrafue .
rte tico Espesor: 2,0 mm £ 0,2 mm (medido en el Uso de ocular graduado
material inicial)
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cuero carnaza Inspeccidn visual, microscopica
Palmilla cuero y combustion
Espesor: 3.0 mm +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero Uso del espectrémetro
Tipo: Con dos venas Inspeccidn visual
PROPIEDADES PRUEBA DE ENSAYO
Calflnlbri' Acero Resistencia a la corrosién: Sin alteracion NTP ISO 22775
on

Espesor: 1,5mm 0,2 mm

Uso del pie de rey

Dimensiones:
20 mm = 0,2 mm de ancho
110 mm = 0,3 mm de largo

3.4 ACCESORIOS |

Uso de regla rigida

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
Tipo:
a) Circular N* 130 Inspeccidn visual
b)Gancho cerrado con remache de P

o seguridad

ojalillos bronce Dimensién ojalillos circular:

Didmetro externo 10 + 0.1 cm Uso pie de rey
Diametro interno 0.6 + 0.1 cm
resistencia a la corrosidn; sin alteracion ISO 22775
Color: Negro Inspeccién visual

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Bronce Bronce con resina acrilica de poliamida Uso del espectrémetro
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Tipo; Circulares con rejilla de material Inspeccidn visual
Valvula inoxidable(acero)
de Dimensiones; 12 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
drenaje Color beige al tono de la capellada Inspeccidn visual
resistencia a la corrosion; sin alteracion ISO 22775
4 OTRO 0
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
De poliéster, circulares con alma de Inspeccidn visual, combustién y
poliéster y terminales protectores de solubilidad
plastico
y Color: negro Inspeccion visual
pasador poliéster Largo: 150cm =5 cm Uso de regla rigida
Didmetro: 3 mm+ 1 mm Uso de ocular graduado
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la traccion: Mayor a 250 N UNE 59611
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tela sintética polibrillo o etiqueta S
. Inspeccidn visual
satinada estampada
Etiqueta Textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster o Poliamida Prueba de cgmbustlon y
solubilidad
Hilo de Poliester o Numeracién:
parado poliamida - Namero 30: 3 cabos o
- Numero 40: 2 cabos Inspeccion visual
Color: Negro

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10CM FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante
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4.2. PISO
Material Alt. Taco Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con Relleno De Taco Observacion
Resaltante Resaltantes
Caucho 35 +/-2.0mm 6 mm 15 mm +/- 2.0mm Aglomerado de Vulcanizado
madera o caucho Directo
ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Color: Negro Inspeccidn visual

Caucho vulcanizado directo al corte de
una sola pieza.

Inspeccidn visual, combustion

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto
no debe ser inferior a 6 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Espesor total de la piso: En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de
baja densidad

Inspeccidn Visual y combustion

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de
la institucidn

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasidn; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm3

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexion; El aumento de la incision no
debe ser superior a los 4 mm después de realizar
30, 000 flexiones

NTP ISO 20344 apartado 8.4

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868

Resistencia de la unién corte/piso; >a 8 N/mm, a
menos que se produzca desgarro en cuyo caso no debe
ser inferiora 7 N/mm

NTP I1SO 20344 apartado 5.2
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Disefo de la planta

Disefio de la plantilla
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA 2 POR PAR
CAPELLADA
CANA 2 POR PAR TIRA DE TALON 2 POR PAR
CHAFLAN
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FORRO DE CANA 4 POR PAR FORRO CAPELLADA 2 POR PAR
FORRO
CAPELLADA
FORRO
CANA
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<
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VI. CONDICIONES DE ENTREGA
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Biodegrad Bolsa biodegradable transparente o
Envase Inspeccidn visual
able Dimensiones: 13 x 18” con dos perforaciones
previamente selladas can la talla respectiva
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Carton corrugado Inspeccion visual
Espesor: 7 mm +/- 1 mm
Embalaje Carton Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x Uso de Regla rigida
ancho 93 cm
Para todas las tallas total 20 pares
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Hecho en Peru
RUC N':

$1.5mma20mm

3,5cm

Cada pie del calzado debera llevar cosida en el ribete de
fuelle, lado interno, una etiqueta, donde se colocara
mediante pictogramas la composicidn de la capellada,
forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante
y el texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segln
Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del
Ministerio de la Produccion
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN
CORTE:
Especificaciones del Proceso

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de las mantas de cuero, luego los garibaldis y tiras de taldon
se deben cortar de las otras zonas de la manta de cuero. Todas las piezas deben ser cortadas considerando el
sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estas piezas estiren en direcciéon al armado, a
excepcion del fuelle que puede ser cortado indistintamente, a continuacidn, se muestra las especificaciones a
considerar:

e Capellada y talén: 01 pieza por pie en cuero bovino Box Calf

¢ Garibaldi: 02 piezas por pie en cuero bovino Box Calf

¢ Cuello: 01 pieza por pie en cuero bovino Anapado

¢ Fuelle: 01 pieza por pie en cuero Gamuzén

e Forro de capellada: 01 pieza por pie de cuero de ovino (Badana)

* Forro de garibaldi: 02 piezas por pie de cuero de ovino (Badana)

* Forro de cuello: 01 pieza por pie de textil de poliéster

* Forro de fuelle: 01 pieza por pie de textil poliéster

¢ Acolchado de cuello: 01 pieza por pie con espuma de poliuretano

¢ Acolchado de fuelle: 01 pieza por pie con espuma de poliuretano

Secuencia del Proceso

¢ Seleccionar y evaluar las mantas de Cuero Bovino y Cuero de ovino (Badana).
® Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.

e Cortar piezas de Cuero Bovino y Cuero de ovino (Badana)

e Organizar y Numerar piezas cortadas segtiin O/P

Nota: O/P — Orden de Produccidn
APARADO:
Especificaciones del Proceso

La union de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al despegue para
ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado.

Las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares, uniformes y todas deben tener atraque al final
de la costura. Las costuras externas deben ser de 3.5 puntadas por centimetro, las costuras tipo guante o
embolsada deben ser de 4 puntadas por centimetro. A continuacion, se detallan otras especificaciones a
considerar:

e Costura de unién capellada / garibaldi: 03 costuras con atraque en el extremo delantero.

» Costura de unidn garibaldi / cuello: 02 costuras sobre el garibaldi.

¢ Costura de unidn talén / garibaldi: 02 costuras sobre el talon

e Costura de garibaldi: 01 costura al borde del garibaldi y 02 costuras paralelas a 2.5 cm. del borde.

e Costuras de fuelle: 02 costuras por el contorno de la capellada y el fuelle.

¢ Costura del garibaldi / fuelle: El fuelle es costurado sobre los garibaldis pasando tres ojalillos, con una costura
por el contorno del garibaldi, bordeando el forro del mismo.

Secuencia del Proceso

* Recepcionar y verificar despachos, segin O/P.

¢ Organizar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).

e Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.

e Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unidn con costura.

® Preparar piezas de capellada (cuero bovino) y forro de cuero de ovino (Badana) para el ensamblado.
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* Ensamblar piezas de capellada (cuero bovino).

* Ensamblar piezas de forro de cuero de ovino (Badana) y textil.
e Colocar y centrar forro con capellada y cerrar corte.

¢ Colocar ojalillos en el corte aparado.

® Recortar forro.

e Nota: O/P — Orden de Produccion

ARMADO:

Especificaciones del Proceso

e El sistema de construccion del calzado punta de acero es vulcanizado directo al corte.
o El cambrillén estd ubicado en la parte central del enfranque entre la suela y la palmilla.

Secuencia del Proceso

e Colocar contrafuerte y conformar.

® Empastar los cortes.

e Centrar palmilla en horma.

e Vaporizar cortes

e Armar punta para amoldar punta de acero
e Colocar punta de acero y empastar

e Armar y cerrar punta, taldn y enfranje.
e Fijar corte armado en molde

¢ Vulcanizar directo en corte

e Descalzar

e Quitar rebaba y Pulir

¢ Colocar gancho cerrado

ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Los calzados deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
¢ Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos dentro del lote.
e Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
¢ Indicios de despegue en la unién corte-piso.

e El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

¢ Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

¢ Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

¢ Firme sin dibujo o lisa (segln lo especificado).

¢ Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

¢ Diferente color al especificado.

¢ Empaques vacios.

¢ Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

e Armado del corte descentrado.

¢ Disefo diferente al especificado.

e Grietas y picaduras en el corte.

e Qjillos con corrosion (oxidado).

* Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.

e Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

¢ Diferente coloracién en la firme de un mismo par.

e Mal olor.

e Articulos humedos o mojados.

* Manchas de aceite, grasa, etc.
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¢ Bordes o protuberancias que lastimen el pie.
* No estar correctamente marcado y/o etiquetado.
¢ Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

e Limpiar la parte externa e interna del calzado
e Colocar plantillas

e Pasar pasta o crema de acabado negra

e Lustrar

e Colocar pasadores

e Encajar

¢ Almacenar

e Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmilla).
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
11 < Calzado Derby Corfam compuesto de tres (3) piezas principales;
DESCRIPCION , .. .
capellada, taldn lateral y lenglieta. Presenta piso conformado con suela
GENERAL . .
y taco de caucho con cerco y relieve. Sistema Good Year
1.2 | UNIDAD DE MEDIDA | Par
1.3 ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 | GARANTIA N/A

Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada
Taldn lateral
lenglieta
Tira talén
piso

mo|ioO|m|>
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3.1 COMPONENTES EXTERIOR

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Material sintético a base nylon y/o L . ,
L .. Inspeccidn visual, microscopia
poliéster no tejido con capa de L,
. . y combustién
poliuretano en alto brillo.
Capellada Color; Negro Inspeccidn visual
Espesor; 1.4mma 1.6 mm NTP ISO 20344 apartado 6.1
Talé -~
Iafec:gl Peso: 650 a 950 gr/m* minimo Balanzay regla calibrada
Sintético
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Tiralde Resistencia a la flexién; de por lo menos
talon 150 000 flexiones sin agrietarse NTPISO 17694
o Resi iaal :
Lengiieta esistencia al desagarro NTP ISO 20344, Apartado 6.3
160 N como minimo
Resistencia a la Traccion: Mddulo al
100% de Alargamiento 1,3 a 4,6 N/mm? ISO 20344:2011, apartado 6.4.1
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
PVC Prueba de solubilidad y
combustidn
Medidas:
Altura total: 8.4 +/- 0.2 mm
Altura de vena: 3.3 +/- 0.2 mm Uso del ocular graduado
Cerco PVC Ancho de cerco: 6.4 +/- 0.2 mm
Tipo: L S
Inspeccion visual
Color: negro
Acabado del calzado: Ancho del cerco
s Regla graduada
4.8mm maximo

2.2 COMPONENTES INTERIOR

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacién de
calidad de los insumos
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
Capellada y/o combustion
Espesor; 0.8mm +/- 0.1mm NTP I1SO 2589
Taldn Color: Negro (tefiido atravesado) Inspeccidn Visual
lateral PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
cuero Solidez al frote (Escala del manchado):
Talonera - Enseco 23 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
- En himedo 23 después de 50 ciclos
Garibaldi Resistencia a la abrasién en seco: No

debe mostrar agujero antes que se haya
realizado 25 600 ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
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Resistencia al Desgarro: 30 N como
minimo NTP I1SO 3377-02
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Plantilla extraible moldeada en Inspeccidn visual y microscopia
poliuretano y recubierta de badana
Modelo: Canoa Inspeccidn visual
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor: 0.8 + 0.1mm NTP ISO 2589
Color: negro Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
-En seco = 3 después de 150
Plantilla mo'ldeada en Badana Cldos, ) NTP 150 17700
poliuretano y -En himedo 2 3 después de 50
recubierta ciclos
de badana Resistencia al desgarro: NTP ISO 3377.02
30N como minimo
Resistencia a la abrasion en
seco: no debe mostrar agujero | NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
antes de 25 600 ciclos
Poliuretano De baja densidad (0.3 cm® a | |nspeccién visual, microscopia
0.4g/cm*) y/o combustién ISO 2781
Espesor en conjunto (badana + Pu) L
Inspeccidn visual y uso de
1.5 mm + 0.2 mm en la punta | duad
11.0 mm + 0.2 mm en el talén ocular graduado
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ‘
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster no tejido de doble faz Inspeccidn Visual, microscopia
(compatible con material sintético) y/o combustidn
Puntera Termoplas Espesor Uso del ocular graduado. (No
Contrafue tico Puntera; 1.2 + 0.1 mm aplica al calzado terminado)
rte Contrafuerte; 1.5+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Acero zincado, dos venas Inspeccidn Visual
Espesor; 1.3a 1.5 mm Pie de rey
Cambrillon Acero Ancho; 16 +/-1 mm Regla graduada
Resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP I1SO 22775
Acabado, liso Inspeccion visual
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Largo:

100 +/- 2 mm (34-37)
120 +/- 2 mm (38-41)
140 +/-2 mm (42 a 45)
160 +/- 2 mm (46 a 49)

Regla graduada

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Pre!oarado con escarpin de lona pegado y Inspeccién Visual
cosido en todo el borde
Espesor; No debe ser inferiora 2.2 +/- 0.2 NTP ISO 20344, apartado 7.1
mm, medido en los bordes
Palmilla Textil no
tejido PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
(prensado)
Absorcién al agua: no debe ser inferior
70 mg/cm?2 NTP ISO 20344, apartado 7.2
Desorcion de agua: no debe ser inferior
80% del agua absorbida.
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
EVA Prueba de solubilidad y
Relleno EVA combustion
Espesor 4.0 +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
PVC Prueba de solubilidad y
combustion
Entre .
suela PVC Medidas: Espesor 2.0 mm 0.2 Uso del ocular graduado

Color: Negro

3.4 ACCESORIOS ‘

Inspeccidn visual

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Metalico niquelado o
Inspeccién visual
Ojalillos metal Medida: N° 100/4mm Inspeccion V":‘:j' / uso de pie
resistencia a la corrosidn; sin alteracién NTP 1SO 22775:2008
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacién de
calidad de los insumos
Poliéster Combustién y solubilidad
Color: Negro
Modelo: Redondo con alma color negro Inspeccidn visual
Pasador poliéster

con terminales de plastico

Diametro: 2.5 +/- 0.3 mm

Uso del ocular graduado

Resistencia de la traccion: > 250 N

UNE 59611
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Medidas de largo por talla:
75 cm +/- 3 cm (tallas 34-39) Uso de la regla graduada
90 cm+/- 3 cm (tallas 40-49)
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
poliamida N° 30 pespunte
visible (exterior) Prueba de solubilidad y
poliamida N° 40 pespunte combustién
poliamida De interno (badana)
aparado Color
- exterior: Negro Inspeccidn visual
- interior: Altono dela
badana (forro)
Hilos Nylon N2 18 (Goodyear) Prueba de solubilidad y
De combustién
Montaje | color: negro Inspeccidn visual
Nylon N2 12 Prueba de solubilidad y
Nylon De combustidn
cerco | Color: negro S
Inspeccidn visual
N° de cabo (aparado, montajes y cerco); L
) Inspeccidn visual
03 retorcidos
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacién de
calidad de los insumos
Etiqueta satinada estampada (ver detalle o
Inspeccidn visual
en Anexo)
Etiqueta textil Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/-0.1

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5 15 MM 15 MM 9CM FRANCES POLIETILENO

34 | 35 | 36 | 37

38 39 40 | 41 | 42 43 44

45 46 47 48 49

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante
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4.2. PISO
Material Alt. Total de Taco Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
sin cerco
Poliuretano 20 mm 6 mm Good Year
Material de Poliuretano Prueba de SO|u.tflhdad ¥
combustién

Color: Negro

Inspeccidn Visual

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Inspeccidn Visual

Espesor de la suela: 6.5mm +/- 0.5 mm

NTP ISO 20344 Apartado 8.1

Altura de taco: 20.0 +/- 1 mm (en proporcidn al escalado)

Uso de regla graduada

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Dureza Shore A : 6.5 +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexion: El aumento de la incision no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP ISO 20347 para el piso
(componente del calzado) / NTP
ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasion: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm? para materiales con densidad superior a 0,9

g/cm’

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3

Resistencia de la unién entre capas: La resistencia de la unidn
entre la capa mas externa o con resaltes y la capa adyacente no
debe ser inferior a 4,0 N/mm a menos que se produzca desgarro
en cualquier punto de la suela, en cuyo caso la resistencia de la
union no debe ser inferior a 3,0 N/mm. (Empresa Articuladora).

NTP ISO 0344 Apartado 5.2

Disefio de la suela y taco: Suela y taco en una sola pieza, disefio
antideslizante centrado en el eje de flexion, forma ovalada, en la
zona adyacente al taco debe indicar el nUmero de talla, logo de la
institucién POLICIA ........ (35 mm ancho x 15 mm alto) en la parte
central de la planta y logo de Compras a MYPEra (30 mm ancho x
22 mm de alto).

Inspeccidn Visual

713



FICHA

P PERU | Ministerio TECNICA
de la Produccién

ENTIDAD DEMANDANTE PNP
CODIGO: PNP-ZCNSCAB-V1 | VERSION:| 1.0
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021

NOMBRE DEL BIEN

ZAPATO DE COLOR NEGRO SINTETICO CABALLERO PNP

compras a

MYPEru

Pag.7 de 13

V.

REFERENCIA GRAFICAS

embolzado

costura

doblado

costura’
atraque

714



compras a

FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
PERU | Ministerio TECNICA | c6piGO: | PNP-ZCNSCAB-V1 |VERSION:| 1.0

de la Produccién MYPEru
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE COLOR NEGRO SINTETICO CABALLERO PNP Pag. 8 de 13
Disefio de la planta Diseiio de la plantilla

VTIILNVY1d

(vNvava)
HOIN3IdNS 314Vd

10 mm
30x22 mm

30x22 mm

euJajul aped
nd ej|iueld
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CAPELLADA 2 POR PAR
CAPELLADA
N.-40
TALON LATERAL 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR
GUARDAPOLVO
TIRA DE TALON 2 XPAR

TIRATALON
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CAPELLADA FORRO

2XPAR

TALON LATERAL FORRO

4 POR PAR

CAPELLADA

FORRO

CUCHILLA
Y/O CORTE

TALONERA FORRO

2 POR PAR

LENGUETA FORRO

2 POR PAR

TALON 1

hiy

FORRO

FORRO
GUARDAPOLVO
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
, . Reconocimiento de material,
Carton corrugado simple con tapa .
) Prueba visuales y/o
integrada . .
Cartén microscopia
Dimensiones: L 37 ho 21
Envase corrugado I I argo 57 cmxancho 24 cm Uso de regla graduada
x alto 12 cm
Color: marrén Inspeccidn visual
Papel sulfito | Segln muestra Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cartoén corrugado doble 5 pliegues (Onda Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
i} Dimensiones; Alto 38 cm x largo 73 cm x
. Cartén Uso de regla graduada
Embalaje 22 cm ancho
corrugado
Espesor: 5.0 mm +/- 0.2mm TAPPIT 411
Color: craft Inspeccidn visual
ANEXOS ANEXO disefio de la etiqueta
» 3.5cm . . Jdom of
e T ] kLR Stk CET Y
 CABALLERO ; P DAMA
5 &
il i : : . &%23
L—/;'—! | < i
HECHO EN PERL ; i . HECHOEN PERD :
ALC MYPE: 5 1! rucmvee: :
RUC Adielademy - ! RLEC Arfculadora: i
..-..-.......-....-.-....-.-....--.....--......-,-,.: - l...._..-,......._....+........u..__.“._..__._.___._= L

Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta satinada estampada de

composicion e instruccion, donde se colocard mediante pictogramas la composicion de la capellada, forro,

plantilla y suela; acompafiando el texto “Hecho en el Perd” en cumplimiento del Reglamento Técnico
sobre Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la
Produccion asi mismo llevard el nimero del RUC de las dos empresas que intervinieron en la elaboracidn
del calzado, segun disefio adjunto
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

11

1.2

b)
c)
d)
e)

f)
g)

h)

13

CORTE Y PREPARACION DE PIEZAS

1.1.1 Corte de piezas

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma de dama y caballero,
respetando las tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante
tener en cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del material sintético con base textil y
recubrimiento de poliuretano para proceder al corte.

PROCESO DEL APARADO

Unir los talones en costura zigzag; asentar la unidn y en el caso del calzado de vardn cubrir la costura
zigzag con una tira con pespunte al filo a cada lado.

Coser forro de talones embolsado. La unién de forro de taldn parte posterior y cafia seran de costura
guante, y llevara una sola costura.

Perforar en cada calzado 8 orificios y remachar los ojalillos en la parte interna del talon (escondidos
o ciegos) la distribucién sera de cuatro ojalillos en cada Garibaldi.

Forrar los talones embolsados y empastar garibaldis, luego coser garibaldis.

Empastar el guardapolvo, colocar el forro y coserlo por el borde.

Colocar la etiqueta.

Empastar el forro a la capellada, unir guardapolvo a la capellada con dos costuras paralelas, unir
talones a la capellada con dos costuras paralelas y rematar con un atraque en L (largo 12 mm), tal
como se muestra en el siguiente grafico.

Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

Las costuras seran de 4 puntadas por centimetro, usando hilo N° 40 de color negro. Las costuras por
el lado forro seran con hilo a tono con éste. Las costuras paralelas estaran separadas
aproximadamente 2 mm una de otra.

PROCESO DEL ARMADO

El armado del calzado se realizard con el sistema de fabricacién Goodyear Welt. La suela es de poliuretano
con taco adherido. En la imagen se puede apreciar la integracion de los materiales y las costuras de union
de las piezas.

a.

(gl

Preparar la palmilla de material textil, con un escarpin de lona pegado y cosido por todo el perimetro
de la palmilla, para realizar el montaje respectivo.

Fijar la palmilla con clavos a la horma.

Desbastar punteras y contrafuertes (en chaflan 0.8 mm).

Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona de punteras y contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.

Conformar el talén.

Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.

Engrapar el corte sobre la palmilla con escarpin en toda la vuelta cubriendo con una bolsa de
plastico.

Recortar el sobrante de la vuelta
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Coser el cerco, capellada y escarpin con una sola costura (costura Goodyear Welt) en toda la vuelta
empatandolo, luego cortar el sobrante del cerco e hilo. Se coserd con hilo nylon N2 18 fuerte y
flexible, esta costura debera permanecer invisible en la estructura del calzado.

Retirar los clavos de la palmilla.

Colocar el cambrillén asegurandolo.

Colocar relleno de EVA en toda la parte interna del zapato, cubriendo totalmente la palmilla hasta
nivelar.

Limpiar el cerco de PVC, cementar cerco toda la vuelta.

Limpiar polvo de entresuela.

Limpiar la entresuela de PVC

Colocar primer (Bases para pegado) a toda la entresuela, cementar entresuela.

Reactivar entresuela y corte armado.

Centrar y prensar entresuela de PVC con corte armado.

Puntear (MAQUINA PUNTEADORA) cerco — coser a todo el perimetro (costura visible) hilo N2 15
color negro.

Lijar suelas-taco y limpiar polvo.

Aplicar cemento al piso (suela y taco) y corte armado (entresuela).

Reactivar el piso de poliuretano y entresuela.

Centrar y prensar entresuela de PVC con el piso de poliuretano.

Lijar contornos de la firme y taco, debe quedar liso sin sobrantes.

Descalzar la horma.

PROCESO DEL TERMINADO

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante verificar
que los calzados estén conformes de acuerdo con las especificaciones técnicas; separando los productos
defectuosos para su reproceso.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Limpiar el calzado con los productos adecuados sin afectar el cuero.
Colocar las plantillas al calzado de acuerdo con las tallas indicadas.
Colocar productos de acabado vy lustrar el calzado.

Colocar los pasadores al calzado.

Envolver los calzados con el papel sulfito blanco.

Colocar los calzados en bolsa individual.

Embalar el calzado envasado dentro de la caja grande.
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1.1 DESCRIPCION Calzado caballero de cuero y textil con piso de caucho, que
GENERAL proporciona estabilidad al tobillo, y proteccién al pie, el disefio del
piso proporciona un buen agarre especialmente en terrenos agrestes.
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 205 mm +/- 2mm
GENERALES DE Altura de taco: 30 mm +/- 2mm
REFERENCIA
13 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado bota (borceguie) caballero para uso policial.
1.5 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada

Talén

Garibaldi

o0|(m| >

cafa

Refuerzo
lateral

m

cuello

QOlm

Fuelle

Cinta de
refuerzo

Ribete de
fuelle

J Piso
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Capellada
Talonera

Garibaldi

Cafa

Cuello

Fuelle

Cuero

Tejido lona
tipo tafeta

3.1 Componentes Exterior

Bovino flor corregida tefiido atravesado

Inspeccidn visual, microscopia
y combustidn

Tipo: Box Calf grabado arena fina con
brillo (suave y blando)

Inspeccidn visual, microscopia

Color: Negro

Inspeccidn visual

Espesor de corte 2.1 +/- 0.1mm

Resistencia a la flexion; > 125000 ciclos,
sin agrietarse

Ensayos segun NTP ISO 2589

Ensayos seguiin NTP ISO 17694

Resistencia al desagarro; 120 N minimo

Tejido de lona tipo tafeta

Ensayos segin NTP ISO 20344:
Apartado 6.3

Inspeccidn visual, microscopia

Composiciéon: 100% Nylon

microscopia, combustion
solubilidad

Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier

Ensayos segun ASTM D 1059

Acabado: Apariencia rigida

Inspeccidn visual

Peso: 325 a 350 g/m?

Al frote seco 4 minimo

Ensayos segun ASTM D 3776

Ensayos segun AATCC 8

Alaluz 20 AFU 4 minimo

Ensayos segin AATCC 16

Al agua de mar 4 minimo

Ensayos segun AATCC 106

Repelencia al agua 90 minimo

il

Refuerzo
lateral de
la cana

Cinta tejida

Tejido: Doble tafetan con amarre

Ensayos segin AATCC 22/ISO

4920

|

NTP 231. 141. 1985 Rev 2010

Composicidn: 100% Nylon

Microscopia, combustion
solubilidad
AATCC 20 A-2018

N° de pasadas/cm: 18

Uso ocular graduado

Color: Negro

talla34 al 36
Largo: 5.0 cm +/-0.2cm
Peso 58.0g/m +5.0 g/m

Inspeccidn visual

Uso de regla graduada y
balanza analitica
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talla 37 al 49
Largo: 7.5 cm +/- 0.2cm
Peso 66.0 g/m +5.0 g/m

cinta
refuerzo
union de

cana

Ribete del
Fuelle

Capellada

Garibaldi

Taldn

Cinta tejida

Cinta tejida

Termo
adhesiva
tipo sarga o
tafeta

Cuero

Tejido: doble tafetdn con amarre

NTP 231 .141. 1985 Rev 2010

Composicién: 100 % nylon

Microscopia, combustion
solubilidad
AATCC20A-2018

N° de pasadas/cm: 18

Uso ocular graduado

Ancho: 2.5cm + 0.2 cm

Peso: 19.0 g/m + 3.0g/

Uso de regla graduada y
balanza analitica

Color: negro

Tipo: Tafeta

Inspeccidn visual

NTP 231.141. 1985 Rev 2010

Composicién: 100% nylon

Microscopia, combustion
solubilidad.
AATCC20A-2018

Color: negro

Inspeccidn visual

Ancho; 1.4 cm +0.2cm
3.2 Componentes Interior (FORRO)

termo adhesivo 100 % algodon

Regla graduada

AATCC 20

Tipo; sarga o tafeta

Inspeccidn visual

Espesor; 0.6 + 0.1 nm

ISO 2286-3

Peso; 250 a 310 g/ m?

Resistencia a la abrasion en seco:

La superficie de uso no debe mostrar
ningun agujero antes de que haya
realizado 25 600 ciclos

Carnaza de bovino

ASTM D 3776

NTP ISO 2034. Apartado 6.12

Inspeccidn visual, microscépica
y combustion

Color: Negro

Inspeccidn visual

Espesor de material 1.1+ 0.2mm

NTP ISO 2589

Solidez al frote (escala del manchado):
En seco > 3 después de 150 ciclos
En humedo > 3 después de 50 ciclos

NTP ISO 17700

723



FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
PERU | Ministerio TECNICA | c6piGo: | PNP-BBNCABA-V1 |VERSION:| 1.0 |[<compras a
de la Produccién MYPEru
FECHA DE EMISION: JULIO-2021
NOMBRE DEL BIEN BOTA BORCEGUIES NEGRO CABALLERO PNP Pag. 4 de 17

Cinta
interior
de la cafia

Acolche
de cuello

Plantilla
extraible

Cinta twill

Espuma de
Polietileno

Moldeado
en
poliuretano
recubierto
sobre tela

Resistencia al desgarro:
80 N minimo

NTP 1SO 3377-02

Resistencia a la abrasién en seco:
la superficie en uso no debe tener ningln
agujero Antes de realizar los 25600 ciclos

Tejido: SargaenV

NTP ISO 20344: apartado 6.12

NTP 231.141.1985 REV 2010

Composicién: 100% nylon

Microscopia, combustion,
solubilidad AATCC 20 A - 2018

Color: negro

Inspeccidn visual

Ancho; 1.5cm +/- 0.1 cm

Regla graduada

N° de pasadas / cm; 13

Grosor 6.0 + 0.2 mm

‘

Plantilla extraible moldeada en
poliuretano y recubierta sobre tela

Uso de ocular graduado

Inspeccion visual, solubilidad y
combustion.
Uso de ocular graduado

Inspeccidn visual microscopia,
combustidn y solubilidad

Modelo; canoa

Inspeccidn visual

Espesor en conjunto (tela + Pu);
3.0mm + 0.5 mm en la punta
11.0 mm + 0.5 mm en el talén

Inspeccidn visual y uso de
ocular graduado

Resistencia a la perforacion;1100 N
Minimo (medido en bota terminada)

Tela 100% nylon con tratamiento
antibacterial

Resistencia a la abrasidn:

En seco > 25000 ciclos luego del ensayo
no deben mostrar ningln agujero
resistencia a la perforacion

NTP ISO 20344 apartado 6.12

Microscopia, combustion y
solubilidad

NTP ISO 20344 apartado 6.12

Evaluacion de acabados; antibacterianos
sobre materiales textil (seco y lavado)
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA

AATCC 100-2012

Puntera
Contrafue
rte

Termoplasti
co

Poliéster no tejido de doble faz

Inspeccidn visual microscopia

Espesor puntero; 1.5+ 0.1 mm
Espesor contrafuerte; 1.9 + 0.1 mm,

Uso del ocular graduado. (No
aplica al calzado terminado)
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Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Fibra de vidrio preformado (acabado liso) | Inspeccidn visual y combustion
Espesor; 1.5+/- 1 mm Pie de rey
Ancho; 16 +/-1 mm Regla graduada
Dureza 72. Barcol minimo ASTM D 2583
1A o)
' Absorcidn al agua 0.089 % max. ASTM D 570
. Fibra de
Cambrillé . : . v ;
n vidrio Resistencia a la tensién 150,000 psi ASTM
Largo:
80+2mm (36-37)
100 + 2 mm (38 — 41) Regla graduada
120 + 2 mm (42 —45)
140 + 2 mm (46 — 49)
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Tejido Inspeccion vital
NTP 231.141.1985 Rev. 2010
Composicion: 100% poliamida o poliéster Microscopia, combustién y
. .| opropileno de alta tenacidad solubilidad
Palmilla | chdo Ant AATCC TM 20 - 2018
perforante - 5
no metilico Espesor; 4mm + 4% Uso de ocular graduado
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Re,5|.stenC|a a.Ia perforacién; 1.100 N NTP IS0 20344, apartado 5.8
minimo (medido en bota terminada)

3.4 ACCESORIOS

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos

Bronce con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
Prueba no destructiva
magnética

Tipo:

a) Circular N° 130

b) Ojalillos de amarre rapido; con Inspeccidn visual

remache de seguridad tipo gancho
Ojalillos Bronce cerrado

Dimension ojalillos circular N° 130:
Diametro externo 10 + 0.1 cm
Diametro interno 0.6 + 0.1 cm

Uso pie de rey

Resistencia a la corrosion; sin alteracion

ISO 22775

Color: negro

Inspeccidn visual
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bronce Con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
prueba no destructiva
magnética
Valvula Tipo; Circulares con rejilla de material Inspeccidn visual
de Bronce inoxidable(acero)
drenaje Dimensiones; 11 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
Color: negro al tono de la capellada Inspeccidn visual
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Solidez a la corrosidn; sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster Combustién y solubilidad
Modelo; Redondo con alma de poliéster
con terminales protectores de plastico Inspeccién visual
Color: Negro
DIMENSIONES
Pasadores poliéster | Tamafio: Largo: 170 cm £ 5 cm. Uso de ocular graduado
Diametro: de 3 mm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia de la traccion;
> 250 N UNE 59611

3.5 OTROS INSUMOS

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliamida Prueba de solubilidad y
combustion
Numeracién
) N° 20 pespunte visible
a':'::acjjeo poliamida N° 40 pespunte interno .
Numero de cabos; 03 retorcidos Inspeccidn visual
Color
-negro para el cuero
-Blanco para forro de capellada
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
Etiqueta satinada estampada (ver detalle .
Inspeccidn visual
en Anexo )
Etiqueta textil Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/- 0.1
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INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10CM FRANCES POLIETILENO
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.
Material Alt. Total Alt.Plantar Sin | Alt.Plantar Con | Relleno De Taco | Observa
Taco Resaltante Resaltantes cion
Caucho 30 +/- 6 mm 15 mm +/- Aglomerado de | Vulcaniz
2.0mm 3.0mm madera o caucho ado
Directo

Caucho vulcanizado directo al corte de
una sola pieza.

Inspeccion visual, microscopica,
combustion y solubilidad

Resistencia a la abrasidon; < a 150 mm3 para materiales con
densidad superior a 0.9 g/cm3.

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexidn; El aumento de la incisidon no debe
superar los 4 mm después de realizar
30 000 flexiones

NTP ISO 20344 apartado 8.4

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868

Resistencia de la unidn corte/planta; > a 10 N/mm, a menos
que se produzca desgarro en cuyo caso no debe ser inferior
a9 N/mm

NTP ISO 20344 apartado 5.2

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto no
debe ser inferior a 6 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Espesor total de la suela. En cualquier punto de la cocada
15mm +/-3 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de baja
densidad

Inspeccidn Visual y combustion

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de la
institucion y aflo, medidas; ancho 35 mm, alto 15mm
El logo de Compras a MYPEru; 35mm ancho, 24mm de alto

Indicar la talla, logo de la institucion y afio
Medida; ancho 35 mm, alto 15mm
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OJALILLOS GANCHO
CERRADO

OJALILLOS
CIRCULARES

LOGO BAJO RELIEVE
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CAPELLADA CUERO

2 POR PAR

GARIBALDI

4 POR PAR

TALON

2 POR PAR

CANA

4 POR PAR

Marcar y/o aguja
o

731



ﬂ FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP

. ) 3 : :
‘A PERU | Ministerio TECNICA 1 ¢c6pIGO: | PNP-BBNCABA-V1 |VERSION:| 1.0 |[comprasa

de la Produccién MYPEru

FECHA DE EMISION: JULIO-2021
Pag. 12 de 17
NOMBRE DEL BIEN BOTA BORCEGUIES NEGRO CABALLERO PNP
FUELLE 2XPAR CUELLO 2 POR PAR

\ LONA /
FUELLE

CAPELLADA FORRO

2 POR PAR FORRO GARIBALDI

4 POR PAR

TELA ADHESIVA
FORRO
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= &

=
HEGHO EN PERD
RUES MYPE!
RUC Articuladora:

e e e

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Caja individual de cartén con tapa . .
. J P Reconocimiento de material,
integrada . . .
- Prueba visuales y/o microscopia
. Papel sulfito
Envase Carton Dimensiones: alto 12 cm, 33 cm
Uso de regla graduada
ancho,37 cm largo
Color: marrén Inspeccién visual
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cartén corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
. Dimensiones; Ancho 38.0 cm, largo Uso de reela eraduada
Embalaje Carton . 74.5cm, alto 34.0 cm glag
corrugado
& Espesor: 5.0 mm +/- 0.5mm TAPPI T 411
Color: craft S
Inspeccidn visual
ANEXOS ANEXO N°1 disefio de la etiqueta
< A4 com - Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del
[ SGLTTEECCETECT L e rrry Y guardapolvo una etiqueta satinada estampada de composicion
: DAMA e instruccion, donde se colocara mediante pictogramas la

38cm

disefo adjunto

composicion de la capellada, forro, plantilla y suela;

: acompafiando el texto “Hecho en el Perd” en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segln Decreto
Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la
Produccién asi mismo llevara el nimero del RUC de las dos
empresas que intervinieron en la elaboracion del calzado, segun
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Todas las piezas se deberdn cortar de acuerdo con los patrones de cada horma, respetando las
tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante tener en
cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del cuero para proceder al corte.

REBAJADO O DESBASTE

Capellada Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan

Taldn Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto cantos de empalme con capellada
y cafia

Tira De Talén 0.3 mm al corte — pintar cantos

Garibaldi Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto visible

PARADO:

Preparar caia
a) Unir piezas de la cafia con costura zigzag.

b) Fijar cinta parte interna de la cafia cubriendo la unién de piezas de cafa, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

c) Fijar cinta parte externa de la cafia cubriendo la unién de piezas de cafa, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

d) Fijar cintas laterales de refuerzo en cafia con costura recta de una aguja en los extremos
de la cinta y una costura en el centro paralela a las anteriores.

Preparar acolchado de cuello de cafia
a) Tomar pieza de cuello y pegar la espuma (A) y sobre esta centrar la espuma (B), ambas

piezas centradas en cuello.
b) Coger extremos de cuello y cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma.
¢) Unir cafia y cuello con costura recta a 0.8 cm, pespuntar con doble costura.

Preparar fuelle
a) Ribetear el sesgo en borde superior de fuelle, centrando la etiqueta.

b) Doblar 0.5 cm parte inferior de fuelle.

Preparar capellada
a) Prefijar forro y puntera en capellada

Proceso de aparado

a) Unir garibaldis a la cafia con costura recta de una aguja.

b) Fijar forro de garibaldi a fuelle con costura recta al filo del forro del garibaldi.

c) Pespuntar contorno de garibaldi-cafia-forro de garibaldi, formando doble costura al borde
del garibaldi con la cafia.

d) Unir talonera con cafia y forro de talén al mismo tiempo con 4 costuras paralelas al borde
de talonera con atraque en los extremos.

e) Colocar fuelle sobre capellada y fijar con costura recta iniciar en el borde inferior del fuelle
formando media luna.
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f) Cerrar laterales: unir capellada garibaldi y talén con cuatro costuras paralelas con atraque
en el extremo delantero a la altura linea de cambre, en forma de aspa de 1.8 x 1.0 cm, en
una sola pasada.

g) Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

h) Las costuras serdn de 8 puntadas por pulgada, usando hilo N° 20 de color negro. Las
costuras paralelas estaran separadas aproximadamente 2 mm una de otra.

Ojalillos
Perforar en cada garibaldi 7 orificios para los ojalillos.

ARMADO:
El armado de la bota borceguies color negro para dama y caballero se realizara con el sistema de
fabricacion vulcanizado de caucho directo al corte.
a) Colocar ojalillos y valvulas de drenaje.
b) Troquelar la palmilla, para realizar el montaje respectivo.
c) Centrar y fijar la palmilla con clavos a la horma.
d) Vaporizar capellada
e) Conformar puntera
f) Desbastar contrafuertes (en chaflan 0.3 mm).
g) Preparacidon de los cortes, cementar el corte en la zona contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.
h) Conformar el taldn.
i) Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.
j) Engrapar el corte sobre la palmilla.
k) Armar talén vy laterales.
[) Recortar el sobrante de la vuelta.
m)Retirar las grapas de la palmilla.
n) Cardar base del corte armado.
o) Aplicar base de pegamento dejar secar 15 min.
p) Aplicar pegamento para vulcanizado dejar secar 15 a 20 min.
q) Retirar horma.

2.4 PROCESO DE VULCANIZADO

a) Preparar el caucho precocido, verificando el peso.
b) Preparar el taco de madera

c) Preparar cambrillon de fibra de vidrio

d) Colocar y centrar el corte armado en la horma de metal de la maquina vulcanizadora.
e) Cerrar anillos.

f) Colocar cambrillén centrado en el enfranque.

g) Colocar taco bien centrados en taldn.

h) Finalmente colocar el caucho precocido.

i) Cerrar maquina vulcanizadora.

j) Iniciar vulcanizado directo al corte esperar 7.5 min.
k) Retirar calzado vulcanizado
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ACABADO:

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante
verificar que las botas borceguies color negro estén conformes de acuerdo con las
especificaciones técnicas; separando los productos defectuosos para su reproceso.

a) Limpiar las botas con los productos adecuados sin afectar el cuero.

b) Pintar bordes.

c) Colocar productos de acabado y lustrar las botas.

d) Colocar las plantillas a las botas de acuerdo con las tallas indicadas.

e) Colocar los pasadores a las botas.

f) Envasar en bolsas cada par de botas verificando la talla.

g) Embalar las botas en cajas master.
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1.1 DESCRIPCION Calzado dama de cuero y textil con piso de caucho, que proporciona
GENERAL estabilidad al tobillo, y proteccion al pie, el disefio del piso
proporciona un buen agarre especialmente en terrenos agrestes.
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 195 mm +/- 2mm
GENERALES DE Altura de taco: 30 mm +/- 2mm
REFERENCIA
13 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado bota dama para uso militar y policial.
1.5 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada
Talén
Garibaldi
cafa
Refuerzo
lateral
cuello
Fuelle
Cinta de
refuerzo
Ribete de
fuelle

J | Piso

o0O|w|>

m

QM
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11l. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1. Componentes Exterior

Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
bovino flor corregida tefiido atravesado Inspeccidn visual, microscopia
y combustién
Tipo: Box Calf grabado arena fina con S . ,
brillo (suave y blando) Inspeccidn visual, microscopia
Capellada -
Color: Negro Inspeccidn visual
Talonera Cuero Espesor de corte: 1.8 +/- 0.1mm Ensayos segtn NTP 1SO 2589
) _ PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Garibaldi Resistencia a la flexion; > 125000 ciclos, Ensayos seguin NTP ISO 17694
sin agrietarse
Resistencia al desagarro; 120 N minimo Ensayos segin NTP I1SO 20344:
Apartado 6.3
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Tejido de lona tipo tafeta Inspeccidn visual microscopia
c il Inspeccion visual microscopia,
Composicion: 100% Nylon combustién solubilidad
Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier Ensayos segun ASTM D 1059
Cafia acabado rigido
. Acabado: Apariencia rigida Inspeccidn visual
Tejido lona - 2 :
Cuello tipo tafeta Peso: 325 a350g/m Ensayos segun ASTM D 3776
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Fuelle Al frote seco 4 minimo Ensayos segin AATCC 8
Alaluz 20 AFU 4 minimo Ensayos segun AATCC 16
Al agua de mar 4 minimo Ensayos segun AATCC 106
Repelencia al agua 90 minimo Ensayos segiin AATCC 22/1SO
4920
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Tejido: doble tafetan con amarre NTP 231. 141. 1985 Rev 2010
e, Microscopia, combustion
Composiciéon 100% Nylon solubilidad
AATCC 20 A-2018
N° de pasadas/cm: 18 Uso ocular graduado
Refuerzo Color: Negro Inspeccidn visual
lateral de | Cinta tejida PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
la cafia talla 34 al 36
Largo: 5.0 cm +/-0.2cm Uso de regla graduada y
Peso: 58.0 8/m £ 5.0 g/m balanza analitica
talla 37 al 49
Largo: 7.5 cm +/- 0.2cm
Peso: 66.0 g/m + 5.0 g/m
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Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccién y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Tejido: doble tafetan con amarre NTP 231.141. 1985 Rev 2010
Microcopia, combustién
cinta Composicién: 100 % nylon solubilidad
refuerzo | ) AATCC 20 A - 2018
unidn de | Mt teiida 'nege pasadas/em: 18 Uso ocular graduado
cafia Ancho: 2.5cm + 0.2 cm Uso de regla graduaday
Peso: 19.0 g/m + 3.0g/ balanza analitica
Color: negro Inspeccidn visual
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Tipo: Tafeta NTP 231.141. 1985 Rev 2010
_ Composicién: 100% nylon Microscopia, combustidon
Ribete del |~ .\ tejida solubilidad.
Fuelle

AATCC20 A -2018

Color: negro

Inspeccidn visual

Ancho; 1.4 cm +0.2cm

3.2. Componentes Interior (FORRO)

Regla graduada

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
termo adhesivo 100 % algoddn AATCC 20
Tipo; sarga o tafeta Inspeccidn visual
Termo Espesor; 0.6 + 0.1 nm 1SO 2286-3
hesi . 2
tafeta PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasidn en seco:
LE.:I sulperf|C|.e de uso no debe mostrar NTP SO 2034. Apartado 6.12
ningun agujero antes de que haya
realizado 25 600 ciclos
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
Carnaza de bovino Inspeccidn visual, microscépica
y combustion
Color: Negro Inspeccion visual
Garibaldi Espesor de material 1.1+ 0.2mm NTP ISO 2589
Cuero PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Solidez al frote (escala del manchado):
Talén En seco > 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700

En humedo > 3 después de 50 ciclos

Resistencia al desgarro:
80 N minimo

NTP I1SO 3377-02
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Resistencia a la abrasidn en seco:
la superficie en uso no debe tener ningln
agujero Antes de realizar los 25600 ciclos

NTP ISO 20344: apartado 6.12

Cinta
refuerzo
union de
cana

Acolche
de cuello

Plantilla
Extraible

Puntera
Contrafue
rte

Cinta twill

Espuma de
Polietileno

Moldeada en
poliuretano
directo
sobre tela

Termoplasti
co

Tejido: Sargaen V

NTP 231.141.1985 REV 2010

Composiciéon 100% nylon

Microscopia, combustion,
solubilidad
AATCC20A-2018

Color negro

Inspeccidn visual,

Ancho; 1.5cm +/- 0.1 cm

Regla graduada

N° de pasadas/cm; 13

Grosor 6.0 + 0.2 mm

Plantilla extraible moldeada en
poliuretano y recubierta sobre tela

Uso de ocular graduado

Inspeccion visual, solubilidad y
combustion.
Uso de ocular graduado

Inspeccidn visual microscopia,
combustidn y solubilidad

Modelo; canoa

Inspeccidn visual

Espesor en conjunto (tela + Pu);
3.0mm + 0.5 mm en la punta
11.0 mm + 0.5 mm en el talén

Inspeccidn visual y uso de
ocular graduado

Tela 100% nylon con tratamiento
antibacterial

Resistencia a la perforacion;1100 N
Minimo (medido en bota terminada)

Microscopia, combustién y
solubilidad

NTP I1SO 20344 apartado 6.12

Resistencia a la abrasidn:

En seco > 25000 luego del ensayo no
debe mostrar_ningln agujero
resistencia a la perforacion

NTP ISO 20344 apartado 6.12

Evaluacion de acabados; antibacterianos
sobre materiales textil (seco y lavado)

AATCC 100-2012

3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA

Poliéster no tejido de doble faz

Inspeccidn visual microscopia

Espesor puntero; 1.5+ 0.1 mm
Espesor contrafuerte; 1.9 + 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial

Uso del ocular graduado. (No
aplica al calzado terminado)
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j

Cambrillé
n

Fibra de
vidrio

Fibra de vidrio preformado (acabado liso) | Inspeccidn visual y combustién

Espesor; 1.5+/-1 mm Pie de rey

Ancho; 16 +/-1 mm Regla graduada

Dureza: 72. Barcol minimo ASTM D 2583
1A . 0,

Absorcion al agua: 0.089 % max. ASTM D 570

Resistencia a la tensién: 150,000 psi ASTM

Largo:

80+2mm (34-37)

100 + 2 mm (38 —41) Regla graduada

120 + 2 mm (42 — 45)

140 + 2 mm (46 — 49)

Palmilla

Tejido Anti
perforante
no metalico

MATERIAL

Tejido

Composicidn: 100% poliamida o poliéster
o propileno de alta tenacidad

Inspeccién vital
NTP 231.141.1985 Rev. 2010

Microscopia, combustion y
solubilidad
AATCCTM 20 -2018e

Espesor; 4mm + 4%

Uso de ocular graduado

Resistencia a la perforacion; 1100 N
minimo (medido en bota terminada)

3.4 ACCESORIOS

ojalillos

bronce

Bronce con resina acrilica de poliamida

NTP ISO 20344, apartado 5.8

Reconocimiento de material,
Prueba no destructiva
magnética

Tipo:

a) Circular N° 130

b) Ojalillos de amarre rapido; con
remache de seguridad tipo gancho
cerrado

Inspeccidn visual

Dimension ojalillos circular N° 130:
Didmetro externo 10 + 0.1 cm
Diametro interno 0.6 + 0.1 cm

Uso pie de rey

resistencia a la corrosion; sin alteracién

ISO 22775

Color: negro

Inspeccidn visual
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‘

Valvula
de
drenaje

Pasadores

Bronce

poliéster

Con resina acrilica de poliamida

Reconocimiento de material,
prueba no destructiva
magnética

Tipo; Circulares con rejilla de material
inoxidable(acero)

Inspeccidn visual

Dimensiones; 11 mm +/- 1 mm

Uso pie de rey

Color: negro al tono de la capellada

Inspeccidn visual

Solidez a la corrosion; sin alteracion

Poliéster

ISO 22775

Combustién y solubilidad

Modelo; Redondo con alma de poliéster
con terminales protectores de plastico

Color: Negro

Inspeccidn visual

DIMENSIONES
Tamaio: Largo: 170 cm £ 5 cm.
Diametro: de 3 mm

Uso de ocular graduado

Resistencia de la traccion;
>250N

3.5 OTROS INSUMOS

UNE 59611

Hilo de
aparado

poliamida

Poliamida

Prueba de solubilidad y
combustion

Numeracién
N° 20 pespunte visible
N° 40 pespunte interno

Numero de cabos; 03 retorcidos

Color
-negro para el cuero
-Blanco para forro de capellada

Inspeccidn visual

Etiqueta

textil

Etiqueta satinada estampada (ver detalle
en Anexo )

Inspeccidn visual

Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm
ancho 33 mm +/- 0.1

Uso de regla graduada
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INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9% 15 MM 15 MM 10CM FRANCES POLIETILENO

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

Material
cion
Caucho Aglomerado de | Vulcaniz
madera o caucho ado
Directo
Caucho vulcanizado directo al corte de Inspeccion visual, microscopica,
una sola pieza. combustion y solubilidad

Resistencia a la abrasién; < a 150 mm3 para materiales con
densidad superior a 0.9 g/cm3.
Resistencia a la flexidon; El aumento de la incision no debe

NTP ISO 20344 apartado 8.3

superar los 4 mm después de realizar NTP ISO 20344 apartado 8.4
30 000 flexiones

Dureza Shore A; 65 +/-5 I1SO 868
Resistencia de la unidn corte/planta; > a 10 N/mm, a menos

que se produzca desgarro en cuyo caso no debe ser inferior NTP ISO 20344 apartado 5.2
a9 N/mm

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto no
debe ser inferior a 6 mm.

Espesor total de la suela. En cualquier punto de la cocada
15mm +/-3 mm.

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de baja
densidad

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de la
institucion y afio, medidas; ancho 35 mm, alto 15mm

El logo de Compras a MYPEru; 35mm ancho, 24mm de alto

NTP ISO 20344 apartado 8.1

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Inspeccion Visual y combustion

Indicar la talla, logo de la institucion y afio
Medida; ancho 35 mm, alto 15mm
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V.

REFERENCIA GRAFICAS

OJALILLOS
CIRCULARES

OJALILLOS GANCHO

CERRADO

LOGO BAJO RELIEVE

a—
<«

wwg-/+56T

wweg-/+ww Qg
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ETIQUETA
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Disefio de la planta Disefio de la plantilla
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CAPELLADA CUERO 2 POR PAR GARIBALDI 4 POR PAR

TALON 2 POR PAR CANA 4 POR PAR
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FUELLE 2XPAR

CUELLO

2 POR PAR

\ LONA /
FUELLE

CAPELLADA FORRO 2 POR PAR

FORRO GARIBALDI

4 POR PAR

TELA ADHESIVA
FORRO

749



_ FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
‘A PERU | Ministerio TECNICA | c6piGo: | PNP-BBDAMAL-V1 |VERSION:| 1.0 |[comprasa ¢
de la Produccién MYPEru
FECHA DE EMISION: JULIO-2021
NOMBRE DEL BIEN BOTA BORCEGUIES DAMA PNP Pag.13 de 17
TALON FORRO 2 POR PAR ESPUMA ( CUELLO) 2 POR PAR
8
REFUERZO LATERAL DE CANA 4 POR PAR

|eJaje| 0zianjal
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Envase

Cartén

Caja individual de cartén con tapa
integrada Prueba visuales y/o

Reconocimiento de material,

Papel sulfito microscopia

Dimensiones: alto 12 cm, 33 cm ancho,37
cm largo

Uso de regla graduada

Color: marrén Inspeccién visual

Cartén corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.

B LEEE

i
ah

e

HECHO EN PERU

RUC MYPE:
- RUC Arliculadora:

3.8cm

calzado, segun disefio adjunto

C+B) Inspeccién visual
Cartén Dimensiones; Ancho 38.0 cm, largo
Embalaje ! ’ Uso de regla graduada
J corrugado 74.5cm, alto 34.0 cm glag
Espesor: 5.0 mm +/- 0.5mm TAPPIT 411
Color: craft Inspeccién visual
ANEXOS ANEXO N°1 diseino de la etiqueta
. 3.3 em i Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del
fremmemmm e mr e [ guardapolvo una etiqueta satinada estampada de composicidn
DAMA e instruccion, donde se colocard mediante pictogramas la

composicién de la capellada, forro, plantilla y suela;
acompanando el texto “Hecho en el Perd” en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun Decreto
Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la
Produccién* (ver anexo N° 01) asi mismo llevara el nimero del
RUC de las dos empresas que intervinieron en la elaboracion del
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma, respetando las
tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante tener en
cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del cuero para proceder al corte.

REBAJADO O DESBASTE

Capellada Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan

Talén Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto cantos de empalme con capellada
y cafia

Tira De Talén 0.3 mm al corte — pintar cantos

Garibaldi Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto visible

PARADO:

Preparar caia
a) Unir piezas de la cafia con costura zigzag.

b) Fijar cinta parte interna de la cafia cubriendo la unién de piezas de caia, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

c) Fijar cinta parte externa de la cafia cubriendo la unién de piezas de cafa, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

d) Fijar cintas laterales de refuerzo en cafia con costura recta de una aguja en los extremos
de la cinta y una costura en el centro paralela a las anteriores.

Preparar acolchado de cuello de caiia
a) Tomar pieza de cuello y pegar la espuma (A) y sobre esta centrar la espuma (B), ambas

piezas centradas en cuello.
b) Coger extremos de cuello y cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma.
¢) Unir cafia y cuello con costura recta a 0.8 cm, pespuntar con doble costura.

Preparar fuelle
a) Ribetear el sesgo en borde superior de fuelle, centrando la etiqueta.

b) Doblar 0.5 cm parte inferior de fuelle.

Preparar capellada
a) Prefijar forro y puntera en capellada

Proceso de aparado

a) Unir garibaldis a la cafia con costura recta de una aguja.

b) Fijar forro de garibaldi a fuelle con costura recta al filo del forro del garibaldi.

c) Pespuntar contorno de garibaldi-cafia-forro de garibaldi, formando doble costura al borde
del garibaldi con la cafia.

d) Unir talonera con cafia y forro de talén al mismo tiempo con 4 costuras paralelas al borde
de talonera con atraque en los extremos.

e) Colocar fuelle sobre capellada y fijar con costura recta iniciar en el borde inferior del fuelle
formando media luna.
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f) Cerrar laterales: unir capellada garibaldi y talén con cuatro costuras paralelas con atraque
en el extremo delantero a la altura linea de cambre, en forma de aspa de 1.8 x 1.0 cm, en
una sola pasada.

g) Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

h) Las costuras serdn de 8 puntadas por pulgada, usando hilo N° 20 de color negro. Las
costuras paralelas estaran separadas aproximadamente 2 mm una de otra.

Ojalillos
Perforar en cada garibaldi 7 orificios para los ojalillos.

ARMADO:
El armado de la bota borceguies color negro para dama y caballero se realizara con el sistema de
fabricacion vulcanizado de caucho directo al corte.
a) Colocar ojalillos y valvulas de drenaje.
b) Troquelar la palmilla, para realizar el montaje respectivo.
c) Centrar y fijar la palmilla con clavos a la horma.
d) Vaporizar capellada
e) Conformar puntera
f) Desbastar contrafuertes (en chaflan 0.3 mm).
g) Preparacidon de los cortes, cementar el corte en la zona contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.
h) Conformar el talon.
i) Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.
j) Engrapar el corte sobre la palmilla.
k) Armar talén vy laterales.
[) Recortar el sobrante de la vuelta.
m)Retirar las grapas de la palmilla.
n) Cardar base del corte armado.
o) Aplicar base de pegamento dejar secar 15 min.
p) Aplicar pegamento para vulcanizado dejar secar 15 a 20 min.
q) Retirar horma.

2.4 PROCESO DE VULCANIZADO

a) Preparar el caucho precocido, verificando el peso.
b) Preparar el taco de madera

c) Preparar cambrillon de fibra de vidrio

d) Colocar y centrar el corte armado en la horma de metal de la maquina vulcanizadora.
e) Cerrar anillos.

f) Colocar cambrillén centrado en el enfranque.

g) Colocar taco bien centrados en taldn.

h) Finalmente colocar el caucho precocido.

i) Cerrar maquina vulcanizadora.

j) Iniciar vulcanizado directo al corte esperar 7.5 min.
k) Retirar calzado vulcanizado.
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ACABADO:

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante
verificar que las botas borceguies color negro estén conformes de acuerdo con las
especificaciones técnicas; separando los productos defectuosos para su reproceso.

a) Limpiar las botas con los productos adecuados sin afectar el cuero.

b) Pintar bordes.

c) Colocar productos de acabado y lustrar las botas.

d) Colocar las plantillas a las botas de acuerdo con las tallas indicadas.

e) Colocar los pasadores a las botas.

f) Envasar en bolsas cada par de botas verificando la talla.

g) Embalar las botas en cajas master.
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11 DESCRIPCION GENERAL Zapatilla de cuero con forro textil, Presenta un piso conformado con
suela de caucho y entresuela de EVA, con relieves y punta redonda.
1.2 CARACTERISTICA Caia corta por debajo del tobillo
GENERALES DE
REFERENCIA
13 | UNIDAD DE MEDIDA Par
14 ALCANCE Calzado deportivo
1.5 GARANTIA N/A

IDENTIFICACION DE

PIEZAS

Capellada 1

Capellada 2

lateral

Taldn Lateral

Garibaldi

Lengleta

Talonera

Cuello

—IT|IoMmMmMo|0O|w| >

Piso o Planta
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IIl. ESPECIFICACIONES TECNICAS

3.1 Componentes Exterior ‘

Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos

Cuero bovino, plena flor o flor corregida, Inspeccidn visual, microscépica y
tefiido atravesado. combustidn
Tipo: Anapado Inspeccion visual.
Color: Negro

Capelladas &

Talones PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS

lengueta Cuero

Espesor: 1,6 mm 0,1 mm

NTP ISO 2589

Resistencia a la flexion:
Mayor o igual a 30,000 ciclos sin dafo
aparente en la flor

NTP ISO 17694

Resistencia al desgarro:
Minimo 120 N

3.2 Componentes Interior ‘

NTP 1SO 3377-02

Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Textil laminado con espuma Inspeccidn visual, y microscépica
Composicion: Pique Inspeccidn visual
Capellada Color: negro
Talon Textil Espesor: 4.0 mm +/- 0.2mm Uso de ocular graduado
lateral PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia ala abrasion en seco:
NTP ISO 20344. Apartado 6.12
Uso de ocular graduado
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Acolche de Esouma Espuma de poliuretano Inspeccidn visual combustion.
lenglieta P Grosor: %" Uso de ocular rigida
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacién de
piezas calidad de los insumos
Acolche de Espuma de poliuretano Inspeccidn visual combustion.
Espuma " =
Cuello Grosor: 1 Uso de ocular rigida
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Moldeado en Poliuretano de baja S .,
. . - . . Inspeccidn visual combustidn y
. poliureta | densidad con superficie de material textil .
Plantilla . . N solubilidad.
, directo | de poliéster o poliamida
Extraible 7
sobre tela | Modelo; canoa en la zona del talén con

orificio de respiracion en la parte frontal

Inspeccidn visual
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Color: Negro

Espesor en conjunto (Pu+tela);
Punta: 3.0 mm + 0.5 mm
Talén: 5.0 mm + 0.5 mm

Inspeccidn visual y uso de ocular
graduado

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasidn en seco:
La superficie en uso no debe mostrar
agujero antes de los 25,600 ciclos

NTP ISO 20344 apartado 6.12

Densidad del poliuretano: 0.3g/cm®a 0.4
g/cm?

3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRU

ISO 2781

TURA

Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Termoplastico Inspeccidn visual microscopia
Contrafuer | Termopla | Espesor puntero; 0.8mm + 0.1 mm Uso del ocular graduado. (No
te/ stico Espesor contrafuerte; 1.3mm + 0.1 mm, aplica al calzado terminado)
puntera Ambos medido en material inicial
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Celulésico Inspeccién visual y combustion
Palmilla Celulésico

Espesor: 2,0 mm +/- 0.2 mm

3.4 ACCESORIOS ‘

Trenzado de poliéster con terminales
protectores de plastico, plano

Uso de ocular graduado

Inspeccidn visual, combustion y
solubilidad

pasador poliéster Color: negro Inspeccidn visual
Largo: 120cm =2 cm Uso de regla rigida
ancho: 9 mm =1 mm Uso de ocular graduado
Partes y Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Tela sintética polibrillo o etiqueta S
. Inspeccién visual
satinada estampada
Etiqueta Textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1 glag
Partes 'y Material | Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Hilo d Prueba d bustié
o ae Poliamida | Poliamida rueba de cc_>r.n ustion’y
parado solubilidad
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Numeraciodn:
- N° 30 para costura externa
- N° 40 para costura interna
- N° 20 para costura fantasia Inspeccion visual
Numero de cabo: 3
Color: Negro
IV. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA
4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5 15 mm 10 mm 9cm FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 4 41 42 43 a4 45
0
*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante
4.2. PISO
Suela Alt. Taco Alt. Enfranque Alt. punta Entre suela Observacion
Caucho 20mm +/- 10 mm +/- 5 mm +/- EVA Cementado
2.0mm 2mm 3.0mm

ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Color: Negro

Inspeccidn visual

Caucho con entresuela de EVA

Inspeccidn visual, combustidn

Espesor de la punta;.5 mm +/- 2 mm

Espesor total del taco: 20 mm +/-2 mm.

Espesor del enfranque; 10 mm +/- 2 mm

Uso de ocular graduado

Disefio: Con relieves

Inspeccidn visual

tipo de punta: Redondo

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasion; La pérdida de
volumen relativo no debe ser superior a 150
mm3

NTP ISO 20871/AD 1
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Resistencia a la flexion; El aumento de la
incisién no debe ser superior a los 4 mm
después de realizar

30, 000 flexiones

NTP ISO 17707

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868

Resistencia de la unién corte/piso; >a 3.5
N/mm, a menos que se produzca desgarro en
cuyo caso no debe ser inferior a 2.5 N/mm

NTP ISO 17708

Curva anatémica
(debajo del tobillo)
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Disefio de la planta

Disefio de la plantilla
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REFERENCIA GRAFICAS ( MOLDES )
CAPELLADA 2 (PUNTERA) 2 POR PAR

CAPELLADA 1 (PALA)

2 POR PAR

TALON LATERAL

4 POR PAR
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LATERAL 4 POR PAR GARIBALDI 2 POR PAR
TALONERA 2 POR PAR CUELLO 2 POR PAR
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LENGUETA 2 POR PAR ESPUMA 2 POR PAR
CUERO FORRO
FORRO DE TALON 2 POR PAR ESPUMA 2 POR PAR

FORRO
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FORRO DE CAPELLADA 2 POR PAR
FORRO
l. CONDICIONES DE ENTREGA
Partesy | Material | Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Bolsa biodegradable baja densidad
transparente
biodegrad - & - ~ ~ o
Dimensiones: 6” x 14” con dos Inspeccidn visual
Envase able . .
perforaciones previamente selladas can
la talla respectiva
Partesy | Material | Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Papel sulfito Inspeccidn visual
Envase Papel - —
Medida: 35 cm x 80 cm Regla rigida
Partesy | Material | Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Embalaj Cartén Cartoén corrugado Inspeccidn visual
e Espesor: 7 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
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Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x

ancho 93 cm Inspeccidn visual
Para todas las tallas total 30 pares

ANEXOS ANEXO N°1 diseno de la etiqueta

3cm Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro de la

T15mma 20 . lenglieta una etiqueta, donde se colocarda mediante
Uittt pictogramas la composicién de la capellada, forro, plantilla y

A
d::] 5:3' i suela; incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho en el

v

oo Perd”; en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
&] Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-2004 —
é_:] Eizi 35¢cm PRODUCE del Ministerio de la Produccién* (ver anexo N° 01)

*En caso que se reemplace el Reglamento Técnico de Calzado,

<> el etiquetado se debera adaptar a dicha reglamentacion
A
Hecho en Peru
RUC N’

$15mma2,0mm ¥

765



NOMBRE DEL BIEN ZAPATIILLA NEGRO UNISEX

- FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
‘B PERU | Ministerio TECNICA | c6DIGO: | MDF-ZNUNISE-V1 |VERSION: | 1.0 compras a
de la Produccion MYPEru
FECHA DE EMISION: Feb-2021

Pag. 12 de 14

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

1 CORTE:

Especificaciones del Proceso

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de las mantas de cuero, luego las otras
piezas como laterales, garibaldis, lengiieta y talones seran cortas de las otras zonas. Todas las
piezas deben ser cortadas considerando el sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra),
de modo que estas piezas estiren en direccién al armado, a excepcion de la lengiieta que puede
ser cortado indistintamente; a continuacion, se muestra las especificaciones a considerar:

* La capellada: 01 pieza por pie.

* Los Garibaldis: 01 pieza por pie.

* La lengueta: 01 pieza por pie.

* La tira decorativa enfranje: 02 piezas por pie.

* Los laterales: 02 piezas por pie.

* Forro de capellada: 01 pieza por pie.

* Forro de talon y Garibaldi: 02 piezas por pie.

* Forro de lengiieta: 01 pieza por pie.

Secuencia del Proceso

* Selecionar y evaluar las mantas de cuero. Preparar el textil para forro.
* Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.

» Cortar piezas de cuero y textil para forro.

* Organizar y Numerar piezas cortadas segun O/P

Nota: O/P — Orden de Produccioén

2 APARADO:

Especificaciones del Proceso

La unién de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes
al despegue, para ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado. Las costuras
externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes y todas deben presentar
atraques, la costura externa y la costura tipo guante o embolsada debe ser de 4 puntadas por
centimetro, la costura fantasia de 2,5 puntadas por centimetro. A continuacion, se detallan otras
especificaciones a considerar:

* Uniodn capellada / tira decorativa enfranje: 01 costura sobre tira decorativa.

» Unidn lateral / tira decorativa enfranje: 01 costura sobre la tira decorativa.

+ Lateral: 03 costuras fantasia * Garibaldi: 02 costuras en borde externo y 01 costura en borde
interno.

* Talén: 02 costuras dispuestas a lo largo del contorno.

Secuencia del Proceso

» Recepcionar y verificar despachos, segun O/P.

» Organizar piezas de cuero y textil para forro.

* Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.

» Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unidn con costura.

* Preparar piezas de capellada (cuero) y forro (textil) para el ensamblado.
* Ensamblar piezas de capellada (cuero).
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* Ensamblar piezas de forro (textil).
* Colocar forro de textil a la capellada de cuero y cerrar corte.

3 ARMADO:

de caucho.

» Empastar los cortes.
» Vaporizar cortes

* Marcar corte con piso
» Cardar corte y piso

» Cementar

* Pegar corte / piso

* Descalzar

Secuencia del Proceso

* Centrar palmilla en horma.

Especificaciones del Proceso
* El sistema de construccion de la zapatilla es cementado / pegado
* El piso esta prefabricado previamente que esta compuesto de una entresuela de EVA y firme

* Colocar puntera y conformar.

* Colocar contrafuerte y conformar.

* Armar puntas, laterales y talones.

* Costurar parte puntera del piso

4 ACABADO

cada
zapatilla.

Especificaciones del Proceso

* Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

* Diferente color al especificado en cada una de las partes.

* Diferente coloracién en el corte o la suela de un mismo par.
* Diferentes materiales en cada una de las partes a los especificados.
» Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.
» Grapas o tachuelas en el interior de la zapatilla.

* Grietas y picaduras en el corte.

» Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, etc.

* Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

Las zapatillas de cuero terminado estan libres de los defectos que se mencionan a continuacion:
* Armado del corte equivocado.
* Articulos humedos, mojados y/o con contaminaciéon microbiana (hongos, moho, etc.).

* Bordes que lastimen el pie.

+ Calzado incompleto (una zapatilla 0 dos del mismo pie) o con nimero diferente en la talla de
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e Lustrar

* Encajar
* Codificar
» Almacenar

« Sin refuerzo en el talén.

* Sin plantilla, forros o pasadores.
» Sobrantes de hilo en las costuras y de piel en el ribete.
Secuencia del Proceso

* Limpiar la parte externa e interna de la zapatilla
» Pasar pasta o crema de acabado negra

* Colocar plantillas

* Colocar pasadores
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NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX
I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Calzado Derby tipo Blucher compuesto de tres (3) piezas principales;
GENERAL capellada, garibaldi y lenglieta. Presenta piso conformado con suela 'y

taco de caucho con cerco y relieve. Sistema Good Year

1.2 UNIDAD DE

MEDIDA Par
1.3 ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 GARANTIA N/A

Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada
Garibaldi
lenglieta
Ribete
Cerco
Piso

M MO || >
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NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX
11l. ESPECIFICACIONES TECNICAS
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cuero bovino, flor corregida Inspeccidn visual, microscopia
y combustién
Tipo: Satinado liso
Capellada Color; Blanco Inspeccién visual
Espesor; 1.8 mm +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Garibaldi cuero
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
} Resistencia a la flexion; > 30 000 ciclos
Lengleta sin dafio aparente en la flor NTP ISO 17694
Resistencia al desagarro;
120 N minimo NTP ISO 3377-02
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Ribete PVC Textil con recubierto de PVC Inspeccidn visual, combustion y
solubilidad
Color: Blanco Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Inspeccion visual y combustion
Cerco PVC Tipo: "L” 0 vena Inspeccidn visual
Color: Blanco
Espesor: 3.0 mm +/-0.2 mm Uso del ocular graduado

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustion
Espesor; 0.9 +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Color: Natural Inspeccién Visual
Capellada
PROPIEDADES METODO DE ENSAYO
Solidez de color al frote (Escala del
manchado):
Garibaldi cuero - Enseco>a 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
Talonera - En humedo >a 3 después de 50
ciclos
Resistencia a la abrasion en seco: la
Lenglieta superficie de uso no debe mostrar

agujero antes que se haya realizado 25
600 ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12

Resistencia al Desgarro: minimo 30 N

NTP 1SO 3377-02
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NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Plantilla extraible moldeada en Inspeccidn visual y microscopia
poliuretano y recubierta de badana y combustidn
Modelo: Canoa en la zona del taldon y con | Inspeccién visual
orificios de respiracion
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor: 1.0 +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Color: Natural Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
Plantilla mo‘Ideada en En seco > 3 después de 150
poliuretanoy | Badana | cjclos NTP 1SO 17700
recubierta En humedo 2 3 después de 50
de badana ciclos
Resistencia a la abrasion en
: 2 iclos |
seco: antes de 2> 600 ciclos 12 | i 15 20344, Apartado 6.12
superficie en uso no debe
mostrar agujero
- - . 3
Polluretasno de baja densidad: 0.3g/cm®a SO 2781
0.4 g/cm
Espesor en conjunto (badana + Pu);
3.0mm+ 0.1 mm en la punta uso del ocular graduado
5.0mm + 0.1 mm en el taldn
2.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
, .. | Poliéster no tejido de doble faz Inspeccidn Visual, microscopia
Contra Termoplastic
fuerte / ° Espesor puntera; 1.1+ 0.1 mm Uso del ocular graduado.
puntera Espesor contrafuerte; 1.3+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero Uso del espectrémetro
Tipo: 2 venas Inspeccidn Visual
Espesor; 1.5 mm +/- 0.2 mm ;
cambrilign | A\Cer0 P Pie de rey
Dimensiones
Ancho; 20 +/- 0.2 mm Regla rigida
Largo: 110 +/- 3 mm
Resistencia a la corrosion; sin alteracidn NTP ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Carnaza, preparada con escarpin de lona Inspeccidn Visual, microscopia
Palmilla Cuero pegado y cosido en todo el borde. y combustion
Espesor; 2,5 mm +0,2 mm Uso de ocular graduado
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NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX

Ojalillos

Pasador

metal

poliéster

EVA

Inspeccion visual, microscopiay
combustion

Espesor 3.0 mm +/- 0.2 mm

Bronce o niquel

Uso de ocular graduado

Uso del espectrémetro

Tipo: circular

Inspeccidn Visual

Medida: N° 100/4mm

Poliéster, circulares con almay
terminales protectores de pldstico

Uso del pie de rey

Inspeccidn visual, Combustién
y solubilidad

Color: Blanco

Inspeccidn visual

Diametro: 2.5 +/- 0.2 mm

Uso del ocular graduado

Largo: 75 cm de largo +/- 5 cm

Uso de la regla rigida

Hilos

Clavos de
anclaje

Etiqueta

Poliéster o
poliamida

Acero

textil

Poliéster o poliamida N° 40

Inspeccién visual, combustion y

pespunte exterior e interior solubilidad
b Color
ed exterior: blanco
aparado | interior: Al tono de la badana Inspeccién visual
N° de cabos: 3 poliéster o
2 poliamida
Poliéster o poliamida Inspeccidn visual, combustion y
De N 24 solubilidad
Montaje ["color: blanco

N° Cabos: 3

acero anillado, zincado.

Inspeccidn visual

Uso del espectrémetro

Longitud: 22 mm +2 mm

Tela sintética polibrillo o etiqueta
satinada estampada

Uso de la regla rigida

Inspeccidn visual

Medidas; alto 35 mm +/-0.5 mm
ancho 3 mm +/- 0.1

Uso de regla graduada
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NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX
V. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA
4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5-10 15 MM 10 MM 8.5-9cm FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Espesor Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
caucho 6.5 mm 5 mm Goodyear welt

SUELA

Material de caucho

Inspeccidn visual y combustion

Color piso y taco: Blanco

Inspeccion Visual

Espesor de la suela: 6.5mm +/- 0.5 mm

NTP ISO 20344 Apartado 8.1

Altura de taco: 15 mm +/- 2 mm (Medido en la zona de unién del
talon)

Uso de regla rigida

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Inspeccion Visual

Diseno de piso: Con relieve, centrado en el eje de flexidon de forma
ovalada, con canal para la costura

Inspeccidn Visual

PROPIEDADES

METODO DE ENSAYO

Dureza Shore A : 6.5mm +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexion: El aumento de la incisién no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasidn: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm?

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3
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PISO

CERCO
COSIDO

COSTURA GUANTE
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NOMBRE DEL
INSTITUTO

TALLA

LOGO
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES)
2 POR
CAPELLADA PAR
WA 01 2 OHONY 31400
GARIBALDI 4 POR PAR LENGUETA iAPROR
o
AL CORTE

776



FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
9 | Ministeri TECNICA [ copico: IN:
Minist CODIGO: - - VERSION: . COIMgias. a
PERD | ST Broguccion MDFZCBUNIS-VL 2 [MYPEr
FECHA DE EMISION: JuLi0-2021
NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX Pag, 9 de 14
, 4 POR
CAPELLADA FORRO 2XPAR TALON LATERAL FORRO bAR
P
N\
2 POR
TALONERA FORRO 2 POR PAR LENGUETA FORRO bAR
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Bolsa biodegradable baja densidad

transparente

Inspeccidn visual

Dimensiones: Largo 6 cm x 14 con 2
perforaciones

Uso de regla graduada

Papel sulfito color blanco Inspeccidn visual
Envase Papel
Dimensién 35 cm x 80 cm Uso regla rigida
Cartén corrugado Inspeccidn visual
Cartén Espesor: 7.0 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
Embalaje - -
corrugado Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x
ancho 93 cm Inspeccidn visual
Para todas las tallas total 25 pares
ANEXOS ANEXO
Disefio De La Etiqueta
o = -.3;3_1;:‘_7_1 o
o o= g i
B !
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Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del
guardapolvo una etiqueta satinada estampada de
composicion e instruccion, donde se colocard mediante
pictogramas la composicion de la capellada, forro,
plantilla y suela; acompafiando el texto “Hecho en el
Perud” en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-
2004 — PRODUCE del Ministerio de la Produccion asi
mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que
intervinieron en la elaboracién del calzado, segun disefo
adjunto

779



‘ FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
‘M PERU | Ministerio TECNICA | c6pIGO: | MDF-ZCBUNIS-V1 |VERSION:| 1.0 |[comprasa ¢
de la Produccion - MYPEru
FECHA DE EMISION: JULIO-2021

NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE CUERO BLANCO UNISEX

Pag, 12 de 14

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:
Especificaciones del Proceso
Las capelladas y contornos de puntera deben ser cortadas de la zona crupén de las mantas de cuero, luego las
otras piezas como garibaldis y guardapolvos seran cortas de las otras zonas. La capellada debe ser cortada
considerando el sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estire en direccion al armado,
a excepcion del guardapolvo que puede ser cortado indistintamente, el ribete debe ser cortado de modo que
tenga estiramiento a los extremos, a continuacién, se muestra las especificaciones a considerar:
¢ Capellada: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol
¢ Garibaldi: 02 piezas por pie en cuero bovino Charol
¢ Guardapolvo: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol
¢ Ribete: 01 pieza por pie de material textil con recubrimiento de PU
¢ Forro de capellada: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)
e Forro de laterales: 02 piezas por pie de cuero ovino (Badana)
e Forro de talén: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana) colocado por lado flor
¢ Forro de guardapolvo: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)
Secuencia del Proceso
e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).
¢ Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.
e Cortar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana)
e Organizar y Numerar piezas cortadas segiin O/P
Nota: O/P — Orden de Produccién
APARADO
Especificaciones del Proceso
La unidn de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al despegue
para ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado. Todas las costuras externas e internas deben
ser de puntadas regulares y uniformes y todas deben presentar atraques, la costura externa y tipo guante
debe ser
de 4,5 puntadas por centimetro, y cosidas con aguja punta perlada para evitar roturas por corte del hilo a
tensidn. A continuacidn se detallan otras especificaciones a considerar:
¢ Unién capellada y guardapolvo: dos costuras.
¢ Unién de guardapolvo con forro de guardapolvo: una costura
¢ Unién de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.
¢ Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con doble costura.
¢ Unidn de taldn: una costura (Guante con refuerzo).
* Pespunte de taldn: una costura a ambos lados de la unién de taldn.
¢ Unién de forro de taldn con forro de laterales: una costura en cada lado.
¢ Costura de solapa en taldn zona interna: una costura.
¢ Unidn del ribete sobre Garibaldi y talonera: una costura (tipo francés o envivado).
¢ Colocar ojalillos metalicos escondidos o ciegos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada garibaldi.
Secuencia del Proceso
 Recepcionar y verificar despachos, segiin O/P.
» Organizar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).
e Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.
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» Desbastar piezas de cuero, segln tipo de unidn con costura.
* Preparar piezas de capellada (cuero bovino) y forro de cuero ovino (Badana) para el ensamblado.
e Ensamblar piezas de capellada (cuero bovino).

¢ Ensamblar piezas de forro (cuero ovino)

e Colocar y centrar el forro con la capellada y cerrar el corte.

e Picar y colocar ojalillos internos (ciegos) en el corte aparado.
* Recortar forro.

Nota: O/P — Orden de Produccidn

ARMADO

Especificaciones del Proceso

¢ El sistema de construccion del calzado es Goodyear welt con escarpin en la palmilla.
¢ El cerco sera cosido al corte y palmilla (escarpin).

¢ Suela cosida al cerco en todo el contorno.

¢ El taco se fijara con 5 clavos de anclaje anillados en direccién falsa al piso.
Secuencia del Proceso

e Cortar palmillas (falsas)

e Preparar palmilla (Colocar y coser labio)

¢ Centrar palmilla en horma.

¢ Colocar punteras a los cortes y conformar.

¢ Colocar contrafuerte a los cortes y conformar.

e Empastar los cortes.

e Vaporizar cortes

e Armar puntas, talones y laterales.

¢ Engrapar cortes a palmillas.

* Recortar sobrante de material.

e Atrincar (costurar corte, palmillay cerco)

¢ Rellenar centro interno de piso.

e Colocar suela.

e Descalzar.

e Coser suela.

e Cardar base, colocar tacos y clavar.

e Cardar y pulir suela

ACABADO

Especificaciones del Proceso

Al colocar el calzado sobre una superficie plana no debe bascular, y el taco debe quedar al ras de la superficie.
Los calzados deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacién:

¢ Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote.

¢ Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

¢ Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
¢ Indicios de despegue en la unién corte-piso.

¢ El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

¢ Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

¢ Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

¢ Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

e Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

¢ Diferente color al especificado.

e Empaques vacios.

¢ Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.
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¢ Armado del corte descentrado.

* Disefio diferente al especificado.

¢ Grietas y picaduras en el corte.

¢ Qjillos con corrosién (oxidado).

¢ Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
¢ Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

¢ Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

e Mal olor.

e Articulos himedos o mojados.

¢ Manchas de aceite, grasa, etc.

¢ Contaminacidon microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmilla).
* Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

¢ No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

¢ Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

¢ Limpiar parte externa e interna del calzado

¢ Colocar plantillas

e Limpiar el cuero con lavador de charol utilizando una franela
¢ Colocar pasadores

¢ Encajar

e Codificar

e Almacén
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1.1 DESCRIPCION
GENERAL Sandalia para bafio con tiras de soporte de PVC de forma de “Y”

sostiene al pie por medio de una tira que separa el dedo gordo de los
dedos restantes y piso de EVA con relieves.

1.2 UNIDAD DE MEDIDA PAR

1.4 | GARANTIA N/A

Corte A
. Disefio
Piso —- con relieves
R
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- 3lComponentesExteror _____

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Inspeccidn visual, combustion
Color: Negro
Disefio: Una sola pieza de forma de "Y".
La zona delantera de forma tubulary 2 Inspeccion visual
tiras posteriores de forma plana. En los
. extremos con 3 terminales circulares.
Sujetador PVC
de dedos
MYH

Diametro de la zona delantera:
7,0mm 2,0 mm

Ancho de tira posterior:
16,0 mm = 2,0 mm

Diametro de terminal circular:
15,0 mm + 2,0 mm

Uso de pie de rey

36 37

38 39 40 41 42 43

44

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante

Material

Espesor

Alt.Plantar Con Relleno De Taco

Resaltantes

Alt.Plantar Sin

Resaltante

Observacion

EVA

16mm

Ensamblado

Material: EVA Inspeccidn visual y combustion
COLOR

-Blanco: El lado que estd en contacto con

el pie. Inspeccidn visual
-Negro: El lado que esta en contacto con el

suelo

Disefio: Una sola pieza, con relieves por
ambos lados y 3 orificios

Inspeccidn visual

Espesor: 16 mm 2 mm

Uso de ocular graduado

Diametro de orificios: 6 mm + 1 mm

Uso de pie de rey
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EFERENCIA GRAFICA

Terminales
Etiqueta circulares
impresa
| V. CONDICIONES DE ENTREGA
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa biodegradable de cristal de 6” x
Bolsa ” . S
Envase ) 14”, con 2 perforacién selladas con las Inspeccidn visual
Biodegradable .
tallas respectiva
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccidn visual
) transparente
Embalaje | Bolsa Master Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro
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ANEXO N°1 DISENO DE LA ETIQUETA

3cm

F

Dhi

Hecho enPeru
RUC N°:

OOOO

3.5cm

Produccion

Cada pie del calzado debera llevar impreso en el
piso a la altura del enfranque (zona de contacto
con el suelo) una etiqueta, donde se colocara
mediante pictogramas la composicién de la
capellada, forro, plantilla y suela; incluyendo el
RUC del fabricante y el texto “Hecho en el Peru”;
en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
Etiqguetado de Calzado segun Decreto Supremo
N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la

ANEXO N° 02 DISENO DE LA BOLSA DE POLIETILENO PARA EMBALAJE

A
% B8 "\ 100 cm
HUCLED IECUTCRIE CONPRAS - \INCEP
MARNADE GUIRRADEL FERV
FINES: SANCALIAS EBAMD T ———— S——
[wws [ x| [=]» wlale|w[u «)
[ | ]
[;;n’ =18 are
FULCOMIFAIY ¥ roeeee. Y NIRP
\ !nq.av_ I/
\ 4
«— ®cm —>
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NOMBRE DEL BIEN SANDALIA DE BANO

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

PISO:

El piso de las sandalias se obtiene a partir de las planchas de EVA, el cortado se realiza mediante el sistema de “corte
troquelado” para adquirir la forma y tamafo exacto del piso de la sandalia que incluye los agujeros donde se
colocara la tira de chinela, por lo tanto, se debe utilizar un troquel para cada pie que permita asegurar la uniformidad
y paridad de los cortes.

SECUENCIA DEL PROCESO

e Preparar troqueles para corte.

e Troquelar la plancha de EVA segtn O/P
* Organizar las piezas cortadas segiin O/P

TIRA DE CHINELA

Estas tiras en forma de Y se obtienen a partir del PVC inyectado, el cual debe tener en sus terminales circulares la
talla y el lado respectivo.

Secuencia del Proceso

¢ Recortar las tiras de chinelas en unidades

¢ Organizar las tiras de chinelas segun tallay lado

ENSAMBLADO

Especificaciones del Proceso

Previamente se debe separar los pisos segun talla y lado, de la misma manera se debe realizar con las chinelas o
tirasenY.

¢ 01 tira de chinela izquierdo para 01 piso izquierdo

¢ 01 tira de chinela derecha para 01 piso derecho

¢ Los 03 terminales circulares de las tiras de chinelas deben quedar al ras de la suela
Secuencia del Proceso

® Preparar las tiras de chinelas y piso segun talla y lado

e Preparar el pin mecanico / eléctrico

¢ Colocar cada terminacién de la tira de chinela en el pin

e Fijar los terminales de la tira de chinela segln corresponda en cada agujero de la suela

ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Las sandalias de bafo deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
¢ Sandalias mal emparejadas y que sus pares se encuentren confundidos dentro del lote.
¢ Restos de rebarbas en las partes de la sandalia.

e El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

e Diferente tipo de material de la suela a lo especificado.

¢ Diferente tipo de material de la tira de chinela a lo especificado.

* Relieve de la suela diferente a lo especificado.

* Terminales que no estan al ras de la suela

e Diferente color al especificado.

* Empaques vacios.

eSuela agrietada o con deformaciones.

¢ Tira de chinela agrietada o con deformaciones

* Ensamblado disparejo de la tira de chinela con la suela.

¢ Disefio diferente al especificado.

¢ Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en la tira de chinela y la suela
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e Diferente coloracion de la suela en un mismo par.
* Mal olor.

e Articulos himedos o mojados.

* Manchas de aceite, grasa, etc.

e Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.)
* Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

¢ No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

Secuencia del Proceso

¢ Limpiar la parte externa e interna de la sandalia
e Verificar la paridad de la sandalia

e Colocar gancho fijador

* Embolsar

e Codificar

e Almacenar
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de polipropileno, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremos y en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo para
ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.4 | GARANTIA N/A

Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Polipropileno combustién y solubilidad
Tipo: tejido triple 3 (capas)
Reata Polipropileno Color: Negro Verificacidn visual

N° de estrias: 7.5 columnas por pulgada.
Compacto doble cara

Peso: 51 g/m +/-5%

Uso de balanza digital
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Dimensiones
Ancho: 33 mm +/-0.1 mm

TALLAS Y MEDIDAS DE REATA

Uso de regla rigida

T [xc [s ML XL | xxL | ToL
CM | 90 | 100 [ 120 [ 130 | 140 | 150 | +1
Espesor: 3.0 mm +/- 0.3 mm Pie de rey
Prueba de Solidez
Al frote seco: 4 minimo AATCC 8
Alaluz 20 AFU: 4 minimo AATCC 16
Al agua de mar: 4 minimo AATCC 106

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bronce Verificacion visual
Modelo: Rectangular con seguro L
corredizo Verificacion visual
Peso: 42 gr. +/- 4 gr. Balanza digital
Hebilla Bronce
DIMENSION
Largo: 55mm+/-1mm .
Ancho: 36 mm +/- 1 mm Pie de rey
Espesor: 11 mm +/- 1 mm
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bronce Verificacion visual
Peso: 3.4 gr. +/- 3 gr. Balanza Digital
Puntera Bronce

MEDIDAS
Largo: 14 mm +/- 0.1 mm
Ancho: 34 mm +/- 0.1 mm

Pie de rey

Etiqueta

textil

Etiqueta tejida damasco; de marcay talla
de fondo negro vy letras color blanco,

Inspeccién visual

Medidas:

25 mm de alto
25 mm de ancho
10 mm resalte

Uso de Regla graduada
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8”,
Envase Biodegradable | con 1 perforacidn Inspeccion visual
Papel Papel sulfito blanco
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Caja de carton corrugado doble, con S
Inspeccidn Visual
. Cajade celdas y separador
Embalaje cartén
Espesor: 8.0 +/- 0.5 mm Uso de Regla graduada

DISENO DE LA ETIQUETA

25.00 mm

\4* 25.00 mm ‘P‘

POLICIA

m 2020

10.00 mm

Cada unidad de la correa debe presentar una
etiqueta que indique la talla, el cual estara
ubicado en la puntera de la correa, lado interno).
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

a) Realizar el corte de la cinta tejida de polipropileno de acuerdo con las tallas solicitadas, sellando
al mismo tiempo los extremos.

b) Fijar las etiquetas a (01) cm del extremo de la cinta de la correa (lado) donde se coloca la
puntera en el revés).

C) Colocar en el otro extremo de la cinta tejida, la hebilla de bronce con el seguro corredizo.

d) Fijar la puntera de bronce asegurando la fijacién correcta al otro extremo de la cinta tejida de
polipropileno.

e) Doblar y embolsar.
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i :
I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Correa de poliamida, lleva una puntera metdlica en uno de sus
GENERAL extremosy en el otro una hebilla metalica con pasador corredizo
para ajuste
1.2 UNIDAD DE
MEDIDA 1 UNIDAD
1.3 ALCANCE Uso militar
1.4 | GARANTIA N/A
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DORSO
PALMA
FUELLE

Cabritilla,

Cabritilla, plena flor

Inspeccidn visual, microscopia
y combustion

Color: Negro

Inspeccién visual

Espesor: 0,6 mm a 0,7 mm

NTP ISO 2589

Ph: Mayor a 3,5

NTP ISO 4045

Solidez de color al frote (Descarga):
Seco: Mayor a 3 después de 150 ciclos
Humedo: Mayor a 3 después de 50 ciclos

NTP ISO 11640

Resistencia al desgarro: 15 N minimo

NTP ISO 3377-02

BROCHE

PABILO
PARA
VENA

HILO

Metalico

Textil

textil

Metalico

Uso del espectrémetro

Resistencia a la corrosion Sin alteracion

NTP 1SO 22775

Color: Negro

Inspeccidn visual

Diametro: 12 mm +1 mm

Poliéster N° 24

Uso de pie de rey

Inspeccidn visual, combustiéon y
solubilidad

Numero de cabos: 4

Inspeccidn visual, combustiéon y
solubilidad

Poliéster: N° 20/2

Inspeccidn visual

Numero de cabos: 4

Inspeccidn visual

. . Tela sintética polibrillo o etiqueta S
Etiqueta textil . Inspeccidn visual
satinada estampada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa . . ” o on
) Bolsa biodegradable de cristal de 4” x 8”, .

Envase Biodegradabl . Inspeccidn visual

o con 1 perforacion
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Papel sulfito

Papel sulfito blanco (35 cm x 80 cm)

Uso de regla rigida

Embalaje Carton

Caja de carton corrugado doble

Inspeccidn visual

DIMENSIONES:

Alto 36 cm x largo 60 cm x ancho 54 cm,

/(5}

o(_

o (_

a(__
o(__

par) Uso de regla rigida
Espesor 8.0 mm +/- 1 mm
DORSO Y PALMA 2 POR PAR
m AR\
d d
d' 1
hh h h m
lh hl

o(_
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PULGAR 2 POR PAR FUELLE 2 POR PAR
C
(-}
)
d
H
f
DISENO DE LA ETIQUETA
~ 1,5cm . Cada unidad del par de guantes debe presentar
) - una etiqueta que indique la talla, la cual estara
_;jégwin_a_zLU_m_m _______ + cosido y ubicada en el ribete, lado interno

2cm
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Anexo Disefo de la bolsa master de polietileno

e N\ 100 cm

.l
MYPErG)
LUMALY,
NUCLED SACUTOR DN COMPRAS - MINES
SANINA CF GURKTA CRL PURU

BANEE CLANTELOL CLERO sl

Tanas X . v n|m
ot |
WCMBRE 56 LA NYRE I
L3
W DR CONTRATO. W MCweer

C= /

&~ 66 cm —_——>
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CONFECCION
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NOMBRE DEL BIEN GUANTES DE CUERO UNISEX MGP

La palma - dorso

Formado por una (1) sola pieza de cuero de forma anatdmica (sin pulgar), en el dorso lleva tres venas, cada una
formada por dos pabilos de poliéster de 4 cabos retorcidos, unidas con un pespunte especial de cuatro hilos (costura
502).

Cada vena tiene una longitud de 6,5 £ 0,5 cm de largo en forma diagonal ascendente hacia los vértices inferiores de
los dedos, dando asi un entalle al guante. En el lado de la palma de la mano, tiene una abertura que llega a la altura
de la base del dedo pulgar.

Para el cerrado se usa un broche de presidn colocado a 2,5 cm del borde. El borde del guante, incluyendo la abertura,
lleva un ribete del mismo material que la palma como refuerzo.

El pulgar
Formado por una sola pieza, de cuero de forma anatémica

La union de los dedos
Formado por seis (6) tiras de 2,0 + 0,5 cm de ancho cada una, unidas con costura especial tipo cadeneta (costura
502), desde la punta hasta la base

La union de las partes
Es con costura especial tipo cadeneta (costura 502). La unién de la palma-dorso es por el borde externo del dedo
menique y la unién del pulgar al guante es por su base con doble pespunte

Las costuras

Son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada, sin hilos flojos, pliegues o fruncidos, libres
de protuberancias, nudos, asperezas o restos de materiales que causen molestias y resistentes al estiramiento, no
son tirantes ni cortan al cuero.

ACABADO

Cada prenda (par de guantes), debe estar exento de defectos en material y confeccién con una excelente
presentacién. Se consideran defectos los siguientes:

1. Articulos himedos, mojados y/o con contaminacion microbiana (hongos, moho, etc).

. Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, etc.

. Costuras y filos que lastimen la mano.

. Incompleto (un guante o dos de la misma mano) o con numero diferente en la talla de cada guante.
. Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

. Diferente color al especificado.

. Partes sin costura.

. Grietas y picaduras en el cuero.

. Sobrantes de hilos sin recortar

OO ~NOOULLhA~ WN

MEDIDA POR TALLA
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TALLA LARGO AL DEDO MEDIO (cm) PERIMETRO MURNECA (cm)
7 23 21
7% 23,5 21
8 24 22
8% 24,5 22
9 25 23
9% 25,5 23
10 26 24
107% 26,5 24
11 27 25
117% 27,5 25
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IDENTIFICACION DE
PIEZAS

A | Capellada

B | Garibaldi

C | lenglieta

D | piso

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 DESCRIPCION Calzado Derby Blucher compuesto de tres (3) piezas principales;
GENERAL capellada, garibaldi y lenglieta. Presenta piso conformado con suela 'y
taco de caucho con cerco y relieve. Sistema Good Year
1.2 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.3 ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 | GARANTIA N/A
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Capellada

Garibaldi Sintético

Lengleta

Cerco PVC

Material sintético a base nylon y/o
poliéster no tejido con capa de
poliuretano en alto brillo.

Inspeccidn visual, microscopia
y combustién

Color; Negro

Inspeccidn visual

Espesor; 1.4 mma 1.6 mm

NTP I1SO 20344 apartado 6.1

Peso: 650 a 950 gr/m? minimo

Resistencia a la flexion; > 150 000
flexiones sin agrietarse

Balanzay regla calibrada

NTP ISO 17694

Resistencia al desagarro;
160 N minimo

NTP ISO 20344. Apartado 6.3

Resistencia a la Traccion: Maédulo al
100% de Alargamiento 1,3 a 4,6 N/mm?

PVC

ISO 20344:2011, apartado 6.4.1

Prueba de solubilidad y
combustién

Medidas

Altura total: 8.4 +/- 0.2 mm
Altura de vena: 3.3 +/- 0.2 mm
Ancho de cerco: 6.4+/- 0.2 mm

Uso del ocular graduado

Tipo: L
Color: negro

Inspeccidn visual

Acabado del calzado: Ancho del cerco
4.8mm maximo

Regla graduada

Capellada

Garibaldi cuero

Lengleta

Badana (Cuero de ovino)

Inspeccion visual, microscopia
y/o combustién

Espesor; 0.8 +/- 0.1 mm

NTP ISO 2589

Color: Negro (tefiido atravesado)

Solidez al frote (Escala del manchado):
- Enseco 23 después de 150 ciclos
- En humedo 23 después de 50 ciclos

Inspeccidn Visual

NTP ISO 17700

Resistencia a la abrasion en seco: No
debe mostrar agujero antes que se haya
realizado 25 600 ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
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Resistencia al Desgarro: 30 N como
minimo

NTP ISO 3377-02

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Plantilla extraible moldeada en Inspeccidn visual y microscopia
poliuretano y recubierta de badana
Modelo: Canoa Inspeccidn visual
Cuero de ovino Inspeccion visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor:0.82a 1.1 mm NTP ISO 2589
Color: negro Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
En seco = 3 después de 150
. moldeada en ciclos
Plantilla poliuretano y Badana En himedo > 3 después de 50 NTP ISO 17700
recubierta ciclos
de badana

Resistencia al desgarro;
30N como minimo

NTP 1SO 3377.02

Resistencia a la abrasion en
seco: no debe mostrar agujero
antes de 25 600 ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12

Poliuretano de baja densidad 0.3 g/ cm?® a
0.4g/cm?

Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustién ISO 2781

Espesor en conjunto (badana + Pu);
1.5mm +0.2 mm en la punta
11.0 mm + 0.2 mm en el talén

Inspeccidn visual y uso de
ocular graduado

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster no tejido de doble faz Inspeccion Visual, microscopia
Contra Termoplasti (compatible con material sintético) y/o combustion
fuerte / o Espesor Usc.> del ocular gradua'do. (No
puntera Puntera; 1.2 + 0.1 mm aplica al calzado terminado)
Contrafuerte; 1.5+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Acero zincado, dos venas Inspeccidn Visual
Espesor; 1.3a 1.5 mm Pie de rey
Ancho; 16 +/- 1 mm Regla graduada
Resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP ISO 22775
cambrillén Acero Acabado, liso Inspeccidn visual

Largo:

100 +/- 2 mm (34-37)
120 +/- 2 mm (38-41)
140 +/-2 mm (42 a 45)

Regla graduada
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160 +/-2 mm (46 a 49
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Pre!:)arado con escarpin de lona pegado y Inspeccién Visual
cosido en todo el borde
. Textil no Espesor; No debe ser inferior a 2.2 +/-0.2 NTP ISO 20344, apartado 7.1
Palmilla teii mm, medido en los bordes
jido
(prensado) Absorcién al agua: > 70 mg/cm?2
Desorcién de agua: > 80% del agua NTP ISO 20344, apartado 7.2
absorbida.
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacién de
calidad de los insumos
EVA Prueba de SO|u.t3I|Idad y
Relleno EVA combustion
Espesor 4.0 +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
PVC Prueba de solubilidad y
combustidn
Entre "
suela PVC Medidas: Espesor 2.0 mm £ 0.2 Uso del ocular graduado
Color: Negro Inspeccidn visual
3.4 ACCESORIOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Metdlico niquelado S
Inspeccidn visual
| o Visual -
Ojalillos metal Medida: N° 100/4mm nspeccion I::j / uso de pie
resistencia a la corrosion; sin alteracién NTP 1SO 22775:2008
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster Combustién y solubilidad
Color: Negro
Modelo: Redondo con alma color negro Inspeccidn visual
con terminales de plastico
Didmetro: 2.5 +/-0.3 mm Uso del ocular graduado
Pasador poliéster Resistencia de la traccion: > 250 N UNE 59611
Medidas de largo por talla:
75 cm +/- 3 cm (tallas 34-39)
90 cm+/- 3 cm (tallas 40-49) Uso de la regla graduada
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3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
poliamida N° 30 pespunte
visible (exterior) Prueba de solubilidad y
poliamida N° 40 pespunte combustidn
De interno (badana)
poliamida Color
aparado .
- exterior: Negro para
capellada Inspeccidn visual
- interior: Altono dela
badana (forro)
Hilos Nylon N2 18 (Goodyear) Prueba de solubilidad y
De _ combustién
Montaje | color: negro Inspeccién visual
Nylon N2 12 Prueba de solubilidad y
Nylon De combustién
cerco | Color: negro S
Inspeccidn visual
N° de cabo (aparado, montajes y cerco); S
. Inspeccidn visual
03 retorcidos
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
Etiqueta satinada estampada (ver detalle S
Inspeccidn visual
en Anexo)
Etiqueta textil Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/-0.1
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
, . Reconocimiento de material,
Cartdn corrugado simple con tapa .
) Prueba visuales y/o
integrada . .
. microscopia
Envase carton Dimensiones: Largo 37 cm x ancho 21 cm
corrugado ) Uso de regla graduada
xalto 12 cm
Color: marrén Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cartén corrugado doble 5 pliegues (Onda Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
Di iones; Al largo 7
, imensiones; Alto 38 cm x largo 73 cm x Uso de regla graduada
Embalaie Cartdn 22 cm ancho
J corrugado Espesor: 5.0 mm +/- 0.2mm TAPPIT 411
Color: craft S
Inspeccidn visual
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3.6 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA DAMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
8 15 MM 10 MM 8.5CM FRANCES | POLIETILENO

3.7 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PISO

Material Alt. Total de Taco Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
sin cerco
Poliuretano 15 mm 5mm cementado
. . Prueba de solubilidad
Material de Poliuretano ! u”| ! 4
combustién

Color: Negro

Inspeccidn Visual

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Inspeccion Visual

Espesor de la suela: 5mm +/- 0.5 mm

NTP ISO 20344 Apartado 8.1

Altura de taco: 15mm +/- 1 mm (en proporcién al escalado)

Uso de regla graduada

Dureza Shore A : 5mm +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexidn: El aumento de la incision no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP ISO 20347 para el piso
(componente del calzado) / NTP
ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasion: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm?3 para materiales con densidad superior a 0,9
g/cm?

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3

Resistencia de la unidn entre capas: La resistencia de la unidn
entre la capa mas externa o con resaltes y la capa adyacente no
debe ser inferior a 4,0 N/mm a menos que se produzca desgarro
en cualquier punto de la suela, en cuyo caso la resistencia de la
unién no debe ser inferior a 3,0 N/mm. (Empresa Articuladora).

NTP ISO 0344 Apartado 5.2

Disefio de la suela y taco: Suela y taco en una sola pieza, disefio
antideslizante centrado en el eje de flexion, forma ovalada, en la
zona adyacente al taco debe indicar el nUmero de talla, logo de la
institucién POLICIA ........ (35 mm ancho x 15 mm alto) en la parte
central de la planta y logo de Compras a MYPEra (30 mm ancho x
22 mm de alto).

Inspeccidn Visual
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Disefio de la planta
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ANEXOS ANEXO N°1 disefo de la etiqueta
4.3 cm = . p .
Cada pie del calzado deberad llevar cosida en el forro del

: TR e & guardapolvo una etiqueta satinada estampada de

composicion e instruccion, donde se colocard mediante
pictogramas la composicidn de la capellada, forro,
plantilla y suela; acompafiando el texto “Hecho en el
Perd” en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre

= Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-

b 2004 — PRODUCE del Ministerio de la Produccidn asi

a f_} H mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que

: HED:D s { intervinieron en la elaboracién del calzado, segun disefo

i
RUEG MYPE: : adjunto
RUC Arliculadora: E
-

B o i i 0 i i e e

38 cm
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CAPELLADA 2 POR PAR
CAPELLADA
N-3
GARIBALDI 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR

MARCAR

PEGADO POR
ESTALINEA

GUARDAPOLVO
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CAPELLADA FORRO 2 POR PAR TALON LATERAL FORRO 4 POR PAR
FORRO
CAPELLADA =

N

% 3

g &

== 0 ——
TALONERA FORRO 2 POR PAR LENGUETA FORRO 2 POR PAR
(@]
>
FORRO 5
TALON 1 é
- 2
88 o
]
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

11

1.2

b)
c)
d)
e)

f)
g)

h)

13

CORTE Y PREPARACION DE PIEZAS

1.1.1 Corte de piezas

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma de dama y caballero,
respetando las tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante
tener en cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del material sintético con base textil y
recubrimiento de poliuretano para proceder al corte.

PROCESO DEL APARADO

Unir los talones en costura zigzag; asentar la unién y en el caso del calzado de varén cubrir la costura
zigzag con una tira con pespunte al filo a cada lado.

Coser forro de talones embolsado. La unién de forro de taldn parte posterior y cafia seran de costura
guante, y llevara una sola costura.

Perforar en cada calzado 8 orificios y remachar los ojalillos en la parte interna del talon (escondidos
o ciegos) la distribucién sera de cuatro ojalillos en cada Garibaldi.

Forrar los talones embolsados y empastar garibaldis, luego coser garibaldis.

Empastar el guardapolvo, colocar el forro y coserlo por el borde.

Colocar la etiqueta.

Empastar el forro a la capellada, unir guardapolvo a la capellada con dos costuras paralelas, unir
talones a la capellada con dos costuras paralelas y rematar con un atraque en L (largo 12 mm), tal
como se muestra en el siguiente grafico.

Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

Las costuras seran de 4 puntadas por centimetro, usando hilo N° 40 de color negro. Las costuras por
el lado forro seran con hilo a tono con éste. Las costuras paralelas estardn separadas
aproximadamente 2 mm una de otra.

PROCESO DEL ARMADO

El armado del calzado se realizard con el sistema de fabricacién Goodyear Welt. La suela es de poliuretano
con taco adherido. En la imagen se puede apreciar la integracion de los materiales y las costuras de unién
de las piezas.

a.

Preparar la palmilla de material textil, con un escarpin de lona pegado y cosido por todo el perimetro
de la palmilla, para realizar el montaje respectivo.

Fijar la palmilla con clavos a la horma.

Desbastar punteras y contrafuertes (en chaflan 0.8 mm).

Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona de punteras y contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.

Conformar el taldn.

Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.

Engrapar el corte sobre la palmilla con escarpin en toda la vuelta cubriendo con una bolsa de
plastico.

Recortar el sobrante de la vuelta
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Coser el cerco, capellada y escarpin con una sola costura (costura Goodyear Welt) en toda la vuelta
empatandolo, luego cortar el sobrante del cerco e hilo. Se cosera con hilo nylon N2 18 fuerte y flexible, esta
costura debera permanecer invisible en la estructura del calzado.

Retirar los clavos de la palmilla.

Colocar el cambrillén asegurandolo.

Colocar relleno de EVA en toda la parte interna del zapato, cubriendo totalmente la palmilla hasta nivelar.
Limpiar el cerco de PVC, cementar cerco toda la vuelta.

Limpiar polvo de entresuela.

Limpiar la entresuela de PVC

Colocar primer (Bases para pegado) a toda la entresuela, cementar entresuela.

Reactivar entresuela y corte armado.

Centrar y prensar entresuela de PVC con corte armado.

Puntear (MAQUINA PUNTEADORA) cerco — coser a todo el perimetro (costura visible) hilo N2 15 color negro.
Lijar suelas-taco y limpiar polvo.

Aplicar cemento al piso (suela y taco) y corte armado (entresuela).

Reactivar el piso de poliuretano y entresuela.

Centrar y prensar entresuela de PVC con el piso de poliuretano.

Lijar contornos de la firme y taco, debe quedar liso sin sobrantes.

Descalzar la horma.

PROCESO DEL TERMINADO

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante verificar que los
calzados estén conformes de acuerdo con las especificaciones técnicas; separando los productos defectuosos para
su reproceso.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Limpiar el calzado con los productos adecuados sin afectar el cuero.
Colocar las plantillas al calzado de acuerdo con las tallas indicadas.
Colocar productos de acabado y lustrar el calzado.

Colocar los pasadores al calzado.

Envolver los calzados con el papel sulfito blanco.

Colocar los calzados en bolsa individual.

Embalar el calzado envasado dentro de la caja grande.
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IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada

Garibaldi

Ribete

Cerco

Piso

A
B
C | lenglieta
D
E
F

I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
11 DESCRIPCION Calzado corto compuesto de tres (3) piezas principales; capellada,
GENERAL garibaldi y lenglieta. Presenta piso conformado con suela y taco de
caucho con cerco y relieve. Sistema Good Year
1.2 UNIDAD DE MEDIDA | p,
1.3 ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 GARANTIA N/A
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Il. ESPECIFICACIONES TECNICAS
Partesy Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Cuero bovino, flor lijada, con Inspeccidn visual, microscopia
recubrimiento de poliuretano y combustidn
Capellada Tipo: charol Inspeccidn visual
Color; Negro P
Garibaldi .
aribaldi cuero Espesor; 1.5 mm NTP ISO 2589
Resi ia alaflexién; >a 12
es!stenmé ala ‘ exion; >a 125 000 NTP 1SO 17694
Lengiieta flexiones sin agrietarse
Re5|stentfla? al desagarro; NTP ISO 3377-02
120 N minimo
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccidn y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
Textil con recubierto de PLIURETANO Inspeccidn visual, combustion y
Ribete poliuretano solubilidad
Color: negro Inspeccidn visual
Partesy | Material Detalles Técnicos Inspeccidén y/o verificacion de
piezas calidad de los insumos
PVC Inspeccién visual y combustion
Cerco PVC Tipo: “L” o vena Inspeccién visual
Color: negro
Espesor: 3.0 mm +/-0.2 mm Uso del ocular graduado
3.2 Componentes Interior
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Capellada :
Color: Natural Inspeccién Visual
Solidez de color al frote (descarga):
- Enseco 2 a 3 después de 150 ciclos
Garibaldi cuero - Enhuimedo = a 3 después de 50 NTP150 17700
Talonera ciclos
Resistencia a la abrasidn en seco: la
. superficle de wiso no debe mostrar NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
Lenglieta agujero antes que se haya realizado 25
600 ciclos
Resistencia al Desgarro: minimo 30 N
NTP I1SO 3377-02
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
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Moldeada en poliuretano y recubierta de | Inspeccidn visual y microscopia
badana (cuero ovino)

Modelo: Canoa en la zona del taléon y con | Inspeccién visual
orificios de respiracion
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor: 1.0 +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Color: Natural Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
Plantilla ;T:)T:Sre;(:isr; s E.nI seco > 3 después de 150
Extraible . ciclos
recubierta En himedo > 3 después de 50 NTP 150 17700
de badana ciclos
Resistencia a la abrasiéon en
: 2 i
seco: antes de 2> 600 ciclos 12 | i 15 20344, Apartado 6.12
superficie en uso no debe
mostrar agujero
Poliuretano de baja densidad: (0.3 a 0.4 SO 2781
g/cm3)
Espesor en conjunto (badana + Pu);
3.0mm+ 0.1 mm en la punta uso del ocular graduado
5.0 mm + 0.1 mm en el taldn
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster no tejido de doble faz Inspeccidn Visual, microscopia
Contra Termoplastic
fuerte / 0 Espesor puntero; 1.1 + 0.1 mm Uso del ocular graduado.
puntera Espesor contrafuerte; 1.3+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
Acero Uso del espectrémetro
Tipo: 2 venas Inspeccidn Visual
. Acero Espesor; 1.5 +/- 0.2 mm Pie de rey
cambrillén Dimensiones
Ancho; 20 +/- 0.2 mm Regla rigida
Largo: 110 +/- 3 mm
Resistencia a la corrosidn; sin alteracion NTP 1SO 22775
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Carnaza, preparada con escarpin de lona Inspeccién Visual, microscopia
Palmilla Cuero pegado y cosido en todo el borde. y combustion
Espesor; 2,5 mm £ 0,2 mm Uso de ocular graduado
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
EVA Inspeccidn visual, rnicroscopia y
Relleno EVA combustion
Espesor 3.0 +/- 0.2 mm Uso de ocular graduado
3.4 ACCESORIOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bronce o niquel Uso del espectrémetro
Ojalillos metal Tipo: circular Inspeccién Visual
Medida: N° 100/4mm Uso del pie de rey
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccion y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster, circulares con almay Inspeccidn visual, Combustion
terminales protectores de plastico y solubilidad
Pasador poliéster Color: Blanco Inspeccion visual
Didmetro: 2.5 +/-0.2 mm Uso del ocular graduado
Largo: 75 cm de largo +/- 5 cm Uso de la regla rigida
3.5 OTROS INSUMOS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliéster o poliamida N° 40 Inspeccién visual, combustién y
pespunte exterior e interior solubilidad
Color
De exterior: blanco
aparado interior: Al tono de la badana Inspeccion visual
Hilos PoIi.éste.r Y N° de cabos: 3 poliéster o
poliamida 2 poliamida
Poliéster o poliamida Inspeccion visual, combustién y
De | Ne24 solubilidad
Montaje | color: blanco
Inspeccidn visual
N° Cabos: 3
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Clavos de Acero acero anillado, zincado. Uso del espectrémetro
anclaje Longitud: 22 mm =2 mm Uso de la regla rigida
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacién de
calidad de los insumos
Tela sintética polibrillo o etiqueta S
. Inspeccidn visual
satinada estampada
Etiqueta textil Medidas; alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/-0.1
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ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Bolsa biodegradable baja densidad S
Inspeccidn visual
Biodegrada tr?nspafente
Envase ble Dimensiones: Largo 6 cm x 14 con 2
perforaciones Uso de regla graduada
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Papel sulfito color blanco Inspeccidn visual
Envase Papel
Dimensién 35 cm x 80 cm Uso regla rigida
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccién y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cartdn corrugado Inspeccidn visual
Cartén Espesor: 7.0 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
Embalaje Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x
corrugado S
ancho 93 cm Inspeccidn visual
Para todas las tallas total 25 pares

3.6 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA

INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5-10 15 MM 10 MM 8.5CM FRANCES POLIETILENO
3.7 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PISO
Material Alt. Total de Taco Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
sin cerco
caucho 15 mm 5 mm Goodyear welt

SUELA

Material de caucho

Inspeccidn visual y combustion

Color: Negro

Inspeccidn Visual

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Inspeccidn Visual

Espesor de la suela: 6.5mm +/- 0.5 mm

NTP I1SO 20344 Apartado 8.1

Dureza Shore A : 6.5mm +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexion: El aumento de la incisién no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasion: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm?3

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3

Disefio de piso: Con relieve, centrado en el eje de flexiéon de forma
ovalada, con canal para la costura

Inspeccidn Visual

TACO

Material de caucho

Inspeccion visual y combustion

Color: Negro

Inspeccidn visual

Altura: 15 mm +/- 2 mm (Medido en la zona de unién del talén)

Uso de regla rigida

Resistencia a la abrasion: La pérdida de volumen relativo no debe ser
superior a 150 mm?3

NTP ISO 20344. Apartado 8.3
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Disefio de la planta

TALLA
NOMBRE DEL
INSTITUTO
LOGO
ANEXOS ANEXO N°1 diseiio de la etiqueta
33 cm

L

i HECHO EN PER(
RUGC MYPE:
RUC Articuladora:

W .0 o e - 9 e

38cm

Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del
guardapolvo una etiqueta satinada estampada de
composicion e instruccién, donde se colocara mediante
pictogramas la composicién de la capellada, forro, plantilla
y suela; acompanando el texto “Hecho en el Perd” en
cumplimiento del Reglamento Técnico sobre Etiquetado de
Calzado segun Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE
del Ministerio de la Produccién asi mismo llevara el nimero
del RUC de las dos empresas que intervinieron en la
elaboracién del calzado, segun disefio adjunto
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA 2 POR PAR
w01 2 OHONY 31800
GARIBALDI 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR
o
AL CORTE
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CAPELLADA FORRO 2XPAR TALON LATERAL FORRO 4 POR PAR
2
o
FLCI“(“E Slatx37v
TALONERA FORRO 2 POR PAR LENGUETA FORRO 2 POR PAR

oﬁ)
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:
:
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:
Especificaciones del Proceso
Las capelladas y contornos de puntera deben ser cortadas de la zona crupdn de las mantas de cuero, luego las otras
piezas como garibaldis y guardapolvos seran cortas de las otras zonas. La capellada debe ser cortada considerando
el sentido paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estire en direccion al armado, a excepcion del
guardapolvo que puede ser cortado indistintamente, el ribete debe ser cortado de modo que tenga estiramiento a
los extremos, a continuacion, se muestra las especificaciones a considerar:
¢ Capellada: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol
e Garibaldi: 02 piezas por pie en cuero bovino Charol
¢ Guardapolvo: 01 pieza por pie en cuero bovino Charol
¢ Ribete: 01 pieza por pie de material textil con recubrimiento de PU
e Forro de capellada: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)
e Forro de laterales: 02 piezas por pie de cuero ovino (Badana)
e Forro de talén: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana) colocado por lado flor
e Forro de guardapolvo: 01 pieza por pie de cuero ovino (Badana)
Secuencia del Proceso
e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).
® Preparar los moldes, troqueles y herramientas de corte.
e Cortar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana)
e Organizar y Numerar piezas cortadas segin O/P
Nota: O/P — Orden de Produccidn
APARADO
Especificaciones del Proceso
La unidn de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al despegue para ello
las piezas deben ser pegadas previamente al costurado. Todas las costuras externas e internas deben ser de
puntadas regulares y uniformes y todas deben presentar atraques, la costura externay tipo guante debe ser
de 4,5 puntadas por centimetro, y cosidas con aguja punta perlada para evitar roturas por corte del hilo a tension.
A continuacién se detallan otras especificaciones a considerar:
¢ Unidn capellada y guardapolvo: dos costuras.
* Unién de guardapolvo con forro de guardapolvo: una costura
® Unién de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.
e Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con doble costura.
e Unidén de taldn: una costura (Guante con refuerzo).
* Pespunte de taldon: una costura a ambos lados de la unién de talén.
* Unidn de forro de taldn con forro de laterales: una costura en cada lado.
¢ Costura de solapa en talén zona interna: una costura.
® Unidn del ribete sobre Garibaldi y talonera: una costura (tipo francés o envivado).
e Colocar ojalillos metalicos escondidos o ciegos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada garibaldi.
Secuencia del Proceso
» Recepcionar vy verificar despachos, segin O/P.
¢ Organizar piezas de cuero bovino y cuero de ovino (Badana).
e Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.
¢ Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unidn con costura.
* Preparar piezas de capellada (cuero bovino) y forro de cuero ovino (Badana) para el ensamblado.
e Ensamblar piezas de capellada (cuero bovino).
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e Ensamblar piezas de forro (cuero ovino)

e Colocar y centrar el forro con la capellada y cerrar el corte.

e Picar y colocar ojalillos internos (ciegos) en el corte aparado.
* Recortar forro.

Nota: O/P — Orden de Produccién

ARMADO

Especificaciones del Proceso

¢ El sistema de construccién del calzado es Goodyear welt con escarpin en la palmilla.
e El cerco serd cosido al corte y palmilla (escarpin).

¢ Suela cosida al cerco en todo el contorno.

e El taco se fijard con 5 clavos de anclaje anillados en direccién falsa al piso.
Secuencia del Proceso

e Cortar palmillas (falsas)

e Preparar palmilla (Colocar y coser labio)

¢ Centrar palmilla en horma.

¢ Colocar punteras a los cortes y conformar.

e Colocar contrafuerte a los cortes y conformar.

® Empastar los cortes.

¢ Vaporizar cortes

e Armar puntas, talones vy laterales.

® Engrapar cortes a palmillas.

¢ Recortar sobrante de material.

e Atrincar (costurar corte, palmilla y cerco)

e Rellenar centro interno de piso.

e Colocar suela.

e Descalzar.

e Coser suela.

e Cardar base, colocar tacos y clavar.

e Cardar y pulir suela

ACABADO

Especificaciones del Proceso

Al colocar el calzado sobre una superficie plana no debe bascular, y el taco debe quedar al ras de la superficie. Los
calzados deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacién:

e Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote.

¢ Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

¢ Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
¢ Indicios de despegue en la unién corte-piso.

e El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

e Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

¢ Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

e Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

e Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

¢ Diferente color al especificado.

e Empaques vacios.

* Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

¢ Armado del corte descentrado.

¢ Disefio diferente al especificado.

¢ Grietas y picaduras en el corte.
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¢ Ojillos con corrosién (oxidado).

¢ Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
e Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

¢ Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

¢ Mal olor.

e Articulos himedos o mojados.

e Manchas de aceite, grasa, etc.

e Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmilla).
e Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

¢ No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

e Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

e Limpiar parte externa e interna del calzado

¢ Colocar plantillas

e Limpiar el cuero con lavador de charol utilizando una franela

¢ Colocar pasadores

e Encajar

e Codificar

* Almacén
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
11 DESCRIPCION | Calzado compuesto por una capellada. Presenta piso de suela de cuero y taco
) GENERAL cuadrado
UNIDAD DE

1.2 MEDIDA Par

1.3 ALCANCE Calzado de trabajo (oficina)

1.4 GARANTIA | N/A

Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

A | Capellada

B | Taldn lateral

C | taco

D | Pisol
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lll. ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cuero bovino, plena flor acabado mate Inspeccidn visual, microscépica
Capellada y combustion
Tipo: anapado, liso
Talén Color: negro Inspeccion visual
lateral Cuero Espesor: 1,2 mm +/- 0.1 mm
’ ' NTP ISO 2589
taco - - — -
Reswtsnua a la Flexion: >a 20 000 ciclos NTP 1SO 17694
sin dafio aparente en la flor
Resistencia al desgarro: Minimo 40 N NTP ISO 3377-02
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Polipropileno o poliestireno Inspeccién visual y combustion
Polipropile Altura: (segln requerimiento)
Taco no -50 mm +/- 0.2 mm (incluida tapilla) Uso de la regla rigida
-70 mm +/- 0.2mm (incluida tapilla)
Forma: Cuadrada, semicircular por el S
. Inspeccidn visual.
posterior
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliuretano Inspeccién visual y combustion
Color: Negro Inspeccidn visual
Altura: 5mm 0,2 mm Uso de ocular graduado
Resistencia a la abrasion: < a 100 mm?
Tapillas Poliuretano | (Para taplllés con un ancho mayor a2 cm NTP 1SO 20871
y menor o igual a 4 cm).
Dureza Shore A: Mayor o igual a 85 SO 868
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cuero bovino, curtido vegetal Inspeccion visual, r.n,icroscopl'a
y combustién
Acabado: Con brillo y canto de color
negro Inspeccidn visual
Piso Suela Color: Natural
Espesor: 3.0+/-0.3 mm Uso ocular graduada

Resistencia a la abrasidn: La pérdida de
volumen relativo no debe ser superior a
400 mm?3

NTP 1SO 20871
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Resistencia a la union corte — piso:
Mayor o igual a 3,0 N/mm

NTP 1SO 17708

2.2 Componentes Interior

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Badana (cuero ovino) Inspeccidn visual,
microscopica y combustion
Color: Beige (Pantone 14-1118 TPX) Inspeccidn visual
Espesor: 0,8 mm £ 0,1 mm NTP I1SO 2589
Capellada
Solidez de color al frote (Descarga)
Talonera Badana -En seco: >a 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
-En humedo: > a 3 después de 50 ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 3377-02
Resistencia a la abrasién en seco: la
superficie en uso no debe mostrar NTP ISO 20344. Apartado 6.12
agujero antes que se haya realizado 25
600 ciclos
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Badana (cuero ovino) acolchado Inspeccidn visual, microscopia
totalmente con Latex y combustion
Color: Beige (Pantone 14-1118 S
.y Inspeccion visual
badana )
Espesor: 0.9 mm +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Badana Espesor: 0.3mm + 0.1mm Uso de ocular graduado
Plantilla acolchado Latex - .
. Laminado con tela Inspeccidn visual
con latex

Resistencia al desgarro: Minimo 30 N

NTP ISO 20344. Apartado 6.3

Solidez de color al frote (Descarga)

-en seco: > a 3 después de 150 ciclos
-en himedo: > a 3 después de 50 ciclos

NTP ISO 17700

contrafuerte; 1.1 +/- 0.1 mm

ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Termoplastico Inspeccidn Visual y combustion
puntera / Termo Espesor Uso del ocular graduado.
Contra - i
fuerte plastico puntera; 0.8 +/- 0.1 mm (No aplica al calzado

terminado)
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ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacién de
calidad de los insumos
Material celuldsico con retacén inyectado | Inspeccién visual y combustion
y cambrillén interno
Palmilla Celuldsico

Espesor
punta: 2.0 mm +/- 0.2 mm
Talén: 6.0 mm +/- 0.1 mm

Uso de ocular graduado

Medidas; alto 38 mm +/-0.5 mm
ancho 33 mm +/-0.1

ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
De acero anillado, zincado. Uso del espectrémetro
Clavos Cantidad: 2 minimo, clavados sobre la
(para Acero palmilla, anillados en direcciéon hacia el Inspeccidn visual
taco) .
piso.
Longitud: 22 mm £ 2 mm Uso de la regla rigida
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Tela sintética polibrillo o etiqueta Inspeccidn visual
Etiqueta Textil satinada estampada (ver en Anexo )

Uso de regla graduada

V. HORMA

3.1 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA DAMA

INDICE DE CALZADA

SPRING ALT. TACO CANA

SIS. TALLA MATERIAL

7

12 mm 507 8.5cm

FRANCES POLIETILENO
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CAPELLADA 2 POR PAR

epe|jeded

TALONERA 2 POR PAR TALONERA FORRO 2 POR PAR

forro
talonera

talon lateral

832



n FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
: - | R TECNICA - . ‘N compras a
Minist CODIGO: | MDF-ZDTPNEG-V1 | VERSION: ; h
PERU delrllellsP?’gguccién 1.0 MYPEru
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DELBIEN | ZAPATO DAMA TIPO PRINCESA NEGRO MGP Pag. 7 de 11
CAPELLADA FORRO 2 POR PAR

forro
capellada

CONDICIONES DE ENTREGA
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa biodegradable baja densidad S
Inspeccion visual
biodegrada | transparente
Envase . .
ble Dimensiones: Largo 6 cm x 14 con 2
. Uso de regla graduada
perforaciones
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Envase Papel Papel sulfito color blanco Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartén corrugado Inspeccidn visual
| cartén Espesor: 7.0 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
Embalaje corrugado | Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62
cm x ancho 93 cm Inspeccidn visual
Para todas las tallas total 25 pares
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ANEXOS ANEXO disefio de la etiqueta

2,5¢cm

1.5mma20mm_ %

de la Producciéon*

3cm
reglamentacion

Cada pie del calzado debera llevar cosida en la plantilla
(zona del enfranque) una etiqueta, donde se colocara

v mediante pictogramas la composicion de la capellada,

4 forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante y
el texto “Hecho en el Pert”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun
Decreto Supremo N° 017-2004 — PRODUCE del Ministerio

*En caso que se reemplace el Reglamento Técnico de
Calzado, el etiquetado se debera adaptar a dicha

ANEXO Diseiio de la caja de embalaje

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

3.1 CORTE:

Especificaciones del Proceso

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupén de la manta de cuero y los laterales se cortan
en las otras zonas. La capellada debe ser cortada considerando el sentido paralelo del espinazo
(sentido de la hebra), de modo que estire en direccidn al armado, a continuacién, se muestra las
especificaciones a considerar:

¢ Capellada y lateral externo, una pieza por pie
e Lateral Interno, una pieza por pie
e Forro de capellada y lateral, una pieza por pie.
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e El forro de taldn (talonera) una pieza por pie, a usarse por el lado flor.

e Forro del Taco de una sola pieza.

Secuencia del Proceso

e Seleccionar y evaluar el cuero de Bovino y cuero de Ovino (Badana)

e Revisar moldes y herramientas de corte

e Cortar las piezas de cuero

¢ Organizar y numerar las piezas cortadas segin O/P.

e Revisar las piezas de cuero, deben coincidir en el mismo sentido de estiramiento (hacia el armado)
segln indica los moldes

e Revisar las piezas de forro taldn debe coincidir en el mismo sentido de estiramiento (hacia el
conformado)

e Verificar que las piezas corte sean uniformes

» Verificar el sentido de estiramiento del forro del taco

Nota: O/P — Orden de Produccién

3.2 APARADO:

La union de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser resistentes al
despegue, para ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado. Todas las costuras
externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes y deben presentar atraques, la
costura externa debe ser de 4,5 puntadas por centimetro, la costura tipo guante deben ser de 4,5
puntadas por centimetro y cosidas con aguja punta perlada para evitar roturas por corte del hilo a
tension, todas resistentes al uso continuo.

Especificaciones del Proceso

¢ No presenta fruncidos y son resistentes al despegue.

e La unidén de la capellada / taléon interno es una costura con pespunte.

¢ La unién del taldn, lleva una costura (guante interno).

e Costura solapa en el talén zona interna, una costura.

¢ La unidn del corte sobre el forro, una costura por el contorno del talén y escote. Lleva una cinta de
refuerzo (greca) liso de 3 a 4 mm.

Secuencia del Proceso

* Recepcionar, verificar y organizar las piezas

e Marcar las piezas para el ensamblado

® Rebajar las piezas segln unién o ensamble de las mismas (teniendo en cuenta en rebajado chaflan
para las piezas que van debajo de ensamble, para no producir abultamientos ni dafos del pie
durante el uso)

* Rebajado uniforme del forro de taco

¢ Ensamble exacto en los puntos de unién, capellada y talén interno.

¢ Unién de capellada lateral.

e Reforzado de costura guante en la zona de la union del talén (pegado de lona adhesiva por el lado
interior).

e Cinta de refuerzo (greca) de algoddn en el escote del Calzado (minimo 4 mm)

¢ Costura 4 puntadas por centimetro con hilo a tonalidad del cuero. Con aguja#11 012

* Pespunte de hilo de trama de cuero y forro regulado y centrado

Costura embolsada en la zona de escote del Calzado para la entrada de pie, doblado y reforzado con
cinta de refuerzo (greca).

3.3 ARMADO:
Especificaciones del Proceso
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¢ Sistema cementado de unién corte palmilla bien cefiido a la horma y sin pliegues en la punta
¢ Reforzar la palmilla, de la parte del quebrante de la palmilla hacia la punta

e Lijar la palmilla de acuerdo con el diametro del taco, parte de la copa

® Puntera y contrafuerte de material termoplastico (rebajados para no producir abultamiento)
® Rebajado de suela a 3 mm, con un rebajado de 2 mm, terminando en el taldn

* El pegado de la suela firme debe ir debajo del taco con un terminado de 1 mm para no alterar
altura de taco

¢ Asentado y clavado del taco correctamente sin balanceo o pateo (asentado de taco y punto de
piso estable)

Secuencia del Proceso

e Cortar palmillas (falsas)

¢ Preparar palmilla

e Centrar palmilla en horma.

e Colocar punteras al corte.

e Colocar contrafuerte en la zona de los talones en corte.

e Empastar los cortes.

e VVaporizar cortes

e Armar puntas, talones y laterales.

¢ Recortar sobrante de material.

¢ Rellenar centro interno de piso.

* Pegado de suela.

* Descalzar.

¢ Cardar base, colocar tacos y clavar.

e Cardar y pulir suela.

e Aplicacién de acabados en la suela y bordes de la suela

3.4 ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Los Calzados de cuero terminado deben estar libre de los defectos que se mencionan a
continuacién:

. Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote.
. Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

. Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple vista.
. Indicios de despegue en la unién corte-piso.

. El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

. Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

. Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

. Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

. Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

. Diferente color al especificado.

. Empaques vacios.

. Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

. Armado del corte descentrado.

. Diseno diferente al especificado.

. Grietas y picaduras en el corte.

. Pigmentacién de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.

. Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

. Diferente coloracién en la firme de un mismo par.

O o0 NOULD WN R

PR R R R R R R R
O NOOWULDWNERO

836



FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP

PERU | Ministerio TECNICA | c6piGO: | MDF-ZDTPNEG-V1 | VERSION: | 1.0
de la Produccion
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DEL BIEN ‘ ZAPATO DAMA TIPO PRINCESA NEGRO MGP

compras a

MYPEru

Pag.11de 11

19. Mal olor.

20. Articulos humedos o mojados.

21. Manchas de aceite, grasa, etc.

22. Contaminacidn microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o
palmilla).

23. Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

24. No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

25. Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

e Limpiar el producto

¢ Pasar pasta neutral

e Aplicacién del producto de acabado con crema o aplicacion con pistola aerégrafo.
e Colocar de plantillas centrada con latex

e Lustrar

e Encajar

e Codificar

e Almacenar
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11 DESCRIPCION | Calzado compuesto por una capellada. Presenta piso de suela de cuero y taco
GENERAL cuadrado

1.2 UNIDAD DE Par
MEDIDA

1.3 ALCANCE Calzado de trabajo (oficina)

1.4 GARANTIA | N/A

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

A | Capellada

B | Talén lateral

C | taco

D | Pisol
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ll. ESPECIFICACIONES TECNICAS
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cuero bovino, plena flor acabado mate Inspeccidn visual, microscépica
Capellada y combustion
Tipo: anapado, liso
Talén Color: Blanco Inspeccion visual
lateral Cuero Espesor: 1,2 mm +/- 0.1 mm
’ ' NTP ISO 2589
taco - - — -
Reswtsnua a la Flexion: >a 20 000 ciclos NTP 1SO 17694
sin dafio aparente en la flor
Resistencia al desgarro: Minimo 40 N NTP ISO 3377-02
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Polipropileno o poliestireno Inspeccién visual y combustion
Polipropile Altura: (segln requerimiento)
Taco no -50 mm +/- 0.2 mm (incluida tapilla) Uso de la regla rigida
-70 mm +/- 0.2mm (incluida tapilla)
Forma: Cuadrada, semicircular por el S
. Inspeccidn visual.
posterior
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Poliuretano Inspeccién visual y combustion
Color: Blanco Inspeccidn visual
Altura: 5mm 0,2 mm Uso de ocular graduado
Resistencia a la abrasion: < a 100 mm?
Tapillas Poliuretano | (Para taplllés con un ancho mayor a2 cm NTP 1SO 20871
y menor o igual a 4 cm).
Dureza Shore A: Mayor o igual a 85 SO 868
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Cuero bovino, curtido vegetal Inspeccion visual, r.n,icroscopl'a
y combustién
Acabado: Con brillo y canto de color
negro Inspeccidn visual
Piso Suela Color: Natural
Espesor: 3.0+/-0.3 mm Uso ocular graduada
Resistencia a la abrasidn: La pérdida de
volumen relativo no debe ser superior a NTP ISO 20871
400 mm?
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Resistencia a la union corte — piso:
Mayor o igual a 3,0 N/mm

NTP 1SO 17708

2.2 Componentes Interior

ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Badana (cuero ovino) Inspeccidn visual,
microscopica y combustion
Color: Beige (Pantone 14-1118 TPX) Inspeccidn visual
Espesor: 0,8 mm £ 0,1 mm NTP I1SO 2589
Capellada
Solidez de color al frote (Descarga)
Talonera Badana -En seco: >a 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
-En humedo: > a 3 después de 50 ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 3377-02
Resistencia a la abrasién en seco: la
superficie en uso no debe mostrar NTP ISO 20344. Apartado 6.12
agujero antes que se haya realizado 25
600 ciclos
ITEM MATERIAL DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacién de
calidad de los insumos
Badana (cuero ovino) acolchado Inspeccidn visual, microscopia
totalmente con Latex y combustion
Color: Beige (Pantone 14-1118 S
.y Inspeccion visual
badana )
Espesor: 0.9 mm +/- 0.1 mm NTP ISO 2589
Badana Espesor: 0.3mm + 0.1mm Uso de ocular graduado
Plantilla acolchado Latex - .
. Laminado con tela Inspeccidn visual
con latex

Resistencia al desgarro: Minimo 30 N

NTP ISO 20344. Apartado 6.3

Solidez de color al frote (Descarga)

-en seco: > a 3 después de 150 ciclos
-en himedo: > a 3 después de 50 ciclos

NTP ISO 17700

ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
Termoplastico Inspeccidn Visual y combustion
puntera / Termo Espesor Uso del ocular graduado.
Contra L L. puntera; 0.8 +/- 0.1 mm (No aplica al calzado
fuerte plastico contrafuerte; 1.1 +/- 0.1 mm terminado)
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ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacién de
calidad de los insumos
Material celuldsico con retacén inyectado | Inspeccién visual y combustion
y cambrillén interno
Palmilla Celuldsico

Espesor
punta: 2.0 mm +/- 0.2 mm
Talén: 6.0 mm +/- 0.1 mm

Uso de ocular graduado

Medidas; alto 38 mm +/-0.5 mm
ancho 33 mm +/-0.1

ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidén y/o verificacion de
calidad de los insumos
De acero anillado, zincado. Uso del espectrémetro
Clavos Cantidad: 2 minimo, clavados sobre la
(para Acero palmilla, anillados en direcciéon hacia el Inspeccidn visual
taco) .
piso.
Longitud: 22 mm £ 2 mm Uso de la regla rigida
ITEM MATERIAL | DETALLES TECNICOS Inspeccidn y/o verificacion de
calidad de los insumos
Tela sintética polibrillo o etiqueta Inspeccidn visual
Etiqueta Textil satinada estampada (ver en Anexo )

Uso de regla graduada

V. HORMA

3.1 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA HORMA DAMA

INDICE DE CALZADA

SPRING ALT. TACO CANA

SIS. TALLA MATERIAL

12 mm 507 8.5cm

FRANCES POLIETILENO
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UNION COSTURA
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES)
CAPELLADA 2 POR PAR

epe|jaded

TALONERA

2 POR PAR TALONERA FORRO

2 POR PAR

forro

talon lateral talonera
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CAPELLADA FORRO 2 POR PAR

forro
capellada

CONDICIONES DE ENTREGA
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa biodegradable baja densidad S
Inspeccidn visual
biodegrada | transparente
Envase . .
ble Dimensiones: Largo 6 cm x 14 con 2
. Uso de regla graduada
perforaciones
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Envase Papel Papel sulfito color blanco Inspeccion visual
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartén corrugado Inspeccidn visual
| Cartén Espesor: 7.0 mm +/- 1 mm Uso de Regla rigida
Embalaje corrugado | Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62
cm xancho 93 ¢cm Inspeccidn visual
Para todas las tallas total 25 pares
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ANEXOS ANEXO disefio de la etiqueta

Cada pie del calzado debera llevar cosida en la plantilla

25¢em (zona del enfranque) una etiqueta, donde se colocara
> mediante pictogramas la composicion de la capellada,

15mma2,0mm 3 4 forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante y

"""""""""" ! el texto “Hecho en el Pert”; en cumplimiento del

de la Produccion*

*En caso que se reemplace el Reglamento Técnico de
Calzado, el etiquetado se debera adaptar a dicha
reglamentacion

3cm

Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun
Decreto Supremo N° 017-2004 — PRODUCE del Ministerio

ANEXO Diseiio de la caja de embalaje

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

3.1 CORTE:

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de la manta de cuero y los laterales se
cortan en las otras zonas. La capellada debe ser cortada considerando el sentido paralelo del
espinazo (sentido de la hebra), de modo que estire en direccién al armado, a continuacion,
se muestra las especificaciones a considerar:

Especificaciones del Proceso

¢ Capellada y lateral externo, una pieza por pie

e Lateral Interno, una pieza por pie

e Forro de capellada y lateral, una pieza por pie.
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e El forro de taldn (talonera) una pieza por pie, a usarse por el lado flor.

¢ Forro del Taco de una sola pieza.

Secuencia del Proceso

e Seleccionar y evaluar el cuero de Bovino y cuero de Ovino (Badana)

e Revisar moldes y herramientas de corte

e Cortar las piezas de cuero

e Organizar y numerar las piezas cortadas segin O/P.

e Revisar las piezas de cuero, deben coincidir en el mismo sentido de estiramiento (hacia el
armado) segun indica los moldes

e Revisar las piezas de forro taldn debe coincidir en el mismo sentido de estiramiento (hacia
el conformado)

e Verificar que las piezas corte sean uniformes

e Verificar el sentido de estiramiento del forro del taco

Nota: O/P — Orden de Produccién

3.2 APARADO:

La union de las piezas que componen el calzado no debe presentar fruncidos y ser
resistentes al despegue, para ello las piezas deben ser pegadas previamente al costurado.
Todas las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes y deben
presentar atraques, la costura externa debe ser de 4,5 puntadas por centimetro, la costura
tipo guante deben ser de 4,5 puntadas por centimetro y cosidas con aguja punta perlada
para evitar roturas por corte del hilo a tensidn, todas resistentes al uso continuo.
Especificaciones del Proceso

¢ No presenta fruncidos y son resistentes al despegue.

¢ La unién de la capellada / taldon interno es una costura con pespunte.

¢ La unién del taldn, lleva una costura (guante interno).

¢ Costura solapa en el talén zona interna, una costura.

¢ La unidn del corte sobre el forro, una costura por el contorno del talén y escote. Lleva una
cinta de refuerzo (greca) liso de 3 a4 mm.

Secuencia del Proceso

* Recepcionar, verificar y organizar las piezas

* Marcar las piezas para el ensamblado

* Rebajar las piezas segln unién o ensamble de las mismas (teniendo en cuenta en rebajado
chaflan para las piezas que van debajo de ensamble, para no producir abultamientos ni
dafios del pie durante el uso)

¢ Rebajado uniforme del forro de taco

* Ensamble exacto en los puntos de unién, capellada y talén interno.

* Unién de capellada lateral.

¢ Reforzado de costura guante en la zona de la union del talén (pegado de lona adhesiva por
el lado interior).

* Cinta de refuerzo (greca) de algoddn en el escote del Calzado (minimo 4 mm)

¢ Costura 4 puntadas por centimetro con hilo a tonalidad del cuero. Con aguja# 11012

* Pespunte de hilo de trama de cuero y forro regulado y centrado

Costura embolsada en la zona de escote del Calzado para la entrada de pie, doblado y
reforzado con cinta de refuerzo (greca).

3.3 ARMADO:
Especificaciones del Proceso
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e Sistema cementado de unidn corte palmilla bien ceiido a la horma y sin pliegues en la
punta

» Reforzar la palmilla, de la parte del quebrante de la palmilla hacia la punta

e Lijar la palmilla de acuerdo con el diametro del taco, parte de la copa

* Puntera y contrafuerte de material termoplastico (rebajados para no producir
abultamiento)

¢ Rebajado de suela a 3 mm, con un rebajado de 2 mm, terminando en el talén

¢ El pegado de la suela firme debe ir debajo del taco con un terminado de 1 mm para no
alterar altura de taco

¢ Asentado y clavado del taco correctamente sin balanceo o pateo (asentado de tacoy
punto de piso estable)

Secuencia del Proceso

e Cortar palmillas (falsas)

* Preparar palmilla

e Centrar palmilla en horma.

¢ Colocar punteras al corte.

¢ Colocar contrafuerte en la zona de los talones en corte.

e Empastar los cortes.

e Vaporizar cortes

e Armar puntas, talones y laterales.

® Recortar sobrante de material.

¢ Rellenar centro interno de piso.

* Pegado de suela.

¢ Descalzar.

¢ Cardar base, colocar tacos y clavar.

e Cardar y pulir suela.

¢ Aplicacién de acabados en la suela y bordes de la suela

3.4 ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Los Calzados de cuero terminado deben estar libre de los defectos que se mencionan a
continuacién:

1. Calzados mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote.

2. Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

3. Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas observables a simple
vista.

4. Indicios de despegue en la unidn corte-piso.

. El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

6. Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

7. Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

8. Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

9. Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

10. Diferente color al especificado.

11. Empaques vacios.

12. Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

13. Armado del corte descentrado.

14. Disefo diferente al especificado.

15. Grietas y picaduras en el corte.

2]
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16. Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
17. Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

18. Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

19. Mal olor.

20. Articulos humedos o mojados.

21. Manchas de aceite, grasa, etc.

palmilla).

23. Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

24. No estar correctamente marcado y/o etiquetado.
25. Presentar afloraciones en los componentes.
Secuencia del Proceso

e Limpiar el producto

e Pasar pasta neutral

¢ Aplicacién del producto de acabado con crema o aplicacidn con pistola aerdgrafo.
¢ Colocar de plantillas centrada con latex

e Lustrar

e Encajar

e Codificar

e Almacenar

22. Contaminacidn microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

1.1 DESCRIPCION La bota de combate negro, es un calzado de media cafia, con parte
GENERAL superior de cuero y material textil, lleva un fuelle; y se ajusta por
medio de pasadores. Lleva dos pares de ojalillos redondos y cinco
pares de ojalillos de gancho cerrado. Presenta un piso de caucho de
una sola pieza incluido el taco y tiene disefio con resaltes. El calzado
es fabricado bajo el sistema vulcanizado directo al corte
1.2 DIMENSIONES Altura de cafa: 41 =220 mm
GENERALES DE :37 =195 mm
REFERENCIA Altura de taco: 35 mm +/- 2mm
1.3 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado bota para uso militar
1.5 | GARANTIA N/A

Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada
Talén
Garibaldi
caia
Refuerzo
lateral
F | cuello
G | Fuelle
Cinta de
refuerzo
Ribete de
fuelle
J | Piso

m (O0O|®m@|>
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lll. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
3.1 COMPONENTES EXTERIOR
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cuero bovino, flor corregida, tefiido Inspeccidn visual, microscopia
atravesado. y combustion
Tipo: Box calf,
Capellada I ion visual
p Color: Negro nspeccion visua
Cuero
Talonera Espesor de corte 2.1 +/- 0.1mm NTP ISO 2589
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Garibaldi Resistencia a la flexion; mayor o igual a
125,000 ciclos, sin agrietarse NTPIS0 17694
Resistencia al desagarro; 120 N minimo NTP ISO 20344: Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. _— Inspeccidn visual microscopia
o)
Tejido lona, 100% de poliamida ATTCC 20
Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier ASTM D 1059
Peso: 315g/m?+/-5% Uso de balanza y regla rigida
Cafia P
. Color: Negro Inspeccidn visual
Tejido
lona PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Fuelle Solides del color al frote seco: 4 minimo AATCC 8
Solides del color A la luz 20 AFU: 4 minimo AATCC 16
Solides del color Al agua de mar: 4 minimo AATCC 106
Repelencia al agua: 90 minimo AATCC 22/1S0O 4920
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida ligamento sarga, 100% de Inspeccién visual y
Refuerzo poliamida microscopia/ ATTCC 20
de Cinta Color: Negro Inspeccidn visual
laterales tejida Ancho 7.5 cm +/- 0.2cm Uso de regla rigida
de la cafia Peso por medio lineal: Uso de la balanza y regla
58.0g/m+5.0g/m rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
) Cinta tejida ligamento sarga, 100 % de Inspeccién visual y
Cinta De poliamida microscopia, AATCC 20
Refuerzo Cinta Ancho:2.5cm +0.2 cm Uso de regla rigida
Exterlor tejida Peso por medio lineal: Uso de la balanza y regla
De Canay 19.0 g/m + 3.0g/m rigida
Cuello Color: Negro Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. " . Inspeccidn visual y
. . 0,
Ribete del C|.r.]ta Cinta tEJlda, 100% pOIlester miCI’OSCOpia, AATCC 20
Fuelle tejida : .
Color: Negro Inspeccidn visual
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Ancho; 1.4 cm +0.2cm Regla rigida
0 P RIOR 0]1:{;:{0
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Termoadhesivo 100% algoddn AATCC 20
Tipo:  sarga o tafeta Inspeccién visual
Espesor: 0.8 + 0.1 mm ISO 2286-3
Peso:  Minimo 200g/ m? Uso dela t{a.lanza yregla
rigida
Capellada | Textil PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasién en seco:
La superficie de uso no debe mostrar ningun
NTP ISO 2034. A A2
agujero antes de que haya realizado 25 600 50 2034. Apartado 6
ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 2034. Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (cuero ovino) lado flor Inspeccidn visual, microscopia
y combustion
Color:  Natural Inspeccién visual
Talon Espesor: 1.1 mm +/-0.2 mm NTP ISO 2589
Garibaldi Cuero PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP 1SO 20344. Apartado 6.3
Resistencia a la abrasién en seco: La
superficie de uso no debe mostrar ningln
NTP ISO 2034. Apartado 6.12
agujero antes de que haya realizado 25 600 partado
ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
; . " . ., Inspeccién visual y
Cinta 0
nterior Cinta tejida, tipo sesgo, 100% de poliéster microscopia, AATCC 20
De La Cinta tejida | color: Negro Inspeccién visual
Cafna Ancho; 1.3 cm +/- 0.1 cm Regla rigida
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliuretano de baja densidad con superficie Inspeccién visual combustion
de material textil de poliéster o poliamida y solubilidad.
Tipo: Canoa en la zona del talén y con
orificios de respiracidon en la parte frontal Inspeccidn visual
Plantilla | poliuretano Color: Negro .
Removi moldeado Espes?r en conjunto (tela + Pu); Inspeccién visual y uso de
Talén: 6.0 mm + 0.5 mm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasién en seco:
La superficie en uso no debe mostrar agujero | NTP ISO 20344 apartado 6.12
antes de los 25,600 ciclos
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Densidad del poliuretano:
0.3g/cm®*a 0.4 g/cm? 1502781
ATERIA DE SOPOR > A
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Punteray | Termoplast | Termopldstico Inspeccidn visual microscopia
Contra ico Espesor puntera: 1.9mm + 0.2 mm Uso del ocular graduado.
fuerte Espesor contrafuerte: 2.0mm + 0.2 mm Medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero 2 venas Uso de espectrometro,
inspeccién visual
Espesor; 1.5mm+/- 0.2mm Pie de rey
Cambri Acero Dimensién | Ancho: 20 mm +/- 0.2 mm
llén Largo: 110mm +/- 0.3mm Regla graduada
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion NTP ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido poliamida, poliéster o propileno Inspeccion visual, combustion
Jidop P prop y solubilidad
Espesor: 3mm + 0.5mm Uso de ocular graduado
Palmilla Antiperfo
rante no PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
metilico Resistencia a la perforacion: La fuerza
requerida para perforar el conjunto de la
NTP ISO 20344 .
suela, no debe ser inferior a 1100 N (medido 5020344, apartado 5.8
en el calzado terminado)

3.4 ACCESORIOS

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafo de poliamida Uso del espectrémetro
Color: Negro Inspeccidn visual
. Circular N° 130
Tipos De S
. Gancho cerrado con Inspeccién visual
Ojalillos .
remache de seguridad
Ojalillos Bronce | pimensién Didmetro externo:
. 10mm+0.1cm .
Del Ojalillo — - Uso pie de rey
Circular Diametro interno:
0.6mm +0.1 cm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Valvula Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
de Tipo: Circular con rejilla de material S
. Bronce . Inspeccidn visual
drenaje Inoxidable

Dimension: 12 mm +/- 1 mm

Uso pie de rey
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Color: Negro Inspeccidn visual
La valvula de drenaje debe permitir la salida del agua de calzado, pero no el
ingreso de esta
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
De poliéster, circulares con alma de poliéster Inspeccidn visual,
y terminales protectores de pldstico combustién y solubilidad
Color: Negro Inspeccién visual
pasador Poliester . B Largo: 170cm £ 5 cm Uso de regla rigida
Dimension T
Diametro: de 4 mm +/- 1 mm Uso de ocular graduado
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia de la traccion: Mayor a 250 N UNE 59611
OTRC 0
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster o poliamida Prueba de SOIu.tflhdad y
Hilo de Poliamida o combustion
aparado oliester Numera | N° 30 costura externa: 3 cabos
P poll cion N° 40 costura interna: 2 cabos Inspeccidn visual
Color; Negro
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tela sintética polibrillo o etiqueta satinada S
Inspeccidn visual
estampada
Etiqueta textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1mm

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10CM FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Alt. Taco Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con Relleno De Taco | Observacion
Resaltante Resaltantes
Caucho 35+/-2.0mm 6 mm 15 mm +/- 3.0mm Aglomerado de Vulcanizado
madera o caucho Directo
ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Color: Negro Inspeccidn visual
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Caucho vulcanizado directo al corte de

una sola pieza. Inspeccidn visual, combustion

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto

no debe ser inferior a 6 mm. NTP ISO 20344 apartado 8.1
Espesor total de la piso: En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de

baja densidad Inspeccién Visual y combustion

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de

o, Inspeccion visual
la institucion P

PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasién; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm?

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexion; El aumento de la incision no
debe ser superior a los 4 mm después de realizar NTP ISO 20344 apartado 8.4
30, 000 flexiones

Dureza Shore A; 65 +/-5 ISO 868
Resistencia de la unién corte/piso; >a 8 N/mm, a
menos que se produzca desgarro en cuyo caso no debe NTP ISO 20344 apartado 5.2

ser inferiora 7 N/mm
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OJALILLOS GANCHO
CERRADO

5 pares por pie

2 pares por pies

OJALILLOS
CIRCULARES

CINTA DE REFUERZO DEL
CUELLO

41=220 mm
37=195 mm

35 mm
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Disefio de la planta

Disefio de la plantilla
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CAPELLADA CUERO

2 POR PAR

GARIBALDI

4 POR PAR

CAPELLADA

2 POR PAR

FUELLE

2 POR PAR

L

857



) FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
« b 7
PERU | Ministerio TECNICA | c6pIGO: | MDF-BCNEGRO-V1 |VERSION: | 1.0 | [ compras a ¢
de la Produccién MYPEru
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DEL BIEN BOTA DE COMBATE NEGRO Pag. 10 de 15
CANA 2 POR PAR
= ZaS
CAPELLADA FORRO 2 POR PAR FORRO GARIBALDI 4 POR PAR
TELA ADHESIVA
FORRO o <
ek
%O
2
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TALON FORRO 2 POR PAR REFUERZO LATERAL DE CANA 2 POR PAR

Corte cuchilla

L

refuerzo lateral

VI. CONDICIONES DE ENTREGA

Biod d
Envase lodegra

Bolsa biodegradable transparente

able

Dimensiones: 13 x 18” con dos perforaciones
previamente selladas can la talla respectiva

Cartén corrugado

Inspeccidn visual

Inspeccidn visual

Espesor: 7 mm +/-1 mm

Embalaje Cartén

Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x
ancho 93 cm
Para todas las tallas total 20 pares

Uso de Regla rigida

859



FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-MGP
N viicter TECNICA - . N
Ministi CODIGO: - - VERSION: . compras a
PERU | Ministerte ccion MDF-BCNEGRO-V1 19 | |MYPEra
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DEL BIEN BOTA DE COMBATE NEGRO Pag. 12 de 15

A

v

Hecho en Peru
RUC N°:

4$15mma2,0mm

3,5¢cm

Cada pie del calzado debera llevar cosida en el ribete de
fuelle, lado interno, una etiqueta, donde se colocara
mediante pictogramas la composicidn de la capellada,
forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante
y el texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segln
Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del
Ministerio de la Produccidn
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Secuencia del Proceso

¢ Cortar piezas de cuero

e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero
¢ Seleccionar y evaluar las mantas de cuero de ovino (badana)
¢ Revisar los moldes o troqueles y herramientas de corte.

e Cortar piezas de cuero de ovino (badana) y accesorios
¢ Organizar y numerar piezas cortadas segin O/P.

¢ Revisar piezas cortadas y registrar piezas defectuosas.
e Enumerar y organizar piezas cortadas, segun O/P.
Nota: O/P — Orden de Produccion

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de la manta de cuero, luego las otras piezas como los
garibaldis y tiras de taldn de las otras zonas. Todas las piezas deben ser cortadas considerando el sentido

paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estas piezas se estiren en direccién al armado, a
excepcion del fuelle que puede ser cortado indistintamente.

PARADO:

Secuencia del Proceso

» Recepcionar y verificar despachos, segun O/P.

¢ Organizar piezas de cuero

» Organizar piezas de cuero de ovino (badana)

¢ Marcar piezas, para el ensamblado.

* Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unién con costura.

* Preparar piezas de capellada (cuero) y forro (badana) para el ensamblado.
e Ensamblar piezas de capellada (cuero).

¢ Ensamblar piezas de forro (badana).

Todas las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes, la costura externa debe
ser de 3,5 puntadas por centimetro, las costura tipo guante o embolsada deben ser de 4 puntadas por
centimetro, todas resistentes al uso continuo.
Especificaciones del Proceso

e Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 3,5 y 4 puntadas por centimetro.
¢ Unidn de cafas: una costura guante o zigzag

¢ Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.
¢ Costura de cintas de refuerzo posterior de la cana: dos costuras a cada lado de la cinta.

¢ Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de la tira y una costura al centro,
paralela a las costuras de los lados.

¢ El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura.
e Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.
« Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre |a cafia.

* Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talén, con
atraque en los extremos.

e Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.
e Costura de union capellada/ garibaldi/ taldn: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

* Refuerzo de boca: dos costuras paralelas para unir la cinta y la cafia, dispuestas 1,5 a cada extremo e
Colocar ganchos cerrados en el Garibaldi, distribuidos 10 ganchos en cada pie.

¢ Colocar ojalillos metdlicos circulares en garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada pie.
¢ Colocar vélvulas de drenaje: 2 valvulas en cada pie de capellada
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¢ Colocar ganchos cerrados y ojalillos circulares en garibaldi.
¢ Colocar vélvulas de drenaje

¢ Colocar forro de capellada y cerrar corte.

¢ Recortar forro.

Nota: O/P — Orden de Produccion

ARMADO:

Especificaciones del Proceso
eLas Botas de Combate son fabricadas por el sistema de vulcanizado directo al corte.
oEl cambrillén estd ubicado en la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la plantilla
antiperforante.
eLas valvulas de drenaje son dos por pie, tiene como funcidn desfogar el agua, estan colocadas a 1 cm del
cerco de la planta a la altura del arco anatémico del pie.
eDimensiones de la altura de la bota:
-Talla 41 : 220 mm (como talla base)
-Talla 37: 195 mm (como talla base)

Secuencia del Proceso

eCortar palmillas (plantilla antiperforante)
eCentrar palmilla en horma.

eColocar punteras en corte.

eColocar contrafuerte en corte.
eEmpastar los cortes.

eVaporizar cortes

eArmar puntas, talones y laterales.
eRecortar sobrante de material.

eCardar centro interno de piso.

eColocar suela por el sistema de vulcanizado directo al corte.
eDescalzar.

ACABADO

Especificaciones del Proceso

Las botas de combate terminado deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
1. Armado de corte equivocado.

2.Articulos himedos, mojados y/o con contaminacion microbiana (hongos, moho, etc.).

3.Bordes que lastimen el pie.

4.Calzado incompleto (un calzado o dos del mismo pie) con o nimero diferente en la talla del calzado.
5.Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

6.Diferente color al especificado en cada una de las partes.

7.Diferente coloracion en el corte o la suela de un mismo par.

8.Diferentes materiales a los especificados.

9.Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

10.Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

11.Grietas y picaduras en el corte.

12.Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, etc.

13.0jalillos con corrosion (6xido).
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ePasar pasta neutral

eColocar pasadores
elLustrar

eEncajar

eCodificar

eAlmacenar

Secuencia del Proceso

eColocar plantillas removible

14.Suela arqueada, cuarteada, sin dibujo o con deformaciones.
15.Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

16.Sin plantilla, forros o pasadores.

17.Sobrantes de hilos en las costuras.

18.Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

19.La plantilla es anatémica en poliuretano, con una superficie de material textil.
20.Sin suciedad, manchas de aceite, grasa o restos de pegamento.
21.Sin hilos sueltos en las costuras.

22.Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

eLimpiar parte externa é interna de los productos
eRecortar hilos y rebabas
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1.1 DESCRIPCION La “bota beige tipo jungla”, es un calzado de media cafia, con parte superior
GENERAL de cuero y material textil, lleva un fuelle; y se ajusta por medio de
pasadores. Lleva dos pares de ojalillos redondos y cinco pares de ojalillos de
gancho cerrado. Presenta un piso de caucho de una sola pieza incluido el
taco y tiene disefio con resaltes. El calzado es fabricado bajo el sistema
vulcanizado directo al corte
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 41 =220 mm
GENERALES DE :37 =195 mm
REFERENCIA Altura de taco: 35 mm +/- 2mm
13 UNIDAD DE
MEDIDA PAR
1.4 ALCANCE Calzado bota para uso militar
1.5 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada

Taldn
Garibaldi
cafia
Refuerzo
lateral

0| ®m | >

m

-n

cuello

G | Fuelle
Cinta de
refuerzo
Ribete de
fuelle

J Piso
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3.1 COMPONENTES EXTERIOR

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bovino volteado tefiido atravesado Inspeccién visual,
microscopia y combustién
Tipo: Gamuza
- Inspeccidn visual
Color: beige — PANTONE 16-1334-TPG TAN
Capellad Espesor de corte 2.1 +/- 0.1mm NTP ISO 2589
a PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Cuero - - > -
Resistencia a la flexion; mayor o igual a
Talonera 125,000 ciclos, sin agrietarse NTP IS0 17694
. . Resistencia al desagarro; 120 N minimo NTP ISO 20344: Apartado
Garibaldi 6.3
Penetracidn de agua: no debe ser superior a
0.2 NTP ISO 20344: Apartado
Absorcidn de agua: no debe ser superior al 6.13
30%
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
.. N Inspeccidn visual
()
Tejido lona, 100% de poliamida microscopia ATTCC 20
Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier ASTM D 1059
Fuell Peso: 315g/m*+/-5% Uso de balanza y regla rigida
uelle -
Tejido Color: Beige Inspeccidn visual
Cafia lona PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Solides del color al frote seco: 4 minimo AATCC 8
Cuello Solides del color A la luz 20 AFU: 4 minimo AATCC 16
Solides del color Al agua de mar: 4 minimo AATCC 106
Repelencia al agua: 90 minimo AATCC 22/1S0O 4920
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida ligamento sarga, 100% de Inspeccidn visual y
Refuerzo poliamida microscopia/ ATTCC 20
De La Cinta Color: Beige Inspeccidn visual
Cafia tejida Ancho 7.5 cm +/- 0.2cm Uso de regla rigida
Lateral Peso por medio lineal: Uso de la balanza analitica y
58.0g/m+5.0g/m regla rigida
Item MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida ligamento sarga, 100 % de Inspeccidn visual y
Cinta De poliamida microscopia, AATCC 20
Refuerzo Cinta Ancho: 2.5cm +0.2 cm Uso de regla rigida
Exterior tejida —
De Caf Peso por medio lineal: Uso de la balanza analitica y
e Cafia : ..
19.0 g/m + 3.0g/m regla rigida
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Color: Beige Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. . ., Inspeccidn visual y
. 0,
Ribete Cinta Cinta tejida, 100% poliéster microscopia, AATCC 20
del tejida Color: beige Inspeccion visual
Fuelle
Ancho; 1.4 cm +0.2cm Regla rigida
3.2 COMPONENTES INTERIOR (FORRO)
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Termoadhesivo 100% algoddn AATCC 20
Tipo:  sarga o tafeta Inspeccién visual
Espesor: 0.8 + 0.1 mm ISO 2286-3
Peso: Minimo 200g/ m? Uso dela kza.lgnza yregla
Capella . rigida
da Textil PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasion en seco:
La superficie de uso no debe mostrar ningin
NTP ISO 2034. Apartado 6.12
agujero antes de que haya realizado 25 600 partado
ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 2034. Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (cuero ovino) lado flor Inspeccidn visual,
microscopia y combustién
Color: Natural Inspeccidn visual
Espesor: 1.1 mm +/-0.2 mm NTP ISO 2589
Talonera Cuero PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 20344. Apartado 6.3
Resistencia a la abrasion en seco: La
superficie de uso no debe mostrar ningun
agujero antes de que haya realizado 25 600 NTP 150 2034. Apartado 6.12
ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Gamuzon Inspeccién visual,
. _ microscopia y combustion
Garibaldi Cuero Color: Beige Inspeccién visual
Espesor: 1.1 mm +/- 0.2 mm NTP ISO 2589
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
i . . . ., Inspeccidn visual y
Cinta 9
- Cinta Cinta tejida, tipo sesgo, 100% de poliéster microscopia, AATCC 20
De La tejida Color: Beige Inspeccién visual
Cafia Ancho; 1.3cm +/-0.1cm Regla rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acolche | Espuma Espuma de poliuretano Inspeccidn visual
de cuello combustion.
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PROPIEDADES

Grosor: 2.5cm+/-0.2cm Uso de ocular rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliuretano de baja densidad con superficie | Inspeccidn visual combustion
de material textil de poliéster o poliamida y solubilidad.
Tipo: Canoa en la zona del talén y con
orificios de respiracién en la parte frontal Inspeccidn visual
Color: Beige
. poliuretan | Espesor en conjunto (tela + Pu);
Plantilla
. o Punta: 3.0 mm + 0.5 mm uso de ocular graduado
Removi .
ble moldeado | Talén: 6.0 mm + 0.5 mm
sobre tela

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasidn en seco:
La superficie en uso no debe mostrar agujero
antes de los 25,600 ciclos

NTP ISO 20344 apartado
6.12

Densidad del poliuretano:
0.3g/cm3®a 0.4 g/cm?3

ISO 2781

3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA

requerida para perforar el conjunto de la
suela, no debe ser inferior a 1100 N (medido
en el calzado terminado)

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
lsti Inspeccidn visual
Puntera | Termoplas | Termoplastico microscopia
z/u(;(::;ra tico Espesor puntera: 1.9mm +0.2 mm Uso del ocular graduado.
Espesor contrafuerte: 2.0mm +0.2 mm Medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero 2 venas Uso de espectrémetro,
inspeccidn visual
Espesor: 1.5mm+/- 0.2mm Pie de rey
Cambri Acero Dimensién | Ancho: 20 mm +/- 0.2 mm
5 Regl duad
lién Largo: 110mm +/- 0.3mm eg'a graduaca
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion NTP ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
" N ., . Inspeccion visual,
Tejido poliamida, poliéster o propileno combustién y solubilidad
Espesor: 3mm + 0.5mm Uso de ocular graduado
. Antiperfo
Palmilla | =" o PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
metdlico | Resistencia a la perforacién: La fuerza

NTP ISO 20344, apartado 5.8
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3.4 ACCESORIOS

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
Color: Beige Inspeccién visual
Circular N° 130
Tipos De i6n visual
Ojalillos Gancho cerrado con Inspeccion visua
o remache de seguridad
Ojalillos Bronce . . Diametro externo:
Dimension 10mm+0.1cm
Del Ojalillo —— Uso pie de rey
Circular Diametro interno:
0.6mm +0.1 cm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosién: Sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
Tipo: Circular con rejilla de material o
Vilvula inoxidable Inspeccidn visual
de ' Bronce  "pimensién: 12 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
Drenaje Color: Beige al tono de la capellada Inspeccidn visual
La valvula de drenaje debe permitir la salida del agua de calzado, pero no el ingreso de
esta
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
De poliéster, circulares con alma de poliéster y Inspeccidn visual,
terminales protectores de pldstico combustidn y solubilidad
Color: Beige Inspeccién visual
Pasador | Poliéster | . s Largo:170cm £ 5 cm Uso de regla rigida
Didmetro: de 4 mm +/- 1 mm Uso de ocular graduado
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia de la traccion: Mayor a 250 N UNE 59611
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OIR0O O
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Poliéster o poliamida

Inspeccidn visual
combustidn y solubilidad

Hilo de Poliamida

Numera | N° 30 costura externa: 3 cabos

aparado | o poliester

cién N° 40 costura interna: 2 cabos Inspeccién visual

Color: Beige

ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

estampada

Tela sintética polibrillo o etiqueta satinada

Inspeccidn visual

Etiqueta | textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm
Ancho 30 mm +/- 0.1mm

Uso de regla graduada

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10C™M FRANCES POLIETILENO

Curva (cuadro de tallas)

35 36 37 38 39 40

41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Alt. Taco Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con Relleno De Taco | Observacion
Resaltante Resaltantes
Caucho 35+/-2.0mm 6 mm 15 mm +/- 3.0mm Aglomerado de Vulcanizado
madera o caucho Directo
ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Color: Beige

Inspeccién visual

Caucho vulcanizado directo al corte de
una sola pieza.

Inspeccion visual, combustién

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto
no debe ser inferior a 6 mm.

Espesor total de la piso: En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de
baja densidad

Inspeccidn Visual y combustion

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de
la institucion

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasion; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm?

NTP ISO 20344 apartado 8.3
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Resistencia a la flexion; El aumento de la incision no

debe ser superior a los 4 mm después de realizar NTP ISO 20344 apartado 8.4

30, 000 flexiones

Dureza Shore A; 65 +/-5 ISO 868

Resistencia de la unién corte/piso; >a 8 N/mm, a

menos que se produzca desgarro en cuyo caso no NTP ISO 20344 apartado 5.2

debe serinferior a7 N/mm

OJALILLOS GANCHO
CERRADO

5 pares por pie

2 pares por pies

OJALILLOS
CIRCULARES

41=220 mm
37=195 mm

35 mm
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Disefo de la planta

Disefo de la plantilla
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA CUERO 2 POR PAR GARIBALDI 4 POR PAR
CAPELLADA
TALON 2 POR PAR FUELLE 2 POR PAR

L
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CANA 2 POR PAR
Z e
CUELLO 2 POR PAR CAPELLADA FORRO 2 POR PAR
TELA ADHESIVA
CUELLO

o

FORRO
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TALON FORRO 2 POR PAR FORRO GARIBALDI 4 POR PAR
3
REFUERZO LATERAL DE CANA | 4POR PAR ESPUMA ( CUELLO) 2 POR PAR

B

refuerzo lateral

ESPUMA
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VI. CONDICIONES DE ENTREGA

Bolsa biodegradable transparente Inspeccidn visual
Biodegrad - -
Envase able Dimensiones: 13” x 18” con dos

perforaciones previamente selladas con la Uso de regla graduada
talla respectiva
Cartén corrugado Inspeccidn visual
Espesor: 7 mm +/-1 mm

Embalaje | Carton Dimensiones: Alto 35 cm x largo 93 cm x i

Uso de Regla rigida

ancho 62 cm
Para todas las tallas total 20 pares

A
v

1,5mma2,0mm

Hecho en Peru
RUC N°:

$1.5mma20mm

3,5cm

Cada pie del calzado deberd llevar cosida en el ribete de
fuelle, lado interno, una etiqueta, donde se colocara
mediante pictogramas la composicion de la capellada,
forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante
y el texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun
Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del
Ministerio de la Produccién
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de la manta de cuero, luego las otras piezas como los
garibaldis y tiras de taldn de las otras zonas. Todas las piezas deben ser cortadas considerando el sentido
paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estas piezas se estiren en direcciéon al armado, a
excepcion del fuelle que puede ser cortado indistintamente.

Secuencia del Proceso

¢ Seleccionar y evaluar las mantas de cuero

e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero de ovino (badana)

* Revisar los moldes o troqueles y herramientas de corte.

e Cortar piezas de cuero

e Cortar piezas de cuero de ovino (badana) y accesorios

e Organizar y numerar piezas cortadas segun O/P.

* Revisar piezas cortadas y registrar piezas defectuosas.

e Enumerar y organizar piezas cortadas, segin O/P.

Nota: O/P — Orden de Produccién

PARADO:

Todas las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes, la costura externa debe
ser de 3,5 puntadas por centimetro, las costura tipo guante o embolsada deben ser de 4 puntadas por
centimetro, todas resistentes al uso continuo.

Especificaciones del Proceso

e Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 3,5 y 4 puntadas por centimetro.

¢ Unidn de cafias: una costura guante o zigzag

¢ Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.

¢ Costura de cintas de refuerzo posterior de la caiia: dos costuras a cada lado de la cinta.

e Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de la tira y una costura al centro,
paralela a las costuras de los lados.

¢ El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura.
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e Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

e Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

e Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talén, con
atraque en los extremos.

e Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

e Costura de union capellada/ garibaldi/ taldn: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.
¢ Costura del cuello: Tomar pieza de espuma, centrar y pegar a la pieza de cuello. Coger extremos de cuello y
cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma. Unir cafia y cuello con costura doble.

¢ Colocar ganchos cerrados en el Garibaldi, distribuidos 10 ganchos en cada pie.

* Colocar ojalillos metalicos circulares en garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada pie.

e Colocar vélvulas de drenaje: 2 valvulas en cada pie de capellada

Secuencia del Proceso

* Recepcionar y verificar despachos, segiin O/P.

¢ Organizar piezas de cuero

¢ Organizar piezas de cuero de ovino (badana)

¢ Marcar piezas, para el ensamblado.

* Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unién con costura.

* Preparar piezas de capellada (cuero) y forro (badana) para el ensamblado.

¢ Ensamblar piezas de capellada (cuero).

¢ Ensamblar piezas de forro (badana).

¢ Colocar ganchos cerrados y ojalillos circulares en garibaldi.

e Colocar vélvulas de drenaje

e Colocar forro de capellada y cerrar corte.

 Recortar forro.

Nota: O/P — Orden de Produccién

ARMADO:

Especificaciones del Proceso
eLas Botas de Combate son fabricadas por el sistema de vulcanizado directo al corte.
*El cambrillon esta ubicado en la parte central del enfranque entre la suelay la parteinternadela plantilla
antiperforante.
eLas vdlvulas de drenaje son dos por pie, tiene como funcién desfogar el agua, estdn colocadas a 1 cm del
cerco de la planta a la altura del arco anatémico del pie.
eDimensiones de la altura de la bota:
-Talla 41 : 220 mm (como talla base)
-Talla 37: 195 mm (como talla base)
Secuencia del Proceso
eCortar palmillas (falsas)
eCentrar palmilla en horma.
eColocar punteras en corte.
eColocar contrafuerte en corte.
eEmpastar los cortes.
eVaporizar cortes
eArmar puntas, talones y laterales.
eRecortar sobrante de material.
eCardar centro interno de piso.
eColocar suela por el sistema de vulcanizado directo al corte.
eDescalzar
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ACABADO:

Especificaciones del Proceso
Las botas de combate terminado deben estar libre de los defectos que se mencionan a
continuacion:

1. Armado de corte equivocado.

2. Articulos hiumedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos, moho, etc.).

3. Bordes que lastimen el pie.

4. Calzado incompleto (un calzado o dos del mismo pie) con o numero diferente en la talla del calzado.
5. Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

6. Diferente color al especificado en cada una de las partes.

7. Diferente coloracion en el corte o la suela de un mismo par.

8. Diferentes materiales a los especificados.

9. Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

10. Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

11. Grietas y picaduras en el corte.

12. Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, etc.

13. Ojalillos con corrosion (6xido).

14. Suela arqueada, cuarteada, sin dibujo o con deformaciones.

15. Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

16. Sin plantilla, forros o pasadores.

17. Sobrantes de hilos en las costuras.

18. Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

19. La plantilla es anatémica en poliuretano, con una superficie de material textil.
20. Sin suciedad, manchas de aceite, grasa o restos de pegamento.
21. Sin hilos sueltos en las costuras.

22. Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

Secuencia del Proceso

» Limpiar parte externa e interna de los productos
* Recortar hilos y rebabas

* Pasar pasta neutral

»  Colocar plantillas removible

» Colocar pasadores

e Lustrar
*  Encajar
* Codificar

. Almacenar
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1.1 DESCRIPCION La bota de combate desierto, es un calzado de media cafia, con parte
GENERAL superior de cuero y material textil, lleva un fuelle; y se ajusta por medio de
pasadores. Lleva dos pares de ojalillos redondos y cinco pares de ojalillos de
gancho cerrado. Presenta un piso de caucho de una sola pieza incluido el
taco y tiene disefio con resaltes. El calzado es fabricado bajo el sistema
vulcanizado directo al corte
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 41 =220 mm
GENERALES DE :37 =195 mm
REFERENCIA Altura de taco: 35 mm +/- 2mm
13 UNIDAD DE
MEDIDA PAR
1.4 ALCANCE Calzado bota para uso militar
1.5 | GARANTIA N/A

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada

Talén

Garibaldi

0| ®m | >

cafa

m

Refuerzo
lateral

-n

cuello

G | Fuelle

Cinta de
refuerzo

Ribete de
fuelle

J Piso
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3.1 COMPONENTES EXTERIOR

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bovino volteado tefiido atravesado Inspeccién visual,
microscopia y combustién
Tipo: Gamuza
- Inspeccidn visual
Color: Beige
Capellad Espesor de corte: 2.1 +/-0.1mm NTP ISO 2589
a PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Cuero . . ;
Resistencia a la flexion en seco: mayor o
Talonera iguala 125,000 ciclos, sin agrietarse NTP IS0 17694
. . Resistencia al desagarro: 120 N minimo NTP ISO 20344: Apartado
Garibaldi 6.3
Penetracidn de agua: no debe ser superior a
0.2 NTP ISO 20344: Apartado
Absorcidn de agua: no debe ser superior al 6.13
30%
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
.. N Inspeccidn visual
()
Tejido lona, 100% de poliamida microscopia ATTCC 20
Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier ASTM D 1059
Fuell Peso: 315g/m*+/-5% Uso de balanza y regla rigida
uelle -
Tejido Color: Beige Inspeccidn visual
Cafia lona PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Solides del color al frote seco: 4 minimo AATCC 8
Cuello Solides del color A la luz 20 AFU: 4 minimo AATCC 16
Solides del color Al agua de mar: 4 minimo AATCC 106
Repelencia al agua: 90 minimo AATCC 22/1S0O 4920
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida ligamento sarga, 100% de Inspeccidn visual y
Refuerzo poliamida microscopia/ ATTCC 20
De La Cinta Color: Beige Inspeccidn visual
Cafia tejida Ancho 7.5 cm +/- 0.2cm Uso de regla rigida
Lateral Peso por medio lineal: Uso de la balanza analitica y
58.0g/m+5.0g/m regla rigida
Item MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida ligamento sarga, 100 % de Inspeccidn visual y
Cinta De poliamida microscopia, AATCC 20
Refuerzo Cinta Ancho: 2.5cm +0.2 cm Uso de regla rigida
Exterior tejida —
De Caf Peso por medio lineal: Uso de la balanza analitica y
e Cafia : ..
19.0 g/m + 3.0g/m regla rigida
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Color: Beige Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. . ., Inspeccidn visual y
. 0,
Ribete Cinta Cinta tejida, 100% poliéster microscopia, AATCC 20
del tejida Color: beige Inspeccion visual
Fuelle
Ancho; 1.4 cm +0.2cm Regla rigida
3.2 COMPONENTES INTERIOR (FORRO)
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Termoadhesivo 100% algoddn AATCC 20
Tipo:  sarga o tafeta Inspeccién visual
Espesor: 0.8 + 0.1 mm ISO 2286-3
Peso: Minimo 200g/ m? Uso dela kza.lanza y regla
Capella . rigida
da Textil PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasion en seco:
La superficie de uso no debe mostrar ningin
NTP ISO 2034. Apartado 6.12
agujero antes de que haya realizado 25 600 partado
ciclos
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 2034. Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (cuero ovino) lado flor Inspeccidn visual,
microscopia y combustién
Color: Natural Inspeccidn visual
Espesor: 1.1 mm +/-0.2 mm NTP ISO 2589
Talonera Cuero PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia al desgarro: Minimo 30 N NTP ISO 20344. Apartado 6.3
Resistencia a la abrasion en seco: La
superficie de uso no debe mostrar ningun
agujero antes de que haya realizado 25 600 NTP 150 2034. Apartado 6.12
ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Gamuzon Inspeccién visual,
. _ microscopia y combustion
Garibaldi Cuero Color: Beige Inspeccién visual
Espesor: 1.1 mm +/- 0.2 mm NTP ISO 2589
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
i . . . ., Inspeccidn visual y
Cinta Cinta tejida, tipo sesgo, 100% de poliéster . .
Interior Cinta ' microscopia, AATCC 20
De lLa tejida Color: Beige Inspeccidn visual
Cafia Ancho; 1.3cm +/-0.1cm Regla rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acolche | Espuma Espuma de poliuretano Inspeccidn visual
de cuello combustion.
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PROPIEDADES

Grosor: 2.5cm+/-0.2cm Uso de ocular rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliuretano de baja densidad con superficie | Inspeccidn visual combustion
de material textil de poliéster o poliamida y solubilidad.
Tipo: Canoa en la zona del talén y con
orificios de respiracién en la parte frontal Inspeccidn visual
Color: Beige
. poliuretan | Espesor en conjunto (tela + Pu);
Plantilla
. o Punta: 3.0 mm + 0.5 mm uso de ocular graduado
Removi .
ble moldeado | Talén: 6.0 mm + 0.5 mm
sobre tela

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasidn en seco:
La superficie en uso no debe mostrar agujero
antes de los 25,600 ciclos

NTP ISO 20344 apartado
6.12

Densidad del poliuretano:
0.3g/cm3®a 0.4 g/cm?3

ISO 2781

3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA

requerida para perforar el conjunto de la
suela, no debe ser inferior a 1100 N (medido
en el calzado terminado)

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
lsti Inspeccidn visual
Puntera | Termoplas | Termoplastico microscopia
z/u(;(::;ra tico Espesor puntera: 1.9mm +0.2 mm Uso del ocular graduado.
Espesor contrafuerte: 2.0mm +0.2 mm Medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero 2 venas Uso de espectrémetro,
inspeccidn visual
Espesor: 1.5mm+/- 0.2mm Pie de rey
Cambri Acero Dimensién | Ancho: 20 mm +/- 0.2 mm
5 Regl duad
lién Largo: 110mm +/- 0.3mm eg'a graduaca
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion NTP ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
" N ., . Inspeccion visual,
Tejido poliamida, poliéster o propileno combustién y solubilidad
Espesor: 3mm + 0.5mm Uso de ocular graduado
. Antiperfo
Palmilla | =" o PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
metdlico | Resistencia a la perforacién: La fuerza

NTP ISO 20344, apartado 5.8
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3.4 ACCESORIOS

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
Color: Beige Inspeccion visual
Circular N° 130
Tipos De i6n visual
Ojalillos Gancho cerrado con Inspeccion visua
o remache de seguridad
Ojalillos Bronce . . Diametro externo:
Dimension 10mm+0.1cm
Del Ojalillo —— Uso pie de rey
Circular Diametro interno:
0.6mm +0.1 cm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosién: Sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con bafio de poliamida Uso del espectrémetro
Tipo: Circular con rejilla de material o
Vilvula inoxidable Inspeccidn visual
de ' Bronce  "pimensién: 12 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
Drenaje Color: Beige al tono de la capellada Inspeccidn visual
La valvula de drenaje debe permitir la salida del agua de calzado, pero no el ingreso de
esta
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
De poliéster, circulares con alma de poliéster y Inspeccidn visual,
terminales protectores de pldstico combustidn y solubilidad
Color: Beige Inspeccién visual
Pasador | Poliéster | . s Largo:170cm £ 5 cm Uso de regla rigida
Didmetro: de 4 mm +/- 1 mm Uso de ocular graduado
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia de la traccion: Mayor a 250 N UNE 59611
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NOMBRE DEL BIEN BOTA DE COMBATE DESIERTO BEIGE
OTRO 0
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. . Inspeccidn visual
Pol I
_ o oliéster o poliamida combustidn y solubilidad
Hilo de Poliamida "Ny mera | N° 30 costura externa: 3 cabos
aparado | o poliester cion N° 40 costura interna: 2 cabos Inspeccidn visual
Color: Beige
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tela sintética polibrillo o etiqueta satinada S
Inspeccion visual
estampada
Etiqgueta | textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1mm

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
10.5-11 15 MM 15 MM 10C™M FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Alt. Taco Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con Relleno De Taco | Observacion
Resaltante Resaltantes
Caucho 35+/-2.0mm 6 mm 15 mm +/- 3.0mm Aglomerado de Vulcanizado
madera o caucho Directo

ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Color: Beige

Inspeccién visual

Caucho vulcanizado directo al corte de
una sola pieza.

Inspeccion visual, combustién

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto
no debe ser inferior a 6 mm.

Espesor total de la piso: En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de
baja densidad

Inspeccidn Visual y combustion

En la parte central de la planta; Indicar la talla, logo de
la institucion

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Resistencia a la abrasion; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm?

NTP ISO 20344 apartado 8.3
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Resistencia a la flexion; El aumento de la incision no

debe ser superior a los 4 mm después de realizar NTP ISO 20344 apartado 8.4

30, 000 flexiones

Dureza Shore A; 65 +/-5 ISO 868

Resistencia de la unién corte/piso; >a 8 N/mm, a

menos que se produzca desgarro en cuyo caso no NTP ISO 20344 apartado 5.2

debe serinferior a7 N/mm

OJALILLOS GANCHO
CERRADO

5 pares por pie

2 pares por pies

OJALILLOS
CIRCULARES

41=220 mm
37=195 mm

35 mm
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Disefio de la planta

Disefio de la plantilla
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA CUERO 2 POR PAR GARIBALDI 4 POR PAR
CAPELLADA
TALON 2 POR PAR FUELLE ‘ 2 POR PAR

|
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CANA 2 POR PAR
= e
CUELLO 2 POR PAR CAPELLADA FORRO 2 POR PAR
TELA ADHESIVA
CUELLO

|

FORRO
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TALON FORRO 2 POR PAR FORRO GARIBALDI 4 POR PAR
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REFUERZO LATERAL DE CANA ‘ 4 POR PAR ESPUMA ( CUELLO) 2 POR PAR
refuerzo lateral
ESPUMA
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VI. CONDICIONES DE ENTREGA

Bolsa biodegradable transparente Inspeccidn visual
Biodegrad . .
Envase | e Dimensiones: 13” x 18” con dos

perforaciones previamente selladas con la Uso de regla graduada
talla respectiva
Cartoén corrugado Inspeccidn visual
Espesor: 7 mm +/- 1 mm

Embalaje | Carton Dimensiones: Alto 35 cm x largo 62 cm x -

Uso de Regla rigida

ancho 93 cm
Para todas las tallas total 20 pares

v

3,5cm

Hecho en Peru
RUC N°:

$1.5mma20mm v

3cm Cada pie del calzado debera llevar cosida en el ribete de
fuelle, lado interno, una etiqueta, donde se colocara
e s mediante pictogramas la composicion de la capellada,
% forro, plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante
% y el texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segln
%ﬁ Decreto Supremo N2 017-2004 - PRODUCE del
&

Ministerio de la Produccién
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Las capelladas deben ser cortadas de la zona crupdn de la manta de cuero, luego las otras piezas como los
garibaldis y tiras de talon de las otras zonas. Todas las piezas deben ser cortadas considerando el sentido
paralelo del espinazo (sentido de la hebra), de modo que estas piezas se estiren en direccién al armado, a
excepcion del fuelle que puede ser cortado indistintamente.

Secuencia del Proceso

e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero

e Seleccionar y evaluar las mantas de cuero de ovino (badana)

¢ Revisar los moldes o troqueles y herramientas de corte.

e Cortar piezas de cuero

e Cortar piezas de cuero de ovino (badana) y accesorios

¢ Organizar y numerar piezas cortadas segin O/P.

e Revisar piezas cortadas y registrar piezas defectuosas.

e Enumerar y organizar piezas cortadas, segtn O/P.

Nota: O/P — Orden de Produccién

PARADO:

Todas las costuras externas e internas deben ser de puntadas regulares y uniformes, la costura externa debe
ser de 3,5 puntadas por centimetro, las costura tipo guante o embolsada deben ser de 4 puntadas por
centimetro, todas resistentes al uso continuo.

Especificaciones del Proceso

e Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 3,5 y 4 puntadas por centimetro.

¢ Unidn de cafas: una costura guante o zigzag

e Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.

¢ Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

¢ Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de la tira y una costura al centro,
paralela a las costuras de los lados.

¢ El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura.

* Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

* Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

e Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talén, con
atraque en los extremos.

e Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

e Costura de unién capellada/ garibaldi/ taldn: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

¢ Costura del cuello: Tomar pieza de espuma, centrar y pegar a la pieza de cuello. Coger extremos de cuello y
cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma. Unir caia y cuello con costura doble.

¢ Colocar ganchos cerrados en el Garibaldi, distribuidos 10 ganchos en cada pie.

¢ Colocar ojalillos metalicos circulares en garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada pie.

¢ Colocar vélvulas de drenaje: 2 valvulas en cada pie de capellada

Secuencia del Proceso

* Recepcionar y verificar despachos, segiin O/P.

¢ Organizar piezas de cuero

¢ Organizar piezas de cuero de ovino (badana)

¢ Marcar piezas, para el ensamblado.

¢ Desbastar piezas de cuero, segun tipo de unién con costura.

e Preparar piezas de capellada (cuero) y forro (badana) para el ensamblado.

¢ Ensamblar piezas de capellada (cuero).
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NOMBRE DEL BIEN BOTA DE COMBATE DESIERTO BEIGE

¢ Ensamblar piezas de forro (badana).
¢ Colocar ganchos cerrados y ojalillos circulares en garibaldi.
¢ Colocar vélvulas de drenaje
¢ Colocar forro de capellada y cerrar corte.
* Recortar forro.
Nota: O/P — Orden de Produccion
ARMADO:
Especificaciones del Proceso
eLas Botas de Combate son fabricadas por el sistema de vulcanizado directo al corte.
oEl cambrilldn estd ubicado en la parte central del enfranque entre la suelay la parte internadela plantilla
antiperforante.
eLas valvulas de drenaje son dos por pie, tiene como funcién desfogar el agua, estan colocadas a 1 cm del
cerco de la planta a la altura del arco anatémico del pie.
eDimensiones de la altura de la bota:
- Talla 41 : 220 mm (como talla base)
-Talla 37: 195 mm (como talla base)

Secuencia del Proceso

eCortar palmillas (falsas)

eCentrar palmilla en horma.
eColocar punteras en corte.
eColocar contrafuerte en corte.
eEmpastar los cortes.

eVaporizar cortes

eArmar puntas, talones y laterales.
eRecortar sobrante de material.
eCardar centro interno de piso.
eColocar suela por el sistema de vulcanizado directo al corte.
eDescalzar

ACABADO:
Especificaciones del Proceso

Las botas de combate terminado deben estar libre de los defectos que se mencionan a
continuacion:

1. Armado de corte equivocado.

2. Articulos himedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos, moho, etc.).
3. Bordes que lastimen el pie.

4. Calzado incompleto (un calzado o dos del mismo pie) con o nimero diferente en la talla del calzado.
5. Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

6. Diferente color al especificado en cada una de las partes.

7. Diferente coloracion en el corte o la suela de un mismo par.

8. Diferentes materiales a los especificados.

9. Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

10. Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

11. Grietas y picaduras en el corte.

12. Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, etc.

13. Qjalillos con corrosion (6xido).

14. Suela arqueada, cuarteada, sin dibujo o con deformaciones.

15. Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

16. Sin plantilla, forros o pasadores.
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17. Sobrantes de hilos en las costuras.

18. Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

19. La plantilla es anatémica en poliuretano, con una superficie de material textil.
20. Sin suciedad, manchas de aceite, grasa o restos de pegamento.

21. Sin hilos sueltos en las costuras.

22. Sin fallas en el vulcanizado, pulido fino sin rebabas.

Secuencia del Proceso

» Limpiar parte externa e interna de los productos
* Recortar hilos y rebabas

+ Pasar pasta neutral

»  Colocar plantillas removible

+ Colocar pasadores

* Lustrar

* Encajar

+ Caodificar

*  Almacenar
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ZAPATILLA DE LONA BLANCO UNISEX FAP

DESCRIPCION
GENERAL

Zapatilla, con la parte superior de textil, lleva cinco pares de ojalillos.
Presenta un piso conformado con suela de caucho, con relieves y punta
redonda. El calzado es fabricado bajo un sistema vulcanizado.

13 UNIDAD DE
MEDIDA

PAR

14 ALCANCE

Para Personal De Servicio Militar Voluntario

1.5 GARANTIA

N/A

IDENTIFICACION

DE PIEZAS

Capellada

Lateral

lenglieta

Ribete

punta

M| m [ OO|m|>

banda

897



) FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MINDEF-FAP
J b ’ - z z
PERU | Ministerio TECNICA | c6pIGO: | MDF-ZLBUFAP-V1 | VERSION: | 1.0 | [ compras a ¢
de la Produccién MYPEru
FECHA DE EMISION: JUNIO-2021
NOMBRE DEL BIEN ZAPATILLA DE LONA BLANCO UNISEX FAP Pag.2de11

3.1 COMPONENTES EXTERIOR

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Textil tejido de algoddn Inspeccién visual,
Capella microscopia y combustidn
da Textil Tipo: Lona
y Inspeccidn visual
Color: Blanco
Lateral
Espesor de corte 2.5mm +/- 0.3mm 1S02286-3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

- , Inspeccion visual
Textil tejido de algodon P

Ribete microscopia ATTCC 20
lenglieta Textil Color: Blanco Inspeccidn visual
Y .
lateral Ancho: 13mm +/- 1mm Uso de regla rigida

3.2 COMPONENTES INTERIOR (FORRO)

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Inspeccién visual,
microscépica y combustion

Textil tejido de algodon

Tipo: Lona

Inspeccion visual
Color: Crema P

talén Textil Espesor: 0.8 + 0.1 mm ISO 2286-3
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasion en seco:
La superficie de uso no debe mostrar ningin
agujero antes de que haya realizado 25 600 NTP 150 2034. Apartado 6.12
ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Ribete Textil tejido de algodon Inspeccién visual,
del forro microscopia y combustién
del Cuero Color: Blanco Inspeccidn visual
Talén .
Ancho: 0.8 mm +/- 0.1 mm Uso de regla rigida
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Caucho, de baja densidad y con una Inspeccidn visual combustion
superficie de material textil de algoddn y solubilidad.
Espesor: 4.0mm +/- Imm Uso de ocular graduado
poliuretan | Color: Crema Inspeccion visual
Plantilla o} PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
fija moldeado | Resistencia a la abrasién en seco:
sobre tela | |5 superficie en uso no debe mostrar agujero NTP I1SO 20344 apartado
antes de que se hayan realizado 25,600 6.12
ciclos
Densidad del poliuretano: ISO 2781
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0.6g/cm®a 0.1 g/cm?

3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Inspeccidn visual
h
;Zontra Caucho Caucho microscopla
t
uerte Espesor: 0.5 mm + 0.1 mm Uso del ocular graduado.
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Aglomerado de celulosa (recuperado)

3.4 ACCESORIOS

Inspeccién visual,

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Aluminio Uso del espectrémetro
. . Tipos: Circular N° 140 Inspeccion visual
Ojalillo | Aluminio
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion ISO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Algodoén con terminales protectores de Inspeccion visual, combustién
plastico, plano y solubilidad
Pasador | Algodon | Color: Blanco Inspeccion visual
Dimensi | Largo: 100 cm £2 cm Uso de regla rigida
6n Ancho: 12 mm +/-1 mm Uso de ocular graduado

3.5 OTROS INSUMOS

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster, N° 20/3 para costura externa e Inspeccion visual combustion
Hilo de interna y solubilidad
Poliéster . .
aparado Numeros de cabos: 3 L
Inspeccidn visual
Color: Blanco
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tela sintética polibrillo o etiqueta satinada S
Inspeccidn visual
estampada
Etiqueta textil Medidas:
Alto 35 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
Ancho 30 mm +/- 0.1mm
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4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
8a8%-dama 10a12 MM 10 MM 10CM FRANCES POLIETILENO

9a9%-caballero

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PLANTA

Caucho vulcanizado

Inspeccidn visual, combustion

Color: Natural

Inspeccién visual

Espesor: 4 mm +/- 0.2 mm

Uso de ocular graduado

Tipo de punta: Redonda

Disefio: Con relieves

Resistencia a la abrasidn; La pérdida de volumen
relativo no debe ser superior a 150 mm?

Inspeccién visual

NTP ISO 20871/AD 1

Resistencia a la flexion; El aumento de la incisiéon no
debe ser superior a los 4 mm después de realizar
30, 000 flexiones

NTP 1SO 17707

Dureza Shore A: 60°%5°

ISO 868

N

Caucho vulcanizado

Inspeccidn visual, combustion

Color: Blanco, con lineas azules (a eleccion del
usuario)

Inspeccidn visual

Altura: 30 mm 2 mm

Resistencia unidn corte -piso (en la zona de bandas):
>a3,5N/mm

Regla rigida

NTP ISO 17708
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taldon

Costura forro de

5 ojalillos cada lado

Atraque (freno)

Costura fantasia
para Garibaldi
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Paralela

Costura '

.
"
e
T
.

Costura Paralela
forro y contrafuerte

/'-"'\\ del talén
e . \~\
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REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )
CAPELLADA 2 POR PAR

LATERAL 4 POR PAR

MARCADOR
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FORRO TALON 2 POR PAR

VI. CONDICIONES DE ENTREGA

previamente selladas con la talla respectiva

ITEM | MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Envas | Biodegrad Bolsa biodegradable transparente Inspeccidn visual
€ able Dimensiones: 6” x 14” con dos perforaciones

Uso de regla graduada

ITEM | MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Embal | Bolsa Polipropileno de baja densidad Inspeccidn visual
aje Master Dimensiones: 26”x40"”x3 micras Uso de regla graduada
ANEXOS ANEXO N°1

Disefio De La Etiqueta

3cm

v

lenglieta una etiqueta, donde se colocara mediante

$1.5mma20mm

Hecho en Peru
RUC N°:

$1.5mma20mm

S pictogramas la composicion de la capellada, forro,

‘éjj EE it plantilla y suela; incluyendo el RUC del fabricante y el
L'“”i‘ texto “Hecho en el Perd”; en cumplimiento del
53 %gg Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun

Decreto Supremo N° 017-2004 — PRODUCE del

@ %ﬁﬁﬁ 2sEm Ministerio de la Produccion.

*En caso que se reemplace el Reglamento Técnico de

Calzado, el etiquetado se debera adaptar a dicha
reglamentacion

Cada pie del calzado deber4 llevar cosida en el forro de la
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DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Especificaciones del Proceso

e Lalenglieta - capellada: 01 pieza por pie de textil lona preparada.
e Ellateral: 02 piezas por pie de textil lona preparada.
e Tirarefuerzo de talén: 01 pieza por pie de textil lona preparada.
e Contrafuerte preparado con caucho: 01 pieza por pie.
e Palmilla de textil preparada.
Secuencia del Proceso
o Preparar la tela lona para la parte superior y el forro.
o Prepararlos moldes, troqueles y herramientas de corte.
o Cortar las piezas de textil lona.
o Organizar y Numerar piezas cortadas segin O/P

Nota: O/P — Orden de Produccién

PARADO:

Especificaciones del Proceso

Las costuras deben ser de puntadas regulares y uniformes y todas deben presentar atraques, la costura
debe ser de 3 puntadas por centimetro. A continuacion se detallan otras especificaciones a considerar:

e Los bordes externos del lateral y la lenglieta llevan costurado un ribete para cubrir el corte de la
tela lona.

e Costura de lateral: 01 costura al borde del garibaldi sobre el ribete y 02 costuras paralelas fantasia
a 2.5 cm. del borde.

e Costura de unidn lenglieta / lateral: 02 costuras tipo atraque formando un rectangulo.

e Costura de unidn taldn / lateral: 02 costuras sobre el talén a cada lado.

e Costura de talén: 02 costuras paralelas formando el contrafuerte.

e El contrafuerte preparado con textil lleva costurado un ribete para cubrir el borde.

Secuencia del Proceso

Recepcionar y verificar despachos, segtiin O/P.
Organizar piezas de lona.

Marcar cortes, para el ensamblado o toma de pieza.
Ribetear los bordes de la lenglieta y los laterales.
Ensamblar las piezas mediante el costurado.

o Colocar los ojalillos.

O O O O O

ARMADO:

Especificaciones del Proceso

e Elsistema de construccién de las zapatillas de lona es confeccionado mediante vulcanizado en
autoclave.

Secuencia del Proceso

e Colocar corte en la horma metdlica

e Fijary pegar refuerzo de puntera de caucho

e Fijary pegar la suela de caucho

e Fijary pegar las bandas de caucho que cubren el textil y contorno de la suela.
e Vulcanizar en el horno vulcanizador o autoclave.
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e Descalzar

e Pulir
ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Las zapatillas de lona deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:

Zapatillas mal emparejadas y que sus pares se encuentren confundidos dentro del lote.
Residuos en el interior de la zapatilla.

Capellada textil con cortes o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unién corte-piso.

El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

Diferente tipo de textil en el corte, a lo especificado.

Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.
Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).

Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.
Diferente color al especificado.

Empaques vacios.

Firme cuarteado, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefio diferente al especificado.

Qjillos con corrosidn (oxidado).

Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloracién en la firme de un mismo par.

Mal olor.

Articulos humedos o mojados.

Manchas de aceite, grasa, etc.

Contaminacidon microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior de la zapatilla.
Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

Presentar afloraciones en los componentes.

Secuencia del Proceso

Limpiar la parte externa e interna de la zapatilla.
Colocar plantillas, si fuera el caso.

Colocar pasadores

Encajar

Codificar

Almacenar
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1.1 Mochila basica construida con nylon 1050D repelente al agua y de alta
DESCRIPCION resistencia con correas de hombro ajustable de espuma de celda
GENERAL cerrada de doble densidad. Amplio espacio para traslado de equipo y
accesorios con una capacidad de 45 litros
1.3 UNIDAD DE MEDIDA | paR
1.4 ALCANCE Para Personal Policial
1.5 | GARANTIA N/A
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3.1. COMPONENTES PRINCIPALES

MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido (ligamento) Tafetdn NTP 231 -141
Composicion: Pollamlfja nylon de 1050 +/- 5% Denier, AATCC 20 A
con reverso en PU resistente al agua
Color: Pantone 18-0228 TPG AATCC9

ASTM
Pa. 2,/ _co 2
Gramaje: 350gr/m22+/-5% gr/m D3776/D3776M-09A
Ancho util: 1.60 m +/-3% ASTM D3774
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Residencia a la traccion:
- Urdimbre; 240 kgf minimo ASTM D5034-09
Trama; 240 kgf minimo
Resistencia a desgarro:
- Urdimbre; >64 N ASTM D1424-09
Trama; > 64 N
Tela Acabado | soli Release: Grado 4 AATCC 130
principal ;jearg;oy Repelencia al agua:  80% minimo AATCC 22
Repelencia Repelencia al aceite:  Clase B AATCC118
al agua, al
(A;gilife ySR Impermeabilidad: 1 gr maximo AATCC 35-2000
limpieza)
A la luz (40 horas): 4 minimo AATCC 16.3
Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Al frote seco: 4 minimo

Solidez Del Al frote humedo: 4 minimo AATCC8

Color

Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo SO 105 E 03

MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido (ligamento) Tafetdn NTP 231 -141
Composicidn: Poliéster, con reverso en PU resistencia al AATCC 20 A
agua
Color: Pantone 18-0228 TPG Inspeccidn visual
Ancho util: 1.60 m +/- 3% ASTM D3774

Forro T .
Cambio dimensional:
- Urdimbre: 2.5% AATCC 135
Trama: 2.5%
- ) 2
Gramaje; 200+/- 5% gr/m ASTM D3776
D3776M-09 A
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PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
i ia | Urdimbre: >30N
Resistencia ASTM d1424 - 09
al desgarro | Trama: > 30N
Acabado | Repelencia al agua 80% minimo AATCC 22
;t.er(rjno Repelencia al aceite: Clase B AATCC 118
ljadoy - .
Repelencia Impermeabilidad: 1 gr maximo AATCC 35-2000
al agua, al
Aceite
Ala luz (40 horas): 4 minimo AATCC16.3
Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Solidez Del Al frote se’co: 4 mfnimo AATCC 8
Color Al frote himedo: 4 minimo
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo ISO 105 EO3
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Malla: Poliéster 100% AATCC 20A
Tipo: Tela malla de una capa, impermeable con .
. . Inspeccidn visual
memoria resistente a la arruga, rasgaduras, al agua
Color: Pantone 18-0228 TPG AATCC9
ASTM D 3776
. _ QO 2
Peso: 250 +/- 8% gr/m D3776M-09a
Ancho util: 1.60 m +/- 5% ASTM D3774
y Cambio Dimensional: 3% méaximo AATCC 135
Separacion
De PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Interiores Ala luz (40 horas): 3 minimo AATCC 16.3
Al lavado doméstico(4A): 3 minimo AATCC 61
Solidez Del Al frote se’co: 3 mlln?mo AATCC 8
Al frote himedo: 3 minimo
Color P —
Al sudor acido: 3 minimo
- _— AATCC 15
Al sudor alcalino: 3 minimo
Al agua clorada: 3 minimo ISO 105 EO3
Resistencia De 71 -136 gr/m2: 50 Lb/In 2
al desgarro De 137-237 gr/m?: 60 Lb/In 2 ASTM 3586
& De 238-336 gr/m?: 70 Lb/In2
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicidn: 100% poliester AATCC 20 A-ASTM D 1059
Color: Negro Inspeccidn visual
ASTM D3776
. _ Qo 2
Forro Peso: 125 +/- 8% gr/m D3776M-09 A
Velour PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
) A la luz (40 horas): 3 minimo AATCC 16.3
Solidez del . —
Color Al lavado doméstico(4A): 3 minimo AATCC 61

Al frote seco: 3 minimo
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Al frote himedo: 3 minimo AATCC 8
Al sudor acido: 3 minimo
Al sudor alcalino: 3 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 3 minimo SO 105 EO3
3.2. COMPONENTES SECUNDARIOS
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
C o AATCC20A
Composicién: Poliamida 6.6 840 Den ASTM D 1059
Tejido (ligamento) Doble tafetdan con amarre NTP 231-141
Espesor: 1.5 mm +/- 0.3 mm Uso de calibrador Vernier
Pasadas / cm: 13 +/- Uso de lupa cuenta hilos
10mm +/- 0.5 mm
Ancho 25 mm +/- 0.5 mm ASTM D3774
) 50 mm +/- 0.5 mm
Cinta
Tubular Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
con Amarre PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Ala luz (40 horas): 4 minimo AATCC 16.3
Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Al frote seco: 4 minimo
Solidez Del Al frote himedo: 4 minimo AATCC 8
Color
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
s AATCC20A
Composicidn: Poliamida 6.6 840 Den ASTM D 1059
Tejido (ligamento): Tafetan 1x1 NTP 231-141
Pasadas / cm: 10 +/-1 Uso de lupa cuenta hilos
Ancho: 25 mm +/- 0.5 mm ASTM D3774
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Cintade Ala luz (40 h . 4 mini
Ribete aluz ( oras): minimo AATCC 16.3
Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Al frote seco: 4 minimo
Solidez Del | A frote himedo: 4 minimo AATCC 8
Color
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo ISO 105 EO3
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MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicién: Poliamida 6.6 840 Den AATCC 20 A— ASTM D1059
Jebe 40 Gauge con recubierto de dos hilos Inspeccidn visual
Tejido (ligamento): Doble Tafetdan con amarre y jebe en NTP 231-141
relleno
Espesor: 1.3 mm +/- 0.1mm Uso de calibrador Vernier
Pasadas / cm: 11+/-1 Uso de lupa cuenta hilos
Ancho: 25 mm +/- 0.5 mm ASTM D3774
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
Eldstico PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
A la luz (40 horas): 4 minimo AATCC 16.3
Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Al frote seco: 4 minimo
Solidez Del Al frote humedo: 4 minimo AATCC 8
Color
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo SO 105 EO3
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicidn: Poliéster texturizado 150/48 AATCC20A - A.STM .D1059
Inspeccidn visual
Diametro: 3.0 mm+/-0.1 mm Uso de calibrador Vernier
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
Cordon PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
para A la luz (40 horas): 4 minimo AATCC 16.3
Jalador de
Cierre Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
(cola de Al frote seco: 4 minimo
rata) Solidez Del Al frote himedo: 4 minimo AATCC 8
Color
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo SO 105 EO3
MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicidn: Poliéster texturizado 150/48 AATCC 20 A— ASTM D1059
Jebe 50 Gauge Inspeccidn visual
Tejido (ligamento): Tafetan doble con relleno de jebe NTP 231-141
Corddn Diametro: 3.0 mm +/- 0.1 mm Uso de calibrador Vernier
E!astlco Pasadas: 20 +/- 1 Uso de lupa cuenta hilos
Circular
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCCO
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
A la luz (40 horas): 4 minimo AATCC 16.3
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Al lavado doméstico(4A): 4 minimo AATCC 61
Solidez Del | Al frote seco: 4 minimo
Color Al frote himedo: 4 minimo AATCC 8
Al sudor acido: 4 minimo
Al sudor alcalino: 4 minimo AATCC 15
Al agua clorada: 4 minimo SO 105 EO3
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cierre estandar: Espiral 10mm Identificacion de materia
Dientes de monofilamento de poliamida Inspeccidn visual,
Cremallera de espiral cadena continua microscopia y/o combustion
Acabado: teiiido Inspeccidn visual
Resistencia transversal de cremallera: 200 Ib. minimo ASTM D 2061
Color del cierre: Verde militar Inspeccién visual
Cierre
Principal Composicidn de cinta: 100% poliester AATCC20A
Ancho total de cierre: 48 —49 mm ASTM D 2060
Color De la cinta: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
Llave estandar, Deslizador: ZAMAC 5 Inspeccién Visual
eslabdn abierto Resistencia: 60 Ib minimo ASTM D 2061
Color de llave: Verde militar Inspeccidn visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cierre estandar: Espiral 6mmy 8 mm Identificacion de materia
Dientes de monofilamento de poliamida Prueba de solubilidad
Cremallera de espiral cadena continua combustion
Resistencia transversal de cremallera: 200 Ib. minimo ASTM D 2061
Color del cierre: Verde militar Inspeccién visual
Cierre para . . :
bolsillo Composicidn de cinta: 100% poliester AATCC20A
internol Ancho total de cierre: 36 —38 mm ASTM D 2060
Color De la cinta: Pantone 18-0328 TPG AATCCH
Llave estandar, Deslizador: ZAMAC 5 Inspeccién Visual
eslabdn abierto Resistencia: 60 Ib minimo ASTM D 2061
Color de llave: Verde militar Inspeccidn visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Velcro de alta resistencia
Poliamida 1000 Denier AATCC 20A = ASTM D1053
Pelaje:
Velcro 2.0 N/cm promedio
1.3 N/cm minimo Certificado de
Cizallamiento: garantia
10.3 N/cm? promedio
7.3 N/cm? minimo
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Vida del cierre: pérdida del 50% después de 10000
abertura

Carga de Rotura: 210 N/cm minimo

'ZA:::::: \L;:(r)n(i:l;calibrador
50 mm
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Hecho de acetal de alta calidad, buena flexibilidad y Identificacion de. material
Hebilla de fuerza fuerte, resistencia y durabilidad alta Prueba d.e, solubilidady
liberacién combustion
_I?gp:)da (TIP | Medidas: ;g rr:rr: Uso de calibrador Vernier
Color: Pantone 18-0328 TPG AATCC9
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Identificacion de material
Acetal de alta calidad Prueba de solubilidad y
Regulador combustién
d? Correa Tipos: Correa Deslizante inspeccion visual
Tipo € Medidas: 25 mm Uso de calibrador Vernier
Color: Pantone 18-0328 TPG inspeccidn visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Identificacion de material
Acetal de alta calidad Prueba de solubilidad y
combustién
Broche Tipos: broche giratorio (mosquetones) inspeccidn visual
Giratorio Medidas:
largo: 50 mm Uso de calibrador Vernier
ancho: 11 mm
Color: Pantone 18-0328 TPG inspeccidn visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Identificaciéon de material
Acetal de alta calidad Prueba de solubilidad y
combustién
Clip de Tipos: Clip de extremo de corddn (tirador de cierre) inspeccidn visual
extremo de -
cordén Medidas:
largo: 20 mm Uso de calibrador Vernier
Ancho: 11 mm
Color: Pantone 18-0328 TPG inspeccidn visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Identificaciéon de material
Clip de Acetal de alta calidad Prueba de solubilidad y
Blogueo de combustién
corddn

Tipos: Regulador de cordén eldstico

inspeccidn visual

914



Ministerio
de la Produccién

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
CODIGO: | MNT-MOCHBAS-V1 |VERSION:| 1.0 || comprasa
- MYPEru

FECHA DE EMISION: JUNIO-2021

NOMBRE DEL BIEN

MOCHILA BASICA MININTER

Pag. 8 de 21

Medidas:
largo: 21.5 mm
Ancho: 11 mm

Uso de calibrador Vernier

Color: Verde Militar

inspeccidn visual

MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicién: Bronce con resina acrilica de poliamida Identificacion de material
- Tipo: Arandela a presidn circular 2 piezas inspeccidn visual
Ojalillo de s - ; ;
Bronce Diametro exterior de 15 mm uso de calibrador Vernier
Color: Negro inspeccidn visual
Resistencia a la corrosion: Sin alteracion NTP ISO 22775
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Polietileno o PVC, forma anatdémica, con soporte de identificacion de materiales,
columna, flexible y resistente prueba de solubilidad y
. combustion
Fibra de Espesor: 2.0 mm +/- 0.1 uso de calibrador Vernier
Refuerzo - -
Dimensiones:
largo: 48 cm uso de flexdmewtro
Ancho: 32 cm
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
identificacién de material
Espuma de polietileno prueba de solubilidad y
combustidn
Espuma de | Estructura de celda: Cerrada
Polietileno | Espesor: 10 mm uso de calibrador Vernier
Color: Blanco inspeccidn visual
Densidad: 30 a 40 Kg/m?3 ASTMD-1622
Permeabilidad al agua: impermeable
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Hilo de Composicién: Poliamida 6.6 de alta densidad AATCC 202
costura color: Al tono de la tela principal inspeccion visual
Titulo del Hilo: TEX 70 ASTM D1907/D1907M-12
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Composicion cuidado y proteccion UV etiquetada
Satinada Blanca resistente al p!anchado. En fondo identificacion de material
blanco con letras negras. Consignado: . S
S . . inspeccidn visual
Etiqueta Composicion, instrucciones de cuidado y NTP-1SO 3758:2011

conservacion en espafiol. indicando: tipo de lavado
, tipo de secado, tipo de planchado, RUC del
fabricante, deberd indicar Hecho en Peru y seran
cosidas durante el cerrado de costado.

AATCC 183
ACTM D6544-12
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CREMALLERA DIENTE
NRO 8 CON TIRADOR DE
TA

CINTA VELCRODE 2.5
CM DE ANCHO

PARTE DELANTERA ]
CINTA RIGIDA DE DE ‘
2.5CM, aseguradas COMPARTIMIENTO K
con atraque PRINCIPAL DE

MOCHILA

REGULADOR
DE CORREA
TIPOC
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CIERRE
ESPIRAL
DIENTE 6 MM

T SIS e S FORRO
MALLA
N _______] | —— TIRADOR DE
____________________________________ I 2L il L] CIERRE con
COLA DE RATA

FORRO

PARTE INTERNA DE
COMPARTIMIENTO
PRINCIPAL DE
MOCHILA
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PARTE INTERNA DE
COMPARTIMIENTO
PRINCIPAL DE

MOCHILA

BOLSILLO

PORTA LENTES

CORDON
ELASTICO

BLOQUEO

CLIP DE
'™~ DE

CORDON
ELASTICO

CIERRE DIENTE 6
MM, CON TIRADOR
DE COLA DE RATA

FORRO

CINTA

CINTA

VELCRO
DE2.5CM

RIGIDA DE
2.5CM

FORRO

RIBETE DE
2.5 CM
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DEBAJO DEL
TAPA PARA CUBRIR VELCRO DE 2.5

REFUERZO DE
ESPALDAR EN PVC

CM

FORRO
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PROTECTORES
DE ESPALDA CON
ESPUMA DE PU
DE 10 MM

PESPUNTE EN

EL CONTORNO
DE CRUZ, CON
CORTE LASER
EN EL INTERIOR
DE LA CRUZ

CINTA RIGIDA
DE 2.5 CM

ESPALDAR DE MOCHILA

CIERRE DIENTE DE 8MM, EN
BOLSILLO PORTA LENTE

PARTE SUPERIOR
DE MOCHILA

\ PROTECTORES DE

I 10MM

NON CON
SPUMA DE PU

OJALILLO CON
ARANDELA DE
1/2”

VELCRO 5 X5CM
FIJADO CON
PESPUNTE AL
FILO

ASA DE MOCHILA
CON CINTA RIGIDA
DE 5 CM CON
REFUERZO DE
CINTAS DE 2.5 CM
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BASE DE f
MOCHILA CON | l:l l::] ;
LONA  —— | |
| © i ARANDELAS
. ‘\_Ih DE %"
| ; DIAMETRO
| l:l j: EXTERNO

CINTA RIGIDA DE 2.5
CM CON ATRAQUE EN
EXTREMOS

/ BOLSILLO PORTA
LENTES

LATERAL DE
MOCHILA CON
LONA

CIERRE DIENTE
10MM,
COMPARTIMIEN
TO PRINCIPAL
DE MOCHILA

T T T T T T YTy wp—————
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REFUERZO DE
ESPALDA

ERGONOMICO 2
MM DE ESPESOR

—» 32CM

REFUERZO DE
COLUMNA

Pl
44—
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ACCESORIOS

HEBILLA DE LIBERACION RAPIDA

BROCHE GIRATORIO

25, 50mm
|e—s|

||
25, 50 mm

ww 05

+

—>| 11 mm |‘—

REGULADOR DE CORREATIPO C

CLIP DE BLOQUEO DE CORDON

25mm

CLIP DE EXTREMOS DE CORDON PARA TIRADOR DE CREMALLERA

wm

8mm*5Smm 7.4mm

50 14 CM COLA DE
o ey ‘ RATA
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MOCHILA BASICA MININTER

CIERRE

OJALILLO DE BRONCE

Caracteristi

cas

Especificacion

Disefio

* En la parte frontal posee 6 cintas de 1”
» Dos (02) correas lateras de ajuste de liberacion rapida.

Dimensiones

» Compartimiento principal: 58 cm x 34 cm x 21 cm

* Bolsillo delantero superior: 21 cm x 14 cm

* Bolsillo delantero inferior: 45 cm x 34 cm x 8.75 cm

* Bolsillos laterales izquierdo y derecho: 14 cm x 34 cm x 4.5 cm|

Capacidad

45 litros

Compartimiento pri

ncipal

* Prefabricados con lona y acolchado con espuma de polietileno
celda cerrada, en la parte de la espalda lleva placa como refuerzo
de espaldar de polietileno de forma ergondmica para proteccién
de la columna del usuario.

Correas de hombro

* Dos, regulables y acolchados con sus respectivas hebillas de
plastico o similares de liberacién rapida de emergencia, con
costuras en la base reforzada para soportar peso.

+ Posee una correa de pecho con hebillas de rapida liberacion

Cinturén de cadera

* Acolchado, regulable, con espuma de polietileno, con seguro de
forma semi ovalada, adherido en la parte posterior de la mochila
en los extremos laterales

Cremalleras

Cremallera de tela con espiral de nylon.
Para compartimiento principal y bolsillos exteriores, con tiradores
de 7 cm para un mejor uso.

Ajustadores laterales

* Dos tiras con hebillas ajustables de liberacion rapida de
emergencia

Protector de espalda

* Cuatro (04) zonas acolchadas externas con disefio ergonémico
para mejor soporte de peso.

Bolsillos Externos

* Cuatro (04) bolsillos, dos en la parte frontal, dos en la parte
lateral.

¢ Costuras de refuerzo en punto de mayor tension
e Costuras de acabado limpio

Acabado . -
Termo sellado en hilos, cordeles, correas, bandas elasticas y
parches tipo velcro

Etiquetado Etigueta satinada estampada de composicién fijada en el interior
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DESCRIPCION DE LA MOCHILA BASICA
Partes Descripcion
Posee dos (02) bolsillos, uno de ellos es una cartuchera con forro
interno.

El bolsillo inferior contiene un distribuidor de documentos y (tiles
de oficina para una facil ubicacion, unido al compartimiento
principal con un fuelle con cierre. Parte superior lleva fijado el
logo de la PNP con parche velcro. Ver gréafico

Posee dos correas de 2.5 cm de ancho de facil ajuste ubicadas
en la parte superior y en la parte inferior. El lado izquierdo tiene
un bolsillo con cremallera, ademés posee cinco cintas de 2.5 cm
de ancho para poder colocar accesorios.

Posee dos correas de 2.5 cm de ancho de facil ajuste ubicadas
en la parte superior y en la parte inferior. El lado derecho tiene un
bolsillo con cremallera, ademés posee cinco cintas de 2.5 cm de
ancho para poder colocar accesorios

Posee cuatro cintas para colocar correas de ajuste para poder
llevar una colcha enrollada de manera cémoda. En el centro de la
base lleva dos arandelas de 2" de diametro para un sistema de
drenaje.

Capa interna ergondmica a base espuma de alta densidad para
una mejor comodidad. Externamente posee 4 zonas de alto
Espalda relieve para un mejor uso de la mochila, como se ve en el gréafico
del bien. En el centro de la espalda parte inferior lleva una
arandela de %" de didmetro para un sistema de drenaje.

Posee un asa de cinta de 2” con dos parches de velcro de 5x5
Parte superior cm con costura de cruz en dos dimensiones y troquelado en el
centro. Un bolsillo porta lentes, ver grafico.

Un solo compartimiento que va desde el extremo superior al
Compartimiento principal extremo inferior. Posee bolsillos con forro de malla y cremallera
ver grafico del bien.

Todas las cintas regulables deben estar sellados los extremos
para evitar se deshilen y fijadas con atraques.

Parte frontal

Lateral izquierdo

Lateral derecho

Base

Cintas
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ANEXO

DISENO DEL LOGOTIPO

0326 TPG

Ll logotipo (policia nacional del Perd) de la
PNP tipo parche en damasco con corte laser se
ubicara en el bolsillo externo del
compartimiento principal de la mochila con
Velcro en la parte posterior del logo, teniendo
un ancho de 6.5 cm y una altura de 8 cm.
Color de hilo para logo y letras Pantone 18-

Nota: fondo de color negro.

ANEXOS

Disefio De La Etiqueta

IS5 CM

[MvPerd POLIGIA

100% PDLIAMIDG,: EXTERIDR
100% POLIE STER: FORRD

@ Lavar & mand Con 3gul caliante,
Uizsr detengents suanme

:ﬁ: Mo lgjia
ﬁ o planchar

Sacar ol pire libre
Mo limpiar &n Sedn
Mo guardar en himeds
HECHD EN PERD
ALIC MYPE:

FROHIBIDA SU VENTA

—‘.’r

40CH
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IV. CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM | MATERIAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Biodegrad

Envase
able

Bolsa individual de polietileno biodegradable
de baja densidad, con perforaciones.

identificacion de material
pruebas visuales y/o microscépica
y/o pruebas de combustién y/o
pruebas de solubilidad.

Espesor: 60 micrones (0.06 mm)

NTP iso 4593

Dimensiones: 50x75 cm

uso de flexdmetro

Color: Transparente

inspeccidn visual

ITEM | MATERIAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

Embal | Bolsa
aje Master

cartén corrugado doble, 5 pliegues. Onda
(C+B)

identificacion de material
pruebas visuales y/o microscépica
y/o pruebas de combustion y/o
pruebas de solubilidad

espesor: 8 mm +/- 0.2 mm

TAPPIT 411

Color: Marrén

inspeccidn visual

dimensiones: largo 58 cm x Ancho 43 cmx alto
75 cm

uso de flexémetro
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
1.1 Calzado color negro de material sintético compuesto de tres (3) piezas
DESCRIPCION principales; capellada, talén lateral y lenglieta. Presenta piso
GENERAL conformado con suela y taco de caucho con cerco y relieve. Sistema
Good Year
1.2 UNIDAD DE MEDIDA | Par
1.3 ALCANCE Calzado de trabajo
1.4 | GARANTIA N/A
Il. PARTES Y COMPONENTES

IDENTIFICACION DE
PIEZAS

Capellada
Taloén lateral
lenglieta
Tira talén
piso

m oo w|>
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0 PO RIOR
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Material sintético a base nylon y/o S . ,
., n Inspeccidn visual, microscopia
poliéster no tejido con capa de .,
. . y combustion
poliuretano en alto brillo.
Capellada Color; Negro Inspeccidn visual
Espesor; 1.4mma 1.6 mm NTP ISO 20344 apartado 6.1
Tald . o
Ia?e(:gl Peso: 650 a 950 gr/m* minimo Balanzay regla calibrada
Sintético
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Tlralde Resistencia a la flexion; de por lo menos
talon 150 000 flexiones sin agrietarse NTP 150 17694
Lengiieta Resistencia al desagarro: NTP ISO 20344. Apartado 6.3
160 N como minimo
Resistencia a la Traccién: Mddulo al
100% de Alargamiento 1,3 a 4,6 N/mm? ISO 20344:2011, apartado 6.4.1
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Prueba de solubilidad y
combustion
Altura total: 8.4 +/- 0.2 mm
Altura de vena: 3.3 +/- 0.2
Medidas | mm Uso del ocular graduado
Cerco PVC Ancho de cerco: 6.4+/-0.2
mm
Tipo: L S
Inspeccidn visual
Color: negro

Acabado del calzado: Ancho del cerco
4.8mm maximo

2.2 Componentes Interior

Regla graduada

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
Capellada y/o combustién
Espesor; 0.8mma 1.1mm NTP I1SO 2589
Talén Color: Negro (tefiido atravesado) Inspeccidn Visual
lateral PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
cuero Solidez al frote (Escala del manchado):
Talonera - Enseco 23 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
- En hdmedo 23 después de 50 ciclos
Garibaldi Resistencia a la abrasion en seco: No

debe mostrar agujero antes que se haya
realizado 25 600 ciclos

NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
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Resistencia al Desgarro: 30 N como
minimo NTP ISO 3377-02
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Plantilla extraible moldeada en Inspeccion visual y microscopia
poliuretano y recubierta de badana
Modelo: Canoa Inspeccidn visual
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor: 0.8 + 0.1mm NTP ISO 2589
Color: negro Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
-En seco = 3 después de 150
Plantilla | moldeada en ciclos NTP ISO 17700
) . Badana i i
removible | poliuretanoy -En himedo > 3 después de 50
recubierta ciclos
de badana Resistencia al desgarro: NTP ISO 3377.02
30N como minimo
Resistencia a la abrasion en
seco: no debe mostrar agujero | NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
antes de 25 600 ciclos
a0.4g/cm?) y/o combustion 1SO 2781
Espesor en conjunto (badana + Pu) | 40 visual g
0.3 mm + 0.2 mm en la punta nspecaclm wsu; yduso €
11.0 mm + 0.2 mm en el talén ocular graduado
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster no tejido de doble faz Inspeccion Visual, microscopia
(compatible con material sintético) y/o combustidn
Punteray Termoplas Espesor Uso del ocular graduado. (No
Contrafue tico Puntera; 1.2 + 0.1 mm aplica al calzado terminado)
rte Contrafuerte; 1.5+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero zincado, dos venas Inspeccion Visual
Espesor; 1.3a1.5mm Pie de rey
Cambrillon Acero Ancho; 16 +/- 1 mm Regla graduada
Resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP ISO 22775
Acabado, liso Inspeccion visual
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Largo:

100 +/- 2 mm (34-37)
120 +/- 2 mm (38-41)
140 +/-2 mm (42 a 45)
160 +/- 2 mm (46 a 49)

Regla graduada

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Pre!oarado con escarpin de lona pegado y Inspeccion Visual
cosido en todo el borde

‘ Espesor; No debe ser inferiora 2.2 +/- 0.2 NTP ISO 20344, apartado 7.1
Palmilla Textil no mm, medido en los bordes
tejido
(prensado) | Absorcidn al agua: no debe ser inferior
70 mg/.c[nZ . . NTP ISO 20344, apartado 7.2
Desorcion de agua: no debe ser inferior
80% del agua absorbida.
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
EVA Prueba de SO|u'th|Idad Y
Relleno EVA combustién
Espesor 4.0 +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Prueba de SO|U.b,I|Idad Y
combustién
Entre
suela PVC Medidas: Espesor 2.0 mm £ 0.2 Uso del ocular graduado

Color: Negro

3.4 ACCESORIOS ‘

Inspeccidn visual

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Metalico niquelado o
Inspeccidn visual
Ojalillos metal Medida: N° 100/4mm Inspeccion V":‘:jl / uso de pie
resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP 1SO 22775:2008
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster Combustién y solubilidad
Color: Negro
Modelo: Redondo con alma color negro Inspeccién visual
con terminales de plastico
Pasador poliéster | Diametro: 2.5 +/- 0.3 mm Uso del ocular graduado

Resistencia de la tracciéon: > 250 N

UNE 59611

Medidas de largo por talla:
75 cm +/- 3 cm (tallas 34-39)
90 cm+/- 3 cm (tallas 40-49)

Uso de la regla graduada

3.5 OTROS INSUMOS
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ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
poliamida N° 30 pespunte
visible (exterior) Prueba de solubilidad y
poliamida N° 40 pespunte combustidn
poliamida De interno (badana)
aparado Color
- exterior: Negro Inspeccidn visual
- interior: Al tono de la
badana (forro)
Hilos Nylon N2 18 (Goodyear) Prueba de solubilidad y
De combustién
Montaje | color: negro Inspeccién visual
Nylon N212 Prueba de solubilidad y
Nylon De combustién
cerco | Color: negro S
Inspeccidn visual
N° de cabo (aparado, montajes y cerco); S
. Inspeccidn visual
03 retorcidos
ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Etiqueta satinada estampada (ver detalle S
Inspeccidn visual
en Anexo)
Etiqueta textil Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/- 0.1

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS
4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
9.5 15 MM 15 MM 9CM FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Alt. Total de Taco Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
sin cerco
Poliuretano 20 mm 6 mm Good Year
ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Material de Poliuretano Prueba de solu.l?llldad ¥
combustidn

Color: Negro

Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso

Espesor de la suela: 6.5mm +/- 0.5 mm

Altura de taco: 20.0 +/- 1 mm (en proporcidn al escalado)
PROPIEDADES

Inspeccion Visual
Inspeccidn Visual
NTP ISO 20344 Apartado 8.1
Uso de regla graduada
METODOS DE ENSAYOS
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Dureza Shore A : 6.5 +/-0.5 mm

ISO 868

Resistencia a la flexién: El aumento de la incisién no debe superar
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones

NTP ISO 20347 para el piso
(componente del calzado) / NTP
ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasidn: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm? para materiales con densidad superior a 0,9

g/cm’

NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3

Resistencia de la unidn entre capas: La resistencia de la union
entre la capa mas externa o con resaltes y la capa adyacente no
debe ser inferior a 4,0 N/mm a menos que se produzca desgarro
en cualquier punto de la suela, en cuyo caso la resistencia de la
union no debe ser inferior a 3,0 N/mm. (Empresa Articuladora).

NTP I1SO 0344 Apartado 5.2

Disefio de la suela y taco: Suela y taco en una sola pieza, disefio
antideslizante centrado en el eje de flexion, forma ovalada, en la
zona adyacente al taco debe indicar el nUmero de talla, logo de la
institucién POLICIA ........ (35 mm ancho x 15 mm alto) en la parte
central de la planta y logo de Compras a MYPEra (30 mm ancho x
22 mm de alto).

Inspeccidn Visual

V. REFERENCIA GRAFICAS
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costura
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P
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embolzado

costura
atraque
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Disefio de la planta

Disefio de la plantilla

Dimensiones
30x22 mm

POLICIA
2022

antideslizante

Textura
antideslizante

(YNvava)
HOIM3dNS 318vd
VT1IILNY1d

Talla  Didmetro 10 mm

Dimensiones
35x15 mm

Textura

TS
2c0¢ enljod

eulajul aued
nd elinueld

REFERENCIA GRAFICA ( MOLDES )

CAPELLADA

2 POR PAR
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CAPELLADA
N.- 40
TALON LATERAL 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR
GUARDAPOLVO
TIRA DE TALON 2 X PAR
TIRATALON
CAPELLADA FORRO 2XPAR TALON LATERAL FORRO 4 POR PAR
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FORRO
CAPELLADA

CUCHILLA
Y/O CORTE

TALONERA FORRO 2 POR PAR

LENGUETA FORRO

2 POR PAR

Py

FORRO
TALON 1

FORRO
GUARDAPOLVO
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VI. CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. . Reconocimiento de material,
Cartén corrugado simple con tapa .
. Prueba visuales y/o
integrada . .
Cartén microscopia
corrugado Dimensiones: Largo 37 cm x ancho 21 cm Uso de regla graduada
Envase xalto 12 cm
Color: marrén Inspeccidn visual
Papel sulfito | Segun muestra Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartén corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
‘ Cartén Dimensiones; Alto 38 cm x largo 73 cm x Uso de regla graduada
Embalaje 22 cm ancho
corrugado
Espesor: 5.0 mm +/- 0.2mm TAPPIT 411
Color: craft Inspeccidn visual

|

CAJA INDIVIDUAL

/ \-._.

’.

Modelo de caja

CAJA MASTER

Cada par de bota borceguies de cuero negro
(terminado) serd envasado en una caja individual,
sellado con la talla respectiva

Seis pares de bota borceguies de cuero negro
(terminado), se colocaran en una caja mdster
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ANEXOS ANEXO N°1 diseiio de la etiqueta
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Cada pie del calzado deberd llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta satinada estampada
de composicidn e instruccion, donde se colocara mediante pictogramas la composicidn de la capellada,
forro, plantilla y suela; acompanando el texto “Hecho en el Peri” en cumplimiento del Reglamento
Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio
de la Produccién asi mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que intervinieron en la
elaboracion del calzado, segun disefio adjunto

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

11

d)

f)

CORTE Y PREPARACION DE PIEZAS
1.1.1 Corte de piezas

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma de dama y caballero,
respetando las tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante
tener en cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del material sintético con base textil y
recubrimiento de poliuretano para proceder al corte.

PROCESO DEL APARADO

Unir los talones en costura zigzag; asentar la unién y en el caso del calzado de vardn cubrir la costura
zigzag con una tira con pespunte al filo a cada lado.

Coser forro de talones embolsado. La unidn de forro de talon parte posterior y cafia seran de costura
guante, y llevara una sola costura.

Perforar en cada calzado 8 orificios y remachar los ojalillos en la parte interna del taldn (escondidos
o ciegos) la distribucién sera de cuatro ojalillos en cada Garibaldi.

Forrar los talones embolsados y empastar garibaldis, luego coser garibaldis.

Empastar el guardapolvo, colocar el forro y coserlo por el borde.

Colocar la etiqueta.
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g)

h)

Empastar el forro a la capellada, unir guardapolvo a la capellada con dos costuras paralelas, unir
talones a la capellada con dos costuras paralelas y rematar con un atraque en L (largo 12 mm), tal
como se muestra en el siguiente grafico.

Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

Las costuras seran de 4 puntadas por centimetro, usando hilo N° 40 de color negro. Las costuras por
el lado forro serdn con hilo a tono con éste. Las costuras paralelas estardn separadas
aproximadamente 2 mm una de otra.

1.3 PROCESO DEL ARMADO

El armado del calzado se realizard con el sistema de fabricacién Goodyear Welt. La suela es de poliuretano
con taco adherido. En la imagen se puede apreciar la integracion de los materiales y las costuras de unién
de las piezas.

a.

o

(']

~ =

“ 50T O 5 3

< xs<cr

Preparar la palmilla de material textil, con un escarpin de lona pegado y cosido por todo el perimetro
de la palmilla, para realizar el montaje respectivo.

Fijar la palmilla con clavos a la horma.

Desbastar punteras y contrafuertes (en chaflan 0.8 mm).

Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona de punteras y contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.

Conformar el talén.

Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.

Engrapar el corte sobre la palmilla con escarpin en toda la vuelta cubriendo con una bolsa de
plastico.

Recortar el sobrante de la vuelta

Coser el cerco, capellada y escarpin con una sola costura (costura Goodyear Welt) en toda la vuelta
empatandolo, luego cortar el sobrante del cerco e hilo. Se cosera con hilo nylon N2 18 fuerte y
flexible, esta costura debera permanecer invisible en la estructura del calzado.

Retirar los clavos de la palmilla.

Colocar el cambrillén asegurandolo.

Colocar relleno de EVA en toda la parte interna del zapato, cubriendo totalmente la palmilla hasta
nivelar.

Limpiar el cerco de PVC, cementar cerco toda la vuelta.

Limpiar polvo de entresuela.

Limpiar la entresuela de PVC

Colocar primer (Bases para pegado) a toda la entresuela, cementar entresuela.

Reactivar entresuela y corte armado.

Centrar y prensar entresuela de PVC con corte armado.

Puntear (MAQUINA PUNTEADORA) cerco — coser a todo el perimetro (costura visible) hilo N2 15
color negro.

Lijar suelas-taco y limpiar polvo.

Aplicar cemento al piso (suela y taco) y corte armado (entresuela).

Reactivar el piso de poliuretano y entresuela.

Centrar y prensar entresuela de PVC con el piso de poliuretano.

Lijar contornos de la firme y taco, debe quedar liso sin sobrantes.

Descalzar la horma.
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1.4 PROCESO DEL TERMINADO
Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante verificar
gue los calzados estén conformes de acuerdo con las especificaciones técnicas; separando los productos
defectuosos para su reproceso.

1) Limpiar el calzado con los productos adecuados sin afectar el cuero.
2)  Colocar las plantillas al calzado de acuerdo con las tallas indicadas.
3) Colocar productos de acabado y lustrar el calzado.

4)  Colocar los pasadores al calzado.

5)  Envolver los calzados con el papel sulfito blanco.

6) Colocar los calzados en bolsa individual.

7)  Embalar el calzado envasado dentro de la caja grande.
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1.1 DESCRIPCION Calzado caballero de cuero y textil con piso de caucho, que
GENERAL proporciona estabilidad al tobillo, y proteccién al pie, el disefio del
piso proporciona un buen agarre especialmente en terrenos agrestes.
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 205 mm +/- 2mm
GENERALES DE Altura de taco: 30 mm +/- 2mm
REFERENCIA
13 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado bota (borceguies) caballero para uso policial.
1.5 GARANTIA N/A

IDENTIFICACION

DE PIEZAS
Capellada
Talon
Garibaldi
cafa
Refuerzo
lateral
cuello

G | Fuelle

Cinta de

refuerzo

Ribete de

fuelle

J Piso

m (O0O|®m|>

-n
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11l. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1. COMPONENTES EXTERIOR
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bovino flor corregida tefiido atravesado Inspeccidn visual, microscopia
y combustién
Tipo: Box Calf grabado arena fina con S . ,
. Inspeccidn visual, microscopia
Capellada brillo, suave y blando
c Color: Negro Inspeccidn visual
Talonera uero Espesor de corte 2.1 mm+/- 0.1mm NTP ISO 2589
Garibaldi PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la flexién; De por lo menos NTP ISO 17694
125 000 ciclos, sin agrietarse.
Resistencia al desagarro; 120 N minimo NTP ISO 20344: Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido de lona tipo tafeta Inspeccidn visual, microscopia
Composiciéon: 100% Nylon microscopia, combustién
solubilidad
Titulo hiIO, 1000 a 15000 Denier EnsayOS Seglfln ASTM D 1059
Cana Acabado: Apariencia rigida Inspeccion visual
Tejido lona 5 -
Cuello tipo tafeta Peso: 325a350g/m Ensayos segun ASTM D 3776
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Fuelle pruebas Al frote seco 4 minimo Ensayos segtin AATCC 8
de Alaluz 20 AFU 4 minimo Ensayos segun AATCC 16
Solidez | A agua de mar 4 minimo Ensayos segtn AATCC 106
Repelencia al agua 90 minimo Ensayos segun AATCC 22/I1SO
4920
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido: Doble tafetan con amarre NTP 231. 141. 1985 Rev 2010
.. Microscopia, combustidn
. 0,
Composicidon: 100% Nylon solubilidad
Cinta De AATCC 20 A-2018
Refuerzo Color: Negro Inspeccidn visual
De Los Cinta teiid .
Laterales Inta tejida | N° de pasadas/cm: 18 Uso ocular graduado
De La
Cafia 5.0 cm + 0.2cm (talla 34-36)
Ancho Peso (m) 44.0 g/m + 3.0 g/m Uso de regla graduada y
7.5 cm + 0.2cm (talla 37 — 49) balanza analitica
Peso (m) 66.0 g/m + 3.0 g/m
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida | Tejido: doble tafetdn con amarre NTP 231. 141. 1985 Rev 2010
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.. Microscopia, combustién
. 0,
Cinta De Composicién: 100 % nylon <olubilidad
Refuerzo AATCC20A-2018
Exterior 5
De La N° de pasadas/cm: 18 Uso ocular graduado
Cana Ancho: 2.5cm+0.2cm Uso de regla graduada Y
Peso: 19.0 g/m + 3.0g/ balanza analitica
Color: negro Inspeccién visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tipo: Tafeta NTP 231 . 141. 1985 Rev 2010
. Microscopia, combustidn
; Composicion: 100% nylon "
Ribete del Cinta tejida solubilidad.
Fuelle AATCC 20 A - 2018
Color: Negro Inspeccidn visual
Ancho; 1.4 cm + 0.2cm Regla graduada
| 3.2. COMPONENTES INTERIOR (FORRO) |
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
termo adhesivo 100 % algoddn AATCC 20
Tipo; sarga o tafeta Inspeccidn visual
Termo Espesor; 0.6 + 0.1 nm ISO 2286-3
adhesiva Peso; 250 a 310 g/ m? ASTM D 3776
Capellada fi
'pfai;ae:ia ° PROPIEDAD METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la abrasién en seco:
La superficie de uso no debe mostrar q
ningun agujero antes de que haya NTP IS0 2034. Apartado 6.12
realizado 25 600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Carnaza de bovino Inspeccidn visual, microscopica
y combustién
Color: Negro Inspeccidn visual
Espesor de material 1.1+ 0.2mm NTP ISO 2589
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Garibaldi Solidez al frote (escala del manchado):
) Cuero En seco > 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
Talon En himedo > 3 después de 50 ciclos
Resister?c.ia al desgarro: NTP 1SO 3377-02
80 N minimo
Resistencia a la abrasién en seco:
la superficie en uso no debe tener ningiin | NTP ISO 20344: apartado 6.12
agujero Antes de realizar los 25600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta twill | Tejido: Sarga enV NTP 231.141.1985 REV 2010
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Composicién: 100% nylon Microscopia, combustién,
Cinta solubilidad AATCC20 A - 2018
interior Color: Negro Inspeccidn visual
de la cafia Ancho; 1.5cm +/- 0.1 cm Regla graduada
N° de pasadas / cm; 13 Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Espuma de Polietileno Grosor 6.0 + 0.2 Inspeccién visual, solubilidad y
Acolche "
de cuello Espuma mm combustién.
Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Plantilla extraible moldeada en . .
. . Reconocimiento de material.
poliuretano directamente sobre tela S . .
. Inspeccidn visual, microscopia,
100% nylon con tratamiento L. s
. . combustidn y solubilidad.
antibacterial.
Modelo: Canoa Inspeccidn visual
Espesor en conjunto (poliamida + Pu); S
Inspeccidn visual y uso de
3.0 mm + 0.5 mm en la punta ocular eraduado
11.0 mm + 0.5 mm en el talén &
. Moldeado
Plantilla PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
en - . :
Interna oliuretano Resistencia a la perforacion;1100 N
Removi P . Minimo (medido en bota terminada) NTP ISO 20344 apartado 6.12
recubierto
ble
sobre tela - - — -
Resistencia a la abrasion (solo material
textil):
En seco = 25,600 ciclos NTP ISO 20344 apartado 6.12
Luego de realizar el ensayo el material
textil no debe mostrar ninglin agujero.
Evaluacién de acabados:
antibacterianos sobre materiales textil AATCC 100-2012
(secoy lavado)
3.3. MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
, .. | Poliéster no tejido de doble faz Inspeccién visual microscopia
Puntera Termopl3sti E - ountero: 1.5 + 0.1 mm
Contrafue co spesor puntero; 2> 5. Uso del ocular graduado. (No
rte Espesor contrafuerte; 1.9 + 0.1 mm, aplica al calzado terminado)
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Fibra de vidrio preformado Reconocimiento de material.
Inspeccion Visual y combustidn
Espesor: 1.5+/- 1 mm Pie de rey
Cambrillé Fibra de
amn rillé vidrio Ancho 16 +/- 1 mm Regla graduada
acabado: Liso inspeccidn visual
80+2mm (36-37)
L Regl
argo 100+ 2 mm (38— 41) egla graduada
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120 + 2 mm (42 - 45)
140 + 2 mm (46 —49)
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Dureza 72. Barcol minimo ASTM D 2583
Absorcidn al agua 0.089 % max. ASTM D 570
Resistencia a la tension 150,000 psi ASTM D 3039
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido Inspecciodn vital
NTP 231.141.1985 Rev. 2010
B | Composicién: 100% poliamida o poliéster Microscopia, combustion y
Palmilla Tejido Anti |  propileno de alta tenacidad solubilidad
perfora’n'te AATCCTM 20-2018
no metalico Espesor; 4mm + 4% Uso de ocular graduado
Re'SI'stenua a'la perforacion; 1.100 N NTP 1SO 20344, apartado 5.8
minimo (medido en bota terminada)
3.4. ACCESORIOS |
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
Prueba no destructiva
magnética
Color: negro Inspeccién visual
Circular N° 130
t||.:>o.De Amarre rapido: con Inspeccidn visual
Ojalillos ,
Ojalillos Bronce remaches de seguridad
tipo gancho cerrado
Dimension | Diametro externo:
ojalillos 10mm +0.1cm
circular N° Diametro interno: Uso pie de rey
130: 0.6mm +0.1cm
Resistencia a la corrosidn; sin alteracion 1SO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce Con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
prueba no destructiva
magnética
) Tipo; Circulares con rejilla de material Inspeccidn visual
Valvula L
inoxidable(acero)
de Bronce - - -
. Dimensiones; 11 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
drenaje
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Color: negro al tono de la capellada Inspeccidn visual
Solidez a la corrosion; sin alteracién SO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
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Poliéster

Combustién y solubilidad

Modelo; Redondo con alma de poliéster
con terminales protectores de plastico

Color: Negro

Inspeccidn visual

Pasadores poliéster Largo: 170cm = 5 cm
Dimension — Uso de ocular graduado
Didmetro: de 3 mm
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia de la traccion;
5250 N UNE 59611
OIRO 0

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Poliamida Prueba de solubilidad y
combustion

Numera | N° 20 pespunte visible

Hilo de poliamida cién | N° 40 pespunte interno

aparado - S
Numero de cabos; 03 retorcidos Inspeccidn visual
Color negro para el cuero
Blanco para forro de capellada

ITEM MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Etiqueta satinada estampada (ver detalle S
Inspeccidn visual
en Anexo )
Etiqueta textil Medidas:

alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada
ancho 33 mm +/- 0.1

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS

4.1. HORMA
INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
101/2- 11 15 MM 15 MM 10CM FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material | Alt. Total Taco | Alt.Plantar Sin Alt.Plantar Con Relleno De Taco | Observacion
Resaltante Resaltantes
Caucho 30 +/- 2.0mm 6 mm 15 mm +/- 2.0mm Aglomerado de Vulcanizado
madera o caucho Directo
ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS

Caucho vulcanizado directo al corte de

una sola pieza.

Inspeccidn visual, microscépica,

combustién y solubilidad

Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto
no debe ser inferior a 6 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1
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Espesor total de la suela. En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de
baja densidad

Inspeccidn Visual y combustidn

Altura de taco: 30 mm +/- 2 mm (en proporcion al
escalado)

Inspeccidn Visual y combustion

DISENO: En la parte central de la planta; Indicar la
talla, logo de la institucion POLICIA 2022, medidas;
ancho 35 mm, alto 15mm

El logo de Compras a MYPEryd; 35mm ancho, 24mm de
alto

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODO DE ENSAYO

Resistencia a la abrasidn; < a 150 mm3 para
materiales con densidad superior a 0.9 g/cm3.

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexidn; El aumento de la incisién no
debe superar los 4 mm después de realizar
30 000 flexiones

NTP ISO 20344 apartado 8.4

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868

Resistencia de la unién corte/planta; >a 10 N/mm, a
menos que se produzca desgarro en cuyo caso no
debe serinferior a9 N/mm EMPRESA ARTICULADORA

NTP ISO 20344 apartado 5.2
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V. REFERENCIA GRAFICAS

OJALILLOS GANCHO
CERRADO

OJALILLOS
CIRCULARES

LOGO BAJO RELIEVE

wwg-/+S6T

wweg-/+ww Qg
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Medida de la pala 11.6
cm +/-2mm

Punta(pala) semi redonda

AN

24cm+/-0.1cm

1.5cm+/-0.2cm

l
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Arandela
de seguridad

N\
= >

Posicion del gancho y la arandela

VALVULAS DE DRENAJE CON REJILLAS

OJALILLO DE SEGURIDAD TIPO GANCHO CERRADO
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CAPELLADA CUERO 2 POR PAR GARIBALDI 4 POR PAR

TALON 2 POR PAR CANA 4 POR PAR
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FUELLE 2XPAR CUELLO 2 POR PAR
\ LONA /
FUELLE CUELLO

LONA
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CAPELLADA FORRO 2 POR PAR FORRO GARIBALDI 4 POR PAR

TELA ADHESIVA
FORRO

TALON FORRO

2 POR PAR

ESPUMA ( CUELLO)

2 POR PAR

Corte cuchilla
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REFUERZO LATERAL DE CARA 4 POR PAR

|eJaje| 0zianjal

VI. CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Caja individual de cartén con tapa Reconocimiento de material,
integrada Prueba visuales y/o
) Papel sulfito microscopia
Envase Carton Dimensiones: alto 12 cm, 33 cm ancho,37
Uso de regla graduada
cm largo
Color: marrén Inspeccién visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartén corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccién visual
. Dimensiones; Ancho 38.0 cm, largo Uso de reela eraduada
Embalaje Carton q 74.5cm, alto 34.0 cm glag
corrugado Espesor: 5.0 mm +/- 0.5mm TAPPIT 411
Color: craft S
Inspeccién visual
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Las cajas master seran de cartén doble corrugado, resistentes al transporte,
manipuleo y almacenamiento, deberan llevar refuerzos en los laterales

CAJA INDIVIDUAL

Cada par de bota borceguies de cuero negro
(terminado) sera envasado en una caja individual,
sellado con la talla respectiva

Modelo de caja

CAJA MASTER

Seis pares de bota borceguies de cuero negro
(terminado), se colocaran en una caja master

ANEXOS ANEXO

diseiio de la etiqueta

" 3.3cm N

. | *

4 cm

+

[ e L T

" CABALLERO

& 2%

-

HECHO EN PERU
RUC MYPE::

- RUC Arleuladoras

3.8cm

I

DAMA

38 cm

HECHO EN PERU
RUEC MYPE:
- RUC Articuladora: -

o Pemm -
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Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta satinada estampada
de composicidn e instruccidn, donde se colocara mediante pictogramas la composicidn de la capellada,
forro, plantilla y suela; acompafando el texto “Hecho en el Perd” en cumplimiento del Reglamento
Técnico sobre Etiquetado de Calzado segun Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio
de la Produccion asi mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que intervinieron en la
elaboracion del calzado, segun disefio adjunto

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma, respetando las tallas, sin
someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante tener en cuenta el sentido de
la fibra y el estiramiento del cuero para proceder al corte.

Capellada Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan

Talén Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto cantos de empalme con capellada
y cana

TiraDe Talon 0.3 mm al corte — pintar cantos

Garibaldi Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto visible
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Preparar caia

a) Unir piezas de la cafia con costura zigzag.

b) Fijar cinta parte interna de la cafia cubriendo la unidn de piezas de cafia, pespuntar la cinta con
doble costura a cada lado.

c) Fijar cinta parte externa de la cafia cubriendo la unién de piezas de cana, pespuntar la cinta con
doble costura a cada lado.

d) Fijar cintas laterales de refuerzo en cafia con costura recta de una aguja en los extremos de la cinta
y una costura en el centro paralela a las anteriores.

Preparar acolchado de cuello de cafa

a) Tomar pieza de cuello y pegar la espuma (A) y sobre esta centrar la espuma (B), ambas piezas
centradas en cuello.

b) Coger extremos de cuello y cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma.

c) Unircafay cuello con costura recta a 0.8 cm, pespuntar con doble costura.

Preparar fuelle
a) Ribetear el sesgo en borde superior de fuelle, centrando la etiqueta.

b) Doblar 0.5 cm parte inferior de fuelle.

Preparar capellada
a) Prefijar forro y puntera en capellada

Proceso de aparado
a) Unir garibaldis a la cafia con costura recta de una aguja.
b) Fijar forro de garibaldi a fuelle con costura recta al filo del forro del garibaldi.
c) Pespuntar contorno de garibaldi-cafia-forro de garibaldi, formando doble costura al borde del
garibaldi con la caia.
d) Unir talonera con cana y forro de taléon al mismo tiempo con 4 costuras paralelas al borde de
talonera con atraque en los extremos.
e) Colocar fuelle sobre capellada y fijar con costura recta iniciar en el borde inferior del fuelle
formando media luna.
f) Cerrar laterales: unir capellada garibaldi y talén con cuatro costuras paralelas con atraque en el
extremo delantero ala altura linea de cambre, en forma de aspa de 1.8 x 1.0 cm, en una sola pasada.
g) Rematar hilos sobrantes y terminaciones.
h) Las costuras seran de 8 puntadas por pulgada, usando hilo N° 20 de color negro. Las costuras
paralelas estaran separadas aproximadamente 2 mm una de otra.
Ojalillos
Perforar en cada garibaldi 7 orificios para los ojalillos.
ARMADO:
El armado de la bota borceguies color negro para damay caballero se realizard con el sistema de fabricacién
vulcanizado de caucho directo al corte.
a) Colocar ojalillos y valvulas de drenaje.
b) Troquelar la palmilla, para realizar el montaje respectivo.
c) Centrary fijar la palmilla con clavos a la horma.
d) Vaporizar capellada
e) Conformar puntera
f) Desbastar contrafuertes (en chaflan 0.3 mm).
g) Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona contrafuertes y colocarlos verificando
que se encuentren desbastados.
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h)
i)
j)
k)

h) Conformar el talon.

i) Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.
j) Engrapar el corte sobre la palmilla.

k) Armar taldn vy laterales.

[) Recortar el sobrante de la vuelta.

m) Retirar las grapas de la palmilla.

n) Cardar base del corte armado.

o) Aplicar base de pegamento dejar secar 15 min.

p) Aplicar pegamento para vulcanizado dejar secar 15 a 20 min.

g) Retirar horma.

PROCESO DE VULCANIZADO

Preparar el caucho precocido, verificando el peso.
Preparar el taco de madera

Preparar cambrillon de fibra de vidrio

Colocar y centrar el corte armado en la horma de metal de la maquina vulcanizadora.
Cerrar anillos.

Colocar cambrillén centrado en el enfranque.
Colocar taco bien centrados en talén.

Finalmente colocar el caucho precocido.

Cerrar maquina vulcanizadora.

Iniciar vulcanizado directo al corte esperar 7.5 min.
Retirar calzado vulcanizado.

ACABADO:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante verificar
que las botas borceguies color negro estén conformes de acuerdo con las especificaciones técnicas;
separando los productos defectuosos para su reproceso.

Limpiar las botas con los productos adecuados sin afectar el cuero.
Pintar bordes.

Colocar productos de acabado y lustrar las botas.

Colocar las plantillas a las botas de acuerdo con las tallas indicadas.
Colocar los pasadores a las botas.

Envasar en bolsas cada par de botas verificando la talla.

Embalar las botas en cajas master.
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1.1 DESCRIPCION Calzado dama de cuero y textil con piso de caucho, que proporciona
GENERAL estabilidad al tobillo, y proteccién al pie, el disefio del piso
proporciona un buen agarre especialmente en terrenos agrestes.
1.2 DIMENSIONES Altura de cafia: 195 mm +/- 2mm
GENERALES DE Altura de taco: 30 mm +/- 2mm
REFERENCIA
13 UNIDAD DE Par
MEDIDA
1.4 ALCANCE Calzado bota dama para uso militar y policial.
1.5 GARANTIA N/A

IDENTIFICACION
DE PIEZAS

Capellada
Talén
Garibaldi
cafa
Refuerzo
lateral
cuello

G | Fuelle
Cinta de
refuerzo
Ribete de
fuelle

J Piso

o0O|m|>

m

-
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11l. ESPECIFICACIONES TECNICAS
‘ 3.1 Componentes Exterior ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
bovino flor corregida tefiido atravesado Inspeccidn visual, microscopia
y combustién
Tipo: Box Calf grabado arena fina con S . ,
) Inspeccidn visual, microscopia
Capellada brillo (suave y blando)
Color: Negro Inspecciodn visual
Cuero
Talonera Espesor de corte: 1.8 +/- 0.1mm NTP I1SO 2589
Garibaldi PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la flexion: De por lo menos NTP ISO 17694
125 000 ciclos, sin agrietarse
Resistencia al desagarro; 120 N minimo NTP 1SO 20344: Apartado 6.3
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido de lona tipo tafeta Inspeccidn visual, microscopia
Composiciéon: 100% Nylon microscopia, combustién
solubilidad
Titulo hilo; 1000 a 15000 Denier Ensayos segin ASTM D 1059
Cafia Acabado: Apariencia rigida Inspecciodn visual
Cuell Tejido lona | Peso: 325a350 g/m* Ensayos segtin ASTM D 3776
uello .
tipo tafeta PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Fuelle Al frote seco 4 minimo Ensayos segin AATCC 8
pruebas | Alaluz 20 AFU 4 minimo Ensayos segun AATCC 16
de Al agua de mar 4 minimo Ensayos segun AATCC 106
Solidez Repelencia al agua 90 minimo | Ensayos segin AATCC 22/ISO
4920
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido: doble tafetan con amarre NTP 231. 141. 1985 Rev 2010
. Microscopia, combustidn
o)
| Composicidon 100% Nylon solubilidad
Cinta De AATCC 20 A-2018
R;fulc_arzo N° de pasadas/cm: 18 Uso ocular graduado
e Los . ..
Laterales Cinta tejida | color: Negro Inspeccion visual
De La 5.0 cm + 0.2cm (talla 34-36)
Cafia Peso (m)44.0g/m+3.0g/m Uso de regla graduada y
Ancho | 7.5cm +0.2cm (talla 37 — 49) balanza analitica
Peso (m) 66.0 g/m +3.0 g/m
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cinta tejida | Tejido: doble tafetan con amarre NTP 231.141. 1985 Rev 2010
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Microcopia, combustién
Composicién: 100 % nylon solubilidad
cinta AATCC20A-2018
refuerzo N° de pasadas/cm: 18 Uso ocular graduado
U”ié[‘ de Ancho: 2.5cm +0.2cm Uso de regla graduada y
Cana Peso: 19.0 g/m + 3.0g/ balanza analitica
Color: negro Inspeccidn visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tipo: Tafeta NTP 231. 141. 1985 Rev 2010
Composicién: 100% nylon Microscopia, combustidn
Ribete del . - solubilidad.
Fuelle | Cintatejida AATCC 20 A - 2018
Color: negro Inspeccidn visual
Ancho; 1.4 cm +0.2cm Regla graduada
‘ 3.2 Componentes Interior (FORRO) ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
termo adhesivo 100 % algoddn AATCC 20
Tipo; sarga o tafeta Inspeccién visual
Espesor; 0.6 + 0.1 nm ISO 2286-3
Termo S
Canellads adhesiva | Pes0;250a310g/m ASTM D 3776
P tipo sarga o PROPIEDAD METODOS DE ENSAYOS
tafeta Resistencia a la abrasién en seco:
L:j.n sulperflu‘e de uso no debe mostrar NTP 1SO 2034. Apartado 6.12
ningun agujero antes de que haya
realizado 25 600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Carnaza de bovino Inspeccidn visual, microscépica
y combustion
Color: Negro Inspeccidn visual
Espesor de material 1.1+ 0.2mm NTP ISO 2589
Garibaldi PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
c Solidez al frote (escala del manchado):
uero En seco > 3 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
Talén En himedo > 3 después de 50 ciclos
Resi iaal :
eswter}rc,a al desgarro NTP ISO 3377-02
80 N minimo
Resistencia a la abrasién en seco:
la superficie en uso no debe tener ningin NTP ISO 20344: apartado 6.12
agujero Antes de realizar los 25600 ciclos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
. . Tejido: Sargaen V NTP 231.141.1985 REV 2010
Cinta twill
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Composiciéon 100% nylon Microscopia, combustion,
solubilidad
Cinta AATCC20A-2018
interior Color negro Inspeccidn visual,
de la cafia Ancho; 1.5cm +/- 0.1 cm Regla graduada
N° de pasadas/cm; 13 Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acolche Espuma Espuma de Polietileno Grosor 6.0 + 0.2 Inspeccidn visual, solubilidad y
de cuello mm combustidn.
Uso de ocular graduado
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Plantilla extraible moldeada en Reconocimiento de material.
poliuretano directamente sobre tela Inspeccidn visual, microscopia,
100% nylon con tratamiento combustién y solubilidad
antibacterial.
Modelo; canoa Inspeccidn visual
Espesor en conjunto (tela + Pu); .
Inspeccidn visual y uso de
3.0 mm + 0.5 mm en la punta
. ocular graduado
. 11.0 mm + 0.5 mm en el talén
Plantilla | Moldeada en
Interna poliuretano PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Removi directo ReIS|.stenC|a a .Ia perforacmn,l}OO N NTP 1SO 20344 apartado 6.12
ble sobretela | Minimo (medido en bota terminada)
Resistencia a la abrasion (solo material
textil):
En seco = 25,600 ciclos NTP ISO 20344 apartado 6.12
Luego de realizar el ensayo el material
textil no debe mostrar ninglin agujero.
Evaluacién de acabados:
antibacterianos sobre materiales textil AATCC 100-2012
(secoy lavado)
‘ 3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Puntera Termoplasti Poliéster no tejido de doble faz Inspeccidn visual microscopia
Contrafue co Espesor puntero; 1.5 + 0.1 mm Uso del ocular graduado. (No
rte Espesor contrafuerte; 1.9 + 0.1 mm, aplica al calzado terminado)
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Fibra de vidrio preformado Reconocimiento de material.
Inspeccidn Visual y combustion
Espesor; 1.5+/- 1 mm Pie de rey
Cambrillé Fibra de Ancho; 16 +/- 1 mm Regla graduada
n vidrio acabado: Liso inspeccién visual
80+2mm (36-37)
L Regl
argo 100+ 2 mm (38 = 41) egla graduada
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120 + 2 mm (42 - 45)
140 + 2 mm (46 — 49)

PROPIEDADES

METODOS DE ENSAYOS

Dureza: 72. Barcol minimo ASTM D 2583
Absorcidn al agua: 0.089 % max ASTM D 570
Resistencia a la tension: 150,000 psi ASTM
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Tejido Inspecciodn vital
NTP 231.141.1985 Rev. 2010
Composicidn: 100% poliamida o poliéster Microscopia, combustion y
Palmilla Tejido Anti | o propileno de alta tenacidad solubilidad
perforante AATCCTM 20 -2018e
no metdlico | Espesor; 4mm + 4% Uso de ocular graduado
Resi iaal f ién; 1100 N
esistencia a la perforacion; 1100 NTP 1SO 20344, apartado 5.8
minimo (medido en bota terminada)
3.4 ACCESORIOS |
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bronce con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
Prueba no destructiva
magnética
Color: negro Inspeccién visual
Circular N° 130
o tho-De Amarre rapido: con Inspeccion visual
ojalillos bronce Ojalillos | remaches de seguridad tipo
gancho cerrado
Dimension | Diametro externo:
ojalillos 10mm+0.1cm U e d
circular N° | Diametro interno: S0 pie derey
130: 0.6mm +0.1cm
resistencia a la corrosion; sin alteracion SO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Con resina acrilica de poliamida Reconocimiento de material,
prueba no destructiva
magnética
Tipo; Circulares con rejilla de material Inspeccidn visual
Valvula inoxidable(acero)
de Bronce Dimensiones; 11 mm +/- 1 mm Uso pie de rey
drenaje
: PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Color: negro al tono de la capellada Inspeccion visual
Solidez a la corrosion; sin alteracion 1SO 22775
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Pasadores poliéster Poliéster Combustidén y solubilidad
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Hilo de
aparado

Etiqueta textil

poliamida

Modelo; Redondo con alma de poliéster
con terminales protectores de plastico

Color: Negro

Inspeccidn visual

Dimensi | Largo:170cm +5cm

on Diametro: de 3 mm

Resistencia de la traccidon;

>250N
3.5 OTROS INSUMOS

Poliamida

Uso de ocular graduado

UNE 59611

Prueba de solubilidad y
combustién

N° 20 pespunte visible

Numeracion -
N° 40 pespunte interno

Numero de cabos; 03 retorcidos

negro para el cuero

Color
Blanco para forro de capellada

Etiqueta satinada estampada (ver detalle
en Anexo )

Inspeccién visual

Inspeccidn visual

Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm
ancho 33 mm +/-0.1

Uso de regla graduada

INDICE DE CALZADA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

SPRING ALT. TACO CANA

SIS. TALLA MATERIAL

9 1/2

35 36

37

15 MM 15 MM 10 CM

38 39 40 41 42

POLIETILENO

FRANCES

43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

Material

Caucho

una sola pieza.

Caucho vulcanizado directo al corte de

30 +/- 2.0mm 15 mm +/- 2.0mm Aglomerado de
madera o caucho

Inspeccidn visual, microscépica,
combustién y solubilidad

Observacion

Vulcanizado
Directo
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Espesor de la suela (sin resaltes); En cualquier punto
no debe ser inferior a 6 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Espesor total de la suela. En cualquier punto de la
cocada 15mm +/-2 mm.

NTP ISO 20344 apartado 8.1

Relleno de taco; Aglomerado de madera o caucho de
baja densidad

Inspeccidn Visual y combustion

Altura de taco: 30 mm +/- 2 mm (en proporcion al
escalado)

Inspeccidn Visual y combustion

DISENO: En la parte central de la planta; Indicar la
talla, logo de la institucion POLICIA 2022, medidas;
ancho 35 mm, alto 15mm

El logo de Compras a MYPErd; 35mm ancho, 24mm de
alto

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

METODO DE ENSAYO

Resistencia a la abrasion; < a 150 mm3 para
materiales con densidad superior a 0.9 g/cm3.

NTP ISO 20344 apartado 8.3

Resistencia a la flexidn; El aumento de la incisién no
debe superar los 4 mm después de realizar
30 000 flexiones

NTP ISO 20344 apartado 8.4

Dureza Shore A; 65 +/-5

ISO 868

Resistencia de la unién corte/planta; >a 10 N/mm, a
menos que se produzca desgarro en cuyo caso no
debe serinferior a9 N/mm EMPRESA ARTICULADORA

NTP ISO 20344 apartado 5.2
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REFERENCIA GRAFICAS

OJALILLOS GANCHO
CERRADO

\

wwg-/+G6T

OJALILLOS
CIRCULARES

a—
l

wweg-/+ww Qg

LOGO BAJO RELIEVE
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ETIQUETA
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Disefio de la planta Diseiio de la plantilla

(1Lx3L)
HOIN3IdNS IL1HVd
VTIILNYd

TALLA
LOGO

35X24 MM
LOGO

35X15 MM

¢c0e enlod

euJsjul aped
nd ejueld
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OJALILLO DE SEGURIDAD TIPO GANCHO CERRADO
<
\ £
S
L
L
Pasador
\ VISTA LATERAL
Gancho

Arandela
de seguridad

\
=

Posicion del gancho y la arandela

VALVULAS DE DRENAJE CON REJILLAS
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CAPELLADA CUERO

2 POR PAR

GARIBALDI

4 POR PAR

TALON

2 POR PAR

CANA

4 POR PAR
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&
)
>
«
L
>0
4]
=t
]
=

FUELLE 2XPAR CUELLO 2 POR PAR

LONA /
FUELLE CUELLO

LONA

CAPELLADA FORRO 2 POR PAR FORRO GARIBALDI 4 POR PAR
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TELA ADHESIVA
FORRO
A
Tk
-% (o)
\Z
TALON FORRO > POR PAR ESPUMA ( CUELLO) 2 POR PAR

s
=
(5]
=
(5]
)
E
Q
(8]
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REFUERZO LATERAL DE CANA 4 POR PAR

|eJaje| 0zianjal

VI. CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Caja individual de cartén con tapa Reconocimiento de material,
integrada Prueba visuales y/o
) Papel sulfito microscopia
Envase Carton Dimensiones: alto 12 cm, 33 cm ancho,37
Uso de regla graduada
cm largo
Color: marrén Inspeccién visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Carton corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
Dimensiones; Ancho 38.0 cm, largo
o 74.5cm, alto 34.0 cm Uso de regla graduada
Embalaje | —ro" Espesor: 5.0 mm +/- 0.5mm TAPPI T 411
corrugado
Color: craft S
Inspeccion visual
Las cajas master seran de cartén doble corrugado, resistentes al transporte,
manipuleo y almacenamiento, deberan llevar refuerzos en los laterales
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Modelo de caja

CAJA INDIVIDUAL

Cada par de bota borceguies de cuero negro
(terminado) sera envasado en una caja individual,
sellado con la talla respectiva

CAJA MASTER

Seis pares de bota borceguies de cuero negro
(terminado), se colocardn en una caja master

ANEXOS ANEXO

disefio de la etiqueta

" J.3cm N

. | *

T4 A3 cm

[ ———————————————————— )

- CABALLERO

i

== -

3.8 cm

HECHO EN PERU
RUC MYPE:: g
- RUC Arlewladorar -

[ 2

DAMA

— 1 &
HECHO EN PERU -

RUEC MYPE:
- RUC Articuladora: -

L - -

38 cm
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Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta satinada estampada
de composicidn e instruccidn, donde se colocara mediante pictogramas la composicién de la capellada,
forro, plantilla y suela; acompanando el texto “Hecho en el Peri” en cumplimiento del Reglamento
Técnico sobre Etiquetado de Calzado segiin Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio
de la Produccién asi mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que intervinieron en la
elaboracion del calzado, segun disefio adjunto

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

CORTE:

Todas las piezas se deberan cortar de acuerdo con los patrones de cada horma, respetando las
tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las piezas es importante tener en
cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del cuero para proceder al corte.
REBAJADO O DESBASTE
Capellada Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan
Talén Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto cantos de empalme con capellada
y cafia
Tira De Talén 0.3 mm al corte — pintar cantos
Garibaldi Toma de piezas 0.3 mm al corte chaflan — pintar canto visible
PARADO:
Preparar caiia
a) Unir piezas de la caia con costura zigzag.

b) Fijar cinta parte interna de la cafia cubriendo la unién de piezas de cafia, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

c) Fijar cinta parte externa de la cafia cubriendo la unién de piezas de cafia, pespuntar la
cinta con doble costura a cada lado.

d) Fijar cintas laterales de refuerzo en cafia con costura recta de una aguja en los extremos
de la cinta y una costura en el centro paralela a las anteriores.

Preparar acolchado de cuello de caiia
a) Tomar pieza de cuello y pegar la espuma (A) y sobre esta centrar la espuma (B), ambas

piezas centradas en cuello.
b) Coger extremos de cuello y cerrar con costura zigzag, manteniendo dentro la espuma.
c) Unir cafia y cuello con costura recta a 0.8 cm, pespuntar con doble costura.

Preparar fuelle
a) Ribetear el sesgo en borde superior de fuelle, centrando la etiqueta.

b) Doblar 0.5 cm parte inferior de fuelle.

Preparar capellada
a) Prefijar forro y puntera en capellada

Proceso de aparado

a) Unir garibaldis a la cafia con costura recta de una aguja.

b) Fijar forro de garibaldi a fuelle con costura recta al filo del forro del garibaldi.

c) Pespuntar contorno de garibaldi-cafia-forro de garibaldi, formando doble costura al borde

del garibaldi con la cana.
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Ojalillos

una sola pasada.

de talonera con atraque en los extremos.

formando media luna.

g) Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

Perforar en cada garibaldi 7 orificios para los ojalillos.

d) Unir talonera con caiia y forro de talén al mismo tiempo con 4 costuras paralelas al borde
e) Colocar fuelle sobre capellada y fijar con costura recta iniciar en el borde inferior del fuelle
f) Cerrar laterales: unir capellada garibaldi y talén con cuatro costuras paralelas con atraque

en el extremo delantero a la altura linea de cambre, en forma de aspa de 1.8 x 1.0 cm, en

h) Las costuras serdn de 8 puntadas por pulgada, usando hilo N° 20 de color negro. Las
costuras paralelas estaran separadas aproximadamente 2 mm una de otra.

ARMADO:

e) Cerrar anillos.

a) Preparar el caucho precocido, verificando el peso.
b) Preparar el taco de madera

c) Preparar cambrillon de fibra de vidrio

d) Colocar y centrar el corte armado en la horma de metal de la maquina vulcanizadora.

f) Colocar cambrillén centrado en el enfranque.
g) Colocar taco bien centrados en taldn.

h) Finalmente colocar el caucho precocido.

i) Cerrar maquina vulcanizadora.

El armado de la bota borceguies color negro para dama y caballero se realizard con el sistema de
fabricacion vulcanizado de caucho directo al corte.
a) Colocar ojalillos y valvulas de drenaje.
b) Troquelar la palmilla, para realizar el montaje respectivo.
c) Centrary fijar la palmilla con clavos a la horma.
d) Vaporizar capellada
e) Conformar puntera
f) Desbastar contrafuertes (en chaflan 0.3 mm).
g) Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.
h) Conformar el taldn.
i) Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.
j) Engrapar el corte sobre la palmilla.
k) Armar talény laterales.
[) Recortar el sobrante de la vuelta.
m)Retirar las grapas de la palmilla.
n) Cardar base del corte armado.
o) Aplicar base de pegamento dejar secar 15 min.
p) Aplicar pegamento para vulcanizado dejar secar 15 a 20 min.
q) Retirar horma.
2.4 PROCESO DE VULCANIZADO
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j) Iniciar vulcanizado directo al corte esperar 7.5 min.

k) Retirar calzado vulcanizado.
ACABADO:

Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante
verificar que las botas borceguies color negro estén conformes de acuerdo con las
especificaciones técnicas; separando los productos defectuosos para su reproceso.

a) Limpiar las botas con los productos adecuados sin afectar el cuero.

b) Pintar bordes.

c) Colocar productos de acabado y lustrar las botas.

d) Colocar las plantillas a las botas de acuerdo con las tallas indicadas.

e) Colocar los pasadores a las botas.

f) Envasar en bolsas cada par de botas verificando la talla.

g) Embalar las botas en cajas master.
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1.1 DESCRIPCION
GENERAL

Sandalia para bafo con tiras de soporte de PVC de forma de “Y”
sostiene al pie por medio de una tira que separa el dedo gordo de los
dedos restantes y piso de EVA con relieves.

1.2 UNIDAD DE
MEDIDA

PAR

1.4 GARANTIA

N/A

Corte

. Diserio
Piso con relieves

|
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11l. ESPECIFICACIONES TECNICAS
‘ 3.1 Componentes Exterior
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Inspeccidn visual, combustion
Color: Negro
Disefo: Una sola pieza de forma de "Y".
La zona delantera de forma tubulary 2 Inspeccion visual
) tiras posteriores de forma plana. En los
Sujetador PVC extremos con 3 terminales circulares.
de dedos . s
g Diametro de la zona delantera:
7,0mm 2,0 mm
Ancho de tira posterior: Uso de pie d
16,0 mm * 2,0 mm S0 depiederey
Diametro de terminal circular:
15,0 mm + 2,0 mm
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
EVA Inspeccion visual
Blanco: El lado que estd en
contacto con el pie .
Color
Negro: El lado que estd en o
Piso EVA contacto con el suelo. Inspeccion visual
Disefio: Una sola pieza, con relieves por
ambos lados y 3 orificios
Espesor: 16 mm 2 mm Uso de ocular graduado
Diametro de orificios: 6 mm + 1 mm Uso de pie de rey
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V. REFERENCIA GRAFICA

Etiqueta
impresa

Terminales
circulares
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| CONDICION DE ENTREGA
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa biodegradable de cristal de 6” x
Bolsa M L S
Envase ) 14", con 2 perforacién selladas con las Inspeccion visual
Biodegradable .
tallas respectiva
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Bolsa de polietileno de baja densidad S
Inspeccidn visual
Embalaj Bolsa Master transparente
mbalaje ° Ancho: 26” (66 cm ) x largo 40” ( 100) Uso de regla rigida
Espesor 3 micras Uso de micrometro

TALLA
A

m.wure

VIOESL

/:.W“L ¢
MYPE

LIENES LUACHLASIE AR D

[acore

SN \,.
: SR
) -
M 3} \ Y A
0, o :.”
NUCLED EJECL TCRIECINAWE —NINCSF
FUERZ: AEREA DEL PERD

8 o o

Dz LA NV E

HIRATR W s oo i = HEC WRDEF

i

- A S——
/

«—— 66 cm —>

/ .
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NOMBRE DEL BIEN SANDALIA DE BANO

DISENO DE LA ETIQUETA

3cm . . .
> Cada pie del calzado debera llevar impreso en el

X piso a la altura del enfranque (zona de contacto
con el suelo) una etiqueta, donde se colocara
mediante pictogramas la composicion de la
capellada, forro, plantilla y suela; incluyendo el
RUC del fabricante y el texto “Hecho en el Perd”;
3,5cm en cumplimiento del Reglamento Técnico sobre
Etiquetado de Calzado segln Decreto Supremo
N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio de la
Produccion

A
4

bhall

Hecho enPeru
RUC N°:

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

PISO:

El piso de las sandalias se obtiene a partir de las planchas de EVA, el cortado se realiza mediante el sistema
de “corte troquelado” para adquirir la forma y tamafio exacto del piso de la sandalia que incluye los agujeros
donde se colocara la tira de chinela, por lo tanto, se debe utilizar un troquel para cada pie que permita
asegurar la uniformidad y paridad de los cortes.

SECUENCIA DEL PROCESO

 Preparar troqueles para corte.

e Troquelar la plancha de EVA segtiin O/P
e Organizar las piezas cortadas segin O/P

TIRA DE CHINELA

Estas tiras en forma de Y se obtienen a partir del PVCinyectado, el cual debe tener en sus terminales circulares
la talla y el lado respectivo.

Secuencia del Proceso

® Recortar las tiras de chinelas en unidades

¢ Organizar las tiras de chinelas segun talla y lado

ENSAMBLADO

Especificaciones del Proceso

Previamente se debe separar los pisos segun tallay lado, de la misma manera se debe realizar con las chinelas
otirasenY.

¢ 01 tira de chinela izquierdo para 01 piso izquierdo

¢ 01 tira de chinela derecha para 01 piso derecho

¢ Los 03 terminales circulares de las tiras de chinelas deben quedar al ras de la suela
Secuencia del Proceso

* Preparar las tiras de chinelas y piso segun talla y lado

e Preparar el pin mecanico / eléctrico

¢ Colocar cada terminacion de la tira de chinela en el pin
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¢ Fijar los terminales de la tira de chinela segln corresponda en cada agujero de la suela

ACABADO:

Especificaciones del Proceso

Las sandalias de bafio deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
¢ Sandalias mal emparejadas y que sus pares se encuentren confundidos dentro del lote.
¢ Restos de rebarbas en las partes de la sandalia.

¢ El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

¢ Diferente tipo de material de la suela a lo especificado.

» Diferente tipo de material de la tira de chinela a lo especificado.

¢ Relieve de la suela diferente a lo especificado.

¢ Terminales que no estan al ras de la suela

¢ Diferente color al especificado.

¢ Empaques vacios.

eSuela agrietada o con deformaciones.

¢ Tira de chinela agrietada o con deformaciones

¢ Ensamblado disparejo de la tira de chinela con la suela.

¢ Disefio diferente al especificado.

¢ Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en la tira de chinela y la suela
¢ Diferente coloracion de la suela en un mismo par.

e Mal olor.

e Articulos himedos o mojados.

¢ Manchas de aceite, grasa, etc.

¢ Contaminacidon microbiana (hongos, bacterias, etc.)

¢ Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

¢ No estar correctamente marcado y/o etiquetado.

Secuencia del Proceso

e Limpiar la parte externa e interna de la sandalia
¢ Verificar la paridad de la sandalia

¢ Colocar gancho fijador

e Embolsar

e Codificar

¢ Almacenar
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I. CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN
11 Calzado color negro de material sintético compuesto de tres (3) piezas
DESCRIPCION principales; capellada, taléon lateral y lenglieta. Presenta piso
GENERAL conformado con suela y taco de caucho con cerco y relieve. Sistema
Good Year
1.2 UNIDAD DE MEDIDA
Par
1.3 ALCANCE
Calzado de trabajo
1.4 GARANTIA N/A

1. PARTES Y COMPONENTES
IDENTIFICACION DE
PIEZAS
A | Capellada
B | Garibaldi
C C | lenglieta

988



Ministerio
de la Produccién

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
CODIGO: | MNT-ZCNSDAM-V1 | VERSION:| 1.0 |[comprasa ¢
. MYPEru

FECHA DE EMISION: JUNIO-2021

NOMBRE DEL BIEN ZAPATO DE COLOR NEGRO SINTETICO DAMA Pag. 2 de 14
1. ESPECIFICACIONES TECNICAS
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Material sintético a base nylon y/o L . ,
L " Inspeccidn visual, microscopia
poliéster no tejido con capa de L
. . y combustién
poliuretano en alto brillo.
Color; Negro Inspeccidn visual
Espesor; 1.4mma 1.6 mm NTP ISO 20344 apartado 6.1
Capellada —
Peso: 650 a 950 gr/m* minimo Balanza y regla calibrada
Garibaldi Sintético
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia a la flexion; de por lo menos
Lenglieta 150 000 flexiones sin agrietarse NTP IS0 17694
Resistencia al desagarro:
160 N como minimo NTP ISO 20344. Apartado 6.3
Resistencia a la Traccién: Mddulo al
100% de Alargamiento 1'3 a 4,6 N/mmz ISO 203442011, apartado 6.4.1
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Prueba de solubilidad y
combustion
Altura total: 8.4 +/- 0.2 mm
Medidas Altura de vena: 3.3 +/-0.2 mm Uso del ocular graduado
Cerco PVC Ancho de cerco: 6.4+/- 0.2
mm
Tipo: L L
Inspeccidn visual
Color: negro
Acabado del calzado: Ancho del cerco
(s Regla graduada
4.8mm maximo
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Badana (Cuero de ovino) Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustién
Capellada Espesor; 0.8 a 1.1 mm NTP 150 2589
Color: Negro (tefiido atravesado) Inspeccidn Visual
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Garibaldi cuero Solidez al frote (Escala del manchado):
- Enseco 23 después de 150 ciclos NTP ISO 17700
- En humedo 23 después de 50 ciclos
Lengiieta Resistencia a la abrasién en seco: No
debe mostrar agujero antes que se haya NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
realizado 25 600 ciclos
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Resistencia al Desgarro: 30 N como
minimo NTP ISO 3377-02
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Plantilla extraible moldeada en Inspeccidn visual y microscopia
poliuretano y recubierta de badana
Modelo: Canoa Inspeccidn visual
Cuero de ovino Inspeccidn visual, microscopia
y/o combustidn
Espesor:0.82a 1.1 mm NTP I1SO 2589
Color: negro Inspeccidn visual
Solidez del color al frote:
En seco = 3 después de 150
Plantilla n:jiljf;(:isn Badana | Ciclos ) NTP 1SO 17700
removible | P ' y En hiumedo 2 3 después de 50
recubierta ciclos
de badana
Resistencia al desgarro; NTP I1SO 3377.02
30N como minimo
Resistencia a la abrasion en
seco: no debe mostrar agujero | NTP-ISO 20344. Apartado 6.12
antes de 25 600 ciclos
PU: Poliuretano de baja densidad 0.3 g/ | Inspeccidn visual, microscopia
cm® a0.4g/cmd y/o combustion 1SO 2781
Espesor en conjunto (badana + Pu); S
Inspeccidn visual y uso de
0.3 mm +0.2 mm en la punta ocular eraduado
11.0 mm + 0.2 mm en el talén &
3.3 MATERIALES DE SOPORTE Y ESTRUCTURA ‘
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster no tejido de doble faz Inspeccion Visual, microscopia
Contra Termoplasti (compatible con material sintético) y/o combustidn
Espesor Uso del ocular graduado. (No
fuerte / co . .
untera Puntera; 1.2 + 0.1 mm aplica al calzado terminado)
P Contrafuerte; 1.5+ 0.1 mm,
Ambos medido en material inicial
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Acero zincado, dos venas Inspeccidn Visual
Espesor; 1.3a 1.5 mm Pie de rey
Ancho; 16 +/- 1 mm Regla graduada
Acero Resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP ISO 22775
cambrillon -
Acabado, liso Inspeccion visual
100 +/- 2 mm (34-37)
Largo 120 +/- 2 mm (38-41) Regla graduada
140 +/-2 mm (42 a 45)
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160 +/- 2 mm (46 a 49)

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Pre!oarado con escarpin de lona pegado y Inspeccion Visual
cosido en todo el borde

‘ Textil no Espesor; No debe ser inferiora 2.2 +/- 0.2 NTP ISO 20344, apartado 7.1
Palmilla teii mm, medido en los bordes
jido
(prensado) Absorcién al agua: > 70 mg/cm?2
Desorcion de agua: > 80% del agua NTP ISO 20344, apartado 7.2
absorbida.

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
EVA Prueba de SO|U.t3I|Idad y

Relleno EVA combustidn
Espesor 4.0 +/- 0.5 mm Uso de ocular graduado

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
PVC Prueba de solubilidad y

combustidn

Entre "

suela PVC Medidas: Espesor 2.0 mm £ 0.2 Uso del ocular graduado
Color: Negro Inspeccién visual

3.4 ACCESORIOS \

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Metalico niquelado o
Inspeccidn visual
Ojalillos metal Medida: N° 100/4mm Inspeccion VI::?' / uso de pie
resistencia a la corrosion; sin alteracion NTP 1SO 22775:2008
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Poliéster Combustién y solubilidad
Color: Negro
Modelo: Redondo con alma color negro Inspeccidn visual
con terminales de plastico
Pasador poliéster | Diametro: 2.5 +/- 0.3 mm Uso del ocular graduado
Resistencia de la traccién: > 250 N UNE 59611
Medidas de largo por talla:
75 cm +/- 3 cm (tallas 34-39) Uso de la regla graduada
90 cm+/- 3 cm (tallas 40-49)
OIRO 0
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
poliamida N° 30 pespunte
visible (exterior) Prueba de solubilidad y
poliamida N° 40 pespunte combustién
Hilos poliamida De interno (badana)
aparado

exterior: Negro

interior: Al tono de
la badana (forro

Color

Inspeccidn visual
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Nylon N2 18 (Goodyear) Prueba de solubilidad y
De ‘ combustidn
Montaje | color: negro Inspecciodn visual
Nylon N2 12 Prueba de solubilidad y
Nylon De combustién
cerco Color: negro S
Inspeccidn visual

N° de cabo (aparado, montajes y cerco);

) Inspeccion visual
03 retorcidos P

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Etiqueta satinada estampada (ver detalle S
Inspeccidn visual
en Anexo)
Etiqueta textil Medidas:
alto 38 mm +/-0.5 mm Uso de regla graduada

ancho 33 mm +/- 0.1

V. ESPECIFICACIONES TECNICAS
4.1. HORMA

INDICE DE CALZADA SPRING ALT. TACO CANA SIS. TALLA MATERIAL
8 15 MM 10 MM 8.5CM FRANCES POLIETILENO
Curva (cuadro de tallas)
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45

*El cuadro final de las tallas sera confirmada por la entidad demandante.

4.2. PISO
Material Alt. Total de Taco Alt. Plantar Sin Cerco Observacion
sin cerco
Poliuretano 15 mm 5 mm Good Year
Material de Poliuretano Prueba de SOIu.t?mdad y
combustion
Color: Negro Inspeccidn Visual
Talla: Visible en la zona del enfranque lado del piso Inspeccidn Visual
Espesor de la suela: 5mm +/- 0.5 mm NTP ISO 20344 Apartado 8.1
Altura de taco: 15mm +/- 1 mm (en proporcion al escalado) Uso de regla graduada
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS

Dureza Shore A : 5mm +/-0.5 mm ISO 868
Resistencia a la flexion: El aumento de la incisién no debe superar NTP ISO 20347 para el piso
los 4mm antes de realizar 30 000 flexiones (componente del calzado) / NTP

ISO 20344, Apartado 8.4 para
calzado terminado.

Resistencia a la abrasion: La pérdida de volumen no debe ser
superior a 150 mm?3 para materiales con densidad superior a 0,9 NTP-ISO 20344 / Apartado 8.3
g/cm?

Resistencia de la unidn entre capas: La resistencia de la unién
entre la capa mas externa o con resaltes y la capa adyacente no

NTP ISO 0344 Apartado 5.2
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debe ser inferior a 4,0 N/mm a menos que se produzca desgarro
en cualquier punto de la suela, en cuyo caso la resistencia de la
union no debe ser inferior a 3,0 N/mm. (Empresa Articuladora).

Disefio de la suela y taco: Suela y taco en una sola pieza, disefio
antideslizante centrado en el eje de flexion, forma ovalada, en la
zona adyacente al taco debe indicar el nUmero de talla, logo de la
institucién POLICIA ........ (35 mm ancho x 15 mm alto) en la parte
central de la planta y logo de Compras a MYPEra (30 mm ancho x
22 mm de alto).

Inspeccidn Visual

REFERENCIA GRAFICAS

costura
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Ojalillos
escondidos

Embolsado <L

g .!‘ ' #

Diseiio de la planta

Disefio de la plantilla

Dimensiones
30x22 mm

Textura
antideslizante

£ Talla Didmetro

( U-’Nu‘l'n (L
|MYPEr")

) Dimensiones

POLICIA $akda
2022
Textura
antideslizante

5
B
> >
o®Zz
252

ml_
225
@)
)

10 mm

EYETEOIE
220c edljod

eusajul aped
nd ejjnueld
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CAPELLADA 2 POR PAR
CAPELLADA
N.-3
GARIBALDI 4 POR PAR LENGUETA 2 POR PAR

%

MARCAR

ESTALINEA

PEGADO POR

GUARDAPOLVO
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CAPELLADA FORRO 2 POR PAR TALON LATERAL FORRO 4 POR PAR
FORRO
CAPELLADA e
N
% 3
g &
= 0 ——
TALONERA FORRO 2 POR PAR LENGUETA FORRO 2 POR PAR

996



~1-ll PERU | Ministerio
. de la Produccién

FICHA

TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
CODIGO: | MNT-ZCNSDAM-V1 | VERSION:| 1.0 ||[comprasa ¢
. MYPEru

FECHA DE EMISION: JUNIO-2021

NOMBRE DEL BIEN

ZAPATO DE COLOR NEGRO SINTETICO DAMA

Pag. 10 de 14

FORRO
TALON 1

000}

JoNo

GUARDAPOLVO

VI. CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
, . Reconocimiento de material,
Cartén corrugado simple con tapa .
. Prueba visuales y/o
integrada . .
Cartén microscopia
corrugado Dimensiones: Largo 37 cm x ancho 21 cm Uso de regla graduada
Envase xalto 12 cm
Color: marrén Inspeccidn visual
Papel sulfito | Segin muestra Inspeccion visual
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
Cartdn corrugado doble 5 pliegues (Onda | Reconocimiento de material.
C+B) Inspeccidn visual
i Dimensiones; Alto 38 cm x largo 73 cm x
. Carton Uso de regla graduada
Embalaje 22 cm ancho
corrugado
Espesor: 5.0 mm +/- 0.2mm TAPPIT 411
Color: craft Inspeccidn visual
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A

CAJA INDIVIDUAL

Cada par de bota borceguies de cuero negro

(terminado) serd envasado en una caja individual,

sellado con la talla respectiva

Modelo de caja

CAJA MASTER

Seis pares de bota borceguies de cuero negro
(terminado), se colocaran en una caja master

ANEXOS ANEXO N°1 diseiio de la etiqueta

4 4.8 em . . 4.4 6m -
r_d' '__"_d_"___'_‘_""“"__'__; * ’ r____'____"‘d""""“""‘--‘---"- &
: " CABALLERO ; : DAMA
=1 :
i HEl= i e
[l 1 L) L] L (¥
il |= o
i o
HECHOENPERU | i WEchoenperG - |
RLIC MYPE: ! It ruc mvee: :
RUC Adiciladieras - ! “RUC Anfeuladora: !
ramEraE - -----.---..---“-.-..-.-.-: * Pttt il o o e i e ) iy s ..-..-..-...: L
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Cada pie del calzado debera llevar cosida en el forro del guardapolvo una etiqueta satinada estampada
de composicidn e instruccidn, donde se colocara mediante pictogramas la composicidn de la capellada,
forro, plantilla y suela; acompanando el texto “Hecho en el Perd” en cumplimiento del Reglamento
Técnico sobre Etiquetado de Calzado segiin Decreto Supremo N2 017-2004 — PRODUCE del Ministerio
de la Produccién asi mismo llevara el nimero del RUC de las dos empresas que intervinieron en la
elaboracion del calzado, segun disefio adjunto

DESCRIPCION DE LOS PROCEDIMIENTOS DEL PROCESO DE FABRICACION DEL BIEN

f) Colocar la etiqueta.

1.1 CORTE Y PREPARACION DE PIEZAS
1.1.1 Corte de piezas

Todas las piezas se deberdn cortar de acuerdo con los patrones de cada horma de dama y
caballero, respetando las tallas, sin someter a los materiales a esfuerzo. Antes de cortar las
piezas es importante tener en cuenta el sentido de la fibra y el estiramiento del material
sintético con base textil y recubrimiento de poliuretano para proceder al corte.

1.2 PROCESO DEL APARADO
a)  Unir los talones en costura zigzag; asentar la unién y en el caso del calzado de varén cubrir la

costura zigzag con una tira con pespunte al filo a cada lado.
b) Coser forro de talones embolsado. La unién de forro de talén parte posterior y caiia seran de

costura guante, y llevara una sola costura.
c) Perforar en cada calzado 8 orificios y remachar los ojalillos en la parte interna del talén

(escondidos o ciegos) la distribucidn sera de cuatro ojalillos en cada Garibaldi.
d) Forrar los talones embolsados y empastar garibaldis, luego coser garibaldis.
e)  Empastar el guardapolvo, colocar el forro y coserlo por el borde.

g) Empastar el forro ala capellada, unir guardapolvo a la capellada con dos costuras paralelas, unir
talones a la capellada con dos costuras paralelas y rematar con un atraque en L (largo 12 mm),
tal como se muestra en el siguiente grafico.

h)  Rematar hilos sobrantes y terminaciones.

i) Las costuras seran de 4 puntadas por centimetro, usando hilo N° 40 de color negro. Las costuras
por el lado forro seran con hilo a tono con éste. Las costuras paralelas estaran separadas
aproximadamente 2 mm una de otra.

1.3 PROCESO DEL ARMADO

El armado del calzado se realizard con el sistema de fabricacién Goodyear Welt. La suela es de

poliuretano con taco adherido. En la imagen se puede apreciar la integracidon de los materiales y las

costuras de unidn de las piezas.

a. Preparar la palmilla de material textil, con un escarpin de lona pegado y cosido por todo el
perimetro de la palmilla, para realizar el montaje respectivo.

b. Fijar la palmilla con clavos a la horma.

c. Desbastar punteras y contrafuertes (en chafldn 0.8 mm).
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d. Preparacion de los cortes, cementar el corte en la zona de punteras y contrafuertes y colocarlos
verificando que se encuentren desbastados.
e.  Conformar el taldn.
f. Centrar el corte sobre la horma y armar la punta, previamente vaporizada.
g. Engrapar el corte sobre la palmilla con escarpin en toda la vuelta cubriendo con una bolsa de
pldstico.
h.  Recortar el sobrante de la vuelta
i Coser el cerco, capellada y escarpin con una sola costura (costura Goodyear Welt) en toda la vuelta
empatandolo, luego cortar el sobrante del cerco e hilo. Se coserd con hilo nylon N2 18 fuerte y flexible,
esta costura debera permanecer invisible en la estructura del calzado.
j- Retirar los clavos de la palmilla.
k. Colocar el cambrillédn asegurandolo.
l. Colocar relleno de EVA en toda la parte interna del zapato, cubriendo totalmente la palmilla hasta
nivelar.
m.  Limpiar el cerco de PVC, cementar cerco toda la vuelta.
n. Limpiar polvo de entresuela.
o. Limpiar la entresuela de PVC
p. Colocar primer (Bases para pegado) a toda la entresuela, cementar entresuela.
g. Reactivar entresuela y corte armado.
r. Centrar y prensar entresuela de PVC con corte armado.
S. Puntear (MAQUINA PUNTEADORA) cerco — coser a todo el perimetro (costura visible) hilo N2 15 color
negro.
t. Lijar suelas-taco y limpiar polvo.
u. Aplicar cemento al piso (suela y taco) y corte armado (entresuela).
V. Reactivar el piso de poliuretano y entresuela.
w.  Centrary prensar entresuela de PVC con el piso de poliuretano.
X. Lijar contornos de la firme y taco, debe quedar liso sin sobrantes.
y. Descalzar la horma.
1.4 PROCESO DEL TERMINADO
Proceso donde se realizan las tareas previas a la presentacion final. En este proceso es importante verificar
gue los calzados estén conformes de acuerdo con las especificaciones técnicas; separando los productos
defectuosos para su reproceso.
1) Limpiar el calzado con los productos adecuados sin afectar el cuero.
2) Colocar las plantillas al calzado de acuerdo con las tallas indicadas.
3) Colocar productos de acabado y lustrar el calzado.
4) Colocar los pasadores al calzado.
5) Envolver los calzados con el papel sulfito blanco.
6) Colocar los calzados en bolsa individual.
7) Embalar el calzado envasado dentro de la caja grande.
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