RESOLUCION DIRECTORAL

N° 00582-2022-PRODUCE/DGAAMI

16/12/2022

Visto, el Informe N° 00000154-2022-PRODUCE/DEAM-hriega, de la Direccién de Evaluacion
Ambiental (DEAM), en el cual se recomienda aprobar Informe Técnico Sustentatorio (ITS) del proyecto
“Instalacion de Nuevos Equipos de Produccion y Empaque”, a ser desarrollado en la “Planta Santa Anita”,
ubicada en Av. Francisco Bolognesi N° 550-552, distrito de Santa Anita, provincia y departamento de
Lima; de titularidad de la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.;

CONSIDERANDO:

Que, mediante el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE se aprobd el Reglamento de
Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno (en adelante, Reglamento
Ambiental Sectorial) con el objetivo de promover y regular la gestion ambiental, la conservacion y
aprovechamiento sostenible de recursos naturales en el desarrollo de las actividades de la industria
manufacturera y de comercio interno, asi como regular los instrumentos de gestion ambiental, los
procedimientos y medidas de proteccién ambiental aplicables a éstas;

Que, el numeral 48.1 del articulo 48° del Reglamento Ambiental Sectorial, sefiala que cuando el
titular de un proyecto en ejecucion o de una actividad en curso, que cuenta con un Instrumento de Gestién
Ambiental aprobado, decide modificar componentes auxiliares o hacer ampliaciones que tienen impacto
ambiental no significativo o se pretendan hacer mejoras tecnolégicas en las operaciones, no se requerira
de un procedimiento de modificacion del referido instrumento de gestion ambiental, bastando la
presentacion de un Informe Técnico Sustentatorio (en adelante, ITS). Asimismo, la autoridad competente
emitira la respectiva Resolucion para resolver el procedimiento administrativo de evaluacion de ITS;

Que, de acuerdo a lo informado por la DEAM, el ITS del proyecto “Instalacion de Nuevos Equipos
de Produccién y Empaque”;, propuesto por la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L., se enmarca
dentro del supuesto de ampliaciéon y modificacion de componente auxiliar con impacto no significativo, a
implementarse al interior de la Planta Industrial, ubicada en Av. Francisco Bolognesi N° 550-552, distrito
de Santa Anita, provincia y departamento de Lima, la misma que cuenta con una con un Diagndstico
Ambiental Preliminar (DAP) aprobado con Oficio N°3584-2009-PRODUCE/DVMYPE-I/DGI-DAAI
(15.06.09), Actualizaciéon del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnostico Ambiental Preliminar
(DAP), aprobada con Resolucion Directoral N° 0196-2022- PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI (10.05.22) y
otros Instrumentos de Gestiobn Ambiental aprobados, indicados en el Informe N° 00000154-2022-
PRODUCE/DEAM-hriega, que es parte integrante de la presente resolucion;

Que, el literal e) del articulo 115° del Reglamento de Organizacién y Funciones del Ministerio de
la Produccién (en adelante, ROF del PRODUCE) aprobado por Decreto Supremo N° 002-2017-
PRODUCE, establece como una de las funciones de la Direccion General de Asuntos Ambientales de
Industria (DGAAMI) emitir actos administrativos sobre la evaluacion de los instrumentos de gestion
ambiental, para las actividades industriales manufactureras y de comercio interno;
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Que, de acuerdo al Informe de Vistos, la DEAM ha evaluado la documentacion presentada por
la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.; por lo que, en el marco de sus funciones asignadas en
el literal a) del articulo 118 del ROF del PRODUCE, ha elaborado el Informe N° 00000154-2022-
PRODUCE/DEAM-hriega, en el cual se recomienda aprobar el ITS del proyecto “Instalacién de Nuevos
Equipos de Produccion y Empaque”; al haberse acreditado el cumplimiento de los requisitos exigidos en
el Reglamento Ambiental Sectorial, para la tramitacion del ITS;

Que, de acuerdo al numeral 6.2 del articulo 6 del Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley
del Procedimiento Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS, la presente
Resolucion Directoral se sustenta en los fundamentos y conclusiones del Informe N° 00000154-2022-
PRODUCE/DEAM-hriega, por lo que este ultimo forma parte integrante del presente acto administrativo;

De conformidad con el Decreto Legislativo N° 1047, que aprobd la Ley de Organizacion y
Funciones del Ministerio de la Produccion; el Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley del
Procedimiento Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS; el Decreto
Supremo N° 017-2015-PRODUCE, que aprobé el Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interno; el Decreto Supremo N° 002-2017-PRODUCE, que aprobé el
Reglamento de Organizacién y Funciones del Ministerio de la Producciéon, y demas normas
reglamentarias y complementarias;

SE RESUELVE:

Articulo 1°.- Aprobar el Informe Técnico Sustentatorio (ITS) presentado por la empresa
SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.; del proyecto “Instalacion de Nuevos Equipos de Produccion y
Empaque”, a ser desarrollado en la “Planta Santa Anita”, ubicada en Av. Francisco Bolognesi N° 550-
552, distrito de Santa Anita, provincia y departamento de Lima; de conformidad con el Informe N°
00000154-2022-PRODUCE/DEAM-hriega, el mismo que forma parte integrante del presente acto
administrativo y, por los fundamentos expuestos en la parte considerativa de la presente Resolucion
Directoral.

Articulo 2°.- La empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.; se encuentra obligada a cumplir
con lo establecido en el ITS antes referido, y con las obligaciones y compromisos que se indican en las
Conclusiones y Anexos del Informe N° 00000154-2022-PRODUCE/DEAM-hriega y la presente
Resolucién Directoral.

Articulo 3°.- La aprobacion del ITS del proyecto “Instalacién de Nuevos Equipos de Produccion
y Empaque”; no constituye el otorgamiento de permisos, licencias, autorizaciones y otros, que pudiera
requerir la empresa, para la implementacién de su proyecto; asimismo, no subsana ni convalida los
incumplimientos a las normas ambientales vigentes ni a los compromisos establecidos en el instrumento
de gestibn ambiental aprobado para la actividad industrial de la empresa SNACKS AMERICA LATINA
S.R.L.; en los que ésta hubiera podido incurrir, salvo pronunciamiento en contrario por parte del
Organismo de Evaluacion y Fiscalizacion Ambiental (OEFA).

Articulo 4°.- Remitir copia de la presente Resolucién Directoral y del Informe Técnico Legal que
la sustenta a la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.; y, al Organismo de Evaluacion y
Fiscalizacion Ambiental (OEFA), en calidad de entidad de fiscalizacién ambiental de la actividad que
desarrolla la empresa, para los fines correspondientes.

Registrese y comuniquese

LUIS ALBERTO GUILLEN VIDAL
DIRECTOR GENERAL (S)
DIRECCION GENERAL DE ASUNTOS AMBIENTALES DE INDUSTRIA
Viceministerio de MYPE e Industria
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INFORME N° 00000154-2022-PRODUCE/DEAM-hriega

Para GUILLEN VIDAL, LUIS ALBERTO
DIRECTO,R )
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL

De RIEGA DC)NGO, HECTOR S,IMEON
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL

Asunto EVALUACION DEL ITS DEL PROYECTO INSTALACION DE
NUEVOS EQUIPOS EN LA PLANTA SANTA ANITA DE
SNACKS AMERICA LATINA SRL

Referencia 00076296-2022 - E

Fecha 16/12/2022

Me dirijo a usted, a fin de informar lo siguiente:

1. ANTECEDENTES

1.1. La “Planta Santa Anita”, de titularidad de la empresa SNACKS AMERICA
LATINA S.R.L., cuenta con los siguientes instrumentos de gestion ambiental,
aprobados por el Ministerio de la Produccion (PRODUCE):

Tabla 1. Antecedentes del IGA aprobado
o . Documento de Fecha de .
N Tipo aprobacion aprobacion Proyecto o actividad
Diagnéstico o
o1 Ambiental %ESBDUEE}Q’S\%\Z(%O; 15.06.2009 “Fébrica de elab?racién de
Preliminar /DGI-DAAI snacks
(DAP)
Declaracion de OFICIO N° 5754-2011- Proyecto “Produccion de
02 | Impacto Ambiental PRODUCE/DVMYPE- 25.07.2011 hojuelas de avena”
(DIA) I/DGI-DAAI
Calificacién Previa R. D. N°240-2015- ‘_‘Ampliacién dela ce_lpacidad
03 (CP) PRODUCE/DVMYPE- 13.07.2015 instalada y produccién de la
I/DIGGAM Planta”
Callificacion Previa R.D. N°469-2015- N
04 (CP) PRODUCE/DVMYPE- 15.10.2015 “Ampliacién 2da Etapa”
I/DIGGAM
Proyecto Construccion
Informe Técnico R.D. N° 661- d?l sistzm? d(caj contrgl (ile
05 Sustentatorio g 09.12.2021 olores de freidoras de la
(TS) 2021-PRODUCE/DGAAMI empresa SNACKS
AMERICA LATINA S.R.L.
Actualizacién del
06 Plan de Manejo R.D. N° 0196-2022- 10.05.2022 “Fabrica de elaboracion de
IAmbiental (PMA) del PRODUCE/DGAAMI T snacks”
DAP
07 Informe Técnico R.D. N° 0374-2022- 19.08.2022 Proyecto “AMPLIACION DE
Sustentatorio PRODUCE/DGAAMI T LA PLANTA DE
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(ITS) TRATAMIENTO DE AGUAS
INDUSTRIALES”

1.2. A continuacion, se presentan los actuados en el marco de la atencion del registro
de la referencia:

Tabla N° 2. Actuados

N° | Documento Numero Fecha Emitente Asunto
Se presenta el Informe
SNACKS Técnico Sustentatorio (ITS)
01| Registro 00076296-2022 | 04.11.2022 AIF’/LETFIQ,\'ICAA ﬂﬂe‘\’/g’ge"tolz'q”j;a;ic'on g:
S.R.L. Produccién y Empaque” en
la Planta Santa Anita.
Se comunicé las
observaciones formuladas
al ITS del proyecto
02| Oficio Pé’ggojggE%zgﬁ'Ml 11.11.22 DGAAMI | “Instalacion  de  Nuevos
Equipos de Produccion y
Empaque” de Planta Santa
Anita, por la DEAM.
SNACKS La empresa present6 el
. AMERICA levantamiento de las
03 Registro 00082933-2022 28.11.22 LATINA observaciones formuladas
S.R.L. por la DEAM.

2.  ANALISIS

Aspectos normativos

2.1. De acuerdo a lo indicado en el numeral 48.1 del articulo 48 del Reglamento de
Gestién Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno aprobado
por Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE (en adelante, RGA), cuando un
titular de un proyecto de inversion en ejecucion o de una actividad en curso, que
cuenta con instrumento de gestion ambiental aprobado, decide modificar
componentes auxiliares o hacer ampliaciones que tienen impacto ambiental no
significativo o se pretendan hacer mejoras tecnolégicas en las operaciones, no se
requerira un procedimiento de modificacién del instrumento de gestion ambiental;
sino que el titular se encuentra obligado a hacer un Informe Técnico Sustentatorio
(ITS) justificando estar en dichos supuestos.

2.2. Enrazon a lo sefialado en el parrafo precedente, se procede a la evaluacion del
ITS presentado por el administrado. Cabe precisar que los requisitos de
admisibilidad de dicho procedimiento han sido evaluados, el mismo que cumplié
con lo dispuesto en el Texto Unico de Procedimientos Administrativos (TUPA) del
PRODUCE, aprobado por Decreto Supremo N° 023-2021-PRODUCE, para el
Procedimiento N° 87: “Evaluacion del Informe Técnico Sustentatorio en caso de
Modificacion de Proyectos de Inversién o Actividades, en ejecucion, de la Industria
Manufacturera o Comercio Interno”.

2.3. Sin perjuicio de lo indicado, debe precisarse que el presente ITS no regulariza los
incumplimientos en los que pudiera haber incurrido el titular, con respecto a los
compromisos asumidos en sus instrumentos de gestion ambiental o a la
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normativa ambiental aplicable, salvo disposicion en contrario por parte del ente
fiscalizador ambiental en el marco de sus competencias; siendo que su objeto es
introducir cambios y/o modificaciones en la planta industrial, en actual
funcionamiento, realizando previamente la evaluacién ambiental de los mismos.

En tal sentido, es factible que, como resultado de las modificaciones propuestas,
pueda desprenderse la justificacion técnica para reemplazar, variar, retirar o
incorporar nuevas medidas de manejo ambiental a los Planes de Manejo
Ambiental con que cuenta la referida instalacion productiva, en razén a que éstos
puedan resultar mas acordes con la naturaleza de las actividades que desarrollara
la empresa y con los impactos que ésta podria generar.

De conformidad, con el numeral 19.1 del articulo 19 del RGA, se tiene que las
declaraciones vertidas en todo instrumento de gestion ambiental presentado ante
el PRODUCE tienen el caracter de declaracion juradal. En ese sentido, toda la
informacion vertida en el ITS por parte de la empresa SNACKS AMERICA
LATINA S.R.L., tiene caracter de declaracion jurada; por lo que, de acuerdo a la
informacion presentada en el referido instrumento de gestion ambiental, se tiene
la siguiente informacion:

Aspectos técnicos:

Tabla N° 3 — Datos generales del administrado

Raz6n Social Datos Registrales RUC
Partida Registral Zona Registral Sede
SNACKS AMERICALATINA 44395479 IX Lima | 20297182456
Representante Legal Jazmin Hitomi Kameko Higa, identificado con (DNI10586016)?
Tabla N° 4 — Datos del IGA aprobado (afio 2022)
Datos de la actividad
Actividad econémica que Elaboracion de snacks (Cheetos picante, cheetos, queso, papas Lays), avena
desarrolla saborizada y otros productos alimenticios.
Direccidn de la planta Distrito Provincia Departamento
Av. Francisco Bolognesi 550-552 Santa Anita Lima Lima
Tabla N° 5 — Datos del proyecto planteado como ITS
Objetivo Monto de inversion $

La empresa ha decidido el reemplazo de los equipos y maquinarias de las antiguas
lineas de extruidos suaves 1y 2.

10 400 000.00

Justificacién Plazo de ejecucion

La empresa La empresa ha decidido reemplazar los equipos y maquinarias de la linea
de extruidos suaves 1y 2 por unos de mejor eficiencia, teniendo en cuenta que, luego 04 meses
de la implementacion del presente ITS, se tendrd una sola linea de extruidos suaves.

Ubicacion del proyecto Vida atil

El proyecto se realizara dentro del area de la empresa SNACKS AMERICA LATINA
(Planta Santa Anita).

15 afos

1 En la misma linea, tenemos al numeral 1.7 del Articulo IV del Titulo Preliminar del Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley
del Procedimiento Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS (TUO de la Ley N° 27444) el cual
establece que, en la tramitacion del procedimiento administrativo, se presume que los documentos y declaraciones formulados por
los administrados en la forma prescrita por esta Ley, responden a la verdad de los hechos que ellos afirman. Esta presunciéon
admite prueba en contrario.

Los poderes de representacion han sido revisados en la presente evaluacion y se adecuan a lo sefialado por el articulo 64 del

Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-
2019-JUsS.
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Area del proyecto

El area que ocupara el proyecto es de 1000 m?,

total de 19 279 m?.

Que se ubicaran dentro del area del terreno de la empresa, que tiene un area

Nombre de la consultora
autorizada

INGENIEROS AMBIENTALES S.A.C.

Coordenadas de ubicacion del proyecto.

Descripcion

UTM WGS 84 ZONA 18 L
Este Norte

Nueva linea de extruidos 285570 8666881

Tabla N° 6 — Descripcion de las actividades en el IGA aprobado (2022)

Descripcion
de las
actividades

Proceso productivo aprobado en la Actualizacion: El proceso productivo se detallan

a continuacion:

LINEA DE PRODUCCION DE PAPA

Se elaboran snacks fritos de papa, platano y camotes, las 3 variedades de snacks de la presente lineatienenel
mismo proceso, solo variando la materia prima, los procesos son los siguientes:

Recepcién de aceite: El aceite llega a laplanta en tanques herméticos. Alingreso, el Departamento de
Aseguramiento dela Calidad recibe el certificado de calidad y saca una muestra, sicumple con las
especificaciones se acepta el lote. Luego de su aprobacion, el aceite es descargado en los tanques de
almacenamiento.

Recepcién de materias primas. insumos y materiales de empagque: Las materias primas, insumos ymateriales de
empaque sonanalizados a la recepcion yson aprobados al verificar que cumplen conlas especificaciones.
Luego de su aprobacion son recibidos e ingresados al almacén.

Almacenamiento de papa. camote y platano:La papa,camote y platano se almacena en contenedores de
aproximadamente 1 tonelada (huacales), en condiciones controladas de temperatura y humedad relativa.

Descarga:La papa, en los huacales es alimentada hacia la tolva primaria con un montacargas

Prelavado: Se realiza adicionando agua con el objetivo de eliminar materiales extrafios. Este es el primer punto
de generacion de efluentes.

Despedrado. La papa pasa porla despedradora con |a finalidad de refirar las piedras.

Pelado:Las papas,camotes yplatanos, ingresan a la peladora donde los redillos remueven la cascara.

Inspeccibn y corte: Una banda alimentalas papas ycamotes al area de inspeccién, core y seleccién. Los
objetivos de la inspeccion ycorte son partira la mitad las papas olos camotes grandes, quitar papas o camotes
defectuosos del proceso, separarlas papas demasiado pequefias ycortar defectos removibles de las papas, Los
residuos generados son almacenados en cilindros plasticos y llevados al drea de disposicion de residuos.

Rebanado:Las papas, camotes yplatanos enteros pasan por el rebanador para obtener las hojuelas de un
grosor constante. Las hojuelas que no cumplen los requerimientos son separadas ydispuestas como residuos.

Lavado:Las hojuelas sonlavadas para quitarles el exceso de almidén y la pedaceria de las superficies de las
hojuelas. En este punto se genera efluente de agua de lavado con almidén que es separado para ser procesado

Fritura: Esta operacion permite darla apariencia, textura y sabor correctos alas hojuelas de papa, camote y
platano. El freido empieza con un adecuado suministro de hojuelas que alimentan el freidor, éstas se mantienen
dentro del freidor por un periodo constante de tiempo. En esta operacion se acumulan finos, para su posterior

disposicién como residuo sélido

LINEA DE PRODUCCION DE EXTRUIDO SUAVES, DUROS (COLLETS)

Recepcién de aceite: El aceite llega a la planta en tanques herméticos. Al ingreso el Departamento de
Aseguramiento de la Calidad recibe el certificado de calidad y saca una muestra, si cumple con las
especificaciones se acepta el lote. Luego de su aprobacidn el aceite es descargado en los tanques de

almacenamiento.

Recepcion de materias primas. insumos y materiales de empague: Las materias primas, insumos ymateriales de
empaque son analizados a la recepcion y son aprobados al verificar que cum plen con las especificaciones.
Luego de su aprobacién son recibidos e ingresados al almacén.

Mezclado: En estaetapa se vacian los sacos de polenta en el mezcladory se procede a adicionar agua potable.
Extrusién: La polenta acondicionada es transportada hacia la tolva de alimentacién de los extrusores. El material
ingresaal extrusor en donde es sometido a un tratamiento térmico de alta temperatura y corto tiempo (HTST). A
la salida del equipo se produce la expansién del material debido a la diferencia de presiones (de alta presién a
baja presion). La forma y tamafio de los collets queda definido por la forma del dado (0 matriz de salida) y la
velocidad de corte de las cuchillas res pectivamente. Impactos generados; material particulado yruido ocupacional.
Horneado. El producto extruido es sometido a un horneado. El quemador a gas que calienta el horno genera
emisiones que son liberadas al ambiente, por una chimenea.

Preparacién de coberfura/jarabe: Los insumos son mezclados y calentados en marmitas con chaqueta de agua,
en estas setempera para luego pasaral sazonado.

Sazonado: Consiste en la adicion de una capa de cobertura para que todas las hojuelas sean sazonadas
uniformemente.

Envasado: Los collets extruidos pasan a través de una banda transportadora al area de empaque. Aqui son
envasadas en las diferentes presentaciones utilizando en todos los casos enwlturas de polipropileno (BOPP)
metalizado en sus diferentes gramajes como material de envoltura y bolsas como material de embalaje. En esta
parte del proceso se generan residuos como empaques fallados.

Almacenamiento: Los productos empacados yembalados son colocados en pallets y trasladados al almacén de
productos terminados.

Despacho: Consiste en despachar los productos al transporte que posteriormente los llevara a los Centros de
distribucion.

Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION,
aplicando lo dispuesto por el Art. 25 del D.S. 070-2013- PCM y la Tercera Disposicion Complementaria Final del D.S. 026-2016-

PCM. Su autenticidad e integridad pueden ser contrastadas en la
siguiente direccién web: "https://edocumentostramite.produce.gob.pe/verificar/" e ingresar clave: CABFWA90
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Ministerio | Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccién

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para mujeres y hombres”
“Afo del Fortalecimiento de la Soberania Nacional”
“Afio del Bicentenario del Congreso de la Republica del Pert”

LINEA DE PRODUCCION DE PELLETS

Recepcidén de aceite: El aceite llega a la planta en tanques herméticos. Al ingreso el Departamento de
Aseguramiento de la Calidad recibe el certificado de calidad y saca una muestra, si cumple con las
especificaciones se acepta el lote. Luego de su aprobacion el aceite es descargado en los tanques de
almacenamiento.

Recepcion de materias primas, insumos y materiales de empaque:Las materias primas, insumos ymateriales de
empaque son analizados ala recepcién y son aprobados al verificar que cumplen con las especificaciones.
Luego de su aprobacién son recibidos e ingresados al almacen.

Fritura: Los pellets ingresan al freidor con aceite a una temperatura de especificaciéon con la finalidad de

proporcionar la textura adecuada del producto. El freidor es calentado por un quemador a gas que genem
emisiones liberadas al ambiente poruna chimenea.

Sazonado:Consiste enla adicién de una capa de cobertura para que todas las hojuelas sean sazonadas
uniformemente.

Envasado:Los pellets pasanatravés de unabanda fransportadora al area de empaque. Aqui son envasadas en
las diferentes presentaciones utilizando en todos los casos envolturas de polipropileno (BOPP) metalizado en sus
diferentes gramajes como material de envoltura y bolsas como material de embalaje.

Almacenamiento:Los productos empacados y embalados son colocados en pallets y trasladados al almacén de
productos terminados

Despacho: Consiste en despacharlos productos al transporte que posteriormente los llevara a los Centros de
distribucion.

LINEA DE PRODUCCION DE ENVASADO DE HOJUELAS DE AVENA

Transporte v recepcién. almacenamiento y alm acenamiento temporal de materia prima:lLaavena en sacos de
25 kilos es importada desde Chile, llega en camiones trailer y es recepcionado en el almacén de materia prima,
luego segun el requerimiento de la materia prima, estos son llevados en sacos medi ante montacargas al
almacén intermedio para su respectivo envasado.

Mezclado. envasado v estuchado de la avena natural (familiar v premium) v avena especial (kids. vitaminada y
saborizada):Una vez recepcionado la materia prima, se procede a alimentar manualmente la avena a la tolva del
elevador de cangilones, luego la avena es elevada hasta llegar a un silo pulmon donde se alimentara a todo el
sistema, este silo pulmén tiene 3 salidas, dos horizontales y una vertical; para el caso de avena natural (familiary
premium), las hojuelas salen porla salida vertical y se realiza la caida de la Avena tal como fue cargada, solo para
serenvasada en proporciones pequefas, este envasado es realizado volumétricamente enla envasadora N° 1y
2; para avena especial (kids, vitaminada ysaborizada), las hojuelas de avena salen porlas salidas horizontales y
son llevadas a un segundo elevador de cangilones hacia un silo de 1 tonelada, este silo tiene una salidaen la
parte inferior que esta conectada con un dosificador, las hojuelas pasan por este silo y este dosificador, luego
ingresan al entoleter (molino) para realizar la ruptura de las hojuelas de avena y luego pasan por el sifter
(separador) el cual tiene 2 salidas; porla izquierda salen las hojuelas de avenay por la derecha sale el polvo de
hojuelas de avena, luego estas se mezclan en una maquina mezcladora con los sabores o quinua con
determinadas dosificaciones yson dirigidas alas envasadoras volum étricas N°3y N° 4. Cabe indicar que toda la
linea de envasado de hojuelas de avena tiene implementado sistema de filtros de aspiracién de polvo en cada
punto representativo (zona de carguio, silos, mezclador, etc.), a fin de evitar la dispersion de polvo de Hojuelas de
Avena en toda el area.

LINEA DE PRODUCCION DE MANI

Recepcion de Aceite” El aceite llega a la planta en tanque hermeéticos. El departamento de Aseguramiento de la
calidad recibe el certificado de calidad y sacauna muestra,sicumple con las especificaciones se acepta el lote
Luegode su aprobacién el aceite es descargado en los tanques de almacenamiento

Recepcion de materias pnimas. insumos y mafenales de empague. Las materias primas, insumaos ymateriales de
empaque son analizados a la recepcion y son aprobados al verificar que cumplen con las es pecificaciones. Luego
de suaprobacion son recibidos eingresados al almacén.

Almacenamiento de mani: Los manis se almacenan en tanques en condiciones controladas de temperatura y
humedad relativa.

Tamizado.Se selecciona manide cierto tamarfio especifico separandolas de residuos ajenos.

Fritura: Esta operacion permite dar la apariencia, textura y sabor correctos a los manis fritos. El freido empieza
con un adecuado suministro de manitamizado que alimentan el freidor, éstas se mantienen dentro del freidor por
un periodo constante de tiempo. En esta operacién se acumulan finos, para su posterior disposicion com o residuo
solido

Enfriado: El mani fritc pasa por una franja transportadora, a s vez sera enfriado por una corriente de aire
(ventilador) que saldra mediante un extractor, obteniéndose un manifrio

Inspeccion Final- Dependiendo de la calidad del manipuede requerirse de personal que realicen una ins pecdon
visual para segregarel manienfriado.

Sazonado: Se le adiciona sal y aceite por goteo

Envasado Elmanisazonado pasa a través de una banda transportadora alarea de empaqgque. Aquison envasadas
en las diferentes presentaciones utilizando en todos los casos envolturas de polipropileno (<) metalizado en sus
diferentes gramajes como material de envoltura y cajas de cartén como material de embalaje. En esta parte del
proceso se generan residuos como empaques fallados.

Almacenamiento:Los productos empacadosy embalados son colocados en pallets y rasladados al almacén de
productos terminados

Despacho: Consiste en despachar los productos al transporte que posteriormente los llevara al los Centros de
distribucién.

Mani engalletado (Mani picante y salado): Partira de la elaboracién del jarabe en ollas de acero inoxidable y de
licuado (jarabe + insumos) que busca homogenizar los ingredientes requeridos; seguidamente en un tambor
rotatorio se realizara el recubrimiento del mani (engalletado) antes que la mezcla sea sometida al horneado. El
maniomeado seracolocado en bandejas yracks para su enfriamiento para luego proceder con el acabado (adicion
de cobertura en tamborrotatorio), seleccién (eliminacién de granos defectuosos) y enfriamiento.

Mani Confitado: Inicia con la preparaciéon del caramelo y caramelizado del mani para luego sera enfriado en la
magquina enfriadora, seguidamente se realizara el mezclado, acondicionado, tolveado, envasado, almacenado y
despachado.

LINEA DE PRODUCCION DE MAIZ

Recepcion de Aceite: El aceite llega a la planta en tanque herm éticos . El departamento de Aseguramiento de la
calidad recibe el certificado de calidad y sacaunamuestra, si cumple con las especificaciones se acepta el lote.
Luegode su aprobacion, el aceite es descargado en los tanques de almacenamiento.

Recepcion de materias primas._insumeos y materiales de empaque” Las materias primas, insumos ymateriales de
empaque son analizados a larecepcién y son aprobados al verificarque cumplen con las especificaciones.
Luegode su aprobacién son recibidos e ingresados alalmacén.

Almacenamiento de maiz _Una vez aceptado el maiz este se procede a almacenarla materia prima al silode
maiz. Durante elalmacenaje se realiza controles de calidad

Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION,
aplicando lo dispuesto por el Art. 25 del D.S. 070-2013- PCM y la Tercera Disposicion Complementaria Final del D.S. 026-2016-
PCM. Su autenticidad e integridad pueden ser contrastadas en la

siguiente direccién web: "https://edocumentostramite.produce.gob.pe/verificar/" e ingresar clave: CABFWA90
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Ministerio | Direccion de Evaluacién Ambiental

de la Produccidén

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para mujeres y hombres”
“Afo del Fortalecimiento de la Soberania Nacional”
“Afio del Bicentenario del Congreso de la Republica del Pert”

Pesados de insumos:Los condimentos son pesados en el Amacén de Materias Primas en funcién a la cantidad
de hojuelas a procesary en base ala formulacion establecida.

Alimentacién de maiz: Elmaiz se recepcionaenlatolva de recepcidn, pasa porun sistemade limpiezayes
trasladado hacia el silo a fravés de elevadores

Coccién:El maizingresaala marmitay se cocina con elaguay lacal.

Reposo-En estaetapa del proceso el maiz cocido es depositado en pailas donde reposan.

Lavado En esta etapa del maiz es transportada a través de untambor lavador donde se le rocia agua a fravés
de unos pulverizadores. Elefluente generado se deriva hacia las pozas de sedimentacion de solidos que
contiene agua, cascaras y cal.

Molienda:El maiz ingresa al molino en donde se tritura hasta formaruna masa

Laminado {solo para Doritos y Dippas): La masa generada en el proceso anterior es transportada porunas
tuberias, ingresa entre dos rodillos laminadores.

Horneado (solo para Dorifos y Dippas). Las hojuelas crudas ingresan a un horno, donde se cocinan.

Acordonamiento (sélo para Doritos yDippas): Las hojuelas horneadas pasan poruna banda de tres niveles

Extrusién (sélo para Tor Tees)- L amasa se moldea manualmente en bastones yse pasa por el extrusor, donde
un pistdn en su avance hace que lamasa pase a fravés de un dado formando las hojuelas.

Fritura: Las hojuelas ingresan al freidor con aceite. Estalinea cuenta con unquemadory un intercambiadorde
calor que generan emisiones de combustion al ambiente.

Sazonado: Consiste en la adicion de una capa de cobertura para que todas las hojuelas sean sazonadas
uniforme.

Envasado: Las hojuelas sazonadas pasan a través de una banda transportadora al area de empaque. Aqui son
envasadas en las diferentes presentaciones utilizando en todos los casos envolturas de polipropileno (BOPF)
metalizado en sus diferentes gramajes como material de envoltura y cajas de carton como material de embalaje.
En esta parte del proceso se generan residuos como empaques fallados

Almacenamiento: Los productos empacados y embalados son colocados en palletsy frasladados al almacén de
productos terminados

Despacho: Consiste en despacharlos productos altransporte que posteriormente los llevara a los Centros de

distribucion

Del proyecto planteado en el ITS:

Tabla N° 7 — Caracteristicas técnicas del nuevo equipo

Alturay didmetro de
Descripcion de su operacin, sefialar a linea Cantidad CICHITEDIRTED | GOy | vt ey h=AItur(;h|i1r:::ee:)Imho
Equipo pe pe ! 3 " (¢ idad, di i yectado de aceite | proyectada mensual (b) ¥ .| Ubicacion de chimenea
productiva o procesos que emplea el equipo (unidades) marca, etc) (tn/mes) (tnimes) H=Altura desde el piso.
g D= Didmetro de la
Capacidad maxima de
produccion (a): 1483 times
Marca: FLO MECH
El equipo pertenecera a la nueva linea productiva de Dimensiones del homo:
extruidos suaves Largo: 844 m R E50M
Homo de Nueva Proceso de horneado: Ancho: 1.38 m Can
linea de extruidos | El producto extruido es sometido a un horneado. EI f Alto: 3.1 m 10331 tnimes 45493 nfmes % 100556 nT Eneltecho de la planta.
quemador a gas que calienta el homo genera emisiones o
que son liberadas al ambiente, por una chimenea. Dimensiones del homo
instalado en plataforma:
Largo: 9.80 m
Ancho: 452 m
Alto: 3.77m

Tabla N° 8 - Descripcion de las etapas de las actividades del proyecto

Etapas

Actividades

Construccion

Las actividades se detallan a continuacion:

resane de techos para tolva de sistema neumaético.

instalados.

a) Obras civiles: Este proceso incluye las obras necesarias previas a la instalacién de equipos y
maguinarias, incluye el traslado de estructuras, corte y soldadura, asi como colocacion de bases
de equipos, cerramiento con termo panel, instalacion de piso técnico, ampliacion de puerta de
ingreso hacia proceso, perforacion del techo para la salida de la chimenea del horno nuevo y

b) Montaje de equipos y maquinarias: Se montaran los equipos y maquinarias tanto de procesos
como de empaque, asimismo, producto de ello se instalara una chimenea sobre el horno N° 1.
c) Pruebas finales: Se realizaran pruebas en el funcionamiento de equipos y maquinarias nuevas

Operacioén y
mantenimiento

es descargado en los tanques de almacenamiento.

a) Recepcion de aceite: El aceite llega a la planta en tanques herméticos. Al ingreso el
Departamento de Aseguramiento de la Calidad recibe el certificado de calidad y saca una
muestra, si cumple con las especificaciones se acepta el lote. Luego de su aprobacion el aceite

b) Recepcién de materias primas, insumos y materiales de empaque: Las materias primas,
insumos y materiales de empague son analizados a la recepcién y son aprobados al verificar que

Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION,
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de la Produccidén

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para mujeres y hombres”
“Afo del Fortalecimiento de la Soberania Nacional”
“Afio del Bicentenario del Congreso de la Republica del Pert”

Etapas Actividades

cumplen con las especificaciones. Luego de su aprobaciéon son recibidos e ingresados al
almacén.

c) Mezclado: En esta etapa se vacian los sacos de polenta en el mezclador y se procede a
adicionar agua potable.

d) Extrusion: La polenta acondicionada es transportada hacia la tolva de alimentacion de los
extrusores. El material ingresa al extrusor en donde es sometido a un tratamiento térmico de alta
temperatura y corto tiempo (HTST). A la salida del equipo se produce la expansién del material
debido a la diferencia de presiones (de alta presién a baja presion). La forma y tamafio de los
collets queda definido por la forma del dado (o matriz de salida) y la velocidad de corte de las
cuchillas respectivamente.

e) Horneado: El producto extruido es sometido a un horneado.

f) Preparacion de cobertura/jarabe: Los insumos son mezclados y calentados en marmitas con
chaqueta de agua, en estas se tempera para luego pasar al sazonado.

g) Sazonado: Consiste en la adicion de una capa de cobertura para que todas las hojuelas sean
sazonadas uniformemente.

h) Envasado: Los collets extruidos pasan a través de una banda transportadora al area de
empaque. Aqui son envasadas en las diferentes presentaciones utilizando en todos los casos
BOPP (envolturas de polipropileno) metalizado en sus diferentes gramajes como material de
envoltura y bolsas como material de embalaje.

i) Almacenamiento: Los productos empacados y embalados son colocados en pallets y
trasladados al almacén de productos terminados.

Tabla N° 9 - Cantidad de trabajadores y horario laboral

Cantidad de trabajadores Horario laboral diurno

Construccién y habilitacién

30 | Lunes a domingo de 8:00 a 15:00 horas

Etapa de mantenimiento y operacién

La empresa declara que la operacién de la nueva linea no requerird emplear mano de obra adicional, sino se compensara
con la mano de obra existente en planta en la actualidad.

Tabla N° 10 - Materia prima e insumos
Etapa de Construccién

Descripcion del residuo Cantidad estimada (kg./mes)
Concreto 30
Arena 18
Clavos, tornillos, pemos 150
Tuberias de acero inoxidable 180
Pintura 15
Tuberias eléctricas 16
(Cables eléctricos 45
Total 454

Etapa de Operacién

La empresa manifiesta que, no aumentara el consumo de insumos y materia prima
por la operacion de la nueva linea de extruidos, toda vez que no habra variacién
en la produccion, asimismo, el fin de la operacion de la nueva linea es optimizar
el proceso en lo que respecta a la reduccion del tiempo de elaboracién de
productos.

Tabla N° 11

Construccién: Operacién:

Almacenamiento de materiales
peligrosos Las caracteristicas de almacenamiento fueron descritas en la Actualizacion del
PMA del DAP, aprobada con R.D. N° 0196-2022-PRODUCE/DGAAMI.

Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION, T I SlEl‘l‘lp;ie
aplicando lo dispuesto por el Art. 25 del D.S. 070-2013- PCM y la Tercera Disposicion Complementaria Final del D.S. 026-2016- t]1! encpuebio
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Tabla N° 12 - Equipos y maquinarias
Etapa de Construccion

Iltem Descripcion
1 Herramientas eléctricas menores, tipo de energia y
consumos.
2 Herramientas manuales (carretillas manuales).
3 Rotomartillo
4 Soldadura

Etapa de Operacion

Item Equipo Cantidad Tipo de combustible
Chiller 1 Electricidad
Extrusor 1 Electricidad
Electricidad
Horno 1

Gas
Sistema Transporte Neumatico 1 Electricidad
. Electricidad

Cubierta (Slurry) 1 —

Aceite

Banda transportadora 1 Electricidad
Distribuidor de alimentos a1 Electricidad

Detector de Metales Electricidad
MMaquinas Envasadoras
rPAaquina de Tiras

Blueprint Electricidad
Sellador manual Electricidad

10
=7
4
2
=

Pesadora 10 Electricidad

10

10

10
1
a

Electricidad
Electricidad

Electricidad
Electricidad
Electricidad
Electricidad
Electricidad

Rechazador
wWerificador de sellos

wverificador de pesos
HwWAC (inyectores + extractores)
Tablero PLC

BlRIB|R(R|R|RRR
oo n|b|wnn|o@@N|Dl N |k W N

Tabla N° 13 - Requerimiento de agua

Consumo de agua (uso) | Consumo | Unidad Proveedor/Fuente

Construccion y habilitacion

Obras civiles

Consumo doméstico 4 m3 Planta Santa Anita

Operacién y mantenimiento

La empresa declara que no habra variacién en el consumo de agua
debido a que esta linea de produccion es una linea
seca (no consume agua).

Tabla N° 14 - Requerimiento energia eléctrica

Consumo I Unidad I Proveedor/Fuente
Construccion
25 | KWh | STATKRAFT
Operacién y mantenimiento
795 692 | KWh/mes | STATKRAFT

Tabla N° 15 - Requerimiento de combustible

Tipo [ Consumo | Unidad | Usos

Construccion

Operacién y mantenimiento

Gas natural | 273 969 | Sm3/mes | Calidda

Tabla N° 16 - Produccidén y Capacidad Instalada

Productos IGA aprobado (T/mes) ITS (T/mes) Incremento (%)
Chizitos y Cheetos 827 1483 79.32
Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION, I ﬂ{ g::?;:}gtﬁg
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Tabla N° 17 - Generacion de descargas al ambiente

Tipo descarga

| Descripcion de la fuente

Descripcion del tratamiento

Etapa de construccion

Emisiones
atmosféricas

(emisiones gaseosas y
material particulado)

Efluentes

En la etapa de construccion, se utilizaran
LATINA de manera que no existan impactos al entorno local. No se considera la generacion
de efluentes industriales en la etapa de cons

los bafios de la empresa SNACKS AMERICA

truccion.

Ruido ambiental

materiales.

Uso de maquinaria de construccion y
equipos automotores para transporte de

La generacion de ruido sera temporal y puntual
para algunas actividades durante la etapa de
construccion

Residuos solidos

Descripcion del residuo

Cantidad estimada (kg./mes)

Residuos de desmonte

136

Plasticos

24

Cartones

17

Chatarra

248

Latas de pintura

16

Total

44

Etapa de operacion y mantenimiento

Efluentes

No se generard mayor cantidad de efluente
al generado en la actual posicion de la linea
y a lo ya declarado en los Instrumentos de
Gestion Ambiental.

Residuos Sélidos

TIPO DE RESIDUOS GENERACION TRANSPORTE Y
RESIDUO PROYECTADOS ESTIMADA (TN/ANO) DISPOSICION FINAL
RESIDUOS
ORGANICOS (MERMA EO - RS / VALORIZACION
DE PRODUCTOS 58.66 EN AGROINDUSTRIA O
ELABORADOS EN LA REAPROVECHAMIENTO
RESIDUOS LINEA)
SOLIDOS NO
PELIGROSOS RESIDUOS
INORGANICOS — EOQ - RS / VALORIZACION
SACOS Y 46.39 EN INDUSTRIAS
ENVOLTURAS PLASTICAS
PLASTICAS
TOTAL 105.05

Area de Influencia Ambiental:

Tabla N° 18 — Area de influencia ambiental

Area dg Radio/Extension Grupos de interés que abarca (empresas,
Influencia poblacién u otros)
Toda el &rea ocupada por el presente proyecto | Los limites inmediatos por el norte una
(actividades comprendidas en el ITS) dentro de | extensién de area verde que sirve de barrera
Directa instalacion de SNACKS AMERICA LATINA | entre los posibles impactos que pueda
S.R.L. y las colindancias hasta un radio de 50 | generar la empresa y la urbanizacién Los
metros. Ficus, por el este con parte del A.H. Rogel
El All abarca un radio de 100 m, que permite la | Vidal, por el oeste con el area perteneciente
relacion indirecta con otras fuentes de | ala empresa Productos Unién, mientras que
Indirecta contaminacion externa a las actividades de la | por el sur abarca las empresas Soldaduras
empresa como avenidas con alto transito | Andinas S.A. y la empresa Envase y
vehicular y otras empresas. Envolturas S.A.

De acuerdo a lo consignado por la empresa en el presente ITS, el area de
influencia establecido en la Actualizaciéon del PMA del Diagndstico Ambiental
Preliminar (DAP) aprobada en el afio 2022 no va a variar, dado que de la ejecucién
del proyecto no se prevé modificaciones o afectaciones que alteren el entorno de
la planta industrial; por lo cual la informacion presentada correspondiente a la
descripcion del &rea de influencia ambiental y de la linea base ambiental (medio

fisico, medio biolégico y medio socioecondémico), serd la misma que fue
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establecida en la Actualizacion del PMA del Diagnostico Ambiental Preliminar
(DAP), la cual fue aprobada mediante Resolucion Directoral N° 196-2022-
PRODUCE/DVMYPE-I/IDGAAM1 (10.05.22) para la planta industrial ubicada en
Santa Anita-Lima de la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.

Evaluacién de Impactos y Medidas de Manegjo:

Tabla N° 19: Metodologias empleadas

Metodologia empleada para la
identificacion de impactos ambientales

Metodologia empleada para la evaluacion de impactos

ambientales

Matriz de causa y efecto

Matriz de Importancia-Vicente Conesa Fernandez — Vitora

Tabla N° 20: Impacto ambientales y medidas de manejo propuestas

Etapa de construccion

Impacto ambiental (solo Calificacion MIEEER el 1S4, NUEE st (e ErepUes s
. . Descripcién del impacto aprobado aplicable en el ITS
caracter negativo) P P propuesta P P
al proyecto
En la etapa de construccion/ La disposicion final de los
implementacion se realizaran las residuos solidos
obras civiles, montaje de peligrosos y no peligrosos,
Afectacion a la calidad de | equipos y maquinarias y 19 mediante una empresa
suelo por la generacion de | pruebas finales, los cuales Irrelevante No aplica operadora de residuos
residuos solidos generaran residuos solidos s6lidos autorizada por el
peligrosos y no peligrosos en Ministerio del Ambiente.
minimas cantidades de forma
temporal y puntual.
En la etapa de construccion/ Asegurar el mantenimiento
i . implementacion se realizaran las de equipos y maquinarias
Afectacion a la calidad de o
) : ’ obras civiles para el proyecto, -19 : de la etapa de
aire (material particulado y P >l proyec No aplica pa
P los cuales generaran emisiones Irrelevante construccion.
emisiones gaseosas)
gaseosas de forma temporal y
puntual.
En la etapa de construccion/ Asegurar el mantenimiento
implementacion se realizaran las de equipos y maquinarias
. . obras civiles, montaje de de la etapa de
Alteracion de la calidad ; ! pa
P . equipos y -19 . construccion.
acustica por el incremento o ) No aplica
maquinarias y pruebas finales, Irrelevante

de los niveles de ruido

los cuales generaran ruido de
manera temporal y de forma
puntual.

Etapa de op

eracién y mantenimiento

Alteracion de la calidad
del suelo

La operacion de la nueva linea
de extruidos suaves, generara
residuos solidos, los cuales

Asegurar la disposicion
final de los residuos
solidos peligrosos y no

P -19 Disposicion a través | peligrosos, ante una
seran trasladadas por una
- o Irrelevante de una EO-RS. empresa operadora de
operadora de residuos sélidos residuos sélidos
autorizada por el Ministerio del :
Ambiente P autorizada por el
Ministerio del Ambiente.
Incremento del i . Asegurar el mantenimiento
. La operacion de la nueva linea gur Lo
nivel sonoro . . -19 de equipos y maquinarias
de extruidos suaves, generara .
ruido continuamente Irrelevante de Ia_nueva linea de
) extruidos suaves.
Alteracion de la La operacion de la nueva linea Asegurar el mantenimiento
calidad de aire de extruidos suaves generara -19 de equipos y maquinarias
emisiones Irrelevante de la nueva linea de

gaseosas (vapor).

extruidos suaves.

Programa de Monitoreo

La empresa sefiala, que la etapa de construccion implica 3 actividades: 1) Obras

civiles, 2) Montaje de equipos y maquinarias y 3) Pruebas finales.
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Las obras civiles se desarrollaran dentro de la nave de produccion, de tal manera
gue se evite la propagacion de material particulado generado al &rea de influencia
ambiental directa e indirecta definida en el Informe Técnico Sustentatorio, en
exteriores solo se realizara la colocacién de la chimenea y resane de techos para
tolva de sistema mecanico de manera puntual, el cual no implica generacion de
material particulado ni emisiones gaseosas que puedan afectar al area de
influencia ambiental definida.

El montaje de equipos y maquinarias se realizard dentro de la nave de produccion
y no implica generacion de material particulado ni emisiones gaseosas, al igual
que las pruebas finales, en donde solo se calibraran y probaran los equipos
instalados y dejarlos listos para que empiece la produccion. Por lo tanto, no se ve
necesario la realizacién de un monitoreo ambiental en la etapa de construccion.

Plan de Manejo Ambiental

Etapa de Construccion

Cronograma?

o Impacto " . . Tipo de medida (P, C, Frecuencia ** " Responsable Costo Aprox.
Actividades Ambiental Medida de manejo ambiental Fase' (Meses) ' Diaria Indicador **** del seguimiento (sl
1 2 3 4
Incremento del Verificar el P
Nivel Sonoro mantenimiento de Sustentabilidad
equipos y maquinarias Etapa de Certificado de operatividad y ambiental,
1.-Obras civiles por parte del proveedor, Construccion X construccion e mantenimiento de los equipos saludy Costo Intemo
que se utilizaran dentro implementacion que ingresen a planta seguridad
de la etapa de /Mantenimiento
construccion
Alteracion de la P
calidad de aire
01.0bras civiles : Lo X
. Asegurar la disposicion Certificado de Disposicion Final | Sustentabilidad
Alteracion de la final de los residuos : o .
i calidad de solidos peligrosos y no Construccién P Etapa d? de Resld!ms Solidos en lugar ambiental, 2000
02. Montaje de equipos y " y X construccion autorizado para tal fin salud y
maguinarias Suelo peligrosos, medlgnte una sequridad
empresa autorizada.
03. Pruebas finales X

(1) Implementacién, Operacion o Cierre

(2) Plazo de construccion como referencia

** P: prevencion, C: correctivo, M: mitigacién

** | a frecuencia puede ser Permanente (diaria, mensual, trimestral, semanal, etc.) o Puntual (Unica vez)
**+* Precisar el indicador que permita medir la efectividad de la medida de manejo ambienta

Etapa de Operacién

Proceso o
actividad que Impacto Medida de Cronograma | Tipa de medida & = Costo
generael Amblental manejo ambiental Fase' (B, C. M)+ Frecuencia Indicador Responsable del seguimiento Aprox. (81.)
impacto 1234
Asegurar el
mantenimiento Permanente
Alteracion de equipos y Cumplimiento de
de la calidad | maguinarias de Operacién X M (Depende del cronograma de Mantenimiento Costo
de aire I nueva linea P cronograma de | Z9VPETETE 62 interno
de extruidos mantenimiento)
suaves
Asegurar el
Incremento | Mantenimiento Permanente "
de equipos, Cumplimiento de
temporal de | oo inarias de | Operacion X P (Depende del | "o rama de Sustentabilidad ambiental, salud y Costo
los niveles la nueva linea cronograma de mantenimiento seguridad interno
sonoros de extruidos mantenimiento)
suaves
Asegurar la
1.- Operacion disposicion final
del proceso de los residuos
de extruidos stlidos Permanente | Presentacion de
suaves peligrosos y no (De acuerdo la Declaracion de
N peligrosos, a Anual de Gestion
d:]sg:l:zgd travésdeuna | gperacion X P Genzglc:gn de | 9eResi ’ saludy 2000
do 08 | ooracora de Resducs | yyoniiccel go seouneas
Residuos Selidos) Residuos Solidos.
Sélidos
autorizado
Ministerio del
Ambiente
Agotamiento C:g::t::lndn;s
del recurso ambienle‘ Permanente Lista de Sustentabilidad ambiental, salud y Costo
energético y (ahorro de agua Operacion X P {una vezel asistentes seguridad interna
recurso ¥ ahorro afto)
hidrico energético)
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Asegurar la
disposicién final
de los residuos

solidos Presentacion de la
F;)ermanenée Declaracion de
(De acuerdo Anual de Gestion

travésdeuna |y L x P s con la P de Residuos Sustentabilidad ambiental, salud y

Empresa antenimiento eneracion de Sélidos y seguridad

Operadora de Residuos Manifiestos de
P Sélidos)

Residuos Residuos Sdlidos.

2. peligrosos y no

" N eligrosos, a
Mantenimiento |  Alteracion pelig .

del proceso de | de la calidad
extruidos de suelos
suaves
Sélidos
autorizado
Ministerio del
Ambiente.

2000

(1) Implementacién, operacion o cierre
** P: prevencion, C: correctivo, M: mitigacion

*** | 3 frecuencia puede ser Permanente (diaria, mensual, trimestral, semanal, etc.) o Puntual (Unica vez)

*++* Precisar el indicador que permita medir la efectividad de la medida de manejo ambiental

Tabla N° 21: Planes y programas especificos

o i® i Contenido conforme
anes / Programas especificos S| NO

Plan de manejo de residuos sélidos X

Plan de contingencia X

Plan de cierre X

Evaluacion DEAM

De la evaluacion realizada por esta Direccién, se precisa que la metodologia
empleada por la empresa para la evaluacion de impacto ambiental de las
actividades a realizar en su centro logistico (metodologia Matriz de Vicente
Conesa Fernandez), ha permitido la identificacién de las interacciones entre las
actividades a desarrollar en la etapa de construccion del proyecto “‘Instalacion de
Nuevos Equipos de Produccién y Empaque”en la planta Santa Anita y los factores
ambientales que pueden verse afectados por su ejecucion. Cabe sefialar que,
dicha metodologia es internacionalmente aceptada, en vista de lo cual, la misma
se encuentra dentro de los alcances de la Unica Disposicion Complementaria
Transitoria del Decreto Supremo N° 011-2016-PRODUCE.

De la evaluacion técnica de los impactos ambientales negativos del proyecto:
“Instalaciéon de Nuevos Equipos de Produccién y Empaque”, se tiene que las
actividades consideradas para la etapa de construccion de componentes seran
temporales (con una duracion de 04 meses). Asimismo, las obras y actividades
consignadas para esta etapa son de menor envergadura. De este modo, la posible
generacion de residuos sdlidos, ruido y emisiones atmosféricas seran temporales,
no periodicas e intermitentes, en un entorno en que existe otras actividades
antropicas; en ese entendido, seguin la metodologia de evaluacién de impactos,
se tiene que estos han sido calificados y sustentados como “Irrelevantes”, siendo
esta la calificacibon mas baja; por lo que, seria equivalente a impactos no
significativos, con lo cual no existirAn impactos ambientales mayores a los
evaluados en la Actualizacion del plan de manejo ambiental del Diagnostico
Ambiental Preliminar.

En cuanto a la etapa de operacion del proyecto, es necesario precisar que se
realizaran las mismas actividades que actualmente se vienen desarrollando en la
planta Santa Anita (recepcion de materia prima, produccién, almacenamiento,
distribucion y despacho).

En cuanto al Plan de Manejo Ambiental, el titular ha propuesto la implementacion

Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrénico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCION,
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de medidas ambientales durante las etapas de construccion y operacion del
proyecto objeto del presente ITS, el cual se encuentra consignado en el Anexo N°
2 del presente informe.

Respecto al Programa de Monitoreo Ambiental, para la etapa de operacion del
mismo, se mantendra lo aprobado en la actualizacién del DAP y se incorporara
una nueva estacion de monitoreo de emisiones gaseosas al implementarse un
nuevo horno con chimenea. Por tanto, los pardmetros, frecuencias y normativa
serén las sefialadas en el Anexo 3 del presente informe.

En ese sentido, conforme a la evaluacion realizada, en el marco de las
atribuciones de evaluacién del impacto ambiental conferidas en los literales ay b
del articulo 83 del Reglamento de la Ley del SEIA, se ha determinado que los
impactos ambientales producidos por la implementacion del proyecto: “Instalacién
de Nuevos Equipos de Produccion y Empaque”, a implementarse en la Planta
“Santa Anita”, son categorizados como impactos ambientales irrelevantes o0 no
significativos, lo que permite concluir que el mencionado proyecto se encuentra
dentro del supuesto de ampliaciones con impacto ambiental no significativo y
modificacion de componentes auxiliares con impactos ambientales no
significativos, regulado en el numeral 48.1 del articulo 48° del RGA, teniéndose
por conforme la propuesta de ITS.

OPINIONES TECNICAS

Tomando en cuenta las caracteristicas de la actividad que desarrolla la planta y la
naturaleza del proyecto propuesto, no se han identificado componentes que por
sus caracteristicas generen impactos ambientales cuya evaluacion esté atribuida
o relacionada a otro Sector; por lo que no se requirid solicitar opinién técnica.

LEVANTAMIENTO DE OBSERVACIONES:

Luego del andlisis de la informacién presentada por el titular, se han identificado
observaciones a la misma, las cuales se detallan en el Anexo N° 1 del presente
informe; las cuales fueron levantadas mediante el Registro N° 00082933-2022.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El ITS del proyecto denominado “Instalacion de Nuevos Equipos de Produccién y
Empaque”, propuesto por la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L., a
implementarse al interior de su planta industrial; ubicada en la Av. Bolognesi Nro.
550, distrito de Santa Anita, provincia y departamento de Lima, conforme a la
evaluacion realizada, tendrd impactos ambientales no significativos; por lo que el

Reglamento de la Ley del Sistema Nacional de Evaluacién el Impacto Ambiental, aprobado por Decreto Supremo N° 019-

2009-MINAM

Articulo 8.- Funciones de las Autoridades Competentes

Son autoridades competentes en el marco del SEIA, las autoridades sectoriales nacionales, las autoridades regionales y las
autoridades locales con competencia en materia de evaluacion de impacto ambiental.

Las Autoridades Competentes a cargo de la evaluacidn de los estudios ambientales tienen las siguientes funciones:

a) Conducir el proceso de evaluacién de impacto ambiental a través de la categorizacién, revisiéon y aprobacion de los estudios
ambientales de los proyectos de inversion sujetos al SEIA, de acuerdo a sus respectivas competencias.

b) Realizar las acciones que resulten necesarias para evaluar legal y técnicamente los estudios ambientales bajo su competencia,
con criterios de especializacién, multidisciplinariedad y adecuado balance entre la promocion de la inversion publica y privada y la
proteccion del interés publico, en el marco de los principios que regulan el SEIA.

)
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citado proyecto se encuentra dentro del supuesto de ampliaciones con impactos
ambientales no significativos y modificacion de componentes auxiliares con
impactos ambientales no significativos, regulado en el numeral 48.1 del articulo
48° del Reglamento de Gestibn Ambiental para la Industria Manufacturera y de
Comercio Interno, aprobado por Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE.

5.2. Luego de evaluado los potenciales impactos ambientales descritos en el ITS del
proyecto materia de evaluacién y habiéndose concluido que el mismo ha cumplido
con presentar la informacion necesaria para sustentar que su ejecucion generara
impactos ambientales no significativos, se recomienda su aprobacién.

5.3. De acuerdo con lo sefialado en el presente informe, la empresa SNACKS
AMERICA LATINA S.R.L., como resultado de la aprobacién del presente ITS,
para la etapa de construccién, deberd cumplir con las medidas de manejo
ambiental especificas las mismas que se encuentran establecidas en el Anexo 2
del presente informe; y para la etapa de operacién debera continuar cumpliendo
con los compromisos y obligaciones en funcién al Plan de Manejo Ambiental,
dispuesto en la Actualizacién del plan de manejo Ambiental del DAP aprobada por
Resolucion Directoral N° 196-2022-PRODUCE/DGAAMI (10.05.22), asi como,
con las medidas establecidas en el Anexo 2 del presente informe y con el
programa de monitoreo actualizado establecido en el Anexo 3 del presente
informe.

5.4. La aprobacion del ITS no constituye el otorgamiento de permisos, licencias,
autorizaciones y otros que requiera la empresa, para la implementacion de su
proyecto, ni regulariza los incumplimientos en los que pudiera haber incurrido el
titular, con respecto a los compromisos asumidos en sus instrumentos de gestion
ambiental o a la normativa ambiental aplicable, salvo disposicion en contrario por
parte del ente fiscalizador ambiental en el marco de sus competencias.

5.5. Se recomienda la emision de la Resolucién Directoral de aprobacion del ITS del
proyecto “Instalacién de Nuevos Equipos de Produccién y Empaque” propuesto
por la empresa SNACKS AMERICA LATINA S.R.L.

5.6. Se recomienda remitir copia de los actuados a la empresa SNACKS AMERICA
LATINA S.R.L., para su conocimiento y fines correspondiente.

5.7. Se recomienda remitir copia de los actuados del expediente administrativo al
Organismo de Evaluacion y Fiscalizacion Ambiental (OEFA) para las acciones de
supervision y fiscalizacion correspondientes, de acuerdo a sus competencias.

Es todo lo que tenemos que informar a usted.

Firmado digitalmente por RIEGA DONGO
Hector Simeon FAU 20504794637 hard
Entidad: Ministerio de la Produccion

Motivo: Autor del documento
Fecha: 2022/12/16 09:52:34-0500
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SARA ALICIA CHAVE RAMIREZ
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL

La Direccion hace suyo el informe.

GUILLEN VIDAL LUIS ALBERTO
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL
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