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PRESENTACION

La vivienda representa para amplios sectores de la
poblacion peruana, una posibilidad lejana: el proble-
ma es esencialmente econdmico, pero también de
orden tecnoldgico.

En muchos lugares del pais la opcion tecnolégica,
va de la mano con los recursos locales existentes;
la alternativa de construir con bloques de concreto
es una solucion adecuada con ventajas comparati-
vas a nivel regional, que se deben aprovechar para
lograr edificaciones seguras y con menores costos.

La presente cartilla tiene por finalidad apoyar las
acciones de transferencia de tecnologia, difusién y
capacitacion que realiza ef SENCICO a través de
sus Gerencias Zonales. Es una herramienta comin
para el profesional, técnico y constructor, enten-
diéndose que la validacion de tecnotogias alternati-
vas se dard a partir de que entre eilos exista una
accion conjugada.
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1.- LOS BLOQUES DE CONCRETO
UNIDADES DE MAMPOSTERIA

1.1 ASPECTOS GENERALES

Construccién con blogues

Los Blogues de Concreto son elementos constructivos
moldeados, llamados también mampuestos, es decir,
elementos que en obra se maniputan con la mano.
Los bloques 0 mampuestos, asentados y ajustados
entre si con regularidad, forman los muros.

Se emplean también en techos aligerados, celosias,
pavimentos, entre diversos usos.

Las construcciones con
blogues de concreto estan
ampliamente difundidas en el
mundo. En el Perd,
localidades, como Marcona,
La Oroya, Moquegua, Tacna,
Junin, Cerro de Pasco,
Hudnuco, etc., construyen con
este material.

En el pais se fabrican blogues
que varian en dimensiones
forma y calidad; asimismo,
tas construcciones con
bloques de concreto, con
diferentes procedimientos,
son el reflejo de nuestra
relidad. Se llega a |la
confusion de emplearlos
como si fueran ladrillos de
arcilla.
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El' SENCICO,
considera que esta
problematica debe
ser resuelta en for-
ma gradual. para
ello, las normas
técnicas claras y
adecuadas a la
realida, de la mano

con la difusidn y
Escuela, Comunidad de Huandunga - Palca capacitacién propi-

ciarén la tendencia hacia la standarizacién. De esta manera
se obtendran tipos de blogues que tengan mejor comporta-
miento en obra, mejorando rendimientos, la calidad y redu-
ciende los castos de fas edificaciones

En Junin, se mantic-
ne tradicidn cons-
tructiva con blogues
de concreto. Ef 80%
de viviendas son de
bloques.

Edificaciones de tipo monu-
merntal se hamn construido
con blogues de concreto




1.2. DESCRIPCION GENERAL DE BLOQUES
DE CONCRETO

Estan formados por tabigues de 2.5 a 4.0 cm.
de espesor que rodean espacios vacios 0
huecos (alveolos).

La presencia de los vacios y 10s numerosos
poros le confiere capacidad de aislamiento

térmico y aclstico

Bloque Tipico Tabiqué - ’[\
14 X 19 X 39 alveolo /_\__,,,(’
’ P ot ; ]\
Esto quiere decir: m]\ \ \} -~ _-j/-f"
- - Y Hid -
{ !,_ \: e |
14 ¢cm de ancho, 3 BN ]\ f'_’j%_.,,,:.,l.. B
19 cm dealtoy I [
39 cm de largo R Y T
AVE N
Puede ser usado para ‘-;'; AN
<% _~" GRAF.1

muro portante,

N
armado o confinado. Resa'm

para mortero

1.3 FORMAS BASICAS DE BLOQUES DE
CONCRETO USADOS EN CONSTRUCCION

Bloque e ' 1_!,?_. 3
19 X 19 X 39 B :'.‘_.ﬁi L
. S Ve s P
Este tipo de NI IR A B
bloque es P f..} —
empleado N L L
especialmente en - || iad
muros portantes * Y AR, 2
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DIMENSIONES : T
DE BLOQUE IR )
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GRAF. 3

BLOQUE DE CONCRETO e
09 x 19 x 39 L L =

Los bloques con es- -~ -7 il X
pesores de 09 cms. [\ T o e
son empleados en | [ T ) -
tabiqueria o0 en mu- | 1

ros que ne soporta- .

ran sobrecargas g} {» GRAF. 4




Bloques de concreto para techo aligerado

refuerzos horizontales.
Varian segln ef ancho
del muro.

10 x 25 x 30
- ! s
...... e \.\\ Nz 70m Q002
%,
o =%
2 e § @I
£ - )
5 I f . L
R P WA G oo alaze
N 2 H22
¥ 03D
GRAF. 6 GRAF, 7
Blogues de concreto
tipo «U» para dinteles y Bloques de concreto

fipo «l» paraen-
cuentros en esquina
14 x 19 x 39




BLOQUE DE CONCRETO 3/4 _x

i

Estos tipos de blogues se _ °
utilizan para amarres. L -
£l ancho varia de acuerdo 1 o _
a espesor del muro, es [ e A
decir, pueden ser de 14 & e
¢m., de 19 cm, 6 09 cm. oo
7y GRAF. 10
BLOQUE DE CONCRETO 1/2 |
| R
Estos tipos de bloques se AL e
utilizan para terminaies de A f_:if.g._r\] \/_*
muro. LoE ujl)/!t
i " ,"/ h.* - H
El ancho varia de acuerdo i L S
a espesor del muro, es e ot

decir, pueden ser de 14 N
cm,, de 19 cm. 6 09 cm. |

2. EMPLEO DE LOS BLOQUES DE
CONCRETO

Los blogues de concreto se emplean en la construccién de
muros para viviendas (exteriores e interiores), muros de con-
tencion, sobrecimientos, dinteles, etc.

Se emplean también para construir sumideros, cajas de re-
gistro, pozos sépticos, tanques y piscinas.

E! ancho de los muros construidos con bloques de concreto
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se diferencian segun la carga que vayan a soportar: Pueden
ser portantes y no portantes.

Los muros de carga o muros portantes son aquellos que
transmiten cargas verticales de un piso superior a otro infe-
rior y a la cimentacion.

Los muros no portantes tienen como funcidn principal et con-
formar muros que sirvan para limitar espacios, sin tener
como funcion expresa el soportar techos o niveles superio-
res, salvo el propio peso del muro. Un ejemplo son los tabi-
ques, que son muros delgados (con bloques de 0.9 cm. de
ancho).

3. PROCESO DE PRODUCCION DE
BLOQUES DE CONCRETO

3.1 FLUJO DE PRODUCCION

En todo proceso de produccion se desarrollan una serie de
actividades que guardan estrecha relacion entre si. Estas
actividades, desde fas mas elementales hasta las finales, se
organizan secuenciaimente y por etapas claramente defini-
das, que concluyen en la obtencién del producto final. En
nuestro caso, el producto final es el bloque de concreto. La
secuencia del desarollo de estas actividades (proceso) la de-
nominamos «flujo de produccion».

En ef grafico N° 12, se muestra un esquema tipico del proce-
so de fabricacidon de bloques de concreto, correspondiente a
una produccién a peguena o mediana escala.

Las etapas basicas de este proceso son :

a- obtencion de &~ Mezclado f- curado
: agregados d.- moldeado y  g.- aimacenado
b.- dosificacion extrusion h.- muestreo y  con-
e.- fraguado trol de calidad

1




GRAFICO 12

ESQUEMA DEL FLUJO DE PRODUCCION

A. OBTENCION DEL AGREGADO DE CANTERA
B. DOSIFICACION DE LA MEZCLA
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3.2. TAMANO DE PRODUCCION

Caracterizaremos a una unidad de produccién como de PE-

QUENA PRODUCCION o de MEDIANA PRODUCCION, en

funcion al niumero de bloques de concreto por dia, las carac-

teristicas de la maquinaria y la dimension del proceso de
| fabricacion.

\ 3.3. Pequena escala
(pequeiia produccion)

PRODUCCION - MENOR QUE 300 BLOQUES/DIA
DIARIA:
MAQUINARIA - - MOLDES MANUALES METALICOS
EMPLEADA: - MESA VIBRADORA
{400 bloques diarios, 3 personas)

PERSONAL : - UN OPERARIO
MINIMO - 2 AYUDANTES

( AREA DE : - SE REQUIERE UNA AREA DE

) PRODUCCION TERRENO MINIMA DE 530 m2

" ACABADO DE : - CONCRETO VIBRADO 10% DE

- BLOQUES VARTACION ENTRE DIMENSIONES

DE SUPERFICIE SUPERICR Y SU
PERFICIE DE ASIENTO.

Una unidad de produccidon a pequeiia escala o artesanal,
puede operar con instalaciones méviles o estacionarias, El
aquipo es adaptable a estas circunstancias.




EQUIPO DE PRODUCCION
A PEQUENA ESCALA

MESA VIBRADORA

Se emplean para fabricar blogues de concreto vibrados, utili-
zando moldes manuales metdlicos. Consta de una plancha
acerada de 1/4», que constituye la mesa. La estrutura me-
talica es con angulo de F° 3/16» x 2». El sistema de vibra-

cion es de alta fre-

cuencia con eje s
contrapesado mon- :
tado en chumacera
de 1 1/4». El siste-
ma de vibracion de
la mesa se acciona
con un motor eféc-
trico de 3.5 HP. Si
no se dispone de
energia eléctrica es
posible reemplazar : --
el motor por uno @  MESA VIBRADORA : Dimensiones 1.20m

. 2O T

gasolina de 5.5 HP. x 0.60m, Motor de 3.5 HF.

La mesa vibradora debe EQUIPAMIENTO BASICO

estar fija, nivelada y an-

clada en una fosa de con- - MESA VIBRADORA

creto. Las partes méviles | - MOLDES MANUALES

del equipo deben estar - LAMPA CUCHARA

aislados de las personas - LAMPA RECTA

mediante un malla. Asimis- - PLANCHA DE BATIR

mo, se recomienda el uso - ZARANDA DE 3/8»,

de orejeras contra el rui- - ZARANDA DE 1/2»

do y guantes de ¢uero. ~ DEPQSITOS PARA AGUA
- CARRETILLA
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En la mesa vibradora se puede trabajar hasta con tres mol-
des simultaneamente. Sin embargo, a fin de que el proceso
sea coordinado de tal manera que (a2 provisién de materiales
sea constante y no mantener con tiempos muertos a ma-
quina o personal, se requiere el uso de una mezcladora hori-
zontal que produce el tipo de concreto necesaric mas
eficientermente que un mezctador de concreto tipo trompo.

MOLDE MANUAL TIPICO

Con el molde metdlico mos-
trado se fabrican bloques o
de 14 cm x 19 ¢cm x 39 °

cm. Las caracteristicas de
un molde tipico se detailan
en el grafico.

Los moldes metélicos tie-
nen un mecanismo de ex-
pulsion constituido por una ;
platina. La caja del molde Molde manual, fase de extrusion
manuai debe {ener en la

base, dimensiones ligera

7 Maguina mezclado-
ra horizontal, de
” ; batea



mente mayores que en la superior lo cual permitara el
desmolde o extrusién con facilidad.

Luego de cada jornada de trabajo debe limpiarse el interior
de los meldes con petroleo. No es recomendable el empleo
de aceite 0 grasa.

Los moldes deben ser fabricados en talleres especializados.

GRAFICO 13

. PN PASADOR
ARTICULACION  FIJO MOVIL PLATINA

VISTA DE PLANTA DE MOLDE METALICO

NN 47

N, \ ) ‘/';’
CARA \!\\ dd:’x
SUPERIOR | AN ol I PLATINA DE
I acw & i EXPULSION
| pasador T
CAR’;I N icarrera  mévil B caRa
INFERIO CORTE A& LATERAL
DEL MOLDE

PLAT]NA DE EXPULSION

“*+* Espesar variable,
.. determinado por
el espesor del
blogie.




3.3.1. El Proceso de Produccion a Pequeiia
Escala

Para iniciar una produccion a pequefa se requiere tres ele-
mentos necesarios: La infraestructura y servicios; el
equipamiento y la organizacion del taller de produccion.

En el grafico 14 se muestra un esquema de las caracteristi-
cas de la infraestructura det taller y la organizacion del proce-
so productivo. Las areas se indican con numeros y Jos equi-
pos con letras (Ver cuadro 1).

GRAFICO 14

7

TS R e s
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Los equipos de una produccion a pequena escala pueden
ser adaptados y movilizarse sin inconvenientes a pie de obra,
dada la versatilidad de la maquinaria. Se requiere, sin embar-
go, acondicionar un taller de produccion y definir el tipo de
motor adecuado, gasolinero ¢ eléctrico,

3.3.2. Acondicionamiento : Taller de
produccion a pequeiia escala

Una produccion a pequefia escala mévil o estacionaria re-
quiere las condiciones que se detalian a continuacion:

1° Se necesita contar con un terreno apropiado con acceso
para camiones.

2° Se debe prever el abastecimiento de agua (por lo menos
3 metros clbicos diarios).

3° Nivelar y apisonar tode el terreno destinado al talier

4° Se requiere una losa de concreto de no menos de 25 m2

-

it

&
’f“"i{ 1

R
2

s

o

rmrm—rm e, o

e

L

Produccion a pequeia escala, con empleo de mesa vibradora y

varios moldes manuales.
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CUADRO 1
EQUIPO

AREAS y MAT: ACTIVIDADES
. CirculaciénCarga vy descarga de
1 Patio de camiones, blogues y materiales.
maniobras
15 m3, mi- Descarga y seleccién de
2 Agregados nimo. - agregados.
{24 m2)
3 Oficina Telefax, Comerdalizacion y control de
(16 m2)  muebles. produccién.

4 Mezclado
de materiales

Mezcladora, Dosificaciones, mezclado
herramien- manual en seco y humedo,

(20 m2) tas, agrega-
dos
5 Llenado y Mesa vib, tlenado de molde manual y
Vibrado m ol desvibracién en mesa
(12 m2) lampas vibradora.
6 Desmoldado Moldes ypesmoldado de blogues y
y fraguado 400 bl/dia fraguado (24 horas)
(50 m2)
7 Curado 400 bl/dfa, Regado de bloques vy
(125 m2) durante 7 cubrimiento con plasticos.

dias

8 Almacena-

Capacidad almacenamiento de blogues,

miento maximacemento, aglomerantes,
(170 m2) 8000 blo- aditivos, etc.
_ ques.
9 Gabinete Equipo me- Heramienta, mantenimiento
{9 m2) nor

Los equipos y materiales que se indican para las respectivas
areas corresponden a una produccion diaria de 400 blogues

por dia.
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3.4 MEDIANA PRODUCCION

S

PRODUCCION
DIARIA: ENTRE 300 Y 1200 BLOQUES/DIA
MAQUINARIA - Bloquetera vibro compactadora
EMPLEADA - Mezcladora horizontal de 9 6 6 pies?

- Moldes de maquina blequetera

- Parihuelas de traslado de bloques
PERSONAL - Un operario y tres ayudantes
MINIMO :
AREA DE - Se requiere un terreno de 400 m2 como
PRODUCCION : - minimo para lograr 1200 blogques/dia
ACABADO DE - Concreto vibrado y compactado, lo que

BLOQUES : favorece la obtencién de blogques de ma
yor resistencia
Dimensiones uniformes

1

El equipo de mediana produccion, se adapta para una pro-
ceso industrial estacionario, dadas las caracteristicas de la
maquinaria empleada. Por lo tanto, debe zonificarse ade-
cuadamente las zonas de trabajo.

EQUIPO DE PRODUCCION
DE MEDIANA ESCALA

MAQUINA BLOQUETERA VIBROCOMPACTADORA

Estas maquinas producen blogues de concreto
vibrocompactados, Los moldes estan incorporados & la ma-
quina y pueden ser intercambiados de acuerdo al tipo de
bloque gue se desea obtener.




La produccion de la maquina bloguetera, del modelo que se
muestra en la foto puede ser de hasta 1300 bloques de
concreto de 14x19x39 por jornada de 8 horas, con una
cuadrifla entrenada de un maquinista mas 4 peones.

g‘}dh_v - e . £ ﬁ‘ SRS

Maquina bloguetera La bloguetera y mator se anclan
vibrocompactadora en piso de concreto.

TS TR T, s
oy s s PRt e

Fl sistema de vibracion es
accionanda con un motor
! eléctrico de 3.5 HP, o por

un motor de combustion
: interna de 5.5 HP. La
f extrusion o desmolde es

accionade manualmente,

Existen otros modelos de

blogueteras gue poseen un

sistema de desmolde au-
tomatico mediante un mo-
tor adicional.

Magquina bloguetera de desmolde automatico

21




3.4.1. Eltalier de produccion a mediana
escala

Una produccidn a mediana escala requiere de instalaciones
adecuadas para operar, dadas las caracteristicas del equipo
y maquinaria y el nivel de produccion.

PRODUCCICN A MEDIANA ESCALA : ESQUEMA

’




- ——

3.4.2. Acondicionamiento taller de
produccion a mediana escala

REQUERIMIENTOS BASICOS

1° Se requiere contar con un terreno cercado con accesos
para camiones, e instalaciones de energia eléctrica y agua.

2° Prever el abastecimiento de agua, (por lo menos 6
metros clbicos diarios). _

3° El terreno del taller debe estar nivelado, apisonado y con
piso de concreto en areas especificas.

4° Se requiere por lo menos de 400 m2 para las actividades
de fraguado, curado y almacenado.

5° Las zonas de mezcia, moldeo y fraguado deben estar
protejidad de la radiacion solar con un cobertizo.

6° Es recomendable que las maquinas estén dentro de un
ambiente techado o «sala de maquinas».

Interior de sala de
maquinas.

Exterior de sala de
maquinas, con ram-
pa de acceso para
circulacion de carre-
tillas con agregados
hacia la maquina
mezcladora




CUADRQO 2

(/_
AREAS 'iqgif'r‘_’ ACTIVIDADES
1 Patic de Circulacién Carga y descarga de-blogues y
maniobras camiones. materiales.
2 Agregados 15 m3, mini- Descarga y seleccion de
(36 m2) mo. agregados.
3 Oficina Telefax, mue- Comercializacidn y control de
bles. roduccian. :
(16 m2) P
4 Mezclado Mezcladora, Dosificaciones, mezclado en
de materiales herramien- maguina mezcladora.
(25 m2) tas, agrega-
dos
LI
swf::.::g E Mesa vib, Llenado de molde,
mo |l des virocompactacién en maquina
(12 m2)
lampas bloguetera
6 Desmoldado g des y Desmoldade de blogues v
zf fsragu;c;o 1200 bl/dia ~ fraguado (24 horas)
160 m
7 Curado 1200 blfdia, Regado de bloques vy
(375 m2) durante 7 cubrimiento con plasticos.
dias
8 ‘:,:;::::na- Capacidad almacenamiento de bioques,
maxima cemento, aglomerantes,
(510 m2) 54000 blo- aditivos, etc.
ques.
9 Gabinete Equipo me- Heramienta, mantenimiento
| (9 m2) nor y.

Los equipos y materiales que se indican para las respectivas
areas corresponden a una produccion diaria de 1200 bl/dia
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4. INICIO EN PRODUCCION DE BLOQUES

Es indispensable el conocimiento de nuestras posihilidades para
iniciarnos como productores de blogues de concreto

10 PREGUNTAS CLAVES

¢Existe en su comunidad una demanda presente efectiva o
potendiaf? -

{Estan 'disponibles en su localidad los siguientes materialas?:
Cemento - Agregados - Agua

£Cuenta con un terrenc seguro, seco vy buen acceso?

{Puede usted utilizar o vender un producto de concreto
moldeado para albariiieria (bloques de concreto)

{Tiene usted la disponibilidad para organizar y supervisar la
produccion, para mantener el equipo adecuadamente v para
asegurar un buen controf de cafidad?

éEstd usted conciente de que se deben sufragar gastos
adicionales al equipo, herramientas o materiales, antes de
comenzar a utilizar esta tecnologia?

¢Esta usted dispuesto a dedicar tiempo considerable a la
transferencia infcial de tecnologia al entrenamtento, asl como
ala capacitacion continua v al servicio?

—

. ¢Fstausted condiente de que la produccion de blogues de
. concreto puede presentar problemas iniciales como cualquier
otro? (Eslos problemas pueden ser superados con
trabajadores aptos y buena gestion empresarial)

Estd usted interesado en crear puestos de trabajo en su
comunidad y aprovechar mejor sus recursos locales?

% {Se da cuenta de que todos los materiales de construccion
[ tienen un limite de vida atil?

SI USTED RESPONDE AFIRMATIVAMENTE TODAS
LAS PREGUNTAS, LLENA LOS REQUISITOS PARA
INICIARSE COMO PRODUCTOR

25



5. HERRAMIENTAS Y EQUIPO FABRICACION
DE BLOQUES Y CONSTRUCCION CON

BLOQUES

Alicate

- Para cortar alambre

- Extraer tornillos y pernos.

- Doblar alambres

Caballete

Soporte para apoyo de
tablones de andamios
para trabajos elevados.

Dado de alineamiento

- Para llevar el alineamianto

del muro. Consta de un
dado de madera y cordel
de nylon.

Lata Concretera

- Para acarreo de agua

- Medir agregados y
cemento.

- Cargar concreto

26



Cernidor o zaranda

Se emplea para seleccionar,
afinar o limpiar agregados
de acuerdo a los requeri-
mientos de tamafio o pu-
reza.

Badilejo o triangulo

Se emplea para coger mez-
cla de la batea y acomodar
el mortero en las juntas de
bloques o en los cantos para
el asentado.

Puede emplearse para re-
volver mezclas de mortero.

Cinta métrica

La utilizamos para medir lon-
gitudes. Las unidad usual en
trabajos de mamposteria es
el metro. Pero también se
emplean el pie y la pulgada.

Carretilla

Se emplea para transporte de
materiales. La carretilla plana
tiene una capacidad de 2 pies3
y |a buggui 3 pies3. No se re-
comienda el transporte de blo-
ques en carretilla.




Cordel o lienza

Es empieado como guia de
colocacidén de blogues, para
trazo de ejes de cimientos,
paredes, marcas de niveles
con escantillon.

&

[

Martillo de uhas

Se emplea para clavar y
desclavar, El mas usual es
el de 1.5 libras.

Plomada

Se emplea para aplomar o

verificar la verticalidad de los

muros y otros elementos de
obra.

Nivel

Se utiliza para verificar [a
horizontalidad o verticalidad
de pisos, muros, columnas
techos y vigas. 5Se reco-
mienda para uso en muras
de 1.20 m. de long.

Arco de sierra

Es empleado para cortar va-
rillas de acero, tubos de pvc,
tubo galvanizado, elemen-
tos de fibro cemento.

Ve
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Serrucho Carreta

transportadora
Se emplea para cortar pie-
zas de madera a emplear- Se emplea para trasladar
se como  parantes bloques.

cuartones, andamios,
escantiifones, etc.

Lampa cuchara

Se usa para apilado de agre-
gados, cal, etc.

Para la mezcla en la prepa-
racion de concreto.

Para llenado de concreto en
latas y carretilias.

Lampa recta

Se usa para apilado de
agregados, cal, etc.

Para la mezcla en la prepa-
racion de concreto.

Para llenado de concreto en
fatas y carretilias.




6. FABRICACION DE BLOQUES DE CONCRETO

Se fabrican, en forma manual o a maquina,
sometiendo al concreto, dentro de un molde, a
un proceso de vibrocompactacion. Para su
fabricacion se
emplean concretos, preparados a base de
cemento, arena y otros agregados livianos o
porosos de origen natural o artificial.

6.1 Materiales para _
fabricacion de blogues

Agregados o aridos

Son elementos granulares e iner-
tes que se extraen de canteras o g
naturales o artificiales. '

Aglomerantes
Son sustancias quimicamente activas,
como el cemento, la cal o el yeso,
que al figarse mediante el agua, con los
agregados se consigue la mezcla de
concreto. El aglomerante se sirve del
agua, para reaccionar quimicamente y
recubrir los aridos, ligandolos unos con
otros.

Agua

Fl agua de mezcla de los agregados vy el —

cemento debe ser limpia, transparente, 1,%\

fibre de sustancias grasas, &cidos y sa- 7 T
les. También el agua se emplea en el l:m_hd;,:"g .

curado del bloque de concreto.

3




Propiedades que deben reunir los materiales

%
X
6.2 Prueba de campo para evaluar el
porcentaje de material fino en las arenas.
Un procedimiento practico para evaluar la cantidad de mate-
a rial fino en arenas (arcilla y limo material fino perjudicial al
: concreto), es el siguiente:
&

1° En un recipiente transparente mayor que
30 cm. de altura, llenar con arena hasta
aproximadamente la mitad de su altura (15
cm).

2° Ahadir agua limpia hasta aproximadamente
25 cm.

3° Tapar herméticamente el recipiente y agitar
enérgicamente.
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4° Dejar la mezcla en reposo por lo
menos durante 15 minutos. el
material grueso ocupara la zona
inferior y el material fino la superior.

5° Medir con una regla la diferencia
de nivel alcanzado por cada uno de
los materiales : arcilla, limo y arenas.

6° Dividir la cantidad de material fino arcillay
entre [a medida total de materiai fimo
hecha con la regla y multiplicar el | debe ser
resuitado por 100. Esta relacion no | €" @
debe ser mayor de 5%. Si el
resultado es mayor de 5% 5%

desechar este agregado,
Arena

5%

6.3 CANTERAS DE
AGREGADOS

Una cantera de agregados, es el lugar de donde extraemos
el material necesario para fabricar los bloques.

ECOMO RECONOCER UNA CANTERA?

1° Una primera condicion para la eleccién de una cantera es
la cantidad explotable de material y la factibilidad fegal de
realizar la explotacion,

2° Reconociendo la aparente calidad y cantidad del material
presente, se hard una zonificacion segun la variabilidad
del material, accesibilidad y topografia. No se zonificaran
para fines de explotacién y toma de muestras lugares
cercanos a letrinas, caminos, depésitos de vegetales, de
basura, o lugares donde se observe afloracion de sales.
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3° Realizar un muestreo de material por zonas, realizando
luege pruebas de campo para determinar fos porcentajes
de arcilla y imo. Se ira desechando las zonas cuyas mues-
tras contengan porcentajes perjudiciales de sales {prue-
ba organoiéptica), arcilla y limo.

4° Se deben desechar zonas cuyas muestras contengan
altoe contenido de agregado grueso mayor de 3/8” (9.5
mm).
6.4 OBTENCION DEL AGREGADO PARA
FABRICAR BLOQUES DE CONCRETO

G R

El agregado recomendadg para fabricar bloques de concreto
debe obtenerse de canteras donde se haya constatado la
calidad; primero por inspeccion empirica y luego con pruebas
de laboratorio.

Et tamafio maximo del agregado serd aquel que permita que
al menos el 95% del peso sea de dimensiones inferiores al
tercio del espesor de las paredes del blogue, En nuestro caso
las paredes de los bloques varfan de 2,8 cn 3,0 cm de
espesor. Asi, el tamafio maximo es alrededor de: 28/3 -9.5
mm. a

EL AGREGADO (T
riEsee }

by w5

Los tamainos de agregados deben estar en
el rango de 3/8” como maximoy 1.00 mm /3%
como minimo. La tolerencia de tamanos me- @&.E& _
nores a 1.00 mm puede ser hasta entre el
7 al 10%. en una malla de 3/8", el material resultante zaran-
dearlo a su vez, en una mafla n® 16 (1.18 mm). Se debe
zarandear el material en [a misma cantera para evitar cargar
material que no se va a utilizar. Materiales mas finos que
1.00 mm ne son convenientes pues requieren mavor can-
tidad de cemento en la mezdia.
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6.5.SECUENCIA DE FABRICACION

6.5.1. DOSIFICACION

Dosificacidn es el término que se utiliza para definir las pro-
porciones de agregados, agua vy cemento que conformaran
la mezcla para elaborar los bloque de concreto.

La desificacion o proporciones de materiales que entraran en
la mezcla depende esencialmente de dos condiciones :

1° La resistencia final que deseamos que tenga nuestro blo-
que,

2° L.as propiedades particulares (fisicas, quimicas) de los agre-
gados y su comportamiento en la mezcla,

Por ello, las dosificaciones o disefios de mezcla que se em-
plearan para fabricar los bloques de concreto, dependeran
del tipo de agregado cuya obtencidn nos resulte econdmico.

En Lima, por experiencias en fabricacidn de bloques de con-
creto, con agregados de canteras conocidas como  «La
Molina» y «La Gloria», se ha tlegado a dosificaciones prome-
dio, como producto de comprobaciones mediante ensayos
de laboratorio de agregados y blogues.

Las dosificaciones, se establecen con referencia al peso. Para
efectos practicos, definida la dosificacién se convierte al volu-
men. De esta manera podemos realizar tas dosificaciones en
volumen, que resulta mas practico.

Stguiendo los lineamientos mencionados se ha llegado a



obtener una dosificacion optima con agregados de Lima. La
mezcla esta compuesta por cemento, agregado fino y agre-
gado grueso o confitillo.

El tamafio maxime del agregado grueso tendré dimensiones
inferiores al tercio del espesor de las paredes del bloque. Al
menos el 95% del agregado debe cumplir esta condicidn.

Espesor maximo = 2/3 (pared blogue)
Espesor maximo = 2/3 (28 mm.) = 18.6 mm.

OBTENCION DEL AGREGADO GRUESO

Malla 3/8" Malla N° 4

MATERIAL MATERIAL MATERIAL
DE CANTERA QUE PASA RETENIDO
LA MALLA 3/8  EN MALLA N° 4

GRAF. 26
. Maierial considerade come grueso o confitilio

Para fines practicos, se considera agregado grueso aquél
que pasa la zaranda de tamafic de abertura 3/8 de pulgada
6 9.5 mm. y, que queda retenido en la malla N° 4 & de
tamario de abertura 4.76 mm’

El material a emplear como agregado grueso es el retenido
en ia zaranda N° 4,

El agregado fino, es el material gue pasa la zaranda N° 4.

a5 .
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Material que pasa la
zaranda N° 4

GRAF‘ 37

El agregado fino que emplearemos serd aquél que sea rete-
nido en ta zaranda N° 16 (1.20 mm.). Se acepta, sin embar-
go hasta un 35% de materiales menores que 1.20 mm.
Pero, como hemos explicado el material que se emplee para
fabricar bloques no debe contener mas del 10 al 15% de
materia! fino (limo, arcilla). El método practico de la botella
permite visualizar este tipo de material.

Luego, las proporciones en volumen de Jos materiales en la
mezcla, son los siguientes:

o~ MEZCLA PARA FABRICAR BLOQUES =

Cemento: Adregado Arena:
1volumen <2 Vvolumenes ST _

GRAF. 38

Dosificacion de agua : Por cada unidad de volumen de
cemento anadir 4/5 de volumen de agua.
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1 volumen
de cemento

agua

4/5 de{i “‘

GRAF. 39

Se debera tener especial cuidado respecto a la cantidad del
agua, debido que muchas veces nos encontramos con agre-
gados humedos. En este casos es preferible dejarlos secar.

Se debe tener presente que la dosificacion sefialada es de
caracter practico. Debe ser corroborada o modificada por
personal especializado.

Para fabricar 1000 bloques de 14 x 19 x 39 necesitamos lo
siguiente :

Cemento : 38 bolsas  Agua : 700 litros
Arena : 58m3 Agregado grueso : 2.2 m3

6.5.2. Mezclado

Mezcla manual : Definida la dosificacién, se acarrea los
materiales al area de mezclado. En primer lugar se dispondra
la arena, luego, el agregado grueso. Seguidamente se agre-
gara el cemento, realizédndose el mezclado en seco emplean-
do lampa, es preciso realizar por los menos dos vueltas de
los materiales. Después del mezclado se afiade agua en el
hoyo hecho al centro de la mezcla, esto permitird que el
agua vaya saturando los materiales. Luego se cubre el agua
con material seco de los costados, para luego mezclar todo
de un canto uniformemente, La mezcla en himedo debe
realizarse por lo menos en tres vueltas.



Realizar por Jo menos

dos vueltas en seco

¥ 3 vueltas de mezcla
himeda.

Adicidn

de agua al
centro de Ia
mezcia

T ™

GRAF. 39

Se emplea la maguina mezcladora horizontal. Se denomina
harizontal porgue la rotacion y mezcla de materiales se reali-
za sobre un plano horizontal. Las paletas de mezcla se en-
cuentran adheridas a un eje vertical.

Con fa maquina encendida
se va afnadiendo los i
materiales, completando -
un tiempo necesario de
mezclado en seco. Luego,
el agua se va afladiendo -
lenta y uniformemente. g
hasta conseguir e}
mezclado total con la
consistencia adecuada.

Mezclade a maguing




Dependiendo del tipo y tamafo de la mezcladora, el concre-
to puede ser trasladado en la paila de la mezcladora o en
carrefilla,

6.5.3. Moldeado de bloque

Lienado simple en molde manual sin empleo
de mesa vibradora

Et molde del blogue de concreto debe ser llenado uniforme-
mente y en forma continua, empleado la lampa recta. El
llenado serad sobre una mesa de trabajo de 0,70 m de altura.
Es apropiado que la mesa sea de madera, mejor si es un
tronco de arbol.

1° Se llena el molde con mezcla empleando la lampa recta.

Fabricacion manual



2° Se levanta el molde lleno y se golpea contra la mesa de
trabajo para asentar el material.

3° Se completa nuevamente con material.

4° Se golpea con lampa recta o madera para favorecer el
relleno del molde.

5% Se enrasa el material, es decir se elimina el exceso.

6° Se voltea el molde con cuidado vy se procede a extraer el
bloque, levantando las asas del molde

Llenado molde manual con empleo de mesa
vibradora

Se genera la vibracidn en la mesa vibradora por medio de un
eje excéntrico accienado por un motro eléctrico. Se reco-
mienda e! uso del motor de combustion interna (a gasolina,
gas o petrdleo, si no se dispone de energia eléctrica.

El proceso de moldeado de los blogques de concreto en mesa
vibradora debe ser continuo para que el acomodo de la mez-
cla en el molde sea homogéneo.

Operacion de llenado de Enrrasado
molde y vibrado



Debe tenerse presente que la mesa vibradora permane-
ce encendida durante todo el proceso de llenado hasta el
enrrasado. Por ello se tendra que disponer de personal
suficiente para evitar los tiempos muertos de la maquina.

La operacion de extraer el bloque del molde debe
realizarse cuidadosa y lentamente para evitar fisuras
y asentamientos del bloque. No se debe golpear a la
losa ni al molde.

En general, para el desmolde manual, si se observan
fisuras en el bloque, se debe deshacer. Si esto ocurre
puede deberse a una o varias de las siguientes razones.

- La mezcla tiene mucha arena fina

- La mezcla tiene demasiada agua.

- la mezcla tiene poco agua.

- La mezcla tiene agregado grueso de diametro ma-
yor al permitido (mayor que 9.5 mm.)

- El molde no tiene suficiente conocidad.

- El piso donde se deja el molde no esta nivelado ni
es uniforme.

Diferentes tipos de
blogues de
concreto fabricados
manualmente
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Moldeado en maquina bloquetera

El llenado del molde en la maquina bloquetera se realiza con
vibracidn. Se inicia el retiro del blogue colocando del pison
del molde aun con vibracion. Luego de esta operacién se
suspende la vibra-
cion y se realiza el
retiro por extrusion,
es decir por la accion
del empuije del pisdn
y elevacion de la
caja del molde. El
bloque extruido se re-
cibe en Ja parihuela
y se fleva al area de
fragua

Extrusion de bloques de la maquina
bloguetera

6.5.4. Fraguado

Retirados los blogues del molde, deben permanecer bajo
sombra y protejidos de los vientos por espacio de 24 horas,
tiempo necesario para lograr el fraguado y endurecimiento
inicial y poder ser manipulados. Si los blogues se dejaran
expuestos al sol 0 a vientos fuertes, perderan rapidamente
ggua y secaran prematuramente, lo cual reducira su resis-
tencia final.

Se debe tomar precauciones en climas donde las temperatu-
ras minimas sean inferiores al los 4°C. En este caso se tra-
bajara en las primeras horas del dia para dar tiempo a un
fraguado inicial y evitar rajaduras por efectos de expansion
del agua cuando se congela.



El traslado hacia la zona de curado. debe realizarse con mu-
cho cuidado, para evitar rajaduras y quifiado de los bloques.

6.5.5. Curado

El curado consiste en mantener fos bloques humedos, por lo
menos durante los primeros 7 dias de fabricados, que es el
periodo de mayor actividad de la reaccién quimica del ce-
mento con €l agua.

Regar con abundante agua para que ésta pueda penetrar
en los poros y huecos del blogue formados luego del secado
inicial. Soio asi se logrard que el cemento siga su reaccion
quimica con el agua para generar productos adicionales de
hidratacion que iran a rellenos los poros de los blogues. Se
consigue asi, una mayor resistencia. Se debe evitar las pérdi-
das de agua para no perder la continuidad en este proceso.

Acondicionamiento para un curado por riego
y condensacion

Se nivela un area apropiada considerando la produccién
diaria y el hecho de que se pueden arrumar hasta un
maximo de 4 filas. Por ejemplo, para una produccién
diaria de 160 m, requerimos de un area de 36 m2.

Antes de iniciar el apilamiento esparcir sobre el piso arena

fina.

Una vez apilados los bloques, se riegan con abundante
agua cubriendclos luego hermeticamente con plastico.
Cuando exista abundante radiacion solar directa, el plastico
debe ser transparente, en cambio en dias nublados o
frios se cubre con plastico opaco. Se recomienda realizar
el riego dos veces al dia.

13



El regado de los hloques debe ser por espacio de 7 dias
como minimo, para luego pasar a ia zona de secado y alma-
cenado.

6.5.6. Secado y almacenado

Los bloques de concreto consiguen su maxima resistencia a
los 28 dias de fabricados. Por ello, deben almacenarse de tal
manera que la salida para venta o para la obra, sea con los
bloques de mayor edad. Los blogues sdlo pueden asentarse
luego de 14 dias de fabricados.

6.6.7. Secado y almacenado

Es necesaric controlar la calidad de los bloques. Existen una
serie de pruebas o ensayos para comprobar la calidad, las
mas importantes son :

Dimensionamiento : se realiza para determinar las varia-
ciones en las dimensiones del bloque.
Alabeo : Se determina la concavidad o convexidad de las
bloques de concreto.

-+ Compresion : determina la resistencia def bloque a com-

" presion axial,

Eflorescencia : Determina la presencia de sales solubles
en el biogue.
Absorcion de agua.

La realizacidn de estos ensayos estan sujetos a normas téc-
nicas.

El control de calidad se hace considerando normas técnicas.
Todos los ensayos pueden solicitarse a laboratorios especiali-
zados.




Las caracteristicas de resistencia y durabilidad del bloque de-
penden de las construcciones a las que van a ser destina-
das.

La Norma Técnica de Ediificacion E — 070 Albafiileria, especi-
fica las clases de bloques en funcion alabeo (maximo), re-
sistencia minima a la compresion y variacion de la dimen-
sion..

CLASES DE BLOQUES POR SU RESISTENCIA A LA
COMPRESION, ALABEQ Y VARIACION DE DIMENSION SEGUN

LA NTE E 070 ALBANILERIA
CUADRO 3
L‘L“.',‘I‘ﬁﬁ.f,?.}“o,‘ii RESISTENCIA
{MAX. EN %) ALABEO A LA
(Maximo | (COMPRESION *
CLASE | Hasta | Hasta | Més de | en mm,) |(Minima en Kg/cm)
BLOQUE |10 cm. |15 cm. | 15 cm. % (f'b)
Blogue P| + 4 23 s 4 50
Bloque
NP +7 £6 | +4 8 20
NP No portante
P Portante
- Las pruebas se deben efectuar de acuerdo a la NTP
339.604

* *  F| alabeo se medira para concavidad y convexidad
*¥% | 3 resistencia a la compresion (f'b) se obtiene dividien-
do la carga de rotura entre el area bruta para unidades de
albafileria hueca

La Norma Técnica Peruana 399.602 Bloques de Concreto
Para Uso Estructural. Requisitos, establece las definiciones y
requisistos de los bloques de concreto que se utilizan en
albafiileria.




REQUISITOS DE RESISTENCIA Y ABSORCION
PARA BLOQUES DE CONCRETO PARA

USOESTRUCTURAL
CUADRO 4
RESISTEICIA A LA COMPRE SICH) 1A, ABSORCIH TAK, %
Py RESPECTH AL AREA BRUTA {(PROMEDLY DE 3
PROBEDI) IR ABE S}
Fromedio de 3 .
wnidades Unidad individuzl
‘ 12
: 6

* Ge pueden especificar resistencias a la compresion mas
altas donde sea requerido por disefio

En los proyectos de las edificaciones con bioques de con-
creto, se establece si el disefio de la albaiileria ha sido con
referencia a la Norma Técnica de Edificacidén E 070 o con
la NTP 399.602.

I R et AT L L

Capac."téc.-’éh' en pfoduccr‘én de bid@ues de concreto. Cocachacra
(Arequipa)
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7. CONSTRUCCION CON BLOQUES DE
CONCRETO

Las primeras construcciones con bloques de concreto en
el Per( se realizaron en el primer Barrio Obrero del Callao,
asi como en los modernos asentamientos mineros de
Marcona, Cerro de Pasco, etc. EN estos fugares se em-
pleo el bloque de concreto basicamente en albafiileria ar-
mada. Posteriormente con la popularidad del ladrillo de
arcilla en las construcciones y su emplec en albafileria
confinada, se introdujeron variantes que modificaron ne-
gativamente los procedimientos constructivos con bioques
de concreto, llegandose a2 emplear como simpies ladrillos
de arcilla,

Para construir con blogues de concreto se requieren, como
en todo proyecto de edificacion, de los planos respecti-
vos, arquitectura, estructuras, instalaciones sanitarias, eléc-
tricas, etc
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SISTEMA DE ALBANILERIA ARMADA
Es un sistema de paredes a base de bloques (de cemen-
to en este caso), unidos por mortero, que tienen la
peculariedad de llevar en los muros, dentro de los
alvedlos de los bloques, refuerzos verticales y horizon-
tales de acero.

En este sistema, las varillas de refuerzo son embebidas
con concreto fluido (cemento, arena, confitillo, agua)
dentro de los alveodlos, adhiriéndose este conjunto en
las paredes del bloque, y formando una unidad integral
llamada albafiilerfa armada o reforzada.

En los planos de disefio estructural, se especifican los
diametros de los fierros verticales y horizontales, asf
como los espaciamientos a los que estaran colocados.

~ Enalbanileria
armada se
pueden obviar
los encofrados
- devigas,

. columnas y
sobrecimientos




7.1 CARACTERISTICAS DE LA ALBANILERIA
ARMADA DE BLOQUES DE CONCRETO

a) Para formar un sistema integral, es necesario que
el refuerzo introducido en los huecos, vaya fijada
a la cimentacion en la parte inferior y a la viga
collar en la parte superior. El espaciamiento de los
refuerzos verticales es de acuerdo a disefio estruc-
tural,

FIERRQ DE
REFUERZD

DONDE NO 8E DERE
ECHAR CONCRETO
EVITAR TAMBIEN
COLOCAR MORTERO

GRAF. 40

b) Entre los escantillones debe tenderse un cordel para
alinear la arista superior externa del bloque a colocar.

¢) Nivelado el sobrecimiento, se coloca una capa de mor-
tero esparciéndola longitudinalmente con la plancha,
asentandose luego 3 bloques, uno detras del otro. La
junta entre bloques debe ser de 1 cm.

d) Antes de colocar el bloque, echar mezcla en espesor
de paredes del bloques.
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e) Asentar elinero con cui-
dado, comprobando
su horizontalidad vy
verticalidad.

f) Asentado el bloque
debe comprobarse su
horizontalidad con un
nivel de mano.

g) Cada 4 hiladas remo-
ver de los alveodlos los
restos de mortero

adheridos a alas pa- BLOQUES CON REFUERZO Y SIN
redes interiores de los REFUERZO
blogues. e b

. L

h) Los restos de mortero se eliminan por las ventanas de
limpieza

MYELACION
Y LIMPEZA
DEL
CRAENTG.

EL MORTERO
DE ASIENTO
DEL BLOQUE
NO DEBE EXCEDER
4" DE ALTURA



SE CONSTRUYE CON RAPIDEZ Y ECO-
NOMIA CON BLOQUES DE CONCRETO
PARA MUROS Y TECHOS

BUOGUE TECHO BLOOUE MURG

ErOGIE" i BLOOUE ESCYIMERD

Con bloques de concreto,
GRAF. 43 se pueden lograr ventajas
R ) en calidad y seguridad.

iPODEMOS ELEGIR EL

”Los.b;'c.iqvues de concreto son COLORY
ampliamente utilizados en APARIENCIA DE
Europa y Norteamérica NUESTRAS

VIVIENDAS!




UN MURO DE BLOQUES DE CONCRETO
EMPLEA MENOS UNIDADES POR m2
CUADRADO DE MURO, COMPARADO CON
UNA PARED DE LADRILLO DE ARCILLA

COMUN
Ladrillo de arcilla
Bloque de concreto 38 de soga y 55 de

13 u/m?2 cabeza

EN UNA PARED DE BLOQUES SE EMPLEA MENOS MEZCLA PARA ASENTARLOS.

Se puede disponer de un
tipo de hlogque para cada
necesidad: Esquinero,
medio bloque, «U» para
dinteles, «3/4» para los
amarres, lo que permi-
te calcular el numero
exacto de unidades evi-
tando desperdicios vy
pudiendo dimensionar
modularmente las edi- Come las unidades son

ficaciones. homogéneas podemos
ahorrar en tarrajeo de
muros dejandolos
caravista




colocar el
gancho de
refuerzo.
diam. 3/8»
cada 2
hiladas

fimpiado y
bruftado

ventanas de limpieza,
en canales donde van

los fierros GRAF. 43

escantill.

i} Para la colocacién de la vaga coltar y dinteles se emplea
los blogues tipo p o :
u. 5
j) Una vez coloca-
do el refuerzo
de viga collar se
introduce la va-
rilla de refuerzo
en las canaletas
formadas por
los bioques,
donde estan

previstos 1os re- ; Y
fuerzos. Empleo de bfoque U para el refuerzo

horizontal

k} Utilizando la ventana de limpieza se amarra con alam-
bre Ia varilla de refuerzo dejada como mecha desde la
cimentacién. Se emplea alambre N° 16

it e 2
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1) Los alvedlos que llevan refuerzos verticales y las filas de
bloques de concreto donde se insertan los refuerzos
horixontales y donde va la viga collar se rellenan con
concreto fluido.

m) Durante el proceso constructivo debera considerarse
la colocacion de las
tuberias de agua, R
desagiie y energia | j {2
necesarios, seglin L. (LIRS B L
especificaciones .“-\ " "”‘ vl ¥
dadas en los pla- | .= "4 " it B N
nos correspondien- 1 1
tes. Todo el proce- | ot o’
so constructivo en LN
el sistema de alba- =~ | ‘
fiileria armada debe
ser supervisada =
por un profesional. |

n) El mortero de
asentado es una |
mezcla de cemen-
to, cal y arena 1:1/ :
2:4. Los bloques
deben de estar limpios y secos para ser asentados. Un
muro de blogues de concreto no debe asentarse mas
de 1.40 m. por jornada de trabajo.

0) Todas las bondades de la construccion con bloques de
concreto en términos de rapidez, calidad y ahorro, pue-
den ser aprovechados si es que se trabajan con blo-

ques que cumplan las normatividades correspondien-
tes.



Accesorios
sanitarios y
(. eléctricos se
§ instalan durante
: el proceso
constructivo

DETALLE DE ENCUENTROS EN LA
ALBANILERIA CON BLOQUES DE CONCRETO

Encuentro en L en muros de bloques de
concreto de 19x 19x39
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Encuentro en CRUZ bloques de concreto de 19x19x39
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Encuentro en T bloques de concreto de 19x19x39
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‘ Encuentro en CRUZ bloques de concreto de 14x19x39
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GRAF. 49

. bleque armadura
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' ventana de Los refuerzos verticales
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chas que llegan desde
el cimiento
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concreto liquido
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ANEXO

VENTAJAS DE CONSTRUIR CON
BLOQUES DE CONCRETO

La construccion con bloques de concreto presenta ventajas
economicas en comparacion con cualquier otro sistema
constructivo tradicional, que se ponen de manifiesto
durante la ejecucion de los trabajos y al finalizar la obra.

a) Estas ventajas se originan en la rapidez, exactitud y
uniformidad de las medidas de los bloques, resistencia
y durabilidad, desperdicio casi nulo, y sobre todo por
constituir un sistema modular. Esta circunstancia
permite determinar todos los materiales en la etapa
de proyecto con gran certeza, ya que dichas cantidades
se aproximan a los realmente utilizados en obra. Esto
significa que es muy importante la programacion de
todos los detalles, previos a la iniciacion de los trabajos.

b) Estas cualidades pueden desarrollarse tanto en viviendas
unifamiliares como en :

- Edificio escolares

- Edificios industriales y depdsitos.
- Edificios en altura.

- Muros de sostenimiento.

- Piletas de natacion y cisternas.
- Centros comerciales.

- Barreras antifuegos, etc.




<)

d)

Si se compara un muro de blogues de concreto con
otro muro de ladrillos de arcilla, se obtienen las si-
guientes conclusiones :

Se emplea 13 blogues de concreto por metro cuadra-
do de muro. En cambio, se emplean 38 ladrillos de
arcilla por metro cuadro de muro en aparejo de soga
y 55 ladrillos en aparejo de cabeza.

Menor cantidad de mortero para asentado de blogues
de concreto..

Mayor rendimiento de la mano de obra debido a la
menor cantidad de movimientos necesario para levan-
tar un metro cuadrado de muro. Esto se traduce en
una relacion hora - hombre por m2 de pared, menor a
la existente en la albafileria con ladrillos de arcilla.

En caso de aprovechar la triple funcion del bloque
(cerramiento, textura y estructura) en la mamposte-
ria armada de bloques, sélo es necesario contar con
los Unicos rubro en mano de obra del operario y el
ayudante, ya que las tareas de armado, colocacion
de los bloques y terminaciones, las puede realizar sin
el auxilio de los oficiales carpinteros y otros.

Asimismo, el hecho de utilizar el bloque en su funcion
estructural, agiliza los trabajos y posibilita una mayor
rapidez constructiva, ya que no sera necesario contar
con los tiempos de encofrado y tiempos de espera
para desencofrado de columnas, vigas, dinteles, etc.,
tipicos de la construccion tradicional de las estructuras
de hormigon armado independiente.



Disminuyen las cantidades de concreto en obra, ya
que al utilizar el bloque como elemento integrante de
la estructura, parte de ese concreto ya viene fragua-
do de fabrica (el del propio bloque).

El armado de la mamposteria reforzada es muy senci-
llo, ya que sdlo es necesario utilizar barras rectas con
minimos amarres, siendo muy sencillo el empalme.

e) Debido a la excelente terminacidon que se puede conse-

guir en bloques fabricados por vibrocompresion en equi-
pos modernos de elevada potencia, es posible e inclu-
sive recomendable, dejarlos caravista, con el consi-
guiente ahorro en materiales y mano de obra corres-
pondientes a las tareas de revogue y terminacion.
Asimismo, se puede realizar revoques con yeso para
lograr otras apariencias del muro.

f) Por la existencia de las canalizaciones verticales de los

bloques huecos, es posible también programar y de-
tallar las instalaciones de electricidad, sin necesidad de
canaletear o romper la mamposteria existente, tal como
sucede con la mamposteria tradicional de ladrillos de
arcilla o bloques ceramicos. Esto implica una
racionalizacion de estas tareas que redundan en una
economia de materiales, mano de obra y rapidez cons-
tructiva, sin mencionar la prolijidad y presentacion de
la obra.

g) La distribucion de las cafierfas de agua fria y caliente, y

la correspondiente a la instalacion de gas, se realiza
por fuera de la pared, y disimuladas en doble tabique
sanitario, muebles de cocina y bafo , contrapisos, e
inclusive en algunos casos se dejan directamente a
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i)

la vista, facilitando su inspeccidn periodica y
accesc en caso de ser necesaria alguna reparacién.

L.a posibifidad de contar con bloques livianos permite
disefiar cimentaciones y vigas portamuros menos
robustas, lo que implica también mayor economia.

Las excelentes propiedades contra el fuego que pre-
sentan los muros de bloques de hormigdn, permiten
en algunos casos disminuir las primas de seguro contra
incendio.

Los bloques de color vy texturados, también tlama-
dos arquitectdnicos, san una excelente alternativa
para arquitectos y disefiadores en general, para pro-
yectar cbras de gran atractivo estético. Esta venta-
ja es quizas una de las mas importantes, ya que e
cambia totalmeante la reputacién del bloque de con-
creto y lo posiciona muy por encima de otros mam-
puestos de condiciones estéticas muy limitadas.

Finalmente, se puede afirmar, que la reduccion real
de los costos definitivos de la mamposteria de blo-
ques, varia entre un 15 y un 30% con respecto a
otros tipos de mamposterias, dependiendo este
margen del tipo de obra y del lugar de construccion,

iConstruyendo con bloques
de concreto usted puede
ahorrar hasta 25%!
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