1. MARCA

2. IMAGEN

FICHA TECNICA

3 CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN:
3.1 CODIGO DE IDENTIFICACION UNICO::
3.2 CATALOGO: VESTUARIO, ACCESORIOS Y MATERIALES TEXTILES
3.3 CATEGORIA: SACO
34 DENOMINACION DEL BIEN:
35 MARCA:
3.6 FABRICANTE:
3.7 PAIS FABRICACION:
3.8 DESCRIPCION GENERAL:
3.9 UNIDAD DE DESPACHO: UNIDAD
METODOS DE ENSAYO
4 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DEL BIEN: ESPECIFICACION REFERENCIA O METODO DATOS DEL FABRICANTE (llenar)
EQUIVALENTE
4.1 CARACTERISTICAS DEL TEJIDO
4.1.1 TELA PRINCIPAL
Gabardina Sarga
. . . Ligamento/ 4 NTP 231.141: 1985
Casimir Tafetan R
4.11.1 |TEJIDO Tipo de tejido Armadura (revisada el 2010)
Lanilla Compuesto o Dobby
Tolerancia (%)
4.1.1.2 |GRAMAJE (g/m?) - ASTM D3776/D3776M-20
Material % Tolerancia (%)
Algodén
. Lana
4.1.1.3 [COMPOSICION (%) - - AATCC TM 20A-2018e
Viscosa
Poliéster
Otras fibras
Componente % Maximo AATCC Test Method 150-
) 2018t
0, -
4.1.1.4 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL/ENCOGIMIENTO (%) Largo (Urdimbre) AATCC TM158-
Ancho (Trama) 1978e10(2016)e
ASTM
D3512/D3512M:2016
4.1.1.5 |RESISTENCIA AL PILLING/GRADO DE PILLING Minimo - (punto y plano)
ASTM D4970/D4970 -
16e3 (plano)
4.1.2 FORRO
Tafetan
NTP 231.141: 1985
4.1.2.1 |LIGAMENTO/ARMADURA - (revisada el 2010)
Otros
Tolerancia (%)
4.1.2.2 |GRAMAJE (g/m? - ASTM D3776/D3776M-20
i Material % Tolerancia (%)
0,
41.2.3 CRMIPEEIE O () Poliéster - AATCC TM 20A-2018e
Otras fibras
4.2 CARACTERISTICAS DEL TENIDO Y ACABADO
421 |TELA PRINCIPAL
Todos los Colores - -
42.1.1 COLOR
Color Sélido Color con Disefio
Termofijado
Decatizado
42.1.2 |ACABADO DEL TEXTIL - - -
Suavizado
Otros
Solidez Cambio de color Transferencia de color -
AATCC TM 61:2013e2
método 2A/3A.
Allavado NTP-ISO 105-C06:2016.
NTP231.008:2015
. AATCC TM132-
4.2.1.3 |SOLIDEZ DEL COLOR All | I -
avado en seco (articulos con lana) 20043(2013)e3
Otros
4.2.2 FORRO
4221 |COLOR )
Solidez Cambio de color Transferencia de color -
AATCC TM 61:2013e2
método 2A/3A.
Allavado NTP-ISO 105-C06:2016.
4222 |SOLIDEZ DEL COLOR - NTP231.008:2015
Otros
4.3 CARACTERISTICAS DEL MODELO/DISENO Y LA CONFECCION
43.1 MODELO / DISENO Caballero Dama - -
432 CARACTERISTICAS DE LA CONFECCION i -
Cantidad de piezas en el cuello - -
Cuello smoking con disefio
Tipo de cuello Cuello abierto - -
Otro Indicar tipo
43.21 |CUELLO
Lleva pie de cuello Sl NO
Presilla colgador Sl NO
Qomponentes Lleva entretela SI NO
internos
Lleva fieltro Si NO
Descripcién - -
Cantidad de piezas en el delantero - -
Con solapas SI NO Lleva ojal Sl NO - -




Clasico

Princesa
Corte
Inglés
Otros Indicar tipo
Lleva botones Cantidad Bot6n de repuesto Ubicacion
SI SI
Botones
NO NO
Tamario (lineas) Costura de pegado
Ojales Tipo
Lleva bolsillo Cantidad Ubicacion Tipo
SI
NO
Con bolsillo relojero (parte interior) Sl NO
Con tapa Sl NO
Con vista Sl NO
Bolsillos externos Lleva botones S| NO
Ubicacion
Botones Cantidad
Tamaiio (lineas)
Costura de pegado
4.3.2.2 |DELANTERO Ojales S NO Tipo
Lleva bolsillo Cantidad Ubicacion Tipo
Sl
NO
: - Si
SI Con vivo o pestafia
NO
Porta documentos .
NO Tapa triangular
NO
. Sl _ . Sl
Cigarrera Con vivo o pestafia
Bolsillos internos NO NO
. SI _ - Sl
Porta lapicero Con vivo o pestafia
NO NO
Lleva botones Sl NO
Ubicacion
Botones Cantidad
Tamario (lineas)
Costura de pegado
Ojales SI NO Tipo
Pinzas Sl NO Ubicacion
Costadillo Sl NO
Forro Sl NO
Sesgo Sl NO
Componentes Plastica Sl NO
internos Plaston Cerda Sl NO
Fieltro compactado Sl NO
Entretela Sl NO Ubicacion
Descripcién
Cantidad de piezas en la espalda
Con abertura Sl NO Ubicacion
Pinzas SI NO Ubicacion
Disefio
SI NO ——
Ubicacion
Lleva botones Sl NO
4.3.2.3 |ESPALDA Ubicacion
Martingala Botones Cantidad
Tamafio (lineas)
Costura de pegado
Ojales Sl NO Tipo
Sl
Forro SI NO Lleva fuelle
Componentes NO
internos Chorrera S NO Ubicacién
Entretela Sl NO Ubicacion
Descripcién
Cantidad de piezas en manga
Manga corta Manga larga Otros
Cabeza de manga con entretela SI NO
Basta de manga con entretela Sl NO
Chorrera SI NO Ubicacion
S| NO Con regulador de S| NO
bocamanga
4.324  IMANGAS fi Disefio Material
Con pufio en S| NO
bocamanga
Lleva botones Sl NO
Con abertura en Y
Ubicacion
bocamanga
Botones Cantidad
Tamario (lineas)
Costura de pegado
Ojales Sl NO Tipo
Con vivo o pestafia Sl NO
4.3.25 |HOMBROS Hombreras (Panqueque) Sl NO
— Caracteristicas
Insumos Especificaciones
relevantes
Presenta resistencia la
Botdn Si NO rotura y solidez del color al
lavado
Entretela SI NO -
Forro S| NO Presenta T;L\I,Zréi solidez al
P ta flexibilidad
Chorrera sI NO o et
Sesgo S| NO Presenta Ilcglzr;i solidez al
Plastica (Plaston) S NO Presenta foxbiidad
Cerda (Plaston) SI NO Presg:cfllznik:hdad
. , P
433 |INSUMOS Fieltro compactado (Plaston) Sl NO rezzrg:uizp;esor
Presenta espesor
Hombreras (Panqueque) SI NO requerido




. Presenta buena solidez al
Ribete Sl NO lavado
. Presenta buena solidez al
Tela para bolsillos Sl NO lavado
. ~ Presenta buena solidez al
Vivo o pestafias S NO lavado
Hilos de costura Sl NO -
Etiqueta de talla Sl NO -
Etiqueta de marca SI NO -
Etiqueta técnica SI NO -
Otros
Tolerancia
4.3.4 |PUNTADAS POR PULGADA - -
Remalle
Remalle con puntada de seguridad
435 |UNION DE PARTES (PIEZAS) Costura recta - -
Costura de atraque
Otros
Planchado
43.6 [ACABADO DE PRENDA Vaporizado - -
Otro
437 PRESENTACION DE PRENDA No debe presentar materia extrafa, debe estar libre de brlllo'y dg cualquier defecto de material y confeccion que pueda afectar a la i i
apariencia y al uso.
4.3.8 [IDENTIFICACION DE TALLAS Tallas - -
4.4 MEDIDAS (DIMENSIONES) No llenar. Las medidas de talla se considerara en la etapa de ejecucion contractual. Dichas condiciones estaran en las reglas especiales
MEDIDAS POR TALLAS DE ACUERDO AL MODELO
(centimetros)
441 MEDIDAS DE PRENDA TERMINADA
Tolerancia
(cm)
Alto de cuello en centro de
espalda
Largo de cuello en la base
e |(Cuele Alto de pie de cuello
Largo de punta de cuello
Largo de presilla (colgador)
Ancho de pecho 1" bajo sisa
Ubicacion del primer ojal desde el
borde del escote delantero
44.1.2 |Delantero Distancia entre ojales
Largo de pinzas
Ubicacion de pinzas desde
costura costado
Ancho de Hombros (de costura a
costura)
Largo de cuerpo desde el punto
mas alto del hombro hasta el
faldon
Profundidad de fuelle
4.4.1.3 |Posterior Largo de fuelle
Largo de abertura
Cruce de abertura
Largo de pinzas
Ubicacion de pinzas desde
costura costado
4.4.1.4 |Ancho de Cintura
Largo de manga desde el hombro ) )
Alto de bocamanga doblada
Ancho de bocamanga
4415 |Manga . . . :
Distancia del primer ojal respecto
al borde de bocamanga
. Ancho
Presilla bocamanga
Largo
Ancho
4.4.1.6 |Pufio en Bocamanga
Alto
. Ancho
Bolsillo Al
i to
4417 BO|SI||.O delantero
Tapa
Alto
. Ancho
Bolsillo Al
i to
4418 Bols!llos delanteros
inferiores Ancho
Tapa
Alto
Ancho
Portadocumentos
Alto
S . Ancho
4.4.1.9 |Boalsillos interiores Cigarrera
Alto
) Ancho
Relojero
Alto
4.4.1.10 |Alto de basta de ruedo (tela y forro)
5 ENVASE y/o EMBALAJE:
Envase (empaque) y forma de presentacion:
5.1 Debe_ _estar CEET O G Ia.lntegrld_ad_del pjen, Adjuntar declaracion jurada que indique el cumplimiento de este requisito.
permitiendo su adecuado almacenamiento, distribucion y
transporte. Exento de particulas extrafias.
5.1.1 [Envase inmediato: Detallar el tipo de envase inmediato.
5.1.2 Forma de presentacion: Detallar la cantidad de unidades por envase inmediato.
Embalaje:
Debe cumplir con los siguientes criterios:
5.2 i Embalaje_ gue garantice Ia_lnt_egrlqlr,:\d, <Ll Adjuntar declaracion jurada que indique el cumplimiento de este requisito.
conservacion, transporte, distribucion y adecuado
almacenamiento del producto.
- Que facilite su conteo y apilamiento.
6 ROTULADO
Rotulado:
De acuerdo a lo establecido en la Resolucién N° 2109,
6.1 gue aprueba el Reglamento Técnico Andino para el Adjuntar declaracién jurada que indique el cumplimiento de este requisito.
Etiquetado de Confecciones y, conforme a lo establecido
enlaNTP - ISO 3758.
7 DOCUMENTACION DE PRESENTACION OBLIGATORIA

7.1

DE FABRICACION:




7.1.1

9.1

10.1

Declaracion Jurada donde el fabricante garantice que el
bien contard como condicién de Fabricacién lo sefialado
en el numeral 4 de la presente Estructura Ficha Producto,
cuyos métodos de ensayo se encuentran indicados en el
presente documento.

Declaracion jurada en donde el proveedor garantice que el
bien se almacena bajo condiciones y caracteristicas
adecuadas, segun las especificaciones dadas por el
fabricante.

Declaracion jurada en la cual el proveedor garantice que el
bien sera distribuido y transportado en condiciones segun
las especificaciones establecidas por el fabricante a
efectos de preservar su calidad e integridad.

Garantia de producto: ON SITE

La garantia comercial por los defectos de fabricacion sera
por un periodo de xx meses, contabilizados a partir del dia
siguiente de otorgada la conformidad de los bienes
contratados y en concordancia con la vigencia ofertada.

Documento de conformidad del lote o Informe final
o ficha técnica o informe de ensayo o informe de
inspeccion u otro documento emitido por
organismos evaluadores de la conformidad,
acreditada ante el organismo oficial, y que
corresponda a cada entrega de producto
terminado.

Adjuntar Declaracion Jurada que indique las condiciones de Fabricacion sefialadas en el numeral 4 de la presente Estructura Ficha Producto, cuyos métodos de ensayo se encuentran indicados en el presente documento.

Adjuntar declaracién jurada que indique las condiciones de almacenamiento.

Adjuntar declaracion jurada que indique las condiciones de transporte y distribucion.

Adjuntar declaracion jurada que indique el tiempo y las condiciones de la garantia.

Adjuntar copia simple del o los documentos.
Mediante estos documentos el provedor debera acreditar las caracterisiticas especificas sefialadas en el numeral 4 de la
presente Estructura de Ficha Producto, cuyos metodos de ensayo se encuentran sefialados en el presente documento.
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