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1. Objetivo
1.1 EIl objetivo de este Capitulo es proporcionar orientacion al inspector de aeronavegabilidad
para evaluar el cumplimiento de los requerimientos por parte de las organizaciones de
mantenimiento (OM) de los edificios e instalaciones, equipamientos, herramientas y
materiales, requeridos en las Secciones 145.310, 145.315y 145.320 de la RAP 145.
1.2 Ademas, incluye aspectos relacionados con calibracion y equivalencias técnicas de las

herramientas y equipamiento definidas por el fabricante.

2. Alcance

El alcance esta orientado a:

a) Explicar la finalidad de los requerimientos relativos a edificios e instalaciones, equipamientos,
herramientas, y materiales;

b) Cubrir los procedimientos necesarios (a seguir por el inspector), para evaluacion del
cumplimiento del requisito reglamentario durante el proceso de certificacion, ampliacion de
capacidad y durante el programa/plan de vigilancia, definido por la DGAC;

C) Cubrir los procedimientos para evaluar las equivalencias técnicas realizadas por la OM;

d) Cubrir los procedimientos para evaluar el control y registros de calibraciones.
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3.2

3.3

3.4

3.5

3. Generalidades

Para obtener el certificado de Organizacion de mantenimiento aprobada (OMA), y mantenerlo,
se debe contar con instalaciones disponibles y apropiadas para el trabajo previsto y, en
particular, proteccion personas y aeronaves en caso de condiciones meteorologicas
adversas. Los talleres especializados deben estar separados para evitar que no ocurra
facilmente ninguna clase de contaminaciéon del area de trabajo o del medio ambiente. Dado
gue el mantenimiento de aeronaves exige una amplia utilizacion de documentos, debe
disponerse de oficinas adecuadas para el personal técnico administrativo que realiza tareas de
gestion de la calidad, planificacion, llenado y procesado de los registros técnicos, etc.

También, deben contar con instalaciones de almacenamiento para componentes de
aeronaves, equipamientos, herramientas y materiales. Las condiciones de almacenamiento
deben impedir el acceso no autorizado a los depdsitos de componentes en buen estado de
funcionamiento y permitir que éstas Ultimas se almacenen separandolas de las que no lo estén.
Las instalaciones deben proporcionar seguridad e impedir que se deterioren o dafien los
componentes 0 materiales almacenados.

Asimismo, las OMs deben disponer de equipamiento, herramientas y materiales para llevar a
cabo todas las actividades que se proponen realizar, o las realizan, segln sea la situacion y la
lista de capacidades aprobada por la DGAC. En caso de que la OM tenga equipamiento y/o
herramientas diferentes a las recomendadas por el fabricante, ésta OM debe llevar a cabo la
determinacion de la equivalencia de ese equipamiento y/o herramientas. El inspector solo
realiza la aceptacion de la equivalencia funcional.

Las instalaciones pueden estar disponibles mediante arreglos o acuerdos contractuales, pero el
titular del certificado tiene que demostrar que tiene el acceso necesario mediante un arreglo o
contrato.

Las herramientas y equipamiento correspondiente al mantenimiento de la aeronave o
componente de aeronave que estan sujetos a una calibracion, deben ser incluidas en un
programa de calibracion que elabore la OM. Estas deben ser calibrados de acuerdo a normas
internacionales y los procedimientos de calibracion deben ser aceptables para la DGAC, con
registros que demuestren (entre otras cosas), que se han realizado las calibraciones a una
frecuencia tal que pueda garantizar su operacion, manteniendo el nivel deseado de precision, y,
ademas:

a) Todos los equipos y herramientas que requieren control en lo que respecta al
mantenimiento o la calibracién deben estar claramente identificados y enumerados
en un registro de control. Cuando el fabricante de la aeronave 0 sus partes
especifica un equipo o herramienta en particular, se debe utilizar ese equipo o
herramienta.

b) El control de esas herramientas y equipos requiere que la organizacion de
mantenimiento cuente con un procedimiento para inspeccionar/mantener y, Si
corresponde, calibrar periddicamente esos elementos e indicar a los usuarios que el
producto se encuentra dentro del plazo de vigencia del servicio de inspeccion o la
calibracion.

c) La organizacion debe contar con un sistema claro de etiqguetado de todos los
equipamientos, herramientas y equipos de prueba que proporcione informacion
sobre el momento en que corresponde efectuar la préxima inspeccién o calibracion
y si el articulo esta fuera de servicio por cualquier otra razén en que tal vez no
resulte evidente. Se debe llevar un registro de todos los equipos y herramientas de
precision junto con otro de las calibraciones y las normas utilizadas.

d) La inspeccion, el mantenimiento y la calibracién periddicos se efectuaran de
acuerdo con las instrucciones del fabricante del equipo. Los procedimientos de
control, de calibracidn/inspeccion, los intervalos, el etiquetado y el seguimiento de
las herramientas y los equipos deben estar descritos en el MOM.
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3.6 La OM debe determinar, proveer, y mantener las instalaciones apropiadas para los trabajos
previstos. Se consideran apropiadas las instalaciones (talleres, hangar, oficinas) cuando:

a) Ofrecen proteccion contra las inclemencias meteoroldgicas (viento, lluvia, nieve, granizo,
altas y bajas temperaturas, etc.), y contra la contaminacion ambiental (ruido, polvo u otra
contaminacién atmosférica). La proteccion contra condiciones climatolégicas adversas
se refiere a proteger contra condiciones imperantes en el lugar de ubicacion de la
instalacion los doce meses del afio. Para evitar la generaciéon de polvo, se sellan los
pisos de las instalaciones para minimizar la contaminacion del ambiente.

b) Son de dimensiones suficientemente grandes como para acomodar a la aeronave y/o
componente de aeronave mas grande sobre el cual se pretende realizar, o realiza el
mantenimiento, tomando en consideracién el espacio necesario para la realizacion
misma del mantenimiento, y la designacion de un &rea con suficiente espacio para la
segregacion apropiada y proteccion de componentes durante el mantenimiento.

c) Las OMs son responsables de crear un ambiente de trabajo seguro que prevenga
accidentes personales y dafios a la propiedad del cliente. Por eso, en la construccién de
las instalaciones se consideran aspectos de seguridad industrial (demarcaciéon de zonas,
carteles, tomas eléctricas y neumaticas en buen estado, existencia de extintores de
fuego, puntos de descarga estatica, servicio de mantenimiento para la infraestructura,
etc.). Los inspectores deben revisar los procedimientos de seguridad de la OM tomando
en cuenta los cuidados sobre seguridad industrial, o0 un mantenimiento inapropiado de
los dispositivos de seguridad (como son los lavatorios de ojos, extintores de incendios),
Nota: La inspeccion se enfoca en los procedimientos y politicas de seguridad de la OM. Las leyes,
cédigos, regulaciones sobre seguridad industrial pueden variar de un Estado a otro y estan fuera de la
jurisdiccién de la RAP 145.

d) Las actividades de trabajo ambientalmente peligrosas como son de pintura, frezado,
torneria, limpieza, soldadura, procesos galvanicos, etc., deben estar en areas de trabajo
separadas y aisladas del resto de las actividades de mantenimiento, de manera que no
afecte en forma adversa otro mantenimiento en ejecucién, o ya realizado. Se aplica el
mismo criterio para las actividades sensibles como son los trabajos de avidnica y
electrénica, en el sentido que su aislamiento de los trabajos contaminantes y en general
de toda otra actividad de mantenimiento debe ser preocupacion constante de la OM.

e) Se aplica el mismo criterio para las actividades sensibles como son los trabajos de
avibnica y electronica, en el sentido que su aislamiento de los trabajos contaminantes y
en general de toda otra actividad de mantenimiento debe ser preocupacién constante de
la OM. El ambiente debe ser controlado en temperatura y humedad.

Cuando el hangar no es de propiedad de la OM, es necesaria evidencia que demuestre
gue existe un contrato de arrendamiento o autorizacién, para demostracion de
cumplimiento del requerimiento.

3.7 Para mantenimiento en linea el hangar no es esencial, pero se recomienda deben existir los
arreglos correspondientes para que se tenga acceso a uno durante inclemencias climaticas para
trabajo programado menor o una larga rectificacion de defectos. Sin embargo, este tipo de OM
gue solo realiza mantenimiento en linea debe tener una ubicacion fija donde almacenar el
equipamiento, materiales, herramientas, datos de mantenimiento, y donde realizar trabajo de
oficina (no es necesario que esta ubicacion fija sea en el aeropuerto donde se lleva a cabo el
mantenimiento en linea).

3.8  Elinspector debe evaluar las necesidades de instalaciones basado en la clase y complejidad del
trabajo que la OM pretende realizar. Por ejemplo: Si una OM solo pretende trabajar en
restauracion de interiores, o trabajo eléctrico dentro de la aeronave, de tal forma que no requiere
que la aeronave esté completamente dentro de un hangar, una plataforma que cubra la nariz de
la aeronave, para proteccion del personal que ingresa a la aeronave, puede ser suficiente para
cubrir el requerimiento de hangar. Para cualquier trabajo realizado en los componentes
removidos de la aeronave debe ser realizado en una instalacion apropiada.

3.9 Las OMs que normalmente trabajan fuera de su ubicacion fija deben asegurarse que las
instalaciones en las cuales van a realizar mantenimiento son adecuadas y cumplen con los
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3.10

3.11

requerimientos para los alcances que ellos tienen. Se deben incluir procedimientos en el MOM
gue detallen cOmo se va a evaluar esas instalaciones antes de llevar a cabo el mantenimiento.

Nota. - Instalaciones que son apropiadas para una OMA pueden no serlo para propoésitos y
alcance de trabajo de otra OMA.

Se considera un ambiente de trabajo apropiado cuando, ademas de la limpieza la OM cumple
con lo siguiente:

a) Se mantiene dentro de un rango de temperaturas, ventilacién, humedad, que
permiten realizar sus tareas sin incomodidad;

b) Se minimiza cualquier contaminacién atmosférica (incluyendo el polvo), y si es evidente su
presencia, en el area de trabajo, entonces se sellan los sistemas y/o componentes
qgue pudiesen ser afectados hasta que se vuelva a una condicién aceptable;

c) Esté iluminado de tal forma que se puedan realizar las tareas de forma efectiva; y

d) Se minimiza el ruido para evitar distracciones, y cuando no es posible, se dota de equipos
personales que disminuyan el nivel de ruido.

El inspector al realizar esta auditoria debe consultar previamente la CA 145.001-2011, LMC y la
RAP 145,

4. Anélisis de antecedentes y documentacién relacionada

Aspectos como los que a continuacion se sefialan se deben analizar antes de iniciar la
evaluacion de edificios e instalaciones, equipamientos, herramientas y materiales de una OM:

a)

b)

c)

d)

e)

5.1

5.2

Revision de los requerimientos indicados en las Secciones 145.310, 145.315 y 145.320 de la
RAP 145y MACs y MEIs relacionados de la CA 145.001-2011;

Revisién de la lista de capacidad;

Andlisis de no-conformidades, encontradas en auditorias/inspecciones anteriores (realizadas por
la DGAC, auditorias internas, auditorias de terceros), especificamente relacionadas con edificios
e instalaciones, equipamientos, herramientas, y materiales;

Revision de los procedimientos establecidos en el MOM, relativos a edificios e instalaciones,
equipamientos, herramientas, y materiales; y

Revision de los procedimientos de la OM sobre calibracion, servicio a equipamiento, y
equivalencias técnicas. Analisis de la lista de medicion de cumplimiento (LMC) indicada en
capitulo 2, volumen | Parte Il y detallada en el Apéndice B del MIA en lo referido a la evaluacion
de edificios e instalaciones, equipamientos, herramientas y materiales para establecer el criterio
de la auditoria a efectuar.

Andlisis del resultado de las auditorias de valoracion realizadas para verificar la efectividad de
su SMS.

5. Listas de verificacion

El inspector debe utilizar la lista de verificacion LV3A-MIA - Evaluaciéon de los Edificios e
Instalaciones de la organizacién de mantenimiento, y LV3B-MIA Evaluacion del Equipamiento,
herramientas y Materiales, del Apéndice B, listas que han sido elaboradas considerando como
referencia el contenido de este capitulo, la LMC RAP 145, la CA 145.001-2011, el MOM y
documentos derivados como resultado de inspecciones anteriores.

El inspector debera asegurarse de la vigencia del contenido de los citados documentos, en
especial de aquellas revisiones que puedan afectar la LV3A-MIA.
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Secciébn 2 -  Procedimientos

Introduccion
En la practica, los métodos de cumplimiento de la RAP 145. desarrollados por alguna OM

pueden diferir de los desarrollados por otra; por lo tanto, se hace muy dificil cubrir en esta seccién
todos los aspectos que permitan al inspector evaluar el cumplimiento reglamentario de los métodos
propuestos o aplicados, por parte de todas las OMs. El inspector tiene que estar consciente que los
procedimientos detallados en esta seccion son sélo una guia de temas que se recomienda considerar
durante una certificacion o inspeccion de una OM, la cual puede ser utilizada como base para
desarrollar otros procedimientos ya adaptados de forma “personalizada” a la OM que se esta
evaluando.

11

1. Evaluaciéon de los Edificios e Instalaciones

Hangares, talleres y oficinas. - Con la finalidad de evaluar el estado de las instalaciones, locales,
oficinas y talleres de mantenimiento inspeccione lo siguiente:

1.2 Ladescripcion general de las instalaciones, incluida en el MOM corresponden a las que se estan
verificando. Se debe poner especial atencién a la informacion especifica detallada en el MOM,
relacionado con el tipo de calefaccion utilizado, iluminacién, ubicacion de equipamiento,
conectores eléctricos, terminales de aire comprimido;

1.3 Si las instalaciones no son de propiedad de la OM, verifiqgue que existe una constancia,
arreglo, contrato o autorizacion de arrendamiento, de manera de demostrar cumplimiento del
requisito.

1.4 Instalaciones apropiadas:

Que se tomen en cuenta aspectos de seguridad industrial en:

a) El estado y mantenimiento de las tomas eléctricas y neumaticas, cables de tierra, de
los puntos de descarga estatica, uso de mantas antiestéticas, etc.;

b) Las previsiones contra incendios y sismos;

C) La sefalizacion de areas (por ejemplo, cuando se estan realizando pruebas
funcionales con el sistema de radar de a bordo);

d) Sefializaciones, sefialéticas o delimitaciones de espacio, de advertencia y/o seguridad
segun las normas industriales.

e) La provision de equipamiento personal de proteccion [este punto se relaciona con
el requerimiento de equipamiento segun el parrafo 145.320 (a) de la RAP 145.

1.5 Las instalaciones son apropiadas y disponen de suficiente area de trabajo para las funciones de
mantenimiento que se van a realizar y:

a) Ofrecen proteccién contra las inclemencias climatolégicas (viento, lluvia, nieve,
granizo, altas y bajas temperaturas, etc.), tomando en consideracion las condiciones
locales durante todo el afio;

b) Tienen los pisos sellados para minimizar generacion de polvo;

C) Ofrecen proteccion contra la contaminacion ambiental (ruido, polvo u otra
contaminacion atmosférica);

d) El hangar o taller es capaz de acomodar al mas grande tipo y modelo
de aeronave/componente de aeronave del alcance propuesto;

e) Cuentan con un servicio de mantenimiento controlado (servicio para garantizar el
buen estado de gruas, estantes, puntos de fuente eléctrica, puntos de descarga estatica,
etc.);

f) Estan adecuadamente segregadas:
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1.6

17

1.8

1.9

1.10

111

112

1) Las areas de trabajo incompatibles (por ejemplo, taller de estructuras metdlicas,
area de recarga de baterias, area de pintado ubicada al lado de area de
ensamblado, etc.);

2) Si aplica, las areas de limpieza (como arenado) para aquellos componentes que
no se pueden dividir en partes; y

3) Areas de almacenamiento de componentes y materiales para instalacion de
aquellos componentes sobre los cuales se esta efectuando el mantenimiento.
Existe una identificacién y proteccion apropiada de componentes y sus partes durante:
a) Desarmado;
b) Limpieza;
C) Inspeccion;
d) Reparacion;
e) Alteracion; y
f) Armado.
Si la OM propone o realiza alcances solo para mantenimiento en linea, a tiempo de evaluar

cumplimiento tome en cuenta lo expuesto en los puntos 4.a) hasta 4. f) de la Seccidn 1, de este
capitulo;

Que existan oficinas para el desarrollo de tareas de direccion, de administracién, de
planificacion, de auditorias, y que estén, en lo posible, aisladas de las zonas de trabajo;

Que el personal de inspeccion y certificacion tenga un ambiente y mobiliario donde puedan
estudiar y/o evaluar las instrucciones de mantenimiento, llenar registros, y utilizar los diferentes
documentos para el desempefio de su trabajo.

Nota. - Por area para el desarrollo de tareas administrativas se entiende los lugares donde se
realizan los trabajos de direccidon gerencial, planificacién de los trabajos de mantenimiento,
desarrollo de las tares de ingenieria, biblioteca técnica, documentacion técnica y otras
actividades que definen el soporte intelectual de la OM.

Ambiente de trabajo apropiado. - Que todas las instalaciones tengan un ambiente de trabajo
apropiado que permita desarrollar las tareas sin una significativa incomodidad, teniendo en
cuenta el tipo y complejidad del trabajo que se realiza:

a) Manteniendo la temperatura, humedad, y ventilacion dentro de un rango aceptable;

b) Minimizando la contaminacién atmosférica, o en su defecto, protegiendo los componentes
o sistemas que pueden ser afectados, mientras se realiza el mantenimiento;

C) Manteniendo la limpieza antes y después de realizar el trabajo de mantenimiento;

d) lluminando las instalaciones de forma adecuada para el tipo de proceso gque se realiza en
cada area y para permitir realizar el mantenimiento de forma efectiva;

e) Minimizando el ruido, o dotando al personal de equipos de proteccion contra ruido;
f) Si alguna tarea requiere de condiciones especiales (detallados en el manual del
fabricante), que se cumplan esas condiciones.

Areas de almacenamiento. - Con la finalidad de evaluar las condiciones de las instalaciones de
almacenamiento y procedimientos para conservacion de los componentes, equipamiento,
materiales de aeronaves verifique que:

Exista un area separada para el almacenamiento y proteccion apropiada para:

a) Materiales,

b) Componentes de aeronaves,
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C) Consumibles, y
d) Herramientas de precision y equipos de prueba.

1.13 El lugar donde se almacenen los componentes en servicio, esté limpio, bien ventilado y
mantenido a una temperatura estable y constante y con aire seco.

1.14 Existen medios de segregacion y almacenaje (estantes, grias, plataformas, etc.), y que éstos
se encuentran controlados (servicio de mantenimiento), y en buen estado.

1.15 Se garantiza la segregacion entre componentes, materiales y/o equipos que:

a) Son utiles de los que son inservibles;

b) Estan aeronavegable de los que no lo estan, o no se puede demostrar al momento
(areas de cuarentena);

c) Son reparables de los que no lo son; y

d) Estan almacenados de los que estan recibiendo mantenimiento, o estan siendo
utilizados.

1.16 Se siguen las instrucciones del fabricante para almacenamiento de componentes, materiales y/o
equipos.

1.17 Siempre que sea practico, que todos los componentes, materiales, herramientas, o
equipamiento, se encuentren cubiertos con un material protector para minimizar la corrosion y
dafo durante el transporte.

1.18 Las éareas de almacenamiento presentan condiciones para el almacenaje apropiado de
inflamables, sellantes, quimicos, ruedas, herramientas especiales, etc.

1.19 Elacceso a las areas de almacenamiento y segregacion es restringido.

2. Evaluacién de los requisitos especiales de los edificios e instalaciones

2.1  Requisitos especiales. - Estos requisitos especiales (incluyendo las condiciones ambientales),
para llevar a cabo el mantenimiento deben estar de acuerdo con los estandares de los
fabricantes:

a) Para actividades de mantenimiento en linea, se detallan los procedimientos para
evaluar los requisitos especiales en los puntos 4.a) hasta 4.f) de la Seccién 1, de este
capitulo;

b) Si la OM solicita alcance para hélices debe disponer de bastidores y soportes adecuados
u otras fijaciones para el correcto almacenaje de las hélices una vez que se ha trabajado
en ella;

C) Si la OM solicita alcance para motores, o accesorios, debe disponer de bandejas,
bastidores o soportes adecuados como para segregarlos unos de otros, para montarlos y
desmontarlos. Debe poseer cubiertas para proteger las partes que estan desmontadas;

d) Si la OM solicita alcance para radio (avionica) se debe disponer de instalaciones de
almacenaje adecuadas para asegurar la proteccion de las partes y unidades que
pueden deteriorarse por humedad, rocio, cargas estaticas y aquellas requeridas por el
fabricante del producto;

e) Si la OM solicita alcance para instrumentos es necesario que la misma disponga de
instalaciones libres de polvo, control de temperatura y humedad. Si el lugar asignado
para el montaje final no tiene aire acondicionado, aseglrese que esta area esté
siempre limpia para reducir la posibilidad que el polvo u otros objetos extrafios se
introduzcan en los conjuntos de los instrumentos, cumpliendo los requerimientos del
fabricante del producto; y

f) Si la OM solicita alcance de radio (avionica), instrumentos o sistemas de computadoras es
necesario que posea instalaciones que rednan los estandares de control de ambiente
especificado por el fabricante del equipo o sistema, libre de contaminantes.
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3. Evaluacién de los equipos, herramientas y materiales

3.1  Equipamientos y herramientas. - Teniendo en cuenta las recomendaciones del fabricante, la
OM debe poder demostrar que dispone del equipamiento, herramientas y materiales necesarios
para realizar las tareas de mantenimiento, de acuerdo a su lista de capacidad. Revise las
partes del MOM que describen el sistema y los procedimientos para el control, mantenimiento,
uso, y almacenaje de equipamiento y herramientas usadas para realizar el mantenimiento de
aeronaves y componentes de aeronaves. Si la OM fabrica herramientas 0 equipos revise
también los procedimientos desarrollados para ese fin.

3.2  Verifique los siguientes aspectos:

a) Que la OM provea un sistema y disponga procedimientos del MOM para el control,
mantenimiento, uso, fabricacion, y almacenaje del equipamiento y herramientas;

b) Que la OM dispone del equipamiento y herramientas del tipo y cantidad requeridos;

C) Que el equipamiento y herramientas se encuentran en las instalaciones de la OMA y bajo
su control cuando se esté realizando el trabajo;

d) Que los equipos de pruebas y herramientas de inspeccion que son utilizados para
determinar el estado de aeronavegabilidad de las aeronaves y componentes de
aeronaves, estén debidamente calibrados a un estandar aceptable a la DGAC.

3.3 También, considere lo siguiente:

a) ¢ Tiene la OM los manuales de mantenimiento y servicio para todo el equipamiento y
herramientas de precision (si aplica), usados para realizar los trabajos de mantenimiento?

b) ¢Cumple la OM los requerimientos del fabricante del equipamiento/herramienta para
control, mantenimiento, uso, y almacenaje?

C) Si la OM no es propietaria del equipamiento/herramienta y/o no se guarda en las
instalaciones de la OM, verifique lo siguiente:

1. ¢,Como se obtiene el equipo? (por ejemplo, a través de un acuerdo contractual,
convenio, etc.);
2. ¢Cémo la OM asegura que el equipamiento esta en las instalaciones de la OM,
y bajo su control al momento en que se efectla el manteniendo?
3. ¢ Tiene la OM procedimientos desarrollados para utilizar herramientas que no son
propias?
4, Que estos procedimientos contemplen aspectos limitantes, tales como:
i. Que la cantidad o porcentaje de estos equipos sea minima;
i Que se empleen en actividades que se repiten con muy poca frecuencia, o
son parte de inspecciones mayores previstas;
iil. El costo de las herramientas o equipos es elevado, o se tiene evidencia de
gue existe una hegemonia de mercado para esa herramienta o equipo etc.
5. Cémo la OM asegura que el departamento responsable por el acuerdo
contractual de equipamiento/herramientas, se asegura de que estan calibrados?

d) Si la OM no posee la herramienta ni siquiera de forma esporadica, evalie como la OM
realiza la funcién de mantenimiento relacionada con el uso de esa herramienta.

3.4 Bancos de prueba. - Revise la seccion del MOM que describe los procedimientos de aceptacion
y uso de equipos y herramientas equivalentes, especialmente los procedimientos
necesarios para la correlacion, calibracion, operacion, disefio, y modificacion de los bancos
de prueba. Luego, verifique que:

a) La OM esta implementando su sistema y procedimientos descritos en el MOM para
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3.6

3.7

3.8

el control, uso, disefio, fabricacién, y mantenimiento de sus bancos de prueba,;

b) Que el banco de prueba esta en conformidad con la descripcion del MOM y que incluye:

i. Una descripcion precisa del sistema y procedimientos para asegurar la
correlacion, operacion, disefio, y modificaciéon del banco de prueba; y

i. Una descripcion de detalle del disefio del sistema, operacién, configuracion, y
construccion del banco de prueba y su equipamiento, por operacién y
rendimiento (performance).

C) Que el banco de prueba puesto en correlacién proporciona un medio para asegurar que

el componente de aeronave cumple con los requerimientos de prueba minimos.

d) Que la instrumentacion de los bancos de prueba sea calibrada a un estandar aceptable

para laDGAC.

e) Que cuando se hayan realizado reparaciones, o modificaciones estructurales a un banco

de prueba existente y que afecte de manera significativa al rendimiento, entonces se
realice una nueva prueba de correlacion.

Equivalencias. - Revise la seccion del MOM relacionada con el sistema y procedimientos
usados para asegurar que el equipo y herramientas utilizadas para realizar el
mantenimiento son aquellos recomendados por el fabricante, o su equivalente.

Verifique que la OM tiene implementada el sistema y procedimientos detallados en su MOM
para asegurar que el equipo y herramientas usadas en el mantenimiento son aquellas
recomendadas por el fabricante o el equivalente.

Si la OM realiza mantenimiento de base, ademas de lo indicado en 3.1 que contempla
aspectos generales a considerar, aseglrese que tiene disponible el equipo de apoyo
suficiente y apropiado para el acceso a las aeronaves, tales como plataformas, andamios y
escaleras, de forma que las aeronaves puedan ser inspeccionadas adecuadamente, y los
trabajos que se efectien puedan realizarse de manera cémoday segura;

Materiales. - Verifique que:

a) La organizacion de mantenimiento disponga, de los materiales necesarios para realizar
las actividades de mantenimiento de acuerdo a su lista de capacidad aprobada por la
DGAC,;

b) Ese material este dentro de los limites de la OM y bajo su control cuando se efectla
el trabajo;

C) Ese control de los materiales le permita realizar la trazabilidad al lugar de adquisicion;

d) La trazabilidad de todos los materiales (incluyendo los consumibles), en el éarea
de almacenaje tienen la documentacién para demostrar que ese material es el
adecuado (por ejemplo, facturas, especificaciones de procesos, calificaciones del
proveedor, etc.);

e) Los procedimientos de evaluacion, validacion, y control de proveedores de
materiales detallados en el MOM de la OM estén implementados; y

f) La conservacion y almacenamiento (control del tiempo de vida en almacén) de los
materiales destinados para ser utilizados en las aeronaves debe ser de acuerdo a
las recomendaciones establecidas por el fabricante. Esto incluye cumplir con los
requisitos de control de temperatura, de humedad y de refrigeracién de productos o
insumos segun sea el caso.

Calibracion de herramientas y equipos. - Revise el sistema y los procedimientos detallados en el
MOM de la OM, usados para calibrar los equipos y herramientas de medicion. Verifique que:

a) Las herramientas, equipamientos de medicion (incluyendo equipos de prueba), que son

utilizados para la aceptacion y/o para determinar la aeronavegabilidad de un componente
de aeronave, y que requieren calibracion, esta sea realizada y sea trazable a un estandar
aceptable a la DGAC;
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4.1

4.2

4.3

4.4

b) La OM calibra los equipos y herramientas de medicion de acuerdo a los intervalos,
procedimientos y el sistema detallado en su MOM,;

c) Los intervalos de calibracién sean los recomendados por el fabricante, o determinados por
la OM, de acuerdo al tipo de uso y el medio en el que se utilizan esas herramientas o
equipos de medicion, y esos intervalos determinados aseguren una correcta operacion;

d) Exista un registro de control de calibraciéon de todas las herramientas y equipos que
requieren de calibracion;

e) El registro de control de calibracién incluye a cualquier herramienta o equipo personal que
es utilizado por personal de la OM;

f) Se mantienen esos registros de control durante toda la vida atil de la herramienta o
equipamiento de medicion;

s)] Exista un sistema de etiquetado, o equivalente, de todas las herramientas y equipamiento
de medicién para tener informacién de cuando le corresponde la préxima inspeccion,
servicio o calibracion y

h) Exista un sistema de etiquetado, o equivalente, de todas las herramientas y equipamiento
de medicion que indique claramente cuando no pueden ser usadas para aceptacion
de componentes y/o para determinar el estado la aeronavegabilidad del componente;

i) Si la OM utiliza un estandar para realizar la calibracion, que exista un procedimiento en el
MOM vy esté implementado; Este procedimiento debe considerar que los centros
nacionales de calibraciones deben estar acreditados por el “Instituto Nacional de Calidad”
- INACAL.

Adicionalmente, considere lo siguiente:

a) ¢,Determina la OM el estado de calibracion de nuevas herramientas o equipo de medicion
antes que éstas sean puestas en servicio?

b) ¢,Cuéando y como la herramienta o equipo utilizado como estandar es llevado nuevamente
a calibracién?

C) ¢,Como la OM establece los intervalos de calibracion?

d) En caso de que no se establezca la frecuencia minima de calibracion, ¢se aplican los
doce meses minimos establecidos en la AC 145.001-2011 vigente?

e) ¢Mantiene la OM una lista de todo el equipo/herramienta calibrados por nombre, modelo,
numero de parte, nimero de serie, fecha de calibracion, y préxima fecha de calibracion?

f) ¢Se mantienen los registros de calibracion durante toda la vida dati de la
herramienta/equipamiento de medicion?

Nota. - Se deben incluir procedimientos en el MOM para detallar c6mo se determina la recalibracién de o
remocion de servicio si la calibracion ha sido comprometida durante el transporte.

4, Resultado

Los resultados obtenidos de la evaluacion de cumplimiento de los requerimientos
reglamentarios relacionados con edificios e instalaciones, equipamientos, herramientas y
materiales se producen como consecuencia de tres actividades distintas: de certificacion, de
ampliacién de la lista de capacidad, y de vigilancia.

Debido a que la evaluacion de edificios e instalaciones, equipamientos, herramientas y
materiales se la realiza teniendo en cuenta el alcance de la OM, el resultado de esta tarea
también puede formar parte del resultado de la evaluacion de la lista de capacidad de la OM.

Luego de la ejecucion de la auditoria in situ para certificacién, el equipo auditor se reline para
analizar los hallazgos en conjunto.

En caso de terminar una evaluacion de un incremento de la lista de capacidad solicitado, analice
los hallazgos con la OMA (incluyendo los resultados de otras tareas, como el de evaluacién de
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personal, datos de mantenimiento, etc.), y remita de forma oficial los mismos concediendo un
plazo (mutuamente acordado) para la aplicacién de las acciones correctivas. Luego que se
remitan las acciones correctivas a las no-conformidades, y éstas sean aceptables a la DGAC,
apruebe la ampliaciéon de la lista de capacidad mediante carta remitida a la OMA. Conserve
todos los documentos cursados en el archivo de la OMA que se encuentra en la DGAC.

Al concluir la inspeccién como parte del programa/plan de vigilancia, analice los hallazgos con
la OMA, y remita de forma oficial los mismos concediendo un plazo (mutuamente acordado)
para la aplicacion de las acciones correctivas. Es importante resaltar que, en esta situacion, los
hallazgos que se conviertan en no-conformidades deben ser analizados de forma individual para
Ver si es necesario o no, suspender temporalmente el alcance total o parcial de los items de la
lista de capacidad relacionados con esas no-conformidades. También se debe analizar el
historial de los trabajos certificados durante el incumplimiento de los requerimientos para
evaluar el impacto en la seguridad y definir las acciones a seguir. Estas acciones pueden
resultar inclusive en invalidacion de los certificados de conformidad emitidos por la OMA. Luego
gue se remitan las acciones correctivas a las no-conformidades, y éstas sean aceptables a la
DGAC, cierre la inspeccion /auditoria mediante carta remitida a la OMA. Conserve todos los
documentos cursados en el archivo de la OMA que se encuentraen la DGAC.

Nota. - Recuerde que la labor de un buen inspector es siempre velar por el cumplimiento
de la regulacién, aportando con esto al logro de la seguridad operacional.
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