RESOLUCION DIRECTORAL

N° 00859-2024-PRODUCE/DGAAMI
14/10/2024

Visto, el Informe N° 00000092-2024-RVALENCIA (11.10.24), a través del cual
la Direccion de Evaluacion Ambiental recomienda aprobar la Actualizacion del Plan de
Manejo Ambiental (PMA) del Diagndstico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta
MANELSA I”, ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito
de Cercado de Lima, provincia y departamento de Lima, de titularidad de la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.; Y,

CONSIDERANDO:

Que, mediante el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE se aprobo el Reglamento
de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno (en adelante,
Reglamento Ambiental Sectorial), con el objetivo de promover y regular la gestién ambiental, la
conservacion y aprovechamiento sostenible de recursos naturales en el desarrollo de las
actividades de la industria manufacturera y de comercio interno, asi como regular los
instrumentos de gestion ambiental, los procedimientos y medidas de proteccion ambiental
aplicables a éstas;

Que, la Décimo Segunda Disposicion Complementaria Final del Reglamento Ambiental
Sectorial sefiala que los Diagnosticos Ambientales Preliminares (DAP) son considerados
instrumentos de gestion ambiental de tipo correctivo; respecto de los cuales, su titular puede
solicitar la actualizacion del Plan de Manejo Ambiental, en los componentes que lo requieran;

Que, de acuerdo a lo informado por la Direccion de Evaluacién Ambiental (en adelante,
DEAM), la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. presentd la solicitud de evaluacion
de la Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnéstico Ambiental Preliminar
(DAP) de la “Planta MANELSA 1", ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial),
en el distrito de Cercado de Lima, provincia y departamento de Lima, el cual cuenta con un
Diagnéstico Ambiental Preliminar (DAP) aprobado mediante la Resolucién Directoral N° 300-
2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM (20.06.2016);

Que, a la fecha no se han aprobado los lineamientos para la actualizaciéon de los
instrumentos de gestion ambiental correctivos. Sin embargo, conforme al articulo VIII del Titulo
Preliminar del Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo
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General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS (en adelante, TUO de la LPAG):
“Las autoridades administrativas no podran dejar de resolver las cuestiones que se le
propongan, por deficiencia de sus fuentes; siendo que, en tales casos, acudiran a los principios
del procedimiento administrativo y, en su defecto, a otras fuentes supletorias del derecho
administrativo, y so6lo subsidiariamente a éstas, a las normas de otros ordenamientos que sean
compatibles con su naturaleza y finalidad. (...)”,

Que, en ese contexto, corresponde a esta Autoridad Ambiental realizar la evaluacion
de la Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnostico Ambiental Preliminar
(DAP) de la “Planta MANELSA I”, ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial),
en el distrito de Cercado de Lima, provincia y departamento de Lima, de titularidad de la
empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A., como una peticion administrativa en virtud del
articulo 117 del TUO de la LPAG, con el objeto de establecer medidas de manejo ambiental
orientadas a mitigar, controlar o eliminar los impactos ambientales actuales o potenciales
resultantes de la operacion de la referida instalacion industrial;

Que, el literal e) del articulo 115 del Reglamento de Organizacion y Funciones del
Ministerio de la Produccion (en adelante, ROF PRODUCE) aprobado por Decreto Supremo N°
002-2017-PRODUCE, establece como una de las funciones de la Direccion General de Asuntos
Ambientales de Industria, emitir actos administrativos para la adecuacion ambiental sobre la
evaluacion de los instrumentos de gestién ambiental para la actividad industrial manufacturera
y comercio interno, asi como sus respectivas modificaciones y actualizaciones;

Que, la aprobacion de la Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del
Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA I”, ubicada en la Av. Oscar R.
Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de Cercado de Lima, provincia y departamento
de Lima, no convalida ni regulariza los incumplimientos a la normatividad ambiental general y/o
sectorial aplicable, ni a los compromisos establecidos en el instrumento de gestién ambiental
aprobado, en los que hubiera podido incurrir la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.
en el desarrollo de su actividad productiva; salvo pronunciamiento en contrario del Organismo
de Evaluacion y Fiscalizacion Ambiental (OEFA), en el marco de sus competencias;

Que, la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. debe considerar la vigencia de
la Ley N° 27446, Ley del SEIA y su Reglamento, asi como el Reglamento Ambiental Sectorial,
a través de los cuales se establece que, previamente a la implementacién de una modificacion,
ampliaciéon, diversificacion o acciones similares que impliquen variar lo declarado en los
instrumentos de gestibn ambiental aprobados, el titular debe solicitar la evaluacion ambiental
respectiva a la autoridad competente, con la finalidad de realizar una evaluacién ambiental
integral que comprenda los posibles impactos acumulativos y sinérgicos, a fin de conservar el
ambiente;

Que, de acuerdo con el numeral 6.2 del articulo 6 del TUO de la LPAG, la presente
Resolucion Directoral se sustenta en los fundamentos y conclusiones del Informe N° 00000092-
2024-RVALENCIA (11.10.24), por lo que este y sus anexos forman parte integrante del
presente acto administrativo;

De conformidad con la Ley N° 28611, Ley General del Ambiente; el Decreto Legislativo
N° 1047, que aprueba la Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio de la Produccion; el
Decreto Supremo N° 004-2019-JUS, que aprueba el Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444
- Ley del Procedimiento Administrativo General; el Decreto Supremo N° 019-2009-MINAM, que
aprueba el Reglamento de la Ley del Sistema Nacional de Evaluacion del Impacto Ambiental,
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el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE, que aprueba el Reglamento de Gestidn
Ambiental de la Industria Manufacturera y Comercio Interno; el Decreto Supremo N° 002-2017-
PRODUCE, que aprueba el Reglamento de Organizacion y Funciones del Ministerio de la
Produccion, y demas normas reglamentarias y complementarias;

SE RESUELVE:

Articulo 1.- Aprobar la Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del
Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA 17, ubicada en la Av. Oscar R.
Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de Cercado de Lima, provincia y departamento
de Lima, de titularidad de la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. S.A., de
conformidad con el Informe N° 00000092-2024-RVALENCIA (11.10.24), y por los fundamentos
expuestos en la parte considerativa de la presente Resolucién Directoral.

Articulo 2.- La empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. se encuentra obligada
a cumplir con lo establecido en la Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental (PMA) de la
“Planta MANELSA I”, ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito
de Cercado de Lima, provincia y departamento de Lima; y con cada una de las obligaciones y
compromisos que se indican en las conclusiones y en los Anexos N° 2, N° 3y N° 4 del Informe
N° 00000092-2024-RVALENCIA (11.10.24), asi como con lo dispuesto en la presente
Resolucion Directoral.

Articulo 3.- Lo resuelto no constituye el otorgamiento de permisos, autorizaciones u
otros requisitos que se requieran conforme a la actual normativa, para la operacion y
mantenimiento de la actividad en curso; ni convalida los incumplimientos a la normativa
ambiental o los compromisos ambientales asumidos en su instrumento de gestibn ambiental
aprobado, en los que pudiera haber incurrido la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS
S.A. en el desarrollo de su actividad, salvo pronunciamiento en contrario por parte del
Organismo de Evaluacién y Fiscalizacion Ambiental (OEFA), en el marco de sus competencias.

Articulo 4.- Remitir copia de la presente Resolucion Directoral y del Informe que la
sustenta a la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. y al Organismo de Evaluacién y
Fiscalizacion Ambiental (OEFA), para los fines correspondientes.

Registrese y comuniquese.
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PERU | Ministerio I Direccién de Evaluacién Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin 'y

Ayacucho”

INFORME N° 00000092-2024-RVALENCIA

Para ALCA AYAQUE, RICHARD
DIRECTOR (S) )
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL
De : VALENCIA ZUNIGA, RUBEN DARIO
DIRECCION DE EVALUACION AMBIENTAL
Asunto Evaluacién de la Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del
Diagndstico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA I, de
titularidad de la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.
Referencia Registro N° 00057352-2024- E (25.07.2024)
Fecha 11.10.2024

Mediante el presente, nos dirigimos a usted con relacion al documento de la referencia, a fin de

informarle lo siguiente:

1. ANTECEDENTES:

1.1. La“Planta MANELSA I, ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en
el distrito de Cercado de Lima, provincia de Lima, departamento de Lima, de titularidad
de la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A., cuenta con el siguiente
instrumento de gestion ambiental aprobado por el Ministerio de la Produccion
(PRODUCE):
Tabla 1. Instrumento de gestion ambiental aprobado
N° Tipo Documento de aprobacion Fecha de aprobacién Proyecto o actividad
Diagndstico Ambiental Preliminar (DAP), de la
1 Resolucion N° 300-2016- 20.06.2016 Planta Industrial de la empresa
Directoral | PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAM R MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.
(MANELSA)
1.2. A continuacion, se presentan los actuados en el marco de la atencién del registro de la
referencia:
Tabla 2. Actuados
N° | Documento Numero Fecha Emitente Asunto
Presentd la Actualizacién del Plan de
. i MANUFACTURAS | Manejo Ambiental (PMA) del Diagndstico
L] Registro 00057352-2024 25.07.2024 | £ ECTRICAS SA. | Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta
MANELSA I’
Se identificaron Observaciones a la
Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental
. 00005342-2024- (PMA) del Diagnéstico Ambiental Preliminar
2 Oficio PRODUCE/DGAAM| | 19:08:2024 PRODUCE (DAP) de la “Planta MANELSA I’, a través
del Informe N° 00000065-2024-RVALENCIA
(15.08.2024).
Solicitud de prérroga de tiempo para
3 | Registro 00065457-2024 27.08.2024 | MANLEECTIRAS | levantamiento de observaciones realizadas a
" | la Actualizacion del PMA del DAP.
. 00005572-2024- o
4 Oficio PRODUCE/DGAAMI 27.08.2024 PRODUCE Se otorga ampliacion de plazo.
. MANUFACTURAS | Presenta el levantamiento de observaciones a
5 Registro 00070167-2024 12.09.2024 | £/ ECTRICAS S.A. | la Actualizacion del PMA del DAP.
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‘B PERU | Ministerio I Direccién de Evaluacion Ambiental
de la Produccién

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y

Ayacucho”

Documento NUmero Fecha Emitente Asunto

Registro 00074108-2024 27.09.2024

MANUFACTURAS

ELECTRICAS S.A. levantamiento de observaciones a

Actualizacion del PMA del DAP.

Registro 00057352-2024-1 01.10.2024

MANUFACTURAS

ELECTRICAS SA. levantamiento de observaciones a

Actualizacion del PMA del DAP.

2.1.
2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

BASE LEGAL

Ley N° 28611, Ley General del Ambiente.

Decreto Legislativo N° 1047, Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio de la
Produccion.

Decreto Supremo N° 002-2017-PRODUCE, Reglamento de Organizacion y Funciones del
Ministerio de la Produccion.

Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE, Reglamento de Gestibn Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interno.

Decreto Supremo N° 004-2019-JUS, que aprueba el Texto Unico Ordenado de la Ley N°
27444, Ley del Procedimiento Administrativo General.

Decreto Legislativo N° 1278, Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, y su
Reglamento, aprobado por el Decreto Supremo N° 014-2017-MINAM y modificatorias.

ANALISIS
Aspectos Normativos

Conforme se expuso en los antecedentes del presente Informe, la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A., es titular de la “Planta MANELSA I”, ubicada en
la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de Cercado de Lima,
provincia de Lima, departamento de Lima; la cual cuenta con una Actualizacién del Plan
de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP), aprobada
mediante la Resolucion Directoral N° 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAM
(20.06.2016).

De acuerdo con la informacién remitida por la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS
S.A,, se tiene que su actividad industrial desarrollada es la que se indica a continuacion:

Tabla 3: Actividad del titular

Actividades declaradas por el administrado CllU Rev. 4

Se dedica a la fabricacion y comercializacién de salas eléctricas, | Actividad principal CIIU 2710: “Fabricacion de
tableros eléctricos, subestaciones eléctricas; asi mismo brinda | motores, generadores y transformadores
servicio de soluciones integrales como celdas de media tensién, | eléctricos y aparatos de distribucién y control de
transformadores de potencia, motores, centros de control de | la energia eléctrica”, Secciéon C, Industrias
motores, sistemas de control de variadores de frecuencia, | Manufactureras Rev. 4.

arrancadores de estado sélido, automatizacién, sistemas de
supervision SCADA, entre otros.

3.3.

3.4.

Al respecto, cabe sefalar que para el presente caso sera de aplicacion el Reglamento de
Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno aprobado por
Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE (en adelante, RGA), en razoén a lo cual, los
procedimientos de evaluacion de los instrumentos de gestion ambiental de los titulares
de la industria manufacturera y el comercio interno, asi como sus modificaciones y
actualizaciones, son realizadas al amparo de las disposiciones legales contenidas en
aquel.

Ahora bien, de acuerdo con la informacion remitida por la empresa MANUFACTURAS
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PERU | Ministerio I Direccién de Evaluacién Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Ayacucho”

ELECTRICAS S.A. mediante el registro de la referencia y en el marco del numeral 3.2,
del articulo 3, la actividad antes indicada es considerada industrial manufacturera y, en
consecuencia, de competencia de este Sector.

Ental sentido, corresponde realizar la evaluacion de la solicitud presentada por la empresa

MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. quien, a través del documento de la referencia,
solicita a este sector la evaluacién de la Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental
(PMA) del Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA I”, ubicada en
la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de Cercado de Lima,
provincia de Lima, departamento de Lima.

Cabe precisar que, el RGA no ha contemplado un procedimiento administrativo a seguir
para la Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental (PMA) de un instrumento de gestién
ambiental correctivo, al que le han sido introducidas modificaciones sin pasar por un
procedimiento de evaluacién ambiental previo. Sin embargo, conforme al articulo VIII del
Titulo Preliminar del Texto Unico Ordenado de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento
Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-JUS (en adelante,
TUO de la LPAG): “Las autoridades administrativas no podran dejar de resolver las
cuestiones que se le propongan, por deficiencia de sus fuentes; siendo que, en tales
casos, acudiran a los principios del procedimiento administrativo y, en su defecto, a otras
fuentes supletorias del derecho administrativo, y s6lo subsidiariamente a éstas, a las
normas de otros ordenamientos que sean compatibles con su naturaleza y finalidad. (...)".

En consecuencia, en virtud del principio de prevencidn, establecido en el articulo VI del
Titulo Preliminar de la Ley N° 28611, Ley General del Ambiente, y a fin de cautelar la
proteccion del ambiente, corresponde a esta autoridad ambiental atender la solicitud de
evaluacién de la Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagndstico
Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA I”, de titularidad de la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. como una peticién administrativa, al amparo de lo
previsto por el articulo 117 del TUO de la LPAG, con el objeto de establecer las medidas
de manejo ambiental orientadas a mitigar, controlar o eliminar los impactos ambientales
actuales o potenciales que pudiera generar aquella.

Es oportuno resaltar que la evaluacion de la Actualizaciéon del Plan de Manejo Ambiental
(PMA) del Diagnéstico Ambiental Preliminar (DAP) presentada por la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. no tiene por objeto regularizar, adecuar o
incorporar componentes que pudieron haber sido implementados sin contar con el
pronunciamiento previo favorable por parte de la autoridad ambiental correspondiente; ni
convalidar los incumplimientos a la normativa ambiental o los compromisos ambientales
asumidos, en los que pudiera haber incurrido la empresa en el desarrollo de su actividad;
salvo pronunciamiento en contrario por parte del Organismo de Evaluacién y Fiscalizacion
Ambiental (OEFA), en el marco de sus competencias.

En este contexto, se procede a efectuar la revision de los aspectos técnicos del expediente
presentado por la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A., cuyo contenido, de

Y

Reglamento de Gestién Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto

Supremo N° 017-2015-PRODUCE

“Articulo 3.- Ambito de aplicacién

(--)

3.2. Para efectos del presente reglamento, se considera actividades de la industria manufacturera a aquellas
comprendidas en la Clasificaciéon Industrial Internacional Uniforme (CIIU) vigente de las Actividades Econémicas de
las Naciones Unidas o aquella que la sustituya, con exclusion de aquellas actividades que, conforme a las normas
de la materia, estan comprendidas bajo la competencia de otros sectores. No estan comprendidas las actividades de
transformacién primaria de productos naturales, que se rigen por las leyes que regulan la actividad extractiva que les
da origen.

(...)
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Ministerio | Direccion de Evaluacion Ambiental

de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y

3.10.

Ayacucho”

conformidad con el principio de presuncién de veracidad, consagrado en el numeral 1.72
del articulo IV del Titulo Preliminar del TUO de la LPAG, se presume que responde a la
verdad de lo declarado.

Finalmente, es necesario sefialar que en caso la empresa MANUFACTURAS
ELECTRICAS S.A. decida implementar o efectuar modificaciones en la actividad que
realiza, de manera posterior a la tramitacién del presente procedimiento de evaluacién,
debera regirse por lo regulado en el articulo 48 del Decreto Supremo N° 012-2024-
PRODUCE, que modificé el RGA.

ASPECTOS TECNICOS3

Tabla 4. Datos generales de la empresa

Empresa titular

MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.

RUC

20100055318

Representante Legal

Mario Miguel Ricci Ludowieg (DNI: 09866413)

Datos Registrales

Partida Registral Zona Registral Sede

02005158 IX Lima

Domicilio procedimental
declarado

Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de Cercado de Lima, provincia de Lima

Domicilio procedimental
electrénico

El administrado se encuentra inscrito en el Sistema de Notificacion Electronica (SNE) del PRODUCE,
por lo que, se le notificaran electrénicamente por dicho medio los actos administrativos que pudieran
corresponder, de conformidad con el Decreto Supremo N° 007-2020-PRODUCE, que aprobo la
obligatoriedad de la notificacién via casilla electrénica de todos los actos y actuaciones administrativas
realizadas por el Ministerio de la Produccion®.

Coordenadas UTM de
la planta industrial de
MANUFACTURAS
ELECTRICAS S.A.

Ubicacién Distrito Provincia Departamento
A&;, ?;igr(gg%;%qu;ggs Cercado de Lima Lima Lima
Coordenadas UTM — WGS 84 Zona 18 S
Punto

Este Norte

A 0275946 8667287

B 0276046 8667297

¢ 0276053 8667233

D 0275953 8667236

El titular presento el plano de ubicacién Actualizado pagina 6 del archivo Anexos que este adjunto al
registro: 00070167-2024.

El titular presento el plano de distribucion Actualizado pagina 7 del archivo Anexos que este adjunto al
registro: 00070167-2024, pero solo la del primer piso, adicional a esto en titular precisa que en el
segundo nivel es de areas de oficinas

2 El numeral 1.7 del articulo 1V del Titulo Preliminar del TUO de la LPAG establece que, en la tramitacion del procedimiento
administrativo, se presume que los documentos y declaraciones formulados por los administrados en la forma prescrita por
esta Ley, responden a la verdad de los hechos que ellos afirman. Esta presuncién admite prueba en contrario.

3 La informacién que se presenta a continuacion ha sido declarada por el administrado en la Actualizacién del PMA del DAP.

4 Decreto Supremo N° 007-2020-PRODUCE, dispone la obligatoriedad de la notificacion via casilla electrénica del Ministerio de la

Produccién y aprueba su reglamento

“Articulo 1.- Obligatoriedad de la notificacion via casilla electrénica

Dispdongase la obligatoriedad de la notificacion via casilla electronica de los actos administrativos y actuaciones administrativas emitidas por el
Ministerio de la Produccion, que deban ser notificadas de acuerdo a la normatividad vigente”.
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Ministerio

| Direccion de Evaluacion Ambiental

de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y

Ayacucho”

Actividad declarada
por el administrado en

Se dedica a la fabricacion y comercializacion de salas eléctricas, tableros eléctricos, subestaciones
eléctricas; asi mismo brinda servicio de soluciones integrales como celdas de media tension,
transformadores de potencia, motores, centros de control de motores, sistemas de control de

el IGA variadores de frecuencia, arrancadores de estado soélido, automatizacion, sistemas de supervision
SCADA, entre otros.
CllU 2710: “Fabricacion de motores, generadores y transformadores eléctricos y aparatos de
Cllu e AT . -
distribucion y control de la energia eléctrica”, Seccion C, Industrias Manufactureras Rev. 4.
Sub Sector Industria manufacturera

Area de terreno Actual

El titular sefiala que el predio cuenta actualmente con las siguientes areas:

Declarado en:
Area DAP 2016 (m?) Act. F(’n'\fﬁ) DAP| Variacion Porcentaje Justificacion de la variacion
Area del terreno 5980.10 (*) 5980.10 Se mantienen -
Area construida 5473 7101.99 29.7 % El incremento se ha debido a
que se ha construido un 2do piso

(*) el titular indica que el plano de ubicacién el area de terreno aparece con un valor de 5 985,0 m2, con una diferencia de 4,9
m2, esto se debe al margen de error del equipo GPS y/o equipo empleado durante el levantamiento de informacién, siendo el
valor correcto declarado en el IGA 2016, el cual se mantiene a la fecha (5 980,1 m2).

Situacion legal del
predio

El titular indica que el predio es alquilado, por lo que el titular adjunta el contrato de arrendamiento que
se encuentra en las paginas 8 a la 11 del archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

Zonificacién

El titular present6 la Resolucién de gerencia N° 0000000127- 16-SISLIC-GDE, que sustenta la Licencia
funcionamiento Indeterminada N° 0000000078, en la cual se indica que el predio se encuentra dentro
de la zonificacion Comercio Metropolitano (CM).

Autorizacién Municipal

El predio cuenta con la Licencia de Funcionamiento Indeterminada N° 0000000078 del 15 de abril de
2016, emitida por la Municipalidad Metropolitana de Lima. Esta licencia autoriza la realizacién de los
giros siguientes: fabricacion y preparacion de equipos de control de procesos industriales, fabricacion
y reparacién de mesas y cajas para control eléctrico, fabricacion de consolas, y fabricaciéon de paneles
de control numérico y tableros. El local tiene una superficie de 7,101.99 m2 y la direccion registrada en
la Licencia de Funcionamiento es Av. Colonial 1215 - Cercado de Lima.

Consultora Autorizada

IRKA CONSULTORES EN INGENIERIA SOSTENIBLE S.A.C inscrita en el registro de Consultoras
ambientales autorizadas a realizar estudios para la Industria Manufacturera aprobado a través del
RESOLUCION DIRECTORAL N° 00062-2024-PRODUCE/DGAAMI

Tabla 5. Comparativo de actividades declaradas en sus IGAs

Area/Lineade Implementado en:
produccién G DAP 2016 Actualizacién PMA - DAP
Recepcidn y almacenamiento de materiales. X Se mantiene
Cizallado X Se mantiene
Punzonado X Se mantiene
Desglose - X
Prensado X Se mantiene
Plegado X Se mantiene
Soldadura X Se mantiene
Fabricacion de tableros | Esmeralado (puede darse el proceso): X Se mantiene
eléctricos (centro de | Decapado X Se mantiene
control de motores), | Pintado en polvo X Se mantiene
celdas de media Horneado
tension, arrancadores *Pintado en liquido -- X
en media tension, Esmeralado (puede darse el proceso) X Se mantiene
bancos condensadores | *Granallado - X
y filtros de arménicos y | *Pintado en liquido - X
baja y media tension [ **Armado de estructuras - X
*Corte, doblado, perforado - X
Pintado liguido con solventes X Se mantiene
*Estafiado - X
*Pintado de barras de cobre - X
Ensamblaje X Se mantiene
Cableado X Se mantiene
Pruebas eléctricas X Se mantiene
Embalaje, almacén y despachos X Se mantiene

* Componente implementado.
** Armado de estructuras es parte de soldadura.

produccion -
declarados en -
el DAP 2016 -

Tabla 6. Descripcion del proceso
Actividad Breve Descripcion
a) Recepciony almacenamiento de materiales.
b) Fabricacién metalmecanica.
Proceso de - Corte.

Punzonado de las planchas de fe (laf, lac) y desglose.
Dobles de los componentes desglosados.

Soldadura de tableros.

c) Tratamiento superficial y pintado de componentes terminados.
d) Ensamblaje de tableros.
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Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y
Ayacucho”

Actividad Breve Descripcion

- Armar estructuras (si son impermeables), montar soportaria, fijar equipos, identificar, montar
barras, aisladores (si lo requiere), cableado de control y/o fuerza.
- Montar paneles, letreros, limpieza.
- Inspecciones del tablero (control de calidad).
- Cerrado del tablero (luego inspecciones y levantamiento de observaciones).
e) Almacenamiento y despacho.
- Entrega del tablero a almacén (produccion, cierra documentacion).
- Recepciona tableros, se contacta con el cliente y entrega (embala si lo requiere).

A. Recepcion y almacenamiento de materiales.

En recepcidén de Insumos, productos terminados y/o mercaderias

1. Recepciona el producto

2. Determina manipulacién segin el volumen del producto.

- Los productos pequefios son manipulados con la ayuda de coches y stocka.

- Los productos grandes son manipulados con la ayuda de una stocka y/o montacargas.
Supervisa el ingreso de productos grandes.

Las planchas de fierro y barras de cobre pesadas seran manipuladas con guantes de cuero.
Determina manipulacion segun el volumen del producto.

- Los productos pequefios son manipulados con la ayuda de coches y stocka.

- Los productos grandes son manipulados con la ayuda de una stocka y/o montacargas.
Supervisa el ingreso de productos grandes.

Las planchas de fierro y barras de cobre pesadas seran manipuladas con guantes de cuero.

Recepcidn de materiales y guimicos peligrosos

» Personal de Vigilancia debe verificar si el producto que va a recepcionar Almacén, requiere FDS
(Ficha de Datos de Seguridad) para su ingreso.

» Para ello debera verificar la lista de materiales quimicos peligrosos que ya cuentan con FDS.

+ Si el producto no esté en la lista, debera solicitar se muestre en fisico la FDS del producto nuevo y
notificar al SIG. Sin este documento, dicho producto no podra ingresar a las instalaciones de
MANELSA.

» Eltransporte y traslado de los MATPEL sera de manera manual y/o con stocka dependiendo del
tamafio y pesos de los mismos.

El titular sefiala que la planta cuenta con procedimientos para la recepcion de materiales e insumos que
se emplearan en los diferentes procesos realizados en la planta industrial, para ello cuenta con el PSSO
- OP - 45 (procedimiento de control de materiales y quimicos peligrosos) como el PSIS - 07- AL - 02
Proceso de | (procedimiento de preservacion del producto), donde se da el detalle de como se recepcionan los
produccién | materiales e insumos y como se realiza el traslado interno de la planta de estos materiales. Estos
declarados en | procedimientos estan en el archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.
la Actualidad | B. Fabricacion tableros eléctricos
B.1.Fabricacién y manufactura
Los métodos empleados en la fabricacion estaran de acuerdo con las especificaciones Aisic
para el disefio, fabricacion y montaje.
Construccién del tablero
El producto, incorpora el concepto de tableros de distribucion, con barreras metalicas aterradas,
gue segregan las funciones primarias de tal manera que ninguna parte viva sea expuesta. La
distribucién, que forma parte de estos tableros, es principalmente:
- Compartimiento del interruptor principal y derivados.
- Compartimiento de barras colectoras.
- Compartimiento de cables.
Estructura del tablero
La estructura del tablero, es soldada, los componentes estan fabricadas con planchas de fierro
LAC/LAC, con espesores y dobleces de perfiles de los tableros de acuerdo a especificaciones
de produccion y/o responsable, de manera que formen una estructura rigida cubierta por
paneles metdlicos atornillados, paneles con fabricado con planchas de fierro LAF/LAC, de
acuerdo a especificaciones.
Puerta de la celda
Esta fabricada con plancha LAF/LAC, con espesores de acuerdo a especificaciones, con grado
de hermeticidad NEMA 12 por el uso interior del tablero y fijada a la estructura por medio de
bisagras.
B.1.1. Descripcion general de las actividades arealizar En taller

- Recepcién de materia prima.

- Habilitacion de materiales.

- Armado y soldado de estructura.

- Decapado (se emplea zirconizado u otro insumo segun requerimiento) y pintura.
- Control de calidad del producto en proceso.
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Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y
Ayacucho”

Actividad Breve Descripcion

- Embalaje.

En el taller se centra los trabajos de fabricacion de la estructura, asi como del tratamiento de

planchas y pintura, para realizar estos trabajos especificos del taller se encuentra debidamente

implementando con los equipos y maquinas necesarias para el éptimo desarrollo de las

actividades.

B.1.2. Actividades arealizar

En taller

Paso 1: Punzonado del material, corte y troquel

Se cuenta con la punzonadora CNC por la variedad de trabajos, el cual se ingresa informacion
de los programas y se procede al punzonado, de acuerdo a los espesores de plancha de
fierro hasta 2,5 mm. Para mayores espesores, se corta en cizalla y se troquela en las
prensas, de acuerdo a los planos de taller.

Paso 2: Doblado

Consiste en doblar los perfiles para las estructuras, de acuerdo a los planos de taller, asi
como las puertas, paneles y soportaria interna.

Paso 3: Armado y soldado

Consiste en armar cada una de las piezas de acuerdo al plano de fabricacion, formando la
estructura, en este caso se aplicara:

- Armado de las estructuras, se iniciara con la union de los perfiles con las tapas superior
e inferior, de tal forma que esta preensamblada, para luego soldar de acuerdo a los
planos. Esmerilado y puliendo la soldadura.

- Luego se procedera a apuntalar y soldar los accesorios tanto en las puertas, de
acuerdo a las indicaciones de los planos de taller, se hara el pulido de la soldadura.
Todos estos paneles y puertas son preparados y modulados de acuerdo a los planos
de fabricacion.

- Las operaciones de los procesos seran controladas desde un principio por medio de
formatos establecidos de control dimensional.

B.2. Soldadura
Las actividades a realizar son:
Corte de esquinas y destajes en perfiles
Es responsabilidad del soldador identificar, seleccionar, limpiar, medir, trazar, realizar el corte
mecénico con la ayuda de la cortadora de plasma o esmeril.
Biselado

Son preparados por el armador con la ayuda del esmeril angular con disco de Y4”, verificando

la limpieza interna, externa, la geometria de los bordes con la ayuda del calibrador o la galga

de acuerdo al procedimiento.
Punteado y soldado

- La actividad de puntear consiste en fijar conjuntos mediante puntos de soldadura
resistentes y situados de forma que impidan la deformacion de los mismos en su posterior
soldeo.

- La responsabilidad del soldador es preparar, poner en marcha y ajustar los parametros
del equipo para soldar al arco para la realizacion de un correcto punteado.

- El proceso de punteado lo realizara un equipo de trabajo conformado por: Armador y/o
soldador, con el apoyo del ayudante de soldadura con la respectiva supervision.

- El equipo para soldar, la bateria de tomacorriente usado en el punteado debe ser de
corriente alterna. Los amperajes seran de acuerdo a los espesores de las planchas de
fierro.

-  Elelectrodo usado para el punteado debe ser E-6011 de 3/32".

-  El soldado continuo de los perfiles, se ejecuta con E-6011 de 3/32".

- El supervisor verifica que la cara del cordon de presentacion sea plana o ligeramente
convexa, uniforme en ancho, alto, color y apariencia y emite concepto de aceptacion o
rechazo.

- El supervisor identifica la junta soldada de acuerdo a los planos de fabricacion,
controlando la produccion.

- Si se presenta alguna no conformidad es necesario realizar la reparacion de la junta
soldada, de acuerdo lo requerido.

- El supervisor verifica, que se realice un nuevo control cuando la junta soldada ha sido
reparada.

- El supervisor de la Produccién acepta o rechaza la junta.
- Resaltar que existe una inspeccion durante el proceso y/o actividad.

B.3.Proceso de granallado de piezas metalicas
Dentro del proceso de granallado, se considera las siguientes actividades:
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Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y
Ayacucho”

Actividad Breve Descripcion

- Ingreso de piezas mecénicas a cabina.

- Granalla.

- Llenado de tolva/lnspeccion.

- Encendido de compresor/Extractor de polvo.

- Proceso de granallado/Inspeccion.

-  Traslado de piezas mecanicas a pintura.

El control operacional, mediante el registro de preparacion de superficie y aplicacion de pintura,
detallando la calidad de las piezas mecéanicas en el proceso de granallado (se envia al cliente).
Asimismo, dentro del as actividades de granallado se consideran las condiciones de seguridad y
salud en el trabajo, conforme al riesgo existente.

B.4.Pintura

Las actividades a realizar son:

Instrucciones para el almacenamiento y manejo de materiales de pintura

- Laentrega de los materiales de pintura se hara en sus envases originales sellados sin
dafios con etiquetas legibles.

- Las pinturas y solventes se almacenaran y mezclaran en areas ventiladas y libres de
polvo.

- Se usaran las recomendaciones del fabricante de pinturas.

Actividades a realizar

- Entregar al cliente informacién referente a los procedimientos escritos que incluyan
instrucciones para el almacenaje, manejo, preparacion de superficies, control ambiental,
aplicacion, instrucciones para retoque de pintura, tiempo de curado, reparacién y método
de inspeccién de las superficies tratadas con su producto. Esta informacion es remitida al
cliente para su revision y aprobacion antes de proceder con la aplicacion.

-  El estandar propuesto como esquema de pintura incluye, al menos, tratamiento superficial,
calidad y composicion de los diferentes recubrimientos y espesor de las capas
consideradas.

- Antes de proceder con la aplicacion se remitira al cliente los certificados de calidad que
confirmen las caracteristicas indicadas en las fichas técnicas de cada producto, para su
revision y aprobacion.

Materiales de pintura a usar.

® Los materiales, recubrimientos y solventes seran despachados y manejados en el taller
de los envases originales del fabricante.

= Los envases originales del fabricante deben incluir al menos: Nombre del fabricante,
Descripcion del producto, Color (Descripcion y Cédigo RAL), Fecha de elaboracion y
Fecha de expiracion.

= | os materiales seran almacenados de acuerdo a las instrucciones del fabricante seran
protegidos de dafios que puedan ocasionar agentes como luz solar directa, humedad y
temperaturas extremas, bajo 4°C (41°F) y sobre 38°C (118°F) o como lo indique el
fabricante del producto si fuera mas exigente.

®" Todos los recubrimientos o pinturas aplicadas a una superficie o un equipo o
componente seran suministrados por un mismo fabricante.
- Preparacion de superficies
= Los defectos de soldadura serdn reparados antes de la limpieza o pintado. La
salpicadura de soldadura debera ser eliminada y la soldadura redondeada o
contorneada para obtener un radio uniforme.

= |as superficies de acero a pintar se prepararan de acuerdo a especificaciones de Steel
Structures Painting Council Specifications.

®= Antes de la limpieza con abrasivos, la superficie a pintar se limpiara de contenidos de
aceite,

®=  Grasay otros contaminantes por medio de solventes de acuerdo a SSPC-SP-1.

=  Los abrasivos empleados para la limpieza de superficies estaran limpios, secos y libres
de aceites u otros contaminantes y ser capaces de producir el perfil de superficie
especificado.

= las superficies, seran tratadas mediante nuestro sistema SSPC-SP8, y posterior
decapado en caliente

= Las superficies decapadas no se pueden mantener sin recubrimiento mas de 2 dias. No
debe haber visible 6xido en la superficie.

- Aplicacion de Pintura
= La pintura se aplica sobre la superficie convenientemente preparada, limpia y seca, bajo

condiciones ambientales favorables y de acuerdo a las instrucciones del fabricante.
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Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin 'y
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Actividad Breve Descripcion

® No se aplicara la pintura cuando exista humedad superficial o polvo que pueda
contaminar la superficie con pintura recién aplicada.

= La primera capa de recubrimiento es aplicada por medio de spray. Si es posible, las
otras capas se aplicaran de igual forma. El tiempo minimo y maximo de secado entre la
aplicacion de una capa y la siguiente es de acuerdo a las Ultimas instrucciones
publicadas del fabricante del producto a aplicar.

= Lapintura se aplicara sobre espesor seco, entre capas de pintura, el cual sera controlado
a través de un medidor de pintura aprobado por las normas.

®=  No se pintaran sobre superficies metdlicas si éstas estan a temperatura mayor a 40°C
(104°F). La pintura sera aplicada sélo en las condiciones ambientales requeridas por
produccién, a menos que el proveedor apruebe otra cosa por escrito.

- Las pinturas son mezcladas, espesadas, aplicadas y curadas de acuerdo a las Ultimas
instrucciones publicadas por el fabricante. En caso de diferencias entre la especificacion y
las instrucciones del fabricante, el cliente determina los procedimientos a seguir.

- La superficie pintada debe quedar libre de defectos superficiales como corrimientos de
pintura, sobre atomizado, porosidad, burbujas, crateres, rugosidad o secado inadecuado.
Los defectos se deben corregir en la medida que se detecten durante la aplicacién. Si es
necesario se aplica una pelicula a modo de sello, sobre la imprimacion, antes de la capa
de terminacion.

- Lapreparacién superficial y aplicacion de pintura se efectta de acuerdo a las condiciones de
servicio y proteccién requeridas por el elemento o equipo.

- Aplicacién de pintura en Tableros.

Los paneles exteriores de la pared y de la estructura: Entre la pintura base y acabado el
espesor debe ser de 8 mm.

Si los tableros son requeridos en pintura en polvo, si el cliente asi lo requiera, se
mantendra el espesor.

C. Proceso de productivo de tableros de baja tensién y celdas de media tension.

El titular sefiala que cuenta con un procedimiento de descripcién detallada del proceso de produccién
de tableros de baja tension y celdas de media tension, el cual se adjunta (PSIS - 07 - PR - 04:
Proceso productivo de tableros de baja tension y celdas de media tensién) que se encuentra en las
paginas 30 a la 39 del archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

D. Proceso de cizallado, prensado, punzonado y plegado.

D.1. Cizallado

- El Supervisor de Mecanica entrega planos mecanicos al Operario que realizara el corte de las
piezas mecanicas este hace una revisién rapida de los planos mecanicos enviados por el Dpto.
de Ingenieria. verifica cantidades y el material indicado a usarse.

- Traslado del material (plancha metélica) a la maquina cizalla.

- Inicio de operacion (corte).

- Traslado de planchas trabajadas a carro transportador (si son planchas pequenfas, el
traslado ser4 manualmente).

- Traslado a zona de almacenaje en mecéanica de piezas cortadas.

D.2. Prensado

- Se entrega al operario los planos de los componentes a prensar.

- El Operario realiza la lectura del plano y selecciona el material a prensar.

- Traslado de material de la zona de almacenaje en el area de mecanica a la prensa.
- De acuerdo al plano, se trabajara la pieza mecanica (perforaciones y doblez).

- Marcacion con plumén indeleble de piezas mecénicas segun hoja de ruta e item.

- Apilamiento de piezas en parihuela.

- Traslado de los componentes mecanicos a la siguiente etapa del proceso.

D.3. Punzonado (troquelado)

- El Supervisor de Mecanica y el Operario. de la Maquina Punzonadora realizan un chequeo
rapido de los planos mecanicos y los programas enviados por el Dpto. de Ingenieria. En caso
se encuentre alguna incongruencia entre los planos y los programas, o individualmente informa
al Dpto. de Ingenieria para la correccion respectiva.

- Copiar en disquete o USB el Programa, enviado por el Dpto. de Ingenieria, de la Pc del
Supervisor de Mecanica a la Pc de la Maquina Punzonadora para dar inicio a las operaciones.

- Traslado del material (plancha metalica) a la maquina punzonadora segun indicaciones de los
planos y programas:

" Hasta 3 mm de espesor > Maquina Punzonadora AMADA AE 2510NT.
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Actividad Breve Descripcion

® Hasta 2.5 mm de espesor > Maquina Punzonadora ARIES 255.
- Se coloca la plancha a punzonar en la mesa de la méaquina y se sujeta con los clamps.
- Se inicia la operacion de punzonado.
- Traslado de planchas trabajadas a carro transportador.
- Marcacién con plumén indeleble de las planchas punzonadas segun hoja de ruta e item.
- Traslado a mesa de desglosamiento.
- Desglosar las piezas de la plancha.

- Colocar las piezas desglosadas en el area de almacenaje de piezas punzonadas en el area de
mecanica.

D.4. Plegado (doblado)
- Se entrega los planos mecanicos al plegador y este hace la lectura e interpretacion de estos.

- Traslado de los componentes punzonados o cortados de la zona de almacenaje en
Mecénica al &rea de Plegado.

- Coloca los componentes mecanicos punzonados; en mesa de trabajo clasificarlos y
planchar esquinas.

- Verificacion de piezas mecénicas antes de doblar (medidas, espesor).

- Programacion de la maquina plegadora (de acuerdo a plano mecanico).

- Inicio del plegado de componentes mecéanicos.

- Inspeccién y verificacion de la medida y el grado del plegado en proceso.

- Verificacion de la medida final.

- Marcacion con plumoén indeleble de las piezas mecanicas plegadas segun hoja de ruta e item.

- Apilado de piezas en parihuelas y traslado a zona de almacenamiento en el area de
mecanica.

E. Proceso de soldadura
Dentro del proceso de soldadura, se considera las siguientes actividades:

- Traslado a soldadura.

- Revision de planos mecénicos.
- Apuntalado/Armado.

- Reforzar.

- Soldar.

- Esmerilado.

- Pulido.

- Enderezado.

- Inspeccion durante el proceso.

Los tipos de soldadura que realiza el en la planta industrial son Soldadura por Arco Eléctrico y Soldadura
MIG. Por otro lado, el titular sefiala que cuenta con un procedimiento detallado del proceso de
soldadura que se aplica en la planta industrial y de acuerdo a cada tipo de soldadura conforme al
requerimiento de produccion. Dicho documento se adjunta el PSIS-07-PR-08: Procedimiento del
proceso de soldadura, que se encuentra en las paginas 40 a la 48 del archivo Anexos que este adjunto
al registro: 00070167-2024.

F. Proceso de decapado, pinturaliquiday en polvo

F.1. Proceso de decapado

- Desengrasado alcalino: Se emplea insumo (s) quimico (s) segun requerimiento de
produccién, este producto quimico puede ser concentrado en polvo de apariencia humeda
pesado y alcalino, el cual ademas dentro de su formulacion puede ser humectante para reducir
la tension superficial de los aceites y grasas para permitir que se escurran con mayor facilidad.

- Enjuague: El proceso de enjuague se realiza sumergiendo el material (pieza mecanica) en
agua durante el tiempo establecido, el contenido de agua se cambia diariamente para evitar la
contaminacion.

- Desoxidado: Para este proceso se emplean insumos segun requerimiento de produccién, que
puede ser un desoxidante, como también un acondicionador de metal ya que reacciona con este
aumentando la adhesion de la pintura.

- Enjuague: El proceso de enjuague se realiza sumergiendo el material (pieza mecanica) en
agua durante el tiempo establecido, el contenido de agua se cambia diariamente para evitar la
contaminacion.

- Zirconizado u otro insumo quimico: En este proceso se utiliza el Duratec 400 u otros
insumos segun requerimiento de produccion, el cual es un producto quimico formulado para
dar un recubrimiento de conversion y deposicion a las superficies de hierro y acero.
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Actividad Breve Descripcion

- Enjuague: El proceso de enjuague se realiza sumergiendo el material (pieza mecénica) en
agua durante el tiempo establecido, el contenido de agua se cambia diariamente para evitar la
contaminacion.

El proceso culmina con el secado del material durante un tiempo de 20 minutos, luego de eso

pasa al proceso de pintado.

Los efluentes generados en el proceso de decapado son neutralizados antes de ser

descargado al sistema de alcantarillado, para cumplir con el rango de pH establecido.

En el caso de las tinas de enjuague, estas se mezclan en otro recipiente para que se

neutralicen entre si, antes de su descarga al sistema de alcantarillado.

F.2. Proceso de pintura liquida

- La pintura se aplicara (con equipo convencional por atomizacion con aire, impulsado por una
compresora) sobre la superficie convenientemente preparada, limpia y seca, bajo condiciones
ambientales favorables y de acuerdo a las instrucciones del cliente.

- Latrazabilidad y seguimiento antes, durante y después de cada procedimiento sera registrado
en los formatos PR2-002 registro de preparacion de superficie y pintura y PR2- 013 registro
de condiciones ambientales (son registros internos del proceso que realiza la planta).

- Verificacion final por Control de Calidad, no debe existir defectos de aplicacién de pintura tales
como chorreaduras, zonas descubiertas, sobre esprayado, mala adherencia, etc.

F.3. Proceso de pintura en polvo

- Lasuperficie a pintar debe estar limpia, secay libre de contaminantes (previo lijado).

- La aplicacion de la pintura se realizard con una pistola electrostatica, empleando una tension
de 60 - 80 kv.

- Reforzar las zonas criticas de falla prematura de pintura (cordones de soldadura, bordes,
pernos, tuercas y zonas de dificil acceso) con una capa de refuerzo.

- El elemento pintado debe someterse a un horneo de 200°C por un tiempo aproximado de 10
min.

- Latrazabilidad y seguimiento antes, durante y después de cada procedimiento sera registrado
en los formatos PR2-002 registro de preparacion de superficie y pinturay PR2- 013 registro de
condiciones ambientales.

Ensamblaje

Una vez que los tableros sean pintados se procede a realizar el ensamblaje de diferentes accesorios
o equipos de acuerdo al plano correspondiente del tablero. En esta etapa se colocan soportarias,
barras, paneles letreros y entre otros elementos que conforman el tablero.

Corte, doblado y perforado de barras

Se realiza el corte, doblado y perforado de barras de cobre haciendo uso de una prensa y dobladora el
cual posteriormente estas barras forman parte del tablero.

Estafiado

En esta actividad se realiza un bafio de estafio a las barras de cobre sumergiendo las barras en estafio
fundido, previo al bafio de estafio las barras de cobre se le aplica una pasta para que se adhiera el
estafio.

El Proceso de estafiado se realiza de la siguiente manera:

- Previo a realizar el trabajo, el personal debera tener los EPPs requeridos y establecidos para el
proceso.

- Debe estar encendido el extractor durante todo el proceso.

- Traslado de las barras de cobre que se encuentran en el area de barras (cableado) al area de
estafiado.

- Personal de produccién pulen las barras con esponja scotch brite (cableado y/o pintura) o con la
maquina pulidora (cableado).

- Luego empastan las barras con solder paste para que el estafio se adhiera.

- Una vez que se haya dado la autorizacién correspondiente, los trabajadores encargados preparan
la mesa de bafio de estafiado y se coloca la cantidad de estafio que desea derretir, este proceso
puede tardar entre 30 minutos a 1 hora. También, encendera el extractor como control de la
exposicion a los vapores.

- Posteriormente las barras terminadas son sumergidas en la mesa de bafo de estafiado por un
lapso aproximado de 5 segundos.

- Seguidamente con un trapo industrial se retira el exceso de estafio de las barras; los residuos de
exceso seran depositados en un recipiente de metal.

- Luego se coloca las barras en los colgadores para el secado, puede tardar 8 minutos
aproximadamente para que enfrie.

- Finalizando el proceso, se envia al area de cableado para su uso correspondiente.

I

Wz Gan
\§\|v'r!?_’$ BICENTENARIO p[,IR[J'b"}E.w |
%= ;=< DELPERU pem —
NN 2021 - 2024 el

“

Péagina 11 de 51
Ministerio de la Produccioén | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizaciéon Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce



Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y
Ayacucho”

Actividad Breve Descripcion

El estafiado en general funciona 3 veces a la semana en forma minima, y en caso de mayor demanda
su uso es durante toda la semana, asimismo emplea un balén de gas para el funcionamiento de la
cocina, como se observa presenta un uso en menor magnitud, no generando impacto al ambiente.

El titular sefiala que la tina empleada para el bafiado a través de estafio, es basica que consta de una
tina metdlica con dimensiones de 1.20 metros de ancho, con 0,15 metros de largo y con una altura de
0,05 metros, sostenida sobre una cocina industrial, estd ubicada en una infraestructura de pared de
concreto en la parte de al fondo y hacia los laterales y puerta de ingreso cuenta con paredes de malla
metdlica cerrada con plastico y metal sobre una superficie de piso de concreto y techo aligerado
(calamina), cuenta con un campana extractora de gases como medida de control ambiental.

La empresa cuenta con un procedimiento de descripcién detallada para la recepcion de la materia
prima a través del procedimiento PSSO - OP - 45 (procedimiento de control de materiales y quimicos
peligrosos), asimismo cuenta con un instructivo para el bafiado y secado de piezas con estafio a través
ISIS - PR - 01- 04: Estafiado de barras de cobre terminadas, las cuales se encuentran adjuntas en el
archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

Pruebas eléctricas, almacenamiento y despacho.

- Entrega del tablero a almacén (produccion, cierra documentacion).
- Recepciona tableros, se contacta con el cliente y entrega (embala si lo requiere).

Control de emisiones de proceso:

En el area de pintura en liquido se cuenta con un sistema de extraccion de gases, donde el equipo
cuenta con un mantenimiento preventivo, ademas de realizarse la actividad en un ambiente cerrado y
controlado, al igual que los calentadores del area de decapado y un horno secador (de uso puntual)
que cuenta con conductos (chimeneas) hacia la parte externa que cuenta con filtros y a la vez se hace
un mantenimiento preventivo de los equipos y/o maquinarias para su funcionamiento éptimo, en relacion
a soldadura no se cuenta con un tratamiento especifico, debido a que su uso es puntual y en un
ambiente cerrado donde la generacion de gases es imperceptible 0 minima. Asimismo, en caso del
estafio se realiza en un ambiente cerrado y controlado, que cuenta con una campana extractora de
gases a la cual se realiza un mantenimiento preventivo, conforme al programa planteado por la
empresa, aun asi, se evaluara los resultados de los monitoreos ambientales y de tener resultados
adversos en calidad de aire en relacion a los gases, se evaluara la toma de medidas de control, en caso
sean necesarios.

Pintura de polvo y que tratamiento se le da a lo capturado en el sistema de extraccion de aire:
El titular precisa que para llevar a cabo el proceso de pintura en polvo, ademas de realizarse en un
ambiente cerrado y controlado (cabina), que cuenta con un sistema de captacién de polvo y se reutiliza
el polvo retenido nuevamente en el proceso (no existe emision hacia la parte externa), debido a que el
polvo generado se retiene dentro de la cabina no generando su dispersion hacia la parte externa, en
este caso el polvo generado se puede volver a emplear siempre y cuando se pueda volver a reutilizar
o en su defecto es dispuesto hacia la zona de residuos sélidos para su posterior eliminacion conforme
a la normativa ambiental vigente.

Adicional a lo antes sefalado, el titular adjunta el procedimiento PSIS-07-PR-09 (procedimiento del
Procesos proceso de zirconizado, pintura liquida y polvo), donde se describe en que consiste el procedimiento de
auxiliares pintura en forma detallada.

sistemas de tratamiento de particulas que se generan como producto de las labores de pulido,
granallado y otras actividades realizadas en la planta.

El titular sefiala que genera particulas en forma minima por las mismas condiciones operativas
(ambientes cerrados y controlados), sin embargo las areas que podrian generar mayor presencia de
particulas seria el granallado, que cuenta con un sistema de extraccion que permite que todas las
particulas sean retenidas en la parte interna para luego los residuos que se puedan generar sean
dispuestas en el almacén temporal de residuos soélidos, asimismo el &rea de pintura en polvo genera la
presencia de particulas que cuenta con un sistema de extraccion que permite retener el polvo para
luego volver emplearlo en el proceso hasta que no se pueda reutilizar, siendo lo generado como residuo
en minimas cantidades (aproximadamente al mes menos a 5 kg), asi como en caso del pulido (pintura
liguida) como en soldadura que se da de forma minima y puntual (raspado como limpieza de algin
defecto que se tenga de la varilla o material) para luego continuar con el proceso, asimismo de
generarse residuos estos son dispuestos en tachos de segregacion por tipo de residuo para luego ser
trasladado al almacén central de residuos para su posterior eliminacion, conforme a la normativa
ambiental vigente.

Evacuacion de las aguas residuales de las tinas del proceso de decapado
- La evacuacion del agua residual de las actividades de decapado de las 3 tinas de enjuague se
realizard de manera simultanea (las 3 tinas a la vez), asimismo para poder darse esta evacuacion al
alcantarillado, previamente se comunicara al personal de mantenimiento y/o el area SIG el cual SIG
se encargara de realizar la medicion del PH del agua residual verificando que se encuentre apto para
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Actividad

Breve Descripcion

ser evacuado al alcantarillado. En caso que el agua residual se encuentre con un pH acido se
mezclara con agua residual alcalina; y en el caso el agua se encuentre con pH alcalina se mezclara
con agua residual acida con el fin de alcanzar que esta agua residual se encuentre apto para evacuar
al alcantarillado o que se encuentre bajo los parametros de agua residual de la normativa aplicable.
- Por defecto a lo indicado anteriormente, personal designado a la actividad de decapado llenara de
agua limpia las 3 tinas de manera simultanea.
- No se realizara por ninglin motivo la evacuacion del agua residual de 1 sola tina.
Cuando se realice el reemplazo de alguna solucién quimica de las tinas (SIGMA CLEAN 100,
DESOXIDADO C&V, SIGMA FOS 202I, SIGMA FOS 202M, SIGMA ACELERANTE,
SIGMASEL BD A) por las causas de tiempo de uso, baja concentraciéon, mantenimiento u otros y
estos requieran desecharse se coordinara previamente con el area de mantenimiento y SIG.
Cuando se realice el mantenimiento de las tinas y se genere residuos solidos, estos se dispondran
en cilindro rojo como residuo peligroso y se rotulara el cilindro indicando “Residuo de Decapado” y
estos se dispondran ante una empresa operadora de residuos soélidos peligrosos.
Se reportara de manera inmediata ante el personal de mantenimiento y SIG ante cualquier fuga de
alguna tuberia de desfogue de agua.
Se evitar4 rebalses innecesarios de las tinas de enjuague producto de dejar abierto las valvulas de
ingreso de agua a las tinas, sin embargo, si es necesario realizar los rebalses por temas de
purificacion del agua de las tinas, estas valvulas de ingreso de agua deben estar regulados por igual
a las tres tinas.
Adicional a lo antes mencionado, el titular sefiala que cuenta con un procedimiento de descripcion de
la evacuacion del agua residual, el cual se adjunta (ISIS - PR- 01- 05: Evacuacion de las aguas
residuales de las tinas del proceso de zirconizado), en la cual se encuentra en las paginas 63 a la 65
del archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

Procesos de soporte:

El titular sefiala que dentro de los procesos auxiliares tenemos a los almacenes de materia prima que
permiten recepcionar la materia prima conforme a las especificaciones y requerimiento de produccion,
en un area que cuenta con piso de material de concreto pulido, como se encuentra cerrada e
identificada, asimismo se cuenta con un horno (secado) ubicada en decapado que sirve para secar la
materia prima que se va emplear en los procesos posteriores (en caso sea necesario), como se cuenta
con un area para el almacenamiento y mantenimiento de parihuelas que se emplearan en el despacho
de los productos que son elaborados en la planta industrial.

Labores de Mantenimiento;

El titular sefiala que en la planta industrial existen dos tipos, internos y externos, los cuales estan
indicados en el programa de mantenimiento preventivo de equipos y/o maquinarias, en caso de internos
es realizado por la empresa Manelsa |, donde cuenta con formatos, registros, para lo cual se define si
es un mantenimiento preventivo o correctivo, luego se procede a llenar los formatos conforme al equipo
designado para su mantenimiento. El mantenimiento en general consiste cambio de aceite, cambio de
carbon, tuercas, limpieza, entre otros; asimismo en caso de implicar una mayor complejidad para el
mantenimiento preventivo de equipos y/o maquinarias sera realizado por terceros, el cual se exigira que
cumplan con los lineamientos de la empresa, como la adecuada disposicién de residuos sdlidos
conforme a la normativa vigente en caso se originen, cuentan con bandejas antiderrame, entre otros.
El titular adjunto el programa de mantenimiento el cual se encuentra en las paginas 63 a la 69 del
archivo Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

Tabla 7. Cantidad de trabajadores y horario laboral

personal Cantidad de trabajadores en:| Cantidad de trabajadores que se tiene | Variacion Justificacién de la variacién
DAP 2016 en la Actualizacion PMA — DAP %
IAdministrativo 288 126 18 La reduccion se da por la optimizacion y la
Operativo 111 automatizado de los procesos.
Horario No se indica en el DAP del Administrativo: - --
2016 Lunes a viernes: 7:00 a 17:41 horas
Operativo:
Lunes a viernes: 7:00 a 17:41 horas
Tabla 8A. Materia prima e insumos
s 62 ; Constituye algin
Peligrosidad materia prima (r‘naterial ré,sidugap
/insumo en: | Consumo en ’
— la actualidad @ —
8 de materia = 8
Proceso en el S 2| o olo = © primae @ 2 = Variacion Justificacion de la
que se emplea WA i s Sg 8|2|2| e 2 3 insumoa | 2| ®|3 & % variacion
285183 e| a N s | E o
=|E|8|ele|x| declararenla| & | 5|3 @
88 =|2le| @ o A = )
S| 8la = = <D( Actualizacion S 2|3 -
3|= 8 PMA — DAP 5 8
¢} g e}
Planchas de fierro 2 grupos de Incremento de
PDLg\‘BZIf\A%OO planchas de alta rotacion: fierro - X === - Iancf\zazs/mes Iancﬁ;\z/mes - | X 223 % produccién por
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de 1.0 hasta 3mm de espesor demanda en el
mercado
Incremento de
produccién por
EN?QSI'_BIIE‘QJOESDE Barras de cobre -- X|[--|-]|-]--]--| -- |1440 m/mes |3300 kg/mes | -- [X |-- - 129% incremento de
demanda en el
mercado
Pintura electrostatica: PINT. Incremento de
PINTURA EN EN POLVO  TEXT.100% [_Jroducci()n por
POLVO POLY.NAR.RAL2003  PINT. -- - |--|-|--]--[X| -- |70 kg/mes 175 kg/mes | X |- |- - 150% incremento de
POLVO ANSI 61 POLIEST. demanda en el
[TEXTURADO mercado
Pintura en base de poliéster: Mezcla
PINT-MACROPOXI 646 D de de Se reemplazé por
PINTURA LIQUIDA |varios colores; - -=|--[-|--|-|X| - [250 Gal/mes |-- -~ |- |- | residuo - pintura epoxica y
IANTICORROSIVO EPOXICO de poliuretanico
KEM FD, VERDE pintura
Se reemplazé por
PINTURA LIQUIDA |Disolvente thinner estandar -- -=|--|-]-]--|X| -- [30 Gal/mes pintura epoxica y
- X |- |- - - poliuretanico
Catalizadores de  pintura M%Zeda Se reemplazé por
lepédica base y acabado: . diluyentes para
PINTURALIQUIDA |- iEMSPRAY 320, BONDIT - = K| |R46 Galimes - il resd'duo - limpieza, epoxica y
20, RINSE CD ge poliuretanico
pintura
Se reemplazé por
DECAPADO IAcido fosférico 85% -- -] --]--| X| -- [97,5 Kg/mes |-- X |- |- - -- pintura epoxica y
poliuretanico
PINTURA LIQUIDA [SIKAFLEX - 50,5 Kg/mes |- - Reemplazo por
zirconizado
Incremento de
produccién por
PINTURA LIQUIDA [Skill Bond 44 -- 10 Kg/mes 107 Kg/mes 907 % incremento de
demanda en el
mercado
gé';\‘/l-lfgdj'mig-ro Rust Remover Plus - e e I S I D 1 kg/mes - X (- |- - - Riﬁrgoplliazz:dgor
EZg’LAEMRB(I)‘gJES DE IComponentes Eléctricos - ot |t ka/mes - » ~ Riﬁ?opr:iaz?dgor
ED’\éS.I.AA'\g?LEAR‘]gSS IConductores Eléctricos o e e e e ND ND - |- - - Se mantiene
Hozﬁgﬁgg/oe Petréleo Diesel B e e e D N/D N/D X |- |- - - Se mantiene
Incremento de
produccion por
MANTENIMIENTO |Aceite Lubricante -|--[-|--|-|X| -- | 4535 Galimes 505Galimes | X |- |-- - 11% incremento de
demanda en el
mercado
Incremento de
produccién por
ESTANADO ISOLD BARR 50 Sn/ 50 Pb e e I S S D 1 Gallmes 2 Gallmes X |- |- - 100% incremento de
demanda en el
mercado
ED’\éS.I.AA'\g‘ilég‘]gss ICables en general X === - 148kg/mes | - | X |- - - Nuevo
PINTURA LIQUIDA |[R6€MPlazo pintura epoxica y rgsféﬁfs
poliuretanico - =X - - 5000 m/mes | = |~ [~ |ge pintura - Nuevo
Reemplazos diluyentes para 3775 Mezcla
PINTURA LIQUIDA [impieza, epoxicos y -- B S I O Y D I -- Galln’1e5 - |- |- | residuos -- Nuevo
poliuretanos de pintura
DECAPADO Reemplazo por zirconizado -- o e el e e R -- 52,5 kg/mes | X [-- |-- - -- Nuevo
GRANALLADO (Granalla de acero. -- X[ -] - -- 90 kg/mes | X [-- |-- - -- Nuevo
DECAPADO IOXI REMOVER -- e e el el e D -- 50 kg/mes | X [-- |-- - -- Nuevo
DECAPADO DURETEC - el el el e el R - 35kg/mes | X |- |- - - Nuevo
DECAPADO Soak Cleaner - e el el e el D - 20 kg/mes | X |- |- - - Nuevo
SOLDADURA Gas comprimido oxigeno. -- e Y el el el R -- 140 m3/afio | X |-- |-- - -- Nuevo
SOLDADURA/
ESTANADO/DECA |Gas comprimido propano. - = X[ X| - - 20m3/afio | X |-- |- - - Nuevo
PADO
Gas comprimido Stard Gold
SOLDADURA (CO2 + Argon) B TIX| X - -- 430 m3/afio | X |- [-- - -- Nuevo
Aceite movil extra
MANTENIMIENTO -- Heavy --| X|--]--|--[X]| -- | 30 Gal/afio -- X |- ]- - -- No se emplea
MANTENIMIENTO - Aceite Rocol - X[ ||| X] -- | 12 Gallafio - X [ |- - - No se emplea
MANTENIMIENTO - Aceite Shell Tellus 37| --| X|--| --[--| X| -- | 60 Gal/afio - X [ |- - - No se emplea
MANTENIMIENTO - Aceite Shell Tellus 68| --| X|--|--[ --| X| -- | 120 Gal/afio - X [ |- - - No se emplea
SOLDADURA/ NO
USAI'?AOEG_I(_:;'UAL - Acetileno -|--[-]--|-|X| -- |12 Unid/afio - X |- |- - - No se emplea
SOLDADURA/ NO
USADO ACTUAL - Carbofil -|--[-|--|-|X| -- |180 Kg/afio - X |- |- - - No se emplea
MENTE
SOLDADURA - Argén - X[--|--|-|X] -- | 12 Unid/afio - X [ ]- - - No se emplea
SOLDADURA -- Cellocord AP --|--|--]--|-—-[X]| -- | 2100 kg/afio -- X |- ]- - -- No se emplea
SOLDADURA/ Se indica en la tabla
ESTANADO/DECA o N
PADO - Gas propano = X[ =[] X| - | 36 Unid/afio - X |- |- - - N°4.1-2
Se indica en la tabla
SOLDADURA -- Oxigeno --| X|--|--[--[--| -- |24 Unid/afio -- X |- |- -- -- N° 4.1-2
DECAPADO - Acido fosférico -] --[-|--|--|X] -- | 606 kg/afio - X [ ]- - - No se emplea
Nz G e ™)
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PINTURA LIQUIDA - Bondit 20 —-|--[-|--|-|X] -- | 540 kg/afio - X [ |- - - No se emplea
PINTURA LIQUIDA - Chemspray 320 | --|--|--|--[--| X| -- | 480 kg/afio - X [ |- - - No se emplea
NO SE USA -- Cianuro de sodio | --[--[--[--| | X| -- 12 kg/afio -- X |- |- -- -- No se emplea
ENSAMBLAJES . R o
DE TABLEROS - Disolvente dieléctrico| --| --| --[ --| --[ X| -- | 96 Gal/afio - X |- |- - - No se emplea
NO SE USA - Nitrato de plata [ --|--[-|--|--[X]| - | 1,2 kg/afio - X [ |- - - No se emplea
PINTADO DE Residuos
BARRAS DE -- Pinturaenspray |[--|--|--|--|--[ X| -- | 240 Unid/afio -- o e de los -- Se mantiene
COBRE envases
Residuos
PINTURA LIQUIDA - Silicona transparente| --| --| --| --| --[ X| -- | 48 Unid/afio - - -] de los - No se emplea
envases
Residuos
PINTURA LIQUIDA -- Thinner - |--|-|--]--| X| -- | 1752 Gal/afio -- o e de los -- Se mantiene
envases
Incremento de
produccién por
DECAPADO - Agua destilada  [X|-|-|~|~|~| ~ | 36L/af0 | 798 Liafio | X |- |- - 2117% incremento de
demanda en el
mercado
DECAPADO -- Carbonato de sodio | --[ --[ -] | - [ X| -- 1,2 kg/afio -- X |- |- -- - No se emplea
Residuos
Catalizador IPF 2400 de los
PINTURA LIQUIDA -- c20 e e e e R Gallafio - ~ |7 |7 | envases - No se emplea
Catalizador 2401 Rzzl(li;ss
PINTURA LIQUIDA - macropoxy 646 el el el el e R Gallafio - = 17|~ | envases - No se emplea
. . Residuos
Anticorrosivo 1800 de los
PINTURA LIQUIDA -- epoéxico KEN Bl S R O Y D < -- N R - No se emplea
Gal/afio envases
Acondicionador de Rzzl(li;ss
PINTURA LIQUIDA -- metales —-|-[-|-|-|X| - [840 Kg/afio - = |~ |~ | envases - No se emplea
Residuos
- Pintura macropoxy | | | _|_[_ ~ 3000 ~ - de los »
PINTURA LIQUIDA 646 X Gal/afio envases No se emplea
Residuos
PINTURA LIQUIDA -- Sikaflex -=|--|--]--]--| X| -- | 120 Unid/afio -- N R de los -- No se emplea
envases
Disolvente epoxico 360 Rzzl(li:;s
PINTURA LIQUIDA -- universal B S IR O Y D I = -- N R - No se emplea
Gal/afio envases
Residuos
PINTURA LIQUIDA -- SIKAFLEX 221 - Gris| --| --[ -] - | - | X| -- -- 4,2 PZAlafio | - |- |- de los -- Nuevo
envases
Residuos
SIKAFLEX 227 -
PINTURA LIQUIDA - Negro I Y VY ~ 7 PZA/afio - de los . Nuevo
envases
Pintura POL. POLI. Residuos
P'NPTCL)J&%EN LIBRE TGIC 68,6 kg/afio de los Nuevo
- RAL2003 TXBTC || | | --|--| X| - - — |- |- | envases -
Pegamento 1/4 Gal 0.7 Rzzlcligss
MANTENIMIENTO - NICOLL Regular e et el e e R - pPZA/afio |7 |7 | envases - Nuevo
PINTADO DE Spray verde 400 mL Residuos
BARRAS DE ABRO (GLOsS 45¢)| ||| 1K - fol - |- |- | delos - Nuevo
COBRE - 23,1 PZAJafio envases
SIKA BOOM Residuos
500mL e e I S S D - 6,3 de los
MANTENIMIENTO B (para sellado) PZAlafio T |7 |7 | envases B Nuevo
FASTHINNER | | || ||| ~ 6755 Resicuos
PINTURA LIQUIDA -- EPOXI SIC = E E - Nuevo
Gall/afio envases
Pint. POLITHERM
PN 20RTXGRISW | —|=|~|~|-[x| - - s Nuevo
- RAL 7032 B X |- |- - -
Pint. Polv. POLI.
PINTURA EN N RAL7035 TEX ) ey ey i - 1613,5 M B N Nuevo
POLVO BRIL kg/afio
Pint. Polvo POLI.
v ELECT. ANSI 61 | | | |-~ X]| - - 64,4 kglafio Nuevo
- TEXT. BRILL X |- |- - -
Pint. JHETANE
650 HS RAL 9002 =
PINTURA LIQUIDA (PART A = -[---| X| - - 4,9 Gallafio | X |-- |- - - Nuevo
- +B)
Pint. JHETANE Residuos
650HS RAL 9003 11,9
PINTURA LIQUIDA (A+B) BLANCO Gallaio eg\z{gzs Nuevo
- SENA O N O D 0 I - R D -
- . Residuos
Jet primer epoxico 86,8 de los Nuevo
PINTURA LIQUIDA - gris (A+B) o = - Gallafio -] -
envases
Diluyente B o B 1488 Rﬁi'?ﬁ? °
PINTURA LIQUIDA - ECOPOXY 90 - Gallafio “ |7 17 | envases - Nuevo
Diluyente para 1407 Residuos
PINTURA LIQUIDA POLIURETANO Gal/e{ﬁo de los
- ECOPOL JENY ) S Y DO Q) I - - |- |- | envases - Nuevo
Diluyente Residuos

2

g la,

BICENTENARIO
DEL PERU
v 2021- 2024

Péagina 15 de 51

)

(on
THE
sp ety

Ministerio de la Produccioén | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizaciéon Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce




Ministerio

de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

| Direccion de Evaluacion Ambiental

“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas

batallas de Juniny

Ayacucho”
PINTURA LIQUIDA -- REDUCER NC 128 | --[--[--|--|--| X| -- -- 23,8 - |- |- de los -- Nuevo
Gall/afio envases
Pint. Ep. Fast Matic Residuos
850 (A+B) RAL 904,8 de los
PINTURA LIQUIDA - 7035 o [ ) - scomio |~ |7 17 | envases - Nuevo
Pintura jethane Residuos
PINTURA LIQUIDA -- 650HS RAL 7032 0,7 Gallafio | -- |-- |-- de los -- Nuevo
(A+B) e - X - - envases
ECOTEK EP73, Residuos
RAL 7035 T- = de los
PINTURA LIQUIDA -- HIBRIDO -1 -1 - - [ X] - -- 147 Kglafio | - |- |-- envases -- Nuevo
Pintura Jet zinc I- Residuos
PINTURA LIQUIDA - reo(02comp. ||| -[x| - - 21Kglafo | - |- |- | 9810 - Nuevo
iquid envases
Pintura Jet 85 MP 1001 RZZ‘?;‘SOS
PINTURA LIQUIDA -- Ral 1013 (A+B) R R B S D -- - - - |- -- Nuevo
Gall/afio envases
Jet 85 MP Gris o4 Residuos
PINTURA LIQUIDA -- RAL 7035 (A+B) ol e el e e R -- L - -] -- Nuevo
Gall/afio envases
Residuos
PINTURA LIQUIDA -- Disolvente UNIZINC | --| --[ --| -] == | X| -- -- 16,8 Gal/afio | -- |-- |-- de los -- Nuevo
envases
Pintura JETHANE 312 Residuos
PINTURA LIQUIDA 650HS RAL 7040 | --[ =[] | X| - - Gallafio de los Nuevo
- (A+B) GRI - |-- |- | envases -
Pint.Ep.Fast Matic | | | |_|__ x| - - 18.2 RZZI?;;)S
PINTURA LIQUIDA -- 850(A+B) RAL6004 o E e -- Nuevo
JGO/afo envases
Pintura JET 70MP Residuos
(A+B) RAL 2004 | --|--|--|--|-[X]| -- -
PINTURA LIQUIDA B NAR PURO 19,6~ N de los B NUevo
KIT/afio envases
Pintura JET 70 MP .
PINTURA LIQUIDA RAL 7035 (A+B) || —|-|-|~|X]| - - RZZ‘?{;‘;’S
- GRIS 14KIT/afio |- |- |- | envases - Nuevo
Diluyente .
Residuos
AUROTHINNER ~
PINTURA LIQUIDA POLIURETANO R e B R D -- 7 PZA/afio de los
- o |- |-- | envases - Nuevo
NF
Pintura Residuos
PINTURA LIQUIDA AUROTHANE 540, | | | |-|-[x]| - - 5,6 Gallafio de los
RAL 7035 GRIS - Nuevo
_ |- |- | envases
CLA
seTeswp a+B) | | ||| |y - ~ REZ'?QJ:S
PINTURA LIQUIDA - ANSI 61 4,2 Gallafio | -- |- |-- envases - Nuevo
JET ZINC .
Residuos
ORGANIC 850
PINTURA LIQUIDA RAL 1689 (ABC) S S D -- 161 de los Nuevo
- = - |- |- | envases -
GRIS KIT/afio
Catalizador Residuos
PINTURA LIQUIDA - - -] X| - - = de los
- Auromastic 80 2,8 Gallafio | - |- |-- envases - Nuevo
Diluyente 14 Residuos
PINTURA LIQUIDA AUROTHINNER R e B B D -- PZA’/aﬁo de los
- EPOXI NF - |--|-- | envases - Nuevo
Pintura
AUROTHANE .
PINTURA LIQUIDA 560, NARANJA || || ~|~[X| -- - RZZ'?C;‘:S
- RAL 35Galafio |- |- |- | envases - Nuevo
2003
Pintura en polvo Residuos
PINTURA EN =] - X - -- 473,9 de los
POLVO - color RAL 7035 Kg/afio “ |7 |7 | envases - Nuevo
PINTURA EN P|nt.We5%t;1aneHP N __ Rcejzl?(;fs
POLVO - Ral 2003 (A+B) KIT/afio == |7 | envases - Nuevo
Pint. Auromastic 80 Residuos
PINTURA LIQUIDA - EP(AB) RAL | | | | | = X| - 2,8Gallafo |- |- |- | de1oS - Nuevo
9006 envases
Pint. WEGPOXI .
PINTURA LIQUIDA CVD 322 AZUL ||| =|=|~|X]| - - 07 Rzz%ss
. RAL 5020 (A+B) pzamio | |~ |~ | envases . Nuevo
. Residuos
Diluyente EPOXI
PINTURA LIQUIDA - 3025 EXP - 5littos || X[ ||| x| - - 0.7 ||| delos - Nuevo
PZAlafio envases
Masilla DURAPOX 14 Residuos
PINTURA LIQUIDA - 990-PARTE "A" 1 =] - X - -- -
GLS JGO/afio de los
~ |7 |~ | envases - Nuevo
Anticorrosivo 39.9 Residuos
PINTURA LIQUIDA - DURAPOX. R Gal/’aﬁo de los -- Nuevo
(A+B) VERDE ) O [ U ) VG - - |-- |- | envases
Pint. Acrilica BEIG Residuos
PINTURA LIQUIDA - RAL 7035 de los
(RETOQUE) I e BT S P I - 0,7 Gallafio | - |- |- | envases - Nuevo
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Ayacucho”
Disolvente Residuos
THINNER o de los
PINTURA LIQUIDA - STANDARD e e I S S D - 2,1 Gallafio | - |- |-- envases - Nuevo
Diluyente PU 5038 Residuos
PINTURA LIQUIDA - BXP (Latade5 | | | | | _fx| - 0.7 Galiafio |~ |~ |- | delos - Nuevo
Litros) envases
SIKABOND (PARA 1253 REZ'?;;’S
PINTURA LIQUIDA - METAL) ol e el e e R -- PZAJafio = 1= |~ | envases -- Nuevo
Residuos
SIKAFLEX 221, 2527
PINTURA LIQUIDA } Blanco o e e e e P - PZA/afio ||| delos _ Nuevo
envases
Pint. Acrilica Residuos
PINTURA LIQUIDA (RETOQ) RAL R R S D -- 0,7 Gallafio | - |- |-- de los -- Nuevo
- 7032 GRIS GUIJ envases
Pegamento de Residuos
MANTENIMIENTO PVC Oatey 16 OZ. 3,5 Gal/afo de los Nuevo
- Oatey 1/8 g ) O (O O ) VG I - - |-- |- | envases -
ENSAMBLAJE DE SPRAY C/Aluminio RZ:'?(;JSOS
TABLEROS . (ZINC/GA EN FRIO) | --| | | | | x| -- - 3136 ||| - Nuevo
PZA/afio envases
Residuos
ENSAMBLAJE DE ~ o .
TABLEROS - Terokal Royal 3.785L| --| --| --| --| -| X| -- | 24 Gal/afio | *24 Gal/afio | -- |-- |-- de los -- Se mantiene
envases
Residuos
EN??';'E&—QE)ESDE TEROHALOGEN 90 N 1,4 PZA/afio de los Nuevo
- FRASCO1L. |7|7|7|7|~ - - |7 |7 | envases -
Masilla plastica lata Residuos
600 GRAMOS, - 84 de los
PINTURA LIQUIDA - SIKA RS - pzamio | |7 |7 | envases - Nuevo
ENSAMBLAJE DE Solvente dieléctrico Rzz‘l’:é’s
TABLEROS N LECTRASOLV-2 5X | == | == [ - | | | X| -- - 72,1 Gallaio| = | |~ | envases - Nuevo
Masillaplastica 1/4 18,9 Rﬁ??:f °
PINTURA LIQUIDA - gl. BONFLEX R e B R D -- PZA/afio ~ |7 |7 | envases -- Nuevo
PINTADO DE Spray rojo 400 ml Residuos
BARRAS DE ) ABRO (FIRERED | | | | | || N 72,8 ||| delos B Nuevo
COBRE 076) PZA/afio envases
PINTADO DE Spray negro 400 Residuos
BARRAS DE i mIABRO (GLOSS | | | | | _[y| - N 75,6 ||| delos N Nuevo
COBRE BLACK 011) PZA/afio envases
samas o SEzten®ool ||| - o - |- || e |
COBRE - - 63,7 PZAJafio envases
PINTADO DE Spray azul 400 ml Residuos
BARRAS DE i ABRO (DARK N - N 72,8 ||| delos N Nuevo
COBRE BLUE 035) PZAlafio envases
PINTADO DE . Residuos
BARRAS DE sziéincg\')\lloogz;? O ||~~~ x| -~ - 0,7 PZAJafo | -- |- |-- | delos - Nuevo
COBRE - envases
Residuos
ENSAMBLAJE DE . ~
TABLEROS -- Pegamento triz Bl S I O Y D I -- 1,4 PZA/afio | -- |- |- de los -- Nuevo
envases
ESTARADO - Pasta SSJ;NNO" el x| - 294 PZAJaRO| X |~ [~ | - - Nuevo
Siliconatrasnpar Residuos
PINTURA LIQUIDA -- par. ||| ~| -] x| -- -- 4,2 PZAlafio | - |-- |-- de los -- Nuevo
Tubo 300 mL
envases
DECAPADO - Sigma CLEAN 100 || --[—-| || X]| - - 0,005 Kg/afio| X |-- |- - - Nuevo
DECAPADO -- Desoxidante C&V | --| --| - --[--[ X] -- -- 0,005 Kg/afio| X |-- |[-- - -- Nuevo
DECAPADO - Sigma FOS 2021 | --[ | --| || X] - - 0,005 Kg/afio| X [-- |- - - Nuevo
DECAPADO -- Sigma FOS 202 M || =[] |- X]| - - 0,005 Kg/afio| X [-- |- - -- Nuevo
DECAPADO - Sigma acelerante [ --|--|--[--| [ X]| - - 0,005 Kg/afio| X [-- |- - - Nuevo
DECAPADO - SIGAMASEL BD | --[--|--| |- [ X[ - - 0,005 Kg/afio| X |-- [-- - - Nuevo
HORNEADO/DEC . ~
APADO - Petréleo e e I e e D - 2640 Gal/afio| X |-- |-- - - Nuevo
Aceite SHELL =
MANTENIMIENTO - TELLUS - X - - - X] - - 24 Gallafio | X |- |-- - - Nuevo

ND: No Declarado en el IGA.

Tabla 8B. Caracteristicas de almacenamiento de materia prima y materiales peligrosos

Materiales y/o insumos
guimicos almacenados

Descripcion de las condiciones de almacenamiento

prima

Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18L: E: 0276012 /N: 8667244

En relacién a la infraestructura cuenta con piso de concreto pavimentado que evita el contacto directo
con el suelo, con paredes de material de concreto en la parte de al fondo y laterales, la parte de

Almacén de materia ingreso es de material drywall con puerta metalica debidamente sefializada e identificada, cuenta con

estantes para el almacenamiento de ciertos insumos o materia prima, con techo aligerado.

Como medida ambiental: se encuentran sobre piso de concreto pulido, sefalizado e identificado,
como cuenta con un plan de contingencia ante una emergencia que pueda ocurrir en la planta
industrial.

Almacén de Quimicos Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18L: E: 0276035 /N: 8667247

Wz Con iy
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Materiales y/o insumos
guimicos almacenados

Descripcion de las condiciones de almacenamiento

En relacion a la infraestructura: cuenta con piso de concreto pavimentado gue evita el contacto directo
con el suelo, con paredes de material de concreto en la parte de al fondo y laterales, la parte de
ingreso es de material drywall con puerta metalica debidamente sefializada e identificada, cuenta con
estantes para el aimacenamiento de ciertos insumos 0 materia prima, con techo aligerado.

Como medida ambiental: se encuentran sobre piso de concreto pulido, sefializado e identificado,
cuenta con un plan de contingencia ante una emergencia que pueda ocurrir en la planta industrial,
cuenta con kit antiderrame.

Almacén Gases
(separado por tipo de

Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18L: E: 0275974 /N: 8667282

gases)

El almacén de gases se encuentra en una sola area (gases como tenomix, oxigeno, GLP), que se
encuentra sobre una superficie de concreto pulido, cercado con malla metélica con techo aligerado,
cuenta con un area aproximada de 4m2 y esta debidamente sefializada e identificada.

Como medida ambiental: se encuentran sobre piso de concreto pulido, sefializado e identificado,
cuenta con un plan de contingencia ante una emergencia que pueda ocurrir en la planta industrial,
cuenta con kit antiderrame.

Tabla 9A. Equipos y maquinaria

Fuente de Equip_os Y/ o
. m nari .
energia im ?gr?]eria?isas Equipos y/o
(marcar) P s maquinarias
: que se tienen
’ I Afio de ~ enla Observacion /
Proceso Equipos y/o maquinarias . B = ) .
quipos y q fabricacion | _| © g o © actualidad a comentario
olc|gla| 8 E > declarar en la
ol5Ic|m|s 8 o IActualizacion
al2||©|5 & o cu
w| s ) < PMA — DAP
Q 2 o
PUNZONADO Maquina punzadora Amada AE 2510NT 2012 = X[ |- 1 1 Se mantiene
PUNZONADO Maquina punzadora Aries 255 1998 = X[ |- 1 1 Se mantiene
PUNZONADO Maquina punzadora 2023 el I e e 0 1 Nuevo
DOBLADO Maquina plegadora AD-S40175 DURMA 2012 — | X[ |- 1 1 Se mantiene
DOBLADO Maquina plegadora Officine colgar 1978 — | X[ |- 1 1 Se mantiene
DOBLADO Maquina plegadora AD-SERVO 30135 DURMA 2013 — | X[ |- 1 1 Se mantiene
CIZALLADO Maquina cizalla Officine colgar 1978 = X[ |- 1 1 Se mantiene
PRENSADO Maquina prensado excéntrica SETRO 1979 el I e e 1 1 Se mantiene
PRENSADO Méagquina prensado excéntrica GALATO 1981 ol S e e 1 1 Se mantiene
PINTADO Compresora 1979 — | X[ |- 2 2 Se mantiene
DECAPADO Horno de curado 2012 X[ =1 - 1 1 Se mantiene
PINTADO EN POLVO Cabina de pintura en polvo 1996 — | X[ |- 1 1 Se mantiene
PINTURA LIQUIDA Sopletes de pintura 2014 el I e e 2 2 Se mantiene
SOLDADURA Magquinas de soldar 2005 = X |- 5 5 Se mantiene
ENSAMABLAJE DE TABLEROS Taladros 2013 el I e e 15 15 Se mantiene
PINTURA LIQUIDA Pulidoras 2014 — | X[ |- 5 5 Se mantiene
SOLDADURA Esmeriles 2009 el S e 5 5 Se mantiene
TODOS LOS PROCESOS Grupo electrégeno 2018 X -[-F |- 1 1 Se mantiene
TODOS LOS PROCESOS Horno microondas 2022 e R 8 8 Se mantiene
OFICINAS Computadoras 2015 = X[ ] - 150 150 Se mantiene
OFICINAS Refrigeradoras 2016 el I e e 1 2 Incremento en 1
OFICINAS Impresoras 2015 — | X[ |- 15 15 Se mantiene
OFICINAS Proyector 2016 — | X[ |- 1 1 Se mantiene
OFICINAS Televisores LCD 2023 el S e 2 2 Se mantiene
PRUEBAS ELECTRICAS Amperimetro 2015 ol el el * 2 2 Se mantiene
ALMACEN Balanza mecéanica 500 kg 1980 ol S e e e - 1 Nuevo
PUNZONADO Rectificadora de punzones 2012 R - 1 Nuevo
SOLDADURA Maquina de soldar por punto 2011 — | X[ |- - 1 Nuevo
DOBLADO DE BARRAS Dobl. De barras de Cu (DBC-1) 2014 — | X[ |- - 1 Nuevo
DOBLADO DE BARRAS Dobl. De barras de Cu (DBC-2) 2004 — | X[ |- - 1 Nuevo
PRENSADO Prensa hidratlica 2014 = X[ |- - 1 Nuevo
PERFORADO DE BARRAS Taladro ARBOGA N°1 1974 = X[ |- - 1 Nuevo
PUNZONADO Punz. De barras de Cu (PBC-2) 2012 o S e el - 1 Nuevo
PUNZONADO Punz. De barras de Cu. 2012 - X[ ] - - 1 Nuevo
PRENSADO Prensa Neumética 1979 — [ X[ ] - - 1 Nuevo
SOLDADURA Cortadora plasma 2012 ~ | X[ ] - - 1 Nuevo
DOBLARO DE BARRAS Fresadora 1979 = X[ |- - 1 Nuevo
SOLDADURA Esmeril de banco fijo-Mecénica 1978 = X[ |- - 1 Nuevo
PRENSADO Prensa SETRO N°1 1979 = X[ |- - 1 Nuevo
PINTURA LIQUIDA Lineas de aire comprimido 2015 ~ | X[ | - - 1 Nuevo
DOBLADO DE BARRAS Plegadora manual 2003 ~ | X[ ] - - 1 Nuevo
HORNEADO Horno de pintura en polvo 1996 X -=[-F |- - 1 Nuevo
ENSAMBLAJE DE_TABLEROS Esmeril de banco fijo - Cableado 1978 = X[ ] - - 1 Nuevo
ENSAMBLAJE DE TABLEROS Carretilla hidradlica - CABLEADO 2011 = - F * - 1 Nuevo
ALMACEN Carretilla hidradlica - INSUMOS 2011 o el e e - 1 Nuevo
ALMACEN Carretilla hidradlica - PROD. TER. 2011 o el e e - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Celda de media tensién 2011 — [ X[ ] - - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Tableros Eléctricos 2005 e R e - 30 Nuevo
DECAPADO Tecle/polipasto 1.5 TON 2007 = X[ ] - - 1 Nuevo
PERFORADO DE BARRAS Punz. De barras de Cu. Manual 2008 = X[ |- - 1 Nuevo
PERFORADO DE Taladro de pedestal 2014 —| X[ | - - 1 Nuevo
BARRAS
CIZALLADO Cizalla 1978 — [ X[ ] - - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Sistema de inyeccion de Aire 1998 - N - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Bomba de agua N°1 2012 e S e e - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Bomba de agua N°2 2012 e S e e - 1 Nuevo
SOLDADURA Brazo robot 2021 - - | * - 1 Nuevo
PRUEBAS ELECTRICAS Coches de pruebas 2009 | X | - - 1 Nuevo
aal Con iy
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TODOS LOS Sistema contra incendio 2016 -~ X{-F | - - 1 Nuevo
PROCESOS
CIZALLADO Carretilla hidradlica - Mecéanica 2012 - -] - 1 Nuevo
SOLDADURA Soldador Wel-Handly-1 2007 =~ X[ ] - - 1 Nuevo
PLEGRADO Plegadora manual 1978 =~ X[ ] - - 1 Nuevo
TODOS LOS PROCESOS Compresora de aire GA11 2008 e I o e - 1 Nuevo
CORTE, DOBLADO DE Rectificadora universal 1973 -~ X]-F | - - 1 Nuevo
BARRAS
SOLDADURA Soldador Wel-Handly-2 2012 [ X[-F | - - 1 Nuevo
PINTURA LIQUIDA Bombas de prueba de hermeticidad 2015 = X[k | - - 1 Nuevo
COTE, DOBLADO DE BARRAS Torno paralelo 193 - X|-- - - - 1 Nuevo
DOBLADO- PUNZADO Doblador-Punzonador 2008 = X[ | - - 1 Nuevo
DECAPADO Quemadores 2024 X - | - - 1 Nuevo
PINTURA LIQUIDA Compresora de aire GA7 1998 = X[-F | - - 1 Nuevo
GRANALLADO Cocina 2020 e e - - 1 Nuevo
Tabla 9B. Caracteristicas del Horno.
Descripcién de ianz;gg:IZIShqourﬁo Proceso y/o Horas de cuenta dcgrlzcctﬁ”:gﬁzz
Horno caracteristicas (ng'l\ateria prima o actividad que | funcionamiento con (material, altura Tratamiento
técnicas insumos) interviene al dia chimenea diametro, otros)
Se realiza un tratamiento preventivo
Horno Estufa de la conforme al programa de
marca LAFEC el mantenimiento preventivo de equipos
cual tiene las y/o maquinarias.
dimensiones de Estructuras pintadas | Homeado se Chimgneas ) _de Su uso es pu_ntual, y las em’isiones
2.10 m de alto x en polvo. ingresan al | encuentra en la material metdlico | son conducidas a través de
01 1.55 m de ancho x h povo, ing 1,5 horas/dia SI de diametro de 0,2 | chimeneas, no generando impacto
orno  para  ser | parte de L e B
2.8 m de fii metros con una | significativo al ambiente, por lo cual
) ijadas decapado -
profundidad. La altura de 6 metros. | solamente se realiza un
temperatura a que mantenimiento preventivo del equipo
trabaja es de y/o maquinaria conforme al programa
184°C a 200 °C. estipulado por la empresa de forma
anual
Tabla 9C. Caracteristicas del Horno.
Materiales que Prc;(/:sso e Caracteristicas de
Descripcion de caracteristicas de la ingresan al horno ¥ la chimenea )
sz fuente (materia prima o e con (material, altura, VEHETIEE
. que chimenea L
insumos) . ) diametro, otros)
interviene
. . Liquido  desengrasante Se realiza un tratamiento
Deb_a]o de la tina del proceso _de decapado (para ello se usan dos preventivo conforme al programa
se tiene un calentador industrial el cual su| . . e .
combustible es el petréleo, este sistema tinas _para calendar la y Chlmgnea B de | de _mantenlmlent_o p_reventlvo de
h L Pa materia prima) Se utilizan material metalico de | equipos y/o maquinarias Su uso es
1 sive para calentar la tina de liquido No se percibe emisiones enel Sl 0,24  metros de untual las emisiones son
desengrasante. El tiempo de que se prende P P v P Y . ;
: de la combustion. Este proceso diametro y una altura | conducidas a través de chimeneas,
el calentador es aproximadamente 1,5| _. . . I
horas. asimismo la emisién de la combustion sistema se podria decapado de 6,5 metros. no gengrando impacto significativo
' ) . lasmar como una al ambiente, por lo cual solamente
es conducida por el ducto (chimenea) p . ) ! -
especie de cocina casera se realiza un mantenimiento
Una vez realizado el pintado en polvo de las preventivo  del equipo ylo
estructuras estos ingresan al horno para fijar| Estructuras pintadas en Chimenea de | maquinaria conforme al programa
P la pintura, asimismo este horno funciona con| polvo, ingresan al horno material metalico de | estipulado por la empresa de forma
petréleo el cual mantiene vivo el fuego del| para ser fijadas (se Horneado didmetro de 0,22 | anual, no se puede describir la
calentador. Las minimas emisiones de la| encuentra en el area de metros con una altura | eficacia del tratamiento,
combustién son dirigidas por la chimenea| decapado) de 6 metros considerando que solo se cuenta
del horno. con mantenimiento preventivo de
Chimeneas de | estos componentes, sin embargo
Se tiene un ducto con un sistema de quresa Ia_ meZda de Pintura material metdlico de | S° _tevalua los drctasultgdos _deI
3 traccion de la pintura liquida pulverizada | Pintura  liquida  con liquida Sl 0,8 metros de | Monitoreo, para determinar si se
extraccion de la pintura liq p disolventes. q diametro con una | cumple la normativa vigente y ver si
altura de 6.5 metros hay una variacion en el
: comportamiento de los posibles
) . Chimeneas de | gases que se puedan generar al
E)ftr;cr::ié(?wugte? vggir ginuem(:jgelsfﬁ:]edr%% c?eel Ingresa varillas de estafio material metdlico de ambiente  producto  de las
4 | estafio en Una cosina que funciona a el cual es fundido en la | Estafiado S diametro de 0,8 | actividades operativas de la
o q cocina. metros con una altura | empresa, para en base a ello
gas propano (cilindro de 45 kg) de 6,5 metros determinar si es necesario aplicar
un tratamiento o no.
Cuenta con un sistema de
extraccion de polvo, lo cual permita
5 Se tiene un ducto con un sistema de Ingresa pintura en polvo Pintura en No No cuenta con ;iter;’eurezlapoglsgﬁﬁne;?’ﬁ;z;rgoquE
extraccién de la pintura en polvo polvo chimenea " )
utilizando en el proceso de pintura
en polvo, el sistema es
recirculatorio
. Se cuenta con un extractor
) . Chimeneas de
Se tiene un extractor el cual succiona las| Ingresa granalla acerada material metalico de (campana extractora) que cuenta
6 particulas de polvo del proceso de| y estructuras metdlicas Granallado S| 08 metros de | con un filtro el cual retiene las
granallado de las estructuras metdlicas el| oxidadas en el cual se diametro con  una particulas y se realiza
aire succionado sale por el ducto. realiza el granallado alturade 6 metros una limpieza segun frecuencia del
proceso de granallado
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Tabla 10. Requerimiento de agua
Consumo de Fuente de agua
agua
consumido en: | Consumo de N o
Unidad / aguaadeclarar [ —| Tercero |Red Pulblica| Variacion del
Tipo de uso e 9 enla “é S| (Camion | (nombredel| consumo de Justificacion de la variacién
P S Actualizacion | € | o % g %| Cisterna, | proveedor) agua (%)
e PMA — DAP g x| S (58| otros) ©
& 3 &
Se debe a que se han optimizado los
Consumo de agua R o procesos para poder emplear menos
industrial m3/mes 636,6 531,84 SEDAPAL 16,46% agua principalmente en
decapado
El personal es menor a lo existente
C°”§“m9 deagua | aimes 70,4 69,92 SEDAPAL | -0,68% durante la DAP 2016,
oméstica Dismi .
isminuyo aproximadamente en un 18%
(*) El titular cuenta con 2 suministros de agua los cuales son 3082463-5 y el 3197391-0.
Tabla 11. Requerimiento mensual energia eléctrica
Ti Consumo de energia
ipo - p .
eléctrica consumido en:
< 5 Consumo de energia Variacién del
Re} B ] ¢ 2 | Unidad/tiempo ) eléctrica adeclarar en la Proveedor consumo de agua| Justificacién de la variacion
2| 5| = |87% <g Actualizacion PMA — DAP| ()
e | o | § |8& SR
= 38
X kWh/mes 25713,33 - EDELNOR Incremento de produccién por
X kWh/mes 3233897 ENEL/ATRIA 25,77% incremento de demanda del
' ENERGIA S.A.C. mercado
Tabla 12. Requerimiento de combustible
Consumo de combustible Consumo de uso Proveedor Variacion del Justificacion de la variacion
Unidad / consumido en: combustible a consumo de
Tipo r— declararen la agua (%)
P DAP 2016 Actualizacién PMA —
DAP
Diesel Gal/mes 81,96 Se emplea en COESTI S.A. - -
decapado y horno
GLP Gal/mes 453,50 258,75 Se emplea enlos | Distribuidora -42,94% Actualmente la mayor parte de los
montacargas Bravo S.A.C. equipos funcionan a energia
eléctrica y el empleo de GLP es
puntual y conforme a requerimiento
de produccién

Tabla 13. Produccién y capacidad instalada

Sub Produccioén en:| La producciéon| Actualizacion Variacié
. ] ariacion del e
Proceso / Linea de produccién Producto productos U_nldad ! adeclar_ar el la c_:apacldad consumo de JUStIfICE_lCI(_J'ﬂ dela
tiempo DAP 2016 Actualizacion instalada agua (%) variacion
PMA —DAP_|(cantidad aprox)
’ Celdas de media tensi6n - Unlt!ad / 16 16 20 - Se mantiene
Intervienen todos los procesos ano
realizados en la planta industrial - Unidad / Incremento de la
para la generacién del producto %l;?gr?jni?é?‘egglzfo? afio lproduccién por
final (Recepcion, fabricacion de eléctricos: adosados - 125 1206 1400 864,8% incremento de la
tableros eléctricos, tableros de baja autosoportados) ’ demanda del
tension y celdas de media tension, mercado
cizallado, prensado, punzonado, Centro de control de B Unidad / 20 20 25 _ Se mantiene
plegado, soldadura, decapado, motores afno
pintura liquida y en polvo, Arrancadores en media Unidad / .
ensamblaje, corte, doblado, tension - afio 1 1 4 - Se mantiene
perforado, estafiado, granallado, [Bancos de condensadores Unidad /
almacenamiento y/o despacho) yfiltros de arménicos y - afio 16 16 20 - Se mantiene
baja y media tension

El titular hace la aclaracion sobre los productos declarados en el DAP 2016 y lo que se genera
actualmente, ha existido un error, considerando que los tableros adosados, autosoportado,
formar parte de los cuadros de servicios en baja tensién, como todos los productos declarados
en la DAP 2016 se mantienen actualmente, por lo cual se ha procedido a actualizar la tabla

comparativa.

Descargas

al ambiente

Tabla 14. Descargas al ambiente

Fuente de generacion (indicar el proceso/equipo/maquinaria)

Breve descripcion técnica del sistema tratamiento por cadatipo de
descarga

Tipo de
descarga
I
Sa\\\“‘""/_:_’ﬂ BICENTENARIO
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Las areas de recepcion, cizallado, prensado, punzonado, plegado,
soldadura, decapado, pintura en polvo, ensamblaje, corte, doblado,

- Programa de Mantenimiento de equipos, maquinarias y/o vehiculos

Material perforado, estafiado, granallado y despacho pueden generar particulas en (conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la
particulado forma minima, sin embargo, generacién de particulas, donde la presencia empresa de acuerdo a necesidades y requerimiento)
es mayor y de forma controlada en la actividad de pintura en polvo, | - Todos los trabajos se realizan en ambientes cerrados
estafiado, decapado, granallado, por realizarse en ambientes cerrados.
Fugitivas:
Comprenden las fugas involuntarias provenientes de equipos, dispositivos | - Dentro de las actividades desarrolladas en la planta industrial no se
para liberar presion, sistemas de procesos cerrados, entre otros. Se podria presentan fuentes fugitivas, y en caso de darse podria ser en el horno
indicar que el horno de secado ubicado en el proceso de decapado, puede de secado ubicado en decapado, donde puede originar fuentes de
originar fuentes de emisiones de forma puntual conforme a requerimiento emisiones de forma puntual conforme a requerimiento de produccion.
de produccion. - El uso del horno de secado es minimoy puntual
Suuso es minimoy puntual.
Se cuenta y contara con un programa de mantenimiento de equipos,
maquinarias y/o vehiculos (conforme al programa de mantenimiento anual
Difusas: establecido por la empresa de acuerdo a necesidades y requerimiento),
Dentro de los procesos en general no se generan fuentes difusas, la que | donde se establece las fechas para realizar el mantenimiento preventivo
Emisiones podria generarse seria en la actividad de soldadura, considerando que se | interno y/o externo, indicado en dicho programa, en caso de
atmosféricas | realiza en un ambiente cerrado y controlado, sin contar con un sistema de | mantenimiento interno se define la fecha de mantenimiento y se emplea
extraccion de aire y/o con filtros, su generacion es puntual, conforme a | formatos donde se registra el tipo de mantenimiento (preventivo y
requerimiento de produccion. correctivo) y las acciones realizadas, la cual serd cerrada una vez se
confirme las condiciones Optimas operativas de los equipos y/o
magquinarias
Proceso: fuentes de emisién fijas (chimeneas): - Programa de Mantenimiento de equipos, maquinarias y/o vehiculos
El proceso o actividad que posee chimeneas de salida hacia la parte (conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la
externa es el &rea de decapado donde cuenta con dos calentadores y un empresa de acuerdo a necesidades y requerimiento)
horno secador para el procesoy una para calentamiento, asimismo el &rea | - El area de estafiado cuenta con campana extractora
de estafiado cuenta con campana extractoray en caso de pintura liquida | - El area de pintura liquida cuenta con un sistema de aireacion
cuenta con un sistema de aireacién (extractor). (extractor),
Tipo doméstico Tipo industrial
Los SS.HH. y comedor E::;LOO gs rtliqsui2:?235aepnar?;T;ro?ér;?saorf?;g El titular debe describir que sistgma de tratamientp o tipo de tratamiento
generan efluentes | actividades de pintura en liquida y estafiado, sin que se_le daala descarga amb|e_ntal en_la actualldrfld. :
. ) N Tratamiento de aguas residuales industriales a través de tinas de
domésticos, no | embargo, la que mayores efluentes industriales sedimentacion
requieren tratamiento, | generan es el proceso de decapado, para lo cual : e i
se disponen hacia la | se realiza un tratamiento previo mediante el uso Trat_amlento. Es primario. ; :
. N X . Vertimiento: Se dispone hacia la red de alcantarillado. Aprovechamiento:
Efluentes red de alcantarillado de tinas sedimentadoras para luego medir el pH

publico. y finalmente ser eliminados hacia la red de

alcantarillado publico.

No existe reaprovechamiento del agua, se dispone hacia la red de
alcantarillado publico, previa medicién del pH.

Ruido ambiental

Las areas de recepcidn, fabricacion de tableros eléctricos, tableros de baja
tensién y celdas de media tensién, cizallado, prensado, punzonado,
plegado, soldadura, decapado, pintura liquida y en polvo, ensamblaje,
corte, doblado, perforado, estafiado, granallado, almacenamiento y/o
despacho, al emplear equipos y/o maquinarias, estos pueden generar ruido
en el area de trabajo generando incremento de ruido, por lo que
actualmente las actividades desarrolladas en la planta industrial se realizan
en su mayoria en ambientes cerrados y controlados, ademas de

contar con un cerco perimétrico de material noble, que aisla el ruido interno
del externo

Programa de Mantenimiento de equipos, maquinarias y/o vehiculos
(conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la
empresa de acuerdo a necesidades y requerimiento)

Vibraciones

Las actividades de la planta industrial, no generan vibraciones.

No aplica.

Residuos
solidos

Las areas de recepcion, fabricacion de tableros eléctricos, tableros de baja
tension y celdas de media tensién, cizallado, prensado, punzonado,
plegado, soldadura, decapado, pintura liquida y en polvo, ensamblaje,
corte, doblado, perforado, estafiado, granallado, almacenamiento y/o
despacho, como oficinas administrativas pueden generar residuos solidos,
para ello se aplica el plan de manejo y minimizacién de residuos sélidos
para su gestion y disposicién final conforme a la normativa vigente y a
través de terceros, en caso sea

reaprovechable.

Contar con tachos de segregacion (por colores) de acuerdo al tipo de
residuos originado en la planta industrial, para luego disponerlos
conforme a la normativa vigente.

Tabla 15A. Residuos sélidos no peligrosos por fuente de generacion

L Linea‘d_e praduceian/ . . Canitke Condiciones de ) s
Descripcién oficinas / otros Fuente Tipo de residuo gerzle(:;a;g]a;igzs S ——— Disposicion final
Mecanica Mecénica Residuos metalicos, papel, 9,243.54 Contar con tachos de segregacion
plastico (colores) conforme al tipo de | Através de una EO-
Granallado Granallado Residuos metalicos, 11.96 residuo y la normativa vigente RS autorizada y/o
madera, papel El almacenamiento de residuos | terceros siempre y
Decapado Decapado Cartén, papel 9.00 no peligrosos se realiza en dos cuando sean
Pintura Pintura Cartén, papel, plastico 87.33 almacenes diferenciados, para | reaprovechables
Ensamble y cableado | Ensamble y cableado |Madera, residuos de cable, 423.37 residuos  generales (madera,
eSS ne metal, cartén, papel, otros) y  para  residuos
peligrosos (solidos plastico aprovechables (metal, plastico,
o liquidos) Almacén Almacén Madera, residuos de 785.52 otros) siendo de
cable, metal, cartén, aproximadamente 20 m2 con
papel, plastico pared en la parte de al fondo de
Administrativos Administrativos Carton, papel, plastico 252.10 material - de concreto 'y 10 "ATiravés de servicio
laterales y al frente de malla municipal y/o terceros
metdlicas, con techo aligerado siempre y cuando
(calamina), con piso de concreto |gean reaprovechables
pulido, debidamente sefializada e
identificada
\\\‘\\'ﬂ 112, cmm“E "'E\"
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RAEE no No se generado durante el afio 2023
peligrosos
Neumaticos Fuera | La empresa no genera neumaticos fuera de uso (NFU)
de Uso — NFU

Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18 S: E: 0275966 / N: 8667279

Caracteristica  de | El almacenamiento de residuos no peligrosos se realiza en dos almacenes diferenciados, para residuos generales (madera, otros) y para residuos
almacenamiento de | aprovechables (metal, plastico, otros) siendo de aproximadamente 20 m2 con pared en la parte de al fondo de material de concreto y los laterales y al
residuos  sélidos | frente de malla metdlicas, con techo aligerado (calamina), con piso de concreto pulido, debidamente sefializada e identificada.

no peligrosos Como medida de manejo ambiental estos se encuentran encima de una superficie de concreto pulido, asimismo estos residuos son eliminados al relleno
sanitario por una EO-RS en caso no se pueda reaprovechar y eliminado a través de terceros para su reaprovechamiento.

ICaracteristica de | Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18 S: E: 0275972 / N: 8667277

almacenamiento de [ En el almacén de residuos no peligrosos para residuos RAEE, consta de una bandeja rectangular de madera (aprox. 2,5 m2) y se ubica sobre un piso
residuos  s6lidos | de concreto pulido, debidamente sefializada e identificada.

RAEE NO | Como medida de manejo ambiental estos se encuentran encima de una superficie de concreto pulido, asimismo estos residuos son eliminados al relleno
peligrosos sanitario por una EO-RS en caso no se pueda reaprovechar y eliminado a través de terceros para su reaprovechamiento.
Tabla 15B. Residuos soélidos peligrosos por fuente de generacion
Peligrosidad
L Gl ® S| Cantidad Unidad Disposicion
Descripcion produccién / Fuente Tipo de residuo 3| 2 2l 2 ° 5 Valorizacion P
L S| 2| 2| =| 8| «@&| generada Kg/mes final
oficinas / otros gl gl 3| 8| S| %
x = 0
gl gl £l g 8| 8¢
E| x| §| o 2
Bidones, envases, residuos
de vidrio, cartén, trapos
Mecénica Mecanica [OMaminados, fluorescentes, || | |y | 153.05 Kg/mes
EPPs contaminados y
usados Residuos
biocontaminados
Granallado | Granallado EPPs usados -l -]1-]1-1X -- 3.21 Kg/mes
Bidones, envases, trapos
contaminados, residuos
Decapado Decapado liquidos peligrosos, EPPs X 165.35 Kg/mes
usados
Latas de pintura, bidones,
thinner, envases, galoneras,
pintura en polvo, cartén,
. . EPPs contaminados y
) Pintura Pintura usados, trapos -l -] -]-1X - 1,018.17 Kg/mes La empresa no o
Residuos contaminados, residuos realiza Se elimina a
pel|grosos liquidos pintura, residuos valorizacién de través de una
(solidos o bicontaminados sus residuos BO-RS
liquidos) - - ) autorizada
Latas de pintura, bidones, peligrosos
thinner, envases, galoneras,
pintura en polvo, cartén,
Ensambley |Ensambley| EPPs contaminadosy S U R I IV B 136.62 Kg/mes
cableado cableado usados, trapos
contaminados, residuos
liquidos pintura, residuos
bicontaminados
Residuos de vidrio, trapos
Almacén Almacén contaminados, EPPs =~ - - - X - 125.80 Kg/mes
usados, fluorescentes,
residuos biocontaminados
Residuos de vidrio,
- . Administrati|  fluorescentes, residuos
Administrativos vos biocontaminados, EPPs -l -] -]-1X - 21.21 Kg/mes
usados
Coordenadas UTM - WGS 84 Zona 18 S: E: 0275962 / N: 8667292
g Los residuos peligrosos cuentan con un almacén de aproximadamente 3 m2 con pared en la parte de al fondo de material de concreto y los
Caracteristicas de P X N . ) !
- . laterales y al frente de malla metélicas, con techo aligerado (calamina), con piso de concreto pulido y encima de este se encuentra un
almacenamiento de residuos A - N ] o : i
solidos peligrosos plastico ant.unflamatonq, deblqamente sefializada e |dent|f|caqa. N ) ) o . )
Como medida de manejo ambiental estos se encuentran encima de una superficie de concreto pulido cubierto con plastico antiinflamatorio,
asimismo estos residuos son eliminados al relleno sanitario por una EO-RS autorizada.

Material de descarte

El titular sefiala que dentro de sus procesos no considera residuos de descarte, lo Unicos
residuos en su mayor parte que se originan como reaprovechables, son los residuos metalicos
gue son dispuestos a traves de terceros, por ello no cuenta con un almacén de material de
descarte. En este sentido, no aplicaria la informacion requerida.

Medidas de Economia Circular (EC) y Produccion Mas Limpia (P+L).

El titular sefiala que no aplica econdmica circular ni produccion mas limpia dentro de sus
procesos, areas, lineas, otros; podria evaluarse méas adelante su implementacion como mejora,
pero en la actualidad no genera una economia circular ni procesos de produccion mas limpia
en base a los residuos generados y en base a las actividades realizadas en la planta industrial.
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“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y
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Descripcion del medio fisico, biologico, social

Area de influencia ambiental

Segun lo precisado por el titular en la pagina 140 del registro 00057352-2024, se confirma que
las areas de influencia directa e indirecta se mantendréa segun lo establecido en el | Informe
Técnico Legal N° 766-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM/DIEVAI que sustenta la
Resolucion Directoral N° 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAM el cual aprobé Diagnéstico
Ambiental Preliminar (DAP) de abril del 2016.

Tabla 16. Area de influencia ambiental Directa e Indirecta

ir;AfIrSanc?a Criterio Extz-‘-,hnas)lon Grupos de interés que abarca (empresas, poblacién u otros)
Presencia de otras industrias como TRAELSA S.A.C., Aceros del Per S.A.C.,
Direccién predominante de los vientos en la CORPSAE, PA Pert S.A.C., Traelsa Comercial S.A.C.

Directa zona. Distancias de las viviendas mas 4.0 Presen_t;ias comerciales como el grifo JHP E_.I._R.L., bancos BBVA, BCP y como
cercanas al proyecto. ) poblacién cercana se encuentra el condominio Belaunde Terry el condominio
Caracteristicas técnicas de las actividades y Alto Benavides y otros condominios en proceso de construccion como la
sus posibles fuentes o puntos de generacion Alameda Central
de aspectos ambientales. Tenemos otras industrias como Traelsa Comercial S.A.C., Sithemsa del Peru
Tipo de zonificacion de uso compatible con el S.A.C., Interin S.A.C., Inversiones Texjuber S.R.L.
entorno. Actividades comerciales como Apuesta total, BCP, estacionamiento de tottus,

Indirecta Actividades econémicas 12.0 restaurantes, Tambo.

Vias de comunicacién y sus caracteristicas Podemos encontrar condominios como Belaunde Terry el condominio Alto
(tipo de piso, carga vehicular, otros). Benavides, como en construccion, asimismo encontramos al Ministerio de
Transportes y Comunicaciones

El titular sefiala que el &rea de influencia ambiental Directa e Indirecta no fue modificada, debido
a que el area del terreno no ha sido modificada o se ha incrementado, se mantiene conforme a
lo declarado en el IGA aprobado (2016), lo que ha variado es el area de construccion donde se
ha construido un 2do piso para oficinas administrativas, almacén y comedor, ademas que las
caracteristicas como las vias de acceso, la poblacion cercana al proyecto, las actividades
comerciales e industriales se mantienen en general, por lo cual no ha variado el area de
influencia directa e indirecta, aun asi se presenta la informacién requerida tomando en cuenta
las condiciones actuales sin variar el area de influencia directa e indirecta.

El titular adjunta el plano de area de influencia directa e indirecta en la pagina 208 del archivo
Anexos que este adjunto al registro: 00070167-2024.

Tabla 17. Monitoreo ambiental realizado por el titular (2017 semestre | a 2023 semestre 11)

¢Los resultados se
Componente Parametros Normas de encuentran dentro de los .
AmEientaI [FUTES G2 Genil evaluados comparacion valores de comparaciéon? CliseveeiEmes
Sl No
CA-01 PM - 10
Calidad del aire N: 8667277 / E: 0276011 D.S. N°003-2017-
CA-02 €O, NO2, MINAM X
S02
N: 8667292 / E: 0276053
RA-01
N: 8667297 / E: 0276035 Se presenta un cuadro resumen con los resultados de
- los monitores de ruido desde el primer semestre del
N: 8667296 / E: 0276002 LAeqT afio 2017 hasta el segundo semestre del afio 2023. Los
RA -03 Horario diurno resultados obtenidos han estado por debajo de los
Ruido Ambiental N: 8667301/ E: 0275953 y nocturno D.S. N° 085- X valores establecidos en el Estandar de Calidad
(Diurno) - para 2003-PCM Ambiental (ECA) de ruido para una zonificacion
N: 8667228 / E: 0275961 zonificacion comercial (DS 085-2003-PCM). No obstante, se
- Comercial identificaron estaciones que estuvieron por encima del
N: 8667228 / E: 0276064 ECA de ruido desde el primer semestre del 2018 hasta
RA - 06 el segundo semestre del 2021
N: 8667312 / E: 0276065

El titular menciona que, durante los monitoreos de ruido ambiental diurno, se detectaron niveles
por encima de los Estandares de Calidad Ambiental (ECA) en ciertas fechas, pero en su
mayoria se mantuvieron dentro de los estandares del D.S. 085-2003-PCM. Esta variacion se
atribuye a la influencia externa, principalmente por la alta circulacion de vehiculos en una zona
transitada. Los ruidos internos de la planta son perceptibles en su interior debido a los
ambientes cerrados y controlados, respaldados por un cerco perimétrico de mas de 5 metros
de altura que aisla el ruido interno del externo.

Informe de Identificacién de Sitios Contaminados

I
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El titular sefiala que para cumplir el requerimiento de informacién conforme al Decreto Supremo
N° 012-2017-MINAM que aprueba los criterios para la Gestion de Sitios Contaminados y la
Resolucion Ministerial N° 085-2014-MINAM: Guia para la Elaboracibn de Planes de
Descontaminacién de Suelos y la Guia de Muestreo de Suelos, se requiere un mayor tiempo
de evaluacion. Esto se debe a la posibilidad de realizar un muestreo de suelos, conforme a la
identificacion de posibles focos potenciales contaminantes internos, por lo cual se ha
considerado su implementacion posterior a la aprobacion del presente estudio. En este sentido,
se ha incluido dentro del plan de manejo ambiental para su implementacion.
Es importante mencionar que todas las actividades realizadas en la planta industrial Manelsa |
se realizan sobre piso de concreto pulido, sin tener contacto directo con el suelo, lo que reduce
la posibilidad de una afectacién.
Sin embargo, se precisa que este requisito normativo, al ser de cumplimiento obligatorio por
parte del titular, no puede ser parte de los compromisos ambientales. EI cumplimiento del
requisito legal es responsabilidad exclusiva del titular.

Tabla 18. Flora y Fauna

Especies identificadas (Flora)

En estadio de amenaza o vulnerabilidad” (si/no)

En el area del proyecto se han
identificado las especies de flora
como ficus y grass americano

No se observo especies en estado de conservacion segln la normativa nacional al respecto
(D.S. 043-2006-AG) y de los listados internacionales (CITES e IUCN).

Especies identificadas (Fauna)

En estadio de amenaza o vulnerabilidad”(si/no)

Durante el muestreo realizado no
se encontraron la presencia de
anfibios, reptiles, aves, mamiferos.

(CITES, 2008).

No se ha encontrado especies amenazadas de fauna en la Unién Internacional para la
Conservacion de la Naturaleza (IUCN, 2008; Birdlife, 2008) o en la lista de la Convencién
sobre el Comercio Internacional de Especies Amenazadas de Fauna y Flora Silvestre

Tabla 19. Areas de interés

Detalle

Observaciones

En el area de influencia zonas arqueolégicas

La actividad se realiza dentro de un ANP o zona de amortiguamiento.

La actividad se realiza a una distancia menor o igual de 250 m de ecosistemas fragiles.

La actividad se realiza dentro de comunidades campesinas, nativas o pueblos indigenas.

zZ
><><><><o

El predio se encuentra en ubicado en una zona urbanizada, alejada de las areas de interés
mencionadas en la tabla N° 19.

Evaluacion de impactos ambientales realizado por el titular y medidas de

manejo ambiental

propuestas por éste:

Tabla 20. Metodologias empleadas

Metodologia empleada para la identificacion de

impactos ambientales

Metodologia empleada para la evaluacion de impactos ambientales*

Matriz Causa y Efecto

Metodologia Conesa

Tabla 21. Impactos Ambientales

Ministerio de la Produccioén | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizaciéon Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce

IGA
alrrnnt[;ii(r::t(;l Proceso y/o actividad Descripcién del impacto Importancia | Medida ambiental propuesta DAP Actualizacion
2016 | PMA del DAP
Recepcion, cizallado, prensado, | Porla generacion de particulas y emisiones
punzonado, plegado, soldadura, | gaseosas, donde la presencia de estas es Programa de Mantenimiento
Contaminacion | decapado, pintura en polvo, | minima y de forma controlada sobre todo | Irrelevante de equipos, maquinarias y/o X X
ensamblaje, corte, doblado, | en la actividad de pintura en polvo, (-22) vehiculos (conforme al
perforado, estafiado, granallado, | estafiado, decapado, por realizarse en programa de mantenimiento
despacho ambientes cerrados anual establecido por la
Recepcion, fabricacion de Al emplear equipos ylo maquinarias, estos empresa de acuerdo a
gctri } ; ! ; necesidades y requerimiento
La;)frtc;sns%ﬁcnlcc%?aatsa%:rﬁex pueden generar ruido en el area de trabajo yreq )
terisic’)n ciz;IIado prensado generando incremento de ruido, por lo que
Generacion de | punzonado, plegado, soldadura, Zﬁnlemg:tz Iﬁzsg:;ggageesredjiszzrr:ogidzj Irrelevante Actualmente las actividades X X
decapado, pintura liquida y en ma orir.)a en ambientes cerrados (-21) desarrolladas en la planta
polvo, ensamblaje, corte, con%rolados ademas de contar con ur>1/ industrias se realizan en su
doblado, perforado, estafiado, cerco erirr;étrico de material noble. que mayoria en ambientes
granallado, almacenamiento y/o . permet 4 cerrados y controlados
despacho aisla el ruido interno del externo.
Afectacion  de Recepcion, soldadura, decapado, | La generacion de vertimientos y/o Contar con tachos de
la calidad del pintura liqguida y en polvo, | derrames, se da principalmente por el | Irrelevante | segregacién conforme a la X X
estafiado, almacenamiento y/o | empleo de insumos quimicos o insumos (-19) normativa  vigente. Los
despacho gue puedan representar un riesgo a la residuos  generados  ser
aal Cnn( iy
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| t IGA
ar[nngi?aztgl Proceso y/o actividad Descripcion del impacto Importancia | Medida ambiental propuesta DAP Actualizacion
2016 | PMA del DAP
calidad de suelo como el empleo de Diesel, dispuestos a través de una
otros EO-RS o terceros en caso se
Recepcion, fabricacion de L ! . pue_de reaprovechar el
tableros eléctricos, tableros de La generacion de resu,juos sélidos como residuo
baja tensién y cel&as de media metales, _pl_astlco, cartén, otros, producto
tension,  cizallado, prensado de las actividades de la empresa, la cual se
' ! ' | dala segregacion de residuos (recipientes
punzonado, plegado, soldadura, . X Irrelevante
decapado, pintura liquida y en de colores) por tipo dg residuos, las cuales (-19) X X
polvo ensamblaje corte. | € e_n(_:uentran ublcados_ sobre una
dobla’do perforado ’estaﬁadoy superficie de concreto pulido, y con las
! o ' | especificaciones técnicas de construccion
granallado, almacenamiento y/o de acuerdo a la normativa vigente
despacho )
Tratamiento de  efluentes
industriales en pozas de
sedimentacion para retencion
de sdlidos y verificar el pH
La generacion de residuos liquidos se da antes de su vertimiento al
Afectacion del | Decapado pintura liquida principalmen_te en .IOS procesos  de Irrelevante siste-_ma de alcantarillado
- = ! " | decapado, pintura liquidas y estafiado por publico -- X
recurso hidrico | estafiado. (-19)
el empleo de agua en sus procesos
principalmente en decapado, Los lodos  (sedimentos)
retenidos en las tinas de
sedimentacion, son
eliminados a través de una
EO-RS

Tabla 22A. Cuadro de medidas de manejo ambiental de los IGAs aprobados

Medidas de manejo ambiental de los IGAs

Descripcion detallada y técnica como se realiz6 el cumplimiento o como |

La medida se:

continda con la medida de manejo ambiental

| Retirara | mantendra

Plan de Manejo Ambiental del DAP 2016 - Resolucidn Directoral N° 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAM

Cumplimiento y actualizacién del Plan de Manejo
de Residuos Sélidos

Se implement6 la gestion de residuos indicada en el plan de manejo de RRSS, que
consté en implementar tachos de segregacion (colores) de acuerdo al tipo de residuos
generados para su posterior eliminacion

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro de esta medida ya que el manejo de residuos solidos es
responsabilidad del titular ya que las normas de manejo de residuos sélidos son de
cumplimiento obligatorio.

X

Comercializacion de  residuos reciclables
mediante una empresa comercializadora de
residuos (EC-RS)

Los residuos que han sido y son considerados como reciclaje han sido eliminados a
través de una EC-RS o EO-RS o a través de terceros

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro de esta medida ya que el manejo de residuos sélidos es
responsabilidad del titular ya que las normas de manejo de residuos sélidos son de
cumplimiento obligatorio.

Recolectar en recipientes diferenciados los
residuos considerados peligrosos, éste residual
serd almacenado temporalmente en un lugar de
transito restringido, para ser evacuado para su
disposicién final en rellenos de seguridad a cargo
de wuna empresa prestadora de servicios
autorizado por DIGESA. (conforme a lo dispuesto
en los articulos 16°, 55° 38°, 39°, 40° y 41° del
D.S. 057-2004-PCM Reglamento de la Ley de
Residuos Sdlidos).

MANELSA tiene una zona de acopio para residuos peligrosos que tiene como base
en el piso una membrana impermeable. Asimismo, se tiene puntos de acopio en
planta y oficinas para depositar aquellos residuos (tacho rojo).

Los residuos peligrosos son transportados por la empresa CILSA a un relleno sanitario
de KANAY S.AC.

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro de esta medida ya que el manejo de residuos solidos es
responsabilidad del titular ya que las normas de manejo de residuos sélidos son de
cumplimiento obligatorio.

Programar Charlas informativas (ambientales y
Manejo de Residuos Soélidos) indicar cantidad y
temas

Esta programado temas ambientales como: Aspectos ambientales significativos y
sus medidas de control, manejo de residuos, uso eficiente de recursos y difusion del
plan de respuestas a emergencias MANELSA, Estos temas son dirigidos al personal
administrativo y operativo de la empresa.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, ya que el titular brinda conocimiento necesario
en el manejo y gestion ambiental a los trabajadores dentro de sus actividades. Por lo
cual, todas las medidas relacionadas a charlas, capacitacion o actividades que
brinden conocimiento sobre la gestién y el manejo ambiental seran unificadas en una
sola medida en la presente actualizacion.

Ejecutar las Charlas informativas (ambientales y
Manejo de Residuos Sélidos)

Ambiente 2024 al personal administrativo y operativo de la empresa.

Se programa las capacitaciones de acuerdo al Programa de Calidad y Medio

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, ya que el titular brinda conocimiento necesario
en el manejo y gestion ambiental a los trabajadores dentro de sus actividades. Por lo
cual, todas las medidas relacionadas a charlas, capacitacion o actividades que
brinden conocimiento sobre la gestién y el manejo ambiental seran unificadas en una
sola medida en la presente actualizacion.

Elaborar Programa de mantenimiento preventivo
de los equipos y maquinarias

Se tiene un Programa de Mantenimiento Preventivo y Correctivo de maquinarias y
equipos para el 2024, elaborado por el area de Produccién-Mantenimiento.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con
esta medida controla la generacién de material particulado, emisiones gaseosas
ruido, efluentes entre otras, sin embargo, esta media se unificard ya que el
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mantenimiento a equipos y maguinas se repite como medida de manejo ambiental.

Cumplir con el Programa de mantenimiento | Secumple el Programade Mantto. de acuerdo ala frecuencia establecida en el mismo X
preventivo de los equipos y maquinarias y a la Actividad programada por personal propio o tercero.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con

esta medida controla la generacién de material particulado, emisiones gaseosas

ruido, efluentes entre otras, sin embargo, esta media se unificard ya que el

mantenimiento a equipos y maguinas se repite como medida de manejo ambiental.
Programar y realizar monitoreo de ruido a Planta | Se realiza los monitoreos ocupacionales una vez al afio, el cual, de acuerdo a los X --
parada y comparar con monitoreo a planta en | resultados, se toma las medidas necesarias para el levantamiento de observaciones
operacion. Informar resultados a la autoridad | segln sea el caso para el cumplimiento de la norma legal y ante una inspeccién o
competente y proponer medidas de P-M-C, de | auditoria de SUNAFIL.
ser el caso.

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro de esta medida ya que la realizacion de monitoreos ambientales,

toda vez que los monitoreos ambientales forman parte del Programa de monitoreo

ambiental, el cual es un compromiso del titular.
Disponer de éareas destinada para el | Cuenta con una zona de recepcion y despacho de productos de los diversos X --
desembarque de materia prima y embarque de | proveedores que tiene MANELSA, es amplio y adecuado para ello.
productos (se indica que la planta ya cuenta con
el area) Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro ya gue la medida fue implementada
Disposicion final de residuos por el servicio del | Se tiene contenedores grandes para la disposicién final de los residuos municipales X --
Municipio ubicado en la zona de acopio principal; se saca a diario para el recojo por el camién

municipal.

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro de esta medida ya que el manejo de residuos soélidos es

responsabilidad del titular ya que las normas de manejo de residuos sélidos son de

cumplimiento obligatorio.
Cronograma de actualizacion del Plan de | Al principio de afio, se elabora el Plan de Seguridad y Salud Ocupacional, X -
Contingencia y Plan de Salud y Seguridad | actualizando su contenido con respecto al anterior afio, para luego ser aprobado por
Ocupacional el Comité SST, Alta Direcciéon y el Médico Ocupacional. El Plan de Contingencia

(Preparacion de Respuesta ante Emergencias), es actualizado de forma anual.

Ambos documentos

son difundidos a todo el personal de MANELSA.

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro ya que esas medidas corresponden a Salud y Seguridad

Ocupacional, mas no a medio ambiente.
Cumplimiento y actualizacion de Plan de | Las actividades de los Programas de Seguridad y Salud en el Trabajo son X --
Contingencia y Plan de Salud y Seguridad | programadas mensualmente.
Ocupacional Para el Plan de Contingencia (Preparacién de Respuesta ante Emergencias, se

programa capacitaciones a todo el personal de MANELSA.

Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro ya que esas medidas corresponden a Salud y Seguridad

Ocupacional, mas no a medio ambiente.
Almacenamiento de insumos y/o materiales, en | Los insumos y materiales son almacenados en ambientes que contienen todas las X --
un area impermeabilizada y con un sistema de | caracteristicas necesarias y adecuadas segun sus fichas técnicas.
captacion de fugas o derrames segun las
caracteristicas de los productos almacenados Comentario de la DEAM:

Se acepta el retiro ya que la medida fue implementada
Mantenimiento preventivo de los equipos y | Secumple el Programa de Mantto. de acuerdo a lafrecuencia establecida en el mismo X
maquinarias y alaactividad programada por personal propio o tercero.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con

esta medida controla la generacién de material particulado, emisiones gaseosas

ruido, efluentes entre otras, sin embargo, esta media se unificard ya que el

mantenimiento a equipos y maquinas se repite como medida de manejo ambiental.
Capacitacién y entrenamiento constante (en | Estd programado temas ambientales como: Aspectos ambientales significativos y X
temas de gestion ambiental) sus medidas de control, manejo de residuos, uso eficiente de recursos y difusion del

plan de respuestas a emergencias MANELSA, Estos temas son dirigidos al personal

administrativo y operativo de la empresa.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, ya que el titular brinda conocimiento necesario

en el manejo y gestion ambiental a los trabajadores dentro de sus actividades. Por lo

cual, todas las medidas relacionadas a charlas, capacitacion o actividades que

brinden conocimiento sobre la gestién y el manejo ambiental seran unificadas en una

sola medida en la presente actualizacion.
Registro mensual de las horas del uso u | Produccién-Mantenimiento realiza un check list del encendido del grupo electrégeno, --
operacion del grupo electrégeno y registro del | se encuentra dentro del Programa de Mantto. Asimismo, su mantenimiento
consumo de combustible mensual. preventivo se realiza de forma anual con la empresa MODASA.
(En caso de ser de uso continuo programar | El registro de combustible se realiza a los vehiculos mediante un control por Excel.
monitoreo de emisiones) Se realiza mantenimientos a los vehiculos de acuerdo a su kilometraje y a su

inspeccion técnica vehicular.

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con

esta medida controla la generacion de material particulado, emisiones gaseosas

ruido, entre otras, sin embargo, esta media se unificard ya que el mantenimiento a

equipos y maguinas se repite como medida de manejo ambiental.
Verificacion continua de la actualizacion de la | Se realiza mensualmente por personal SIG, se verifica el estado general del extintor X -

operatividad de los extintores

mediante un check list. Asimismo, se manda a recargar, a mantenimiento o prueba
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la Produccién

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”

“Afo del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y

Ayacucho”

hidrostatica conla empresa FIREMANS.

Comentario de la DEAM:
Se acepta el retiro, ya que el correcto funcionamiento de los equipos de respuesta
ante emergencia es responsabilidad del titular y es de cumplimiento normativo.

Elaborar el Programa de Mantenimiento del

sistema de pre tratamiento

industriales

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con
esta medida controla la generacién de material particulado, emisiones gaseosas
ruido, efluentes, entre otras, sin embargo, esta media se unificara ya que el
mantenimiento a equipos y maguinas se repite como medida de manejo ambiental.

de efluentes

Ejecucion del Programa de Mantenimiento del

sistema de pre tratamiento

industriales

Comentario de la DEAM:

El titular debe continuar con la medida, el titular continuara con la medida ya que con
esta medida controla la generacion de material particulado, emisiones gaseosas
ruido, efluentes entre otras, sin embargo, esta media se unificara ya que el
mantenimiento a equipos y maguinas se repite como medida de manejo ambiental.

de efluentes

Tabla 22B. Cuadro de medidas de manejo ambiental propuestas en la actualizacion del PMA

del DAP.

Impacto ambiental

Medida ambiental propuesta en la Actualizacién del PMA del DAP.

Calidad de aire

Programa de mantenimiento de equipos maquinarias
(conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la empresa de acuerdo a sus necesidades
de requerimiento para el funcionamiento de estos en éptimas condiciones)

Aplicacion y mejoramiento del plan de manejo y minimizacién de residuos sélidos conforme a las
necesidades de la planta en cuidado del medio ambiente

Calidad de suelo

Declaracién anual de residuos sélidos (Durante los primeros 15 dias habiles de abril de cada afio)

Disposicion de residuos y/o liquidos peligrosos conforme a la normativa vigente (a través de una EO-RS)

Generacion de
ruidos

Programa de mantenimiento de equipos maquinarias
(conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la empresa de acuerdo a sus necesidades
de requerimiento para el funcionamiento de estos en éptimas condiciones)

Derrame de aceite
y/o insumos

Contar con kit antirrame, contar con cerco para retencion en caso de derrame para las areas que requieran
su implementacion, area designada para aceite y/o insumos debidamente identificados y sefializados.
Ubicacion sobre tarimas o estantes o sobre piso de concreto pulido

Otros

Tratamiento de efluentes industriales a través de pozas de sedimentacion, verificaciéon de pH antes de su
eliminacion hacia la red de alcantarillado publico.

Tabla 23. Planes y Programas de la Estrategia de Manejo Ambiental

- Contenido conforme
Planes / Programas especificos Si NO
Plan de Minimizaciéon y Manejo de Residuos Sélidos X -
Plan de Contingencias X -
Plan de Cierre Conceptual X -
Tabla 24. Plan de seguimiento y control propuesto por el titular
: : Ubicacion
Componente de .. Ubicacion . . Estandar de
Moniiees Estacion (Descripcian) Coorden'\?das UTM WGS 84 EONA 18L| Parametros |Frecuencia Referencia
Calidad del aire CA-01 Barlovento, azotea de planta 8667277 276011 PM 10, CO, Anual D.S.N°003-2017-
CA-02 Sotavento, azotea de oficinas 8667292 (*) 276053 NO2 MINAM
RA - 01 Puerta de acceso vehicular - 8667297 276035
peatonal (1)
RA - 02 Puerta (2) Av. Oscar R. 8667296 276002
Benavides
RA- 03 Av. Oscar R. Benavides con calle 8667301 275053 LAeqT
. . Montalvo S D.S. N° 085-2003-
Ruido Ambiental Esaui lle Montal A Horario diurno y Anual PCM
RA - 04 quina ca’le VIontalvo y Av. 8667228 275961 nocturno.
Zorritos
RA - 05 Esquina Calle H_ernandez y Av. 8667228 276064
Zorritos
RA - 06 Av. Oscar R. Ber]awdes con Calle 8667312 276065
Hernandez

(*) De acuerdo con la

calidad de aire CA-02.

revision realizada, el titular ha incluido por error la coordenada N: 8667277 en la estacion de monitoreo de
La coordenada correcta, segun el levantamiento de la Observacion 12C, que se encuentra en la pagina 108

del archivo de levantamiento de observaciones adjunto al registro 00070167-2024, es N: 8667292.

Justificacién de modificacion de monitoreo:

Calidad de Aire

El titular p

ropone excluir el parametro de SO2 del programa de monitoreo del

Estandar de Calidad Ambiental (ECA), debido a que los resultados histéricos
obtenidos han demostrado estar por debajo del valor de la norma de referencia.
Ademas, propone cambiar la frecuencia de monitoreo de semestral a anual.
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“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y
Ayacucho”

Ruido:
El titular propone cambiar la frecuencia de monitoreo de semestral a anual.

Evaluacion DEAM

De la evaluacion realizada por esta Direccion, se precisa que la metodologia empleada por
la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. para la evaluacion de impacto ambiental
de las actividades realizadas en su instalacion (metodologia de Conesa), ha permitido la
identificacion de las interacciones entre las actividades desarrolladas actualmente en la
“Planta MANELSA I”, y los factores ambientales que pueden verse afectados en su ejecucion.
Cabe sefialar que dicha metodologia es internacionalmente aceptada, por lo cual se
encuentra dentro de los alcances de la Unica Disposicion Complementaria Transitoria del
Decreto Supremo N° 011-2016-PRODUCE?®.

Asimismo, la empresa ha llevado a cabo una evaluacién integral de sus impactos
considerando las actividades declaradas en el DAP aprobada. Se ha tomado en cuenta que
actualmente solo se realiza la actividad de fabricacion y comercializacion de salas eléctricas,
tableros eléctricos, subestaciones eléctricas; asi mismo brinda servicio de soluciones
integrales como celdas de media tension, transformadores de potencia, motores, centros de
control de motores, sistemas de control de variadores de frecuencia, arrancadores de estado
sélido, automatizacion, sistemas de supervision SCADA, entre otros. Por lo tanto, se indica
que la produccioén de la planta solo se increment6 en la fabricacion de cuadros de servicios
en baja tensién, esto debido a la demanda del mercado la cual es variable. También se
precisa que la produccion del resto de productos se mantiene tal como fue declarado en el
DAP del 2016.

Cabe sefialar que, la Actualizacién del DAP no tiene por objeto regularizar ni convalidar los
incumplimientos en los que pudiera haber incurrido el titular industrial, con respecto a la
normativa ambiental aplicable ni a los compromisos establecidos en los instrumentos de
gestion ambiental aprobados para la empresa, salvo pronunciamiento en contrario por parte
del ente fiscalizador ambiental en el marco de sus competencias.

Asi, el objeto del presente procedimiento de Actualizacién del DAP es, en estricto, la
identificacion de los impactos actuales que la actividad, que cuenta con un estudio ambiental
aprobado, podria generar, a efectos de determinar las medidas de manejo que resulten
necesarias. En tal sentido, la evaluacion de impactos presentada en el presente procedimiento
sera empleada para evaluar la propuesta de manejo ambiental actualizada, que debera ser
implementada por la empresa.

Finalmente, es preciso sefialar que, si el titular desea retirar algiin componente o cerrar una
linea de produccién, debe presentar el Instrumento de Gestion Ambiental correspondiente
ante la autoridad ambiental competente. De igual manera, en caso de que decida implementar
o efectuar modificaciones en sus componentes o en la actividad que realiza, de manera
posterior al presente procedimiento, debera regirse por lo regulado en el articulo 48 del
Decreto Supremo N° 012-2024-PRODUCE, que modificé el RGA.

Plan de Manejo Ambiental Actualizado

En tanto no se apruebe las metodologias a que se refiere la Novena Disposicion complementaria Final del Reglamento de
Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE, los titulares de proyectos de inversion y actividades en cuso podran emplear metodologias de evaluacion
aceptadas internacionalmente u otras técnicamente sustentadas.
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Ministerio I Direccion de Evaluacion Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y
Ayacucho”
De la evaluacion realizada a las medidas ambientales presentadas por la empresa, se advierte
gue estas tienen relacion directa con los impactos ambientales identificados y evaluados, por
lo cual resultan conformes para controlar, mitigar o eliminar los mismos.

Cabe subrayar que la empresa pretende retirar las medidas de manejo ambiental establecidas
en Diagnoéstico Ambiental Preliminar (DAP) aprobada en el afio 2016. Ademas, propone
reforzar las ya existentes, mejorandolas y haciéndolas mas adecuadas a la realidad.

En este sentido, el titular propone integrar las medidas de manejo ambiental ya implementadas
en el programa de mantenimiento de equipos, maquinarias y vehiculos de la empresa, ademas
de mejorar el plan de manejo y minimizacion de residuos sélidos, ajustandolo a las
necesidades de la planta y priorizando el cuidado del medio ambiente. El titular también se
compromete a presentar la declaracion anual de residuos sélidos y gestionar los residuos y/o
liguidos peligrosos de acuerdo a la hormativa vigente. Algunas medidas de manejo ambiental
especificadas en la tabla 22A del informe actual seran eliminadas, mientras que otras
propuestas en el Diagnéstico Ambiental Preliminar (DAP) del 2016 seran mantenidas. Sin
perjuicio de lo indicado por el titular, esta autoridad administrativa considera conveniente
unificar todas las medidas de manejo ambiental relacionadas con los mantenimientos y las
capacitaciones en materia de medio ambiente. Por lo tanto, se aceptara la propuesta del
titular, pero se reformulara la medida para darle un alcance global en relacién a las medidas
relacionadas con los mantenimientos, la siguiente: "Se_continuara con la_ejecucién del
programa de mantenimiento preventivo de los equipos, las maquinarias e infraestructura,
incluyendo también en este programa los equipos auxiliares, vehiculos, sistemas de
tratamiento, sefalética, entre otros equipos y maguinarias que se empleen dentro de la planta
industrial. Todos estos mantenimientos deberdn ser documentados mediante registros u otro
tipo de documentos que certifiguen su realizacién" esta medida tendra una frecuencia de
ejecucion de acuerdo al programa de mantenimiento de la planta industrial, y en relacién con
las medidas relacionadas con la capacitacion en materia ambiental, la siguiente: “El titular
continuard con la ejecucion de las capacitaciones en materia ambiental a todo su personal,
incluidos los terceros que realicen servicios en la planta. Estas medidas deberan ser
registradas a través del registro de asistencia, evidencia fotografica de la capacitacion y las
diapositivas del tema impartido. Ademas, el titular debe presentar el indicador del personal
capacitado con respecto al total de trabajadores de la planta, separando entre personal propio
y tercero”, esta medida tendra una frecuencia de ejecucion semestral. Esto con el objetivo de
prevenir impactos ambientales provocados por emisiones, efluentes, ruido, entre otros. En
consecuencia, se aceptan las medidas propuestas en los IGA anteriores desarrolladas en la
tabla 22A y las nuevas medidas propuestas por el titular.

Adicionalmente, corresponde precisar que se retiraran del Plan de Manejo Ambiental
actualizado aquellas medidas relacionadas con el manejo de residuos solidos, pues tales
exigencias ya se encuentran establecidas en el Decreto Legislativo N° 1278, Ley de Gestion
Integral de Residuos Sdlidos, y su Reglamento, aprobado por el Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM y modificaciones posteriores, siendo de obligatorio cumplimiento, al ser fuente
de obligaciones ambientales® pasibles de ser supervisadas por parte de la Autoridad
Fiscalizadora’, y cuya obligatoriedad de su cumplimiento no esta supeditada a la aprobacién
de la presente actualizacién; por lo cual resultan de cumplimiento obligatorio para el titular.

Régimen Comun de Fiscalizacion Ambiental, aprobado por Resolucién Ministerial N° 247-2013-MINAM
“Articulo 2.- Ambito de Aplicacion
(...)
2.3. Las obligaciones ambientales fiscalizables se encuentran establecidas en la legislacion ambiental emanada de los érganos
competentes de las autoridades de los tres niveles de gobierno, en los instrumentos de gestion ambiental; y, asimismo, en los
mandatos y disposiciones emitidos por las EFA y el OEFA, entre otras fuentes de obligaciones. Pueden comprender
obligaciones de hacer u obligaciones de no hacer relacionadas a la proteccién del ambiente, asi como al aprovechamiento
sostenible de los recursos naturales, incluyendo los aspectos socioambientales. (...)”
7 Reglamento de Gestiéon Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto
Supremo N° 017-2015-PRODUCE
“Articulo 73.- Supervision y fiscalizacion de los instrumentos de gestion ambiental de la industria manufacturera o de comercio
interno
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Ayacucho”

Asi también, se retirara del Plan de Manejo Ambiental actualizado la medida relacionada a la
presentacion del Informe de Identificacion de Sitios Contaminados (I1ISC) para evaluacion de
esta Autoridad, pues la obligatoriedad de su cumplimiento se deriva de las disposiciones
establecidas en el Decreto Supremo N° 011-2017-MINAM, que aprueba los Estandares de
Calidad Ambiental (ECA) para Suelo, y el Decreto Supremo N° 012-2017-MINAM, que
aprueba los Criterios para la Gestién de Sitios Contaminados.

Finalmente, es preciso indicar que se han realizado precisiones en la redaccién de los
compromisos asumidos sin variar su contenido, con la finalidad de generar mayor
predictibilidad en su cumplimiento y evitar con ello la consighacion de medidas condicionadas,
ambiguas o poco claras, toda vez que las mismos se constituyen en fuente de obligaciones
fiscalizables, de conformidad con lo sefialado en el literal b) del articulo 138 y el numeral 19.1
del articulo 19° del RGA.

En tal sentido, el Plan de Manejo Ambiental actualizado que ha de desarrollar la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. se encuentra recogido en el Anexo N° 2 del presente
Informe.

Programa de Monitoreo Ambiental actualizado

El titular propone modificar el Programa de Monitoreo Ambiental aprobado mediante la
Resoluciéon Directoral N° N° 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAM (20.06.2016). Al
respecto, se precisa lo siguiente:

- Calidad de aire: El titular ha propuesto excluir el parametro SO2 del programa de
monitoreo del Estdndar de Calidad Ambiental (ECA), debido a que los resultados
histéricos obtenidos de los monitoreos presentados desde el 2017 al 2023 han
demostrado estar por debajo del valor de la norma de referencia. En especial, el SO2 ha
presentado valores menores al limite de deteccién en todos los afos, lo que indica que la
concentracion de dicho parametro es tan pequefia que el equipo del laboratorio no puede
detectarla con precision. Ademas, el titular propone cambiar la frecuencia de monitoreo
de semestral a anual. Esta autoridad administrativa acepta lo propuesto por el titular.
Asimismao, el titular debera comparar los resultados de los monitoreos con los valores del
ECA para Aire, establecido en el Decreto Supremo N° 003-2017-MINAM, y siguiendo las
pautas del Protocolo Nacional de Monitoreo de Calidad Ambiental del Aire, aprobado
mediante Decreto Supremo N° 010-2019-MINAM.

- Ruido: El titular ha propuesto cambiar la frecuencia de monitoreo de semestral a anual.
Asimismo, esta autoridad considera conveniente precisar la zona de comparacion de
ruido como comercial, conforme a lo sefialado en su licencia de funcionamiento. Por lo
tanto, esta autoridad administrativa acepta la propuesta del titular.

73.1 El ente fiscalizador supervisa y fiscaliza el cumplimiento de las obligaciones derivadas de las normas ambientales y de
los instrumentos de gestion ambiental aprobados. La periodicidad, exigencias y demas aspectos relativos a la supervision y

fiscalizacién seran establecidos por el ente fiscalizador a través de disposiciones y normas complementarias. (...)".
Reglamento de Gestién Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto
Supremo N° 017-2015-PRODUCE
“Articulo 13.- Obligaciones del titular
Son obligaciones del titular:
(...)
b) Cumplir la legislacion ambiental aplicable a sus actividades, las obligaciones derivadas de los instrumentos de gestion
ambiental aprobados por la autoridad competente, asi como todo compromiso asumido en el instrumento, en los plazos y
términos establecidos. (...)”
i Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto
Supremo N° 017-2015-PRODUCE
“Articulo 19.- Condiciones generales de la aplicacion de los instrumentos de gestion ambiental
19.1 Los instrumentos de gestién ambiental citados en los numerales anteriores tienen el caracter de declaracion jurada y son
fuente de obligaciones ambientales fiscalizables y estan sujetos a supervisién y fiscalizacion por parte del ente fiscalizador.
()~
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6.2.

6.3.

PERU | Ministerio I Direccién de Evaluacién Ambiental
de la Produccion

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin'y
Ayacucho”

Cabe sefialar que, los monitoreos ambientales deberan de efectuarse en un dia de produccion
cercana a la capacidad maxima o, como minimo, similar a lo habitual, lo cual debera de
precisarse en el informe de monitoreo ambiental a reportarse ante la autoridad competente.
El detalle del Programa de Monitoreo Ambiental actualizado de la empresa MANUFACTURAS
ELECTRICAS S.A. se presenta en el Anexo N° 3 del presente Informe.

Por otro lado, en cuanto al cumplimiento del reporte ambiental sobre la implementacién de las
medidas de manejo ambiental, en virtud de lo dispuesto en el articulo 62 del Reglamento
Ambiental Sectorial, los informes que dan cuenta del cumplimiento o avance en la
implementacién de las acciones de seguimiento y control, y de los avances de los
compromisos asumidos en el instrumento de gestion ambiental aprobado, se presentan en un
Reporte Ambiental de seguimiento de los compromisos, el cual debe ser puesto en
conocimiento del Organismo de Evaluacién y Fiscalizacion Ambiental (OEFA). Con base en
ello, el titular debera cumplir con reportar el cumplimiento de las medidas establecidas en su
Plan de Manejo Ambiental al ente fiscalizador, a través del Reporte Ambiental, conforme a la
frecuencia establecida en el Anexo N° 4 del presente Informe.

OPINIONES TECNICAS A OTRAS AUTORIDADES

Tomando en cuenta la naturaleza de la actividad desarrollada por la empresa
MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A., los componentes de la planta, la ubicacién de la
instalacion, el area de influencia identificada y la evaluacion de los impactos ambientales que
se generan, no se han identificado aspectos y/o componentes que por sus caracteristicas
generan impactos ambientales cuya evaluacion esté atribuida o relacionada a otro Sector; por
tal motivo, no se han solicitado opiniones técnicas a otras entidades.

EVALUACION DE LA SUBSANACION DE LAS OBSERVACIONES FORMULADAS A LA
ACTUALIZACION DEL PMA DEL DAP

Luego del andlisis de la informacion presentada por la empresa MANUFACTURAS
ELECTRICAS S.A. a través del Registro N° 00070167-2024 (12.09.2024) y del Registro N°
00074108-2024 (27.09.2024), se concluye que las observaciones formuladas mediante Informe
N° 00000065-2024-RVALENCIA (15.08.2024), han sido subsanadas en su totalidad. Dicha
informacion ha sido considerada y evaluada como parte de la atencién del presente
procedimiento, tal como se detalla en el Anexo N° 01 del presente Informe.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Luego de evaluada la informacion remitida por la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS
S.A. en el marco del presente procedimiento, se recomienda aprobar la Actualizacion del Plan
de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnéstico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta
MANELSA I”, ubicada en la Av. Oscar R. Benavides N° 1215 (Ex Colonial), en el distrito de
Cercado de Lima, provincia de Lima, departamento de Lima, de acuerdo con lo expuesto en
el presente Informe.

La empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. debera cumplir con las obligaciones
ambientales establecidas en los Anexos Nros 02, 03 y 04 del presente Informe, sin perjuicio
de las demas obligaciones establecidas en las normas ambientales vigentes, que le resulten
aplicables a su actividad productiva. Estos anexos compilan las obligaciones permanentes
establecidas en la presente actualizacion del Diagndstico Ambiental Preliminar (DAP)
aprobado vy la unificacion de las medidas de manejo ambiental relacionadas con las labores
de mantenimiento.

La empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. deberd presentar el Informe de
Identificacibn de Sitios Contaminados (IISC) para evaluacién de esta
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Autoridad, a efectos de determinar la exigencia o no de realizar un plan dirigido a la
remediacion, en el marco de lo dispuesto por el Decreto Supremo N° 011-2017-MINAM, que
aprueba los Estandares de Calidad Ambiental (ECA) para Suelo, y el Decreto Supremo N°
012-2017-MINAM, gque aprueba los Criterios para la Gestion de Sitios Contaminados.

La empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. debera cumplir con las obligaciones
ambientales sefialadas en la Ley de Gestion Integral de Residuos Sélidos, aprobada por
Decreto Legislativo N° 1278, su Reglamento aprobado por el Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM y sus modificatorias, en todo aquello que resulte legalmente exigible, para el ordinario
funcionamiento de su instalacion industrial. Asimismo, se encuentra obligada a dar
cumplimiento a las obligaciones ambientales aplicables contenidas en el articulo 13 del
Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno,
aprobado por el Decreto Supremo N° 17-2015-PRODUCE, en tanto le sean aplicables a la
actividad en curso que viene desarrollando. Del mismo modo, se precisa que en lo sucesivo
y en caso proyecte realizar variaciones o modificaciones en su instalacion logistica, la referida
empresa deberé ceiirse a lo dispuesto en el articulo 48° del Decreto Supremo N° 012-2024-
PRODUCE, que modifico el RGA.

Lo resuelto no exime a la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A. de la obtencion y
mantenimiento en vigor de las licencias, permisos y autorizaciones gue se requieran conforme
a la normativa vigente, para el ordinario funcionamiento de su instalacién productiva;
asimismo, no convalida ni regulariza los incumplimientos a la normatividad ambiental general
y/o sectorial aplicable, ni a los compromisos establecidos en el instrumento de gestion
ambiental aprobado para su instalacién industrial, en los que hubiera podido incurrir aquella
en el desarrollo de su actividad productiva, salvo pronunciamiento en contrario del Organismo
de Evaluacion y Fiscalizacién Ambiental (OEFA), en el marco de sus competencias.

Se recomienda emitir la Resolucion Directoral de aprobacién de la Actualizacién del Plan de
Manejo Ambiental (PMA) del Diagnéstico Ambiental Preliminar (DAP) de la “Planta MANELSA I,
de titularidad de la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.

Se recomienda remitir el presente Informe a la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS
S.A., asi como al Organismo de Evaluacién y Fiscalizacion Ambiental (OEFA), para los fines
pertinentes.

Es cuanto se tiene que informar a usted.
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ANEXO N° 01

Subsanacién de observaciones formuladas a la Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagndstico Ambiental Preliminar

(DAP) de la “Planta MANELSA I”, de titularidad de la empresa MANUFACTURAS ELECTRICAS S.A.

N° Observacion Evaluacién de la Observacién Estado
Datos de la empresa a) El titular presento la informacion requerida en las | Absuelta
a) El titular debe presentar la vigencia actualizada del poder del representante legal Sr. Mario Miguel Ricci Ludowieg. paginas 1 a la 5 del archivo Anexos que este

adjunto al registro: 00070167-2024.
Coordenadas UTM de |a planta industrial b) El titular presento la informacién requerida y se
b) El titular debe proporcionar la ubicacién precisa de las coordenadas (UTM - WGS 84) de los vértices de la planta, con el objetivo de procedié a completar la tabla 4 con la informacion
superponer correctamente dichas coordenadas sobre los vértices de la planta. presentada.
c) Eltitular debe proporcionar las coordenadas que correspondan al area del terreno actual o, en su defecto, a un valor cercano. c) El titular presento la informacién requerida y se
d) El titular debe presentar el plano de ubicacion de la planta industrial actualizado de acuerdo con lo requerido en el articulo 8 del Titulo procedié a completar la tabla 4 con la informacion
3 (NORMA GE.20) del Reglamento Nacional de Edificaciones presentada.
e) El titular debe presentar un plano de distribucion actualizado, diferenciando con colores la parte declarada en el DAP del 2016 y lo | d) El titular presento la informacién requerida en la
que se esta declarando en la presente actualizacion. pagina 6 del archivo Anexos que este adjunto al
i registro: 00070167-2024.
Area de terreno Actual , ) o o e) El titular presento el plano de distribucion
f) El titular debe proporcionar la informacién de las areas segun lo solicitado en el siguiente cuadro: Actualizado pagina 7 del archivo Anexos que este
Area SRS (mlz)eclarado egzct. DAP (m7) Variacién Porcentaje Justificacién de la variacién adjunt_o al r(_egistro:_ (_)0070167-2024,_ pero SOIO_ la
Area del terreno 5980.10 7,101.99 19 % No precisa del primer piso, adlc[onal a estg en fitular .pr.eCIsa
Area construida 5473 No precisa No precisa No precisa que en el segundo nivel es de areas de oficinas
g) Eltitular debe describir la justificacion de la variacion del &rea declarada en el DAP del 2016 en comparacion con el area actualmente f) El t'tu"'?‘f presento la informacién rquenda y s€
01 establecida. procedi6 a completar la tabla 4 con la informacién
presentada. Sin embargo, esta autoridad hace la
Situacion legal del predio correccion que la variacig')n del area construida
h) El titular debe especificar si son propietarios del predio o si el predio estd alquilado, y en ambos casos, debe respaldar que fue declarada por el titular es de 29.7 %y no
documentalmente su respuesta. de 2.2'94 %. o L .
g) El titular sefiala que la variacion del area
Comparativo de actividades declaradas en sus IGAs construida se debe a que se ha construido un 2do
i) El titular debe indicar qué componentes se implementaron o declararon en el DAP 2016 aprobado y precisar qué componentes se piso. - . .
tienen en la actualidad. Proporciona esta informacién segun lo solicitado en el siguiente cuadro: h) El titular indica que el predio es alquilado, por lo
- - - TG G que el titular adjunta el contrato de arrendamiento
(e LA e Preiee Sompeients DAP 2016 Actualizacion PMA - DAP que se encuentra en las paginas 8 a la 11 del
No precisa Componente 1 No precisa No precisa archivo Anexos que este adjunto al registro:
IComponente 2 No precisa No precisa 00070167-2024.
_ Componente ... No precisa No precisa i) El titular presento la informacion requerida y se
No precisa Componente 1 Ho precisa flo precisa procedi6 a completar la tabla 5 con la informacion
Componente 2 No precisa No precisa
Componente ... No precisa No precisa presentada.
No precisa Componente 1 No precisa No precisa
Componente 2 No precisa No precisa
Componente ... No precisa No precisa
Recepcién y almacenamiento de materiales. a) El titular presento la informacion requerida y se | Absuelta

02

a) El titular debe describir como se reciben los materiales e insumos utilizados en todos los procesos productivos.
b) El titular debe describir como se trasladan las materias primas e insumos a los almacenes de la planta, especificando si el traslado

se realiza de forma manual o con ayuda mecanica.

procedi6 a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
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Proceso de productivo de tableros de baja tensién y celdas de media tension.
c) Eltitular debe elaborar una descripcién detallada del proceso de produccién de tableros de baja tension y celdas de media tension

Proceso de soldadura
d) Eltitular debe elaborar una descripcion del proceso de soldadura que realiza, separando por cada uno de los tipos de soldadura que
se llevan a cabo en su proceso.

Estafiado
e) Eltitular debe describir técnica y detalladamente cémo lleva a cabo el proceso desde la recepcion del estafio, el proceso de bafiado
y el secado de las piezas bafiadas. Ademas, debera presentar fotos fechadas y georreferenciadas de cada paso de este proceso.
f) El titular debe proporcionar las caracteristicas técnicas de la tina donde se realiza el bafiado o del lugar donde se lleva a cabo el
procedimiento de bafiado.

Procesos auxiliares

g) Eltitular debe describir como funcionan los sistemas de tratamiento de gases que se generan en las labores de soldadura, pintura y
otros procesos en la planta.

h) El titular debe describir como funciona la cabina de pintura en polvo y que tratamiento se le da a lo capturado en el sistema de
extraccion de aire.

i) El titular debe describir como funcionan los sistemas de tratamiento de particulas que se generan como producto de las labores de
pulido, granallado y otras actividades realizadas en la planta.

j) El titular debe describir el funcionamiento de los sistemas de tratamiento de agua utilizados para tratar los efluentes generados en
los diversos procesos realizados dentro de la planta.

k) El titular debe describir el funcionamiento de todos los procesos auxiliares que sirven de soporte al proceso productivo que se realiza
en la planta.

1) Eltitular debe describir las labores de mantenimiento que se llevan a cabo en la planta.

m) El titular debe presentar el programa de mantenimiento actualizado de los equipos, maquinarias e infraestructura que se encuentran
dentro de la planta.

Producto fabricados

En la pagina 47 del archivo de la Actuacién en el PDF del registro 00057352-2024, se sefiala que las celdas de media tensién, los cuadros de
servicios en baja tension, los centros de control de motores, los arrancadores en media tensién, los bancos de condensadores y los filtros de
armonicos en baja y media tension no son producidos directamente por la empresa, sino que son importados para su comercializacion directa. En
este sentido, se requiere que el titular realice lo siguiente:

n) El titular debe de describir detalladamente todos los procesos productivos actuales, asegurando que estén alineados con todos los
productos fabricados y declarados en la presente actualizacion.

0) El titular debe indicar desde cuando ya no se fabrican los productos como las celdas de media tension, los cuadros de servicios en
baja tension, los centros de control de motores, los arrancadores en media tension, los bancos de condensadores y los filtros de
armonicos en baja y media tension, dado que fueron declarados como productos fabricados en la planta en el DAP del 2016.

p) El titular debe explicar las acciones actuales con respecto a las lineas de produccién que ya no fabrican los productos como las
celdas de media tension, los cuadros de servicios en baja tension, los centros de control de motores, los arrancadores en media
tension, los bancos de condensadores y los filtros de armoénicos en baja y media tension. Ademas, se deben realizar las
modificaciones necesarias en todos los capitulos de la presente actualizacion para reflejar esta informacion.

Cantidad de trabajadores
q) Eltitular debe sefialar a que se debe la reduccion del 18% del personal de la planta.

b)

c)

d

=

e

~

~

g

h

=

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6é a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacién requerida y se
procedi6é a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacién requerida y se
procedio a completar la tabla 6 con la informacion
presentada.
El titular presento la informacion requerida y se
procedio a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 6 con la informacion
presentada.
El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacién requerida y se
procedio a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.
El titular presento la informacion requerida y se
procedio a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.

m) El titular presento la informacion requerida y se

n)

0)

procedio a completar la tabla 6 con la informacién
presentada.

El titular sefiala que existié una confusién y error
en lo indicado sobre los productos elaborados por
la empresa, el cual se mantiene segin lo
declarado en el IGA 2016, asimismo la confusién
llego al indicar que se fabrica tableros eléctricos,
que es lo mismo que al decir se fabrica centros de
control de motores, por lo cual se mantiene segin
lo aprobado en su IGA 2016.

No aplicaria, ya que se realiz la aclaracion de los
productos que se fabrican en la planta industrial,
manteniendo lo declarado en su IGA 2016.
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p)

a)

No aplicaria, ya que se realizd la aclaracion de los
productos que se fabrican en la planta industrial,
manteniendo lo declarado en su IGA 2016.

El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 7 con la informacién
presentada.

Materia Prima e Insumos

a) Con respecto a la cantidad de consumo de materia prima e insumos, el titular debe completar la informacion requerida y que no

precisa el titular en el siguiente cuadro:

a)

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 8A con la
informacion presentada.

Absuelta

o Consumo de ¢Constituye algtn b) El titular presento la informacién requerida y se
Peligrosidad (*) materia prima/ material residual? . 7
Tr—— e o procedi6 a completar la tabla 8A con la
Consumo en la . .z
n informacion presentada.
= actualidad de 2l o . . ., .
ElocesoEn - o g materia prima e ] Variacion Justificacion de la c) El titular presento la informacién requerida y se
el que se Materia prima Insumo g % <] _g _g ° 5 & insumo a _8 < 8|5 % S proced|c’) a Comp|etar la tabla 8A con la
emplea 5|8|2[3|3|S| & < declararenla | 3 | E[ S| & ° variacion H iz
5(58(285| g o Actualizacien | < | 3|8 § informacion presentada.
Q= ~ - ~ . . -z .
o|E|= 8|&|~ @ 8 PMA-DAP | 2 s d) El titular presento la informacién requerida y se
3 g8 procedi6 a completar la tabla 8A con la
s - informacion presentada.

No precisa Planchas de fierro 2 grupos de -- : H P :
blanchas de alta rotacion: fierro 222 716 spa0n o brecien e) El titular presento la informacion requerida y se
galvanizado y fierro LAC y LAF planchas/mes | planchas/mes ° Mo precisa pI’OCGdIO a completar la tabla 8A con la

No precisa ng:téoszzs;sr?m e espesor 1440 m/mes | 3300 kg/mes 129 % No precisa informacion presentada.

No precisa Pintura electrostatica: PINT. EN - f) El tltUl(:,ll: presento la informacion rEquenda y se
POLVO TEXT.100% procedi6 a completar la tabla 8A con la
POLY.NAR.RAL2003 PINT. 70 kg/mes 175 kg/mes 150 % No precisa H A
BOLVO ANS| 61 POLIEST. |nf0rmaC|on ~presenta\da\. _

[TEXTURADO g) El titular sefiala que el asterisco es un error de
03 No precisa  |Pintura en base de poliéster: - tipeo.
PINT-MACROPOXI 646 D de Se reemplazé por . . .2 .
arios colores; 250 Gallmes B B pintura epoxica y h) El tltul.’?\[ presento la informacion requerida y se
IANTICORROSIVO  EPOXICO poliuretanico procedi6 a completar la tabla 8B con la
: KEM FD, VERDE _ informacién presentada
No precisa Pintura en base de poliéster: -
PINT-MACROPOXI 646 D de Se reemplazé por
arios colores; 30 Gallmes - - pintura epoxica y
IANTICORROSIVO EPOXICO poliuretanico
P33(SHERWIN WILLIAMS)

No precisa -- Se reemplazé por

Disolvente thinner estandar 146 Gal/mes - i diluyentes para
- impieza, epoxicay
poliuretanico

No precisa Catalizadores  de pintura -- .
CHEMSPRAY 320, BONDIT 20, K9 P ot retpan.co y
RINSE CD pofiuretan!

No precisa At - - Reemplazo por
lAcido fosférico 85% 50,5 Kg/mes - - zirconizado

No precisa ISIKAFLEX -- 10 Kg/mes 107 Kg/mes 907 % No precisa

No precisa )iy gond 44 - 1 Kgfmes - - Reemplazo por

zirconizado

No precisa - - i Reemplazo por
Rust Remover Plus 1 kg/mes zirconizado

No precisa IComponentes Eléctricos -- N/D N/D - Se mantiene

No precisa Conductores Eléctricos - N/D N/D - Se mantiene

No precisa Petrdleo Diesel - 453,5 Gallmes | 505 Gal/mes 11% No precisa

No precisa Aceite Lubricante - 1 Gallmes 2 Gal/mes 100 % No precisa
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No precisa ISOLD BARR 50 Sn /50 Pb - - 148 kg/mes -- Nuevo
No precisa Cables en general - - 5 000 m/mes - Nuevo
No precisa Regmpla;o pintura epoxica y - - 377.5 Galimes B Nuevo
oliuretanico
No precisa Reemplazos diluyentes para -
limpieza, epoxicos y - 146 Gal/mes - Nuevo
oliuretanos
No precisa Reemplazo por zirconizado - - 52,5 kg/mes -- Nuevo
No precisa Granalla de acero - - 90 kg/mes -- Nuevo
No precisa OXI REMOVER - - 50 kg/mes -- Nuevo
No precisa DURETEC -- - 35 kg/mes - Nuevo
No precisa Soak Cleaner -- - 20 kg/mes - Nuevo
No precisa Gas comprimido oxigeno -- - 140 m3/afio - Nuevo
No precisa Gas comprimido propano - - 20 m3/afio -- Nuevo
No precisa  [Gas comprimido Stard Gold - B & B
(CO2 + Argon) 430 m3/afio Nuevo
Mo precisa - AcelteHr:g\\;;/I extra 30 Gallafio - - No se emplea
No precisa - Aceite Rocol 12 Gal/afio - -- No se emplea
No precisa -- Aceite Shell Tellus 37 60 Gal/afio -- - No se emplea
No precisa -- Aceite Shell Tellus 68 120 Gal/afo -- - No se emplea
No precisa - Acetileno 12 Unid/afio - -- No se emplea
No precisa -- Carbofil 180 Kg/afio - - No se emplea
No precisa -- Argén 12 Unid/afio - - No se emplea
No precisa -- Cellocord AP 2 100 Kg/afio - - No se emplea
No precisa - Gas propano 36 Unid/afio N » Se |nd;\‘cl?4e£1_? tabla
No precisa - Oxigeno 24 Unid/afio - - Se |nd'|\‘cua4e11_lza tabla
No precisa -- Acido fosférico 606 Kg/afio - -- No se emplea
No precisa -- Bondit 20 540 Kg/afio -- -- No se emplea
No precisa -- Chemspray 320 480 Kg/afio -- -- No se emplea
No precisa - Cianuro de sodio 12 Kg/afio - - No se emplea
No precisa - Disolvente dieléctrico 96 Gal/afio - - No se emplea
No precisa - Nitrato de plata 1,2 Kg/afio - - No se emplea
No precisa -- Pintura en spray 240 Unid/afio | No precisa No precisa Se mantiene
No precisa -- Silicona transparente 48 Unid/afio -- -- No se emplea
No precisa - Thinner 1752 Gal/afio| No precisa No precisa Se mantiene
No precisa - Agua destilada 36 L/afio 798 L/afio 2117 % No precisa
No precisa - Carbonato de sodio 1,2 Kg/afio - - No se emplea
No precisa -- Catalizador IPF C20 2 400 Gal/afio -- -- No se emplea
No precisa -- Catallzadtérzlgacropoxy 2 400 Gal/afio - N No se emplea
No precisa - AntlcorroKsllzvNo epoxico 1 800 Gallafio - - No se emplea
No precisa - Acondicionador de = - N
metales 840 Kg/afio No se emplea
No precisa -- Pintura macropoxy 646 3 000 Gal/afio -- -- No se emplea
No precisa - Sikaflex 120 Unid/afio - - No se emplea
No precisa - Disolvente epoxico 360 Gallafio - N No se emplea
universal
No precisa - SIKAFLEX 221 - Gris - 4,2 PZA/afho - Nuevo
No precisa -- SIKAFLEX 227 - Negro -- 7 PZA/afio -- Nuevo
No precisa - Pintura POL. POLI.
LIBRE TGIC RAL2003 - 68,6 Kg/afio -- Nuevo
TXBTC
No precisa -- Pegamento ¥z Gal - = i
NICOLL Regular 0,7 PZAl/afio Nuevo
No precisa - Spray verde 400 mL - N = -
ABRO (GLOSS 45C) 23,1 PZA/afio Nuevo
No precisa - SIKA BOOM 500mL - = -
(para sellado) 6,3 PZAl/afio Nuevo
No precisa -- FASTHINNER EPOXI -- 675,5 Gal/afio --
. G e ™
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SIC Nuevo
No precisa - Pint POLITHERM 20 R
TX GRIS W RAL 7032 - 1318,8 Gal/afio| - Nuevo
B
No precisa - Pint. Polv. POLI. B « B
RAL7035 TEX BRIL 1613,5 Kg/afio Nuevo
No precisa - Pint. polvo POLI.
ELECT. ANSI 61 - 64,4 Kg/afio - Nuevo
TEXT.BRILL
No precisa - Pint. JHETANE 650
HS RAL 9002(PART - 4,9 Gal/afio -- Nuevo
A+B)
No precisa -- JHETANE 650HS RAL
9003 (A+B)_BLANCO - 11,9 Gall/afio -- Nuevo
SENA
No precisa - Jet pnme(;\ig())xmo gris - 86,8 Gallafio a Nuevo
No precisa -- Dlluyemeg%COPOXY - 148.8 Gal/afio n Nuevo
No precisa -- Diluyente para
POLIURETANO - 140,7 Gal/afio - Nuevo
ECOPOL
No precisa -- Dlluyer:\tl%F:eLESDUCER - 23.8 Gallafio » Nuevo
No precisa - Pint. Ep. Fast Matic - " a
850(A+B) RAL7035 904,8 JGO/afio| Nuevo
No precisa - Pintura jethane 650HS - " a
RAL 7032 (A+B) 0,7 Gal/afio Nuevo
No precisa - ECOTEKEP73, - = »
RAL7035 T-HIBRIDO 147 Kglafio Nuevo
No precisa - Pintura Jetzm_c I-_760 - 21 Kgfafio a Nuevo
(02 comp. liquid
No precisa - Pintura Jet 85 MP Ral - = »
1013 (A+B) 100,1 Gal/afio Nuevo
No precisa - Jet 85 MP Gris RAL - Nuevo
7035 (A+B) - 50,4 Gallafio
No precisa - Disolvente UNIZINC - 16,8 Gal/afio - Nuevo
No precisa - Pintura JETHANE
650HS RAL 7040 - 312 Gallafio - Nuevo
(A+B) GRI
No precisa - Pint.Ep.Fast Matic - o n
850(A+B) RAL6004 18,2 JGO/afio Nuevo
No precisa - Pintura JET 70MP
(A+B) RAL 2004 NAR - 19,6 KIT/afio - Nuevo
PURO
No precisa - Pintura JET 70 MP RAL| - = -
7035 (A+B) GRIS 14 KIT/afio Nuevo
No precisa -- Diluyente
AUROTHINNER - 7 PZA/afio - Nuevo
POLIURETANO NF
No precisa - Pintura AUROTHANE
540, RAL 7035 GRIS - 5,6 Gallafio - Nuevo
CLA
No precisa - JET 85MP6(1A+B) ANSI N 4.2 Gallafio N Nuevo
No precisa - JET ZINC ORGANIC
850 RAL 1689 (ABC) - 16,1 KIT/afio - Nuevo
GRIS
No precisa - Catalizador Auromastic - 2.8 Gallafio - Nuevo
No precisa - Diluyente
AUROTHINNER - 1,4 PZA/afo - Nuevo
EPOXI NF
No precisa - Pintura AUROTHANE - = -
560, NARANJA RAL 3,5 Gallafio Nuevo
/22 Con )
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2003
No precisa - Pintura en polvo color - & B
RAL 7035 473,9 Kg/afio Nuevo
No precisa -- Pint. Wegthane HP 501 - - -
Ral 2003 (A+B) KIT/afio Nuevo
No precisa - Pint. Auromastic 80 EP - & B
(A+B) RAL 9006 2,8 Gal/afio Nuevo
No precisa - Pint. WEGPOXI CVD
322 AZUL RAL 5020 - 0,7 PZA/afio - Nuevo
(A+B)
No precisa - Diluyente EPOXI 3025 - 0.7 PZAlafio - Nuevo
EXP - 5 litros
No precisa - MasillaDURAPOX 990-| - ~ -
PARTE "A" 1 GLS 1,4 JGO/afio Nuevo
No precisa - Anticorrosivo
DURAPOX. R (A+B) - 39,9 Gallafio -- Nuevo
VERDE
No precisa - Pint. Acrilica BEIG RAL - = -
7035 (RETOQUE) 0,7 Gal/afio Nuevo
No precisa - Disolvente THINNER - = »
STANDARD 2,1 Gal/afio Nuevo
No precisa -- Diluyente PU 5(_)38 EXP| - 0.7 Gallafio a Nuevo
(Lata de 5 Litros)
No precisa -- SIKABOND (PARA - = »
METAL) 125,3 PZA/afio Nuevo
No precisa - SIKAFLEX 221, Blanco - 252,7 PZA/aho -- Nuevo
No precisa - Pint. Acrilica (RETOQ) - = -
RAL 7032 GRIS GUIJ 0.7 Gallafio Nuevo
No precisa -- Pegamento de PVC
Oatey 16 OZ.Oatey 1/8 - 3,5 Gal/afio - Nuevo
9
No precisa - SPRAY C/Aluminio - & a
(ZINC/GA EN FRIO) 313,6 PZA/afo Nuevo
No precisa -- Terokal Royal 3.785L 24 Gallafio 4,9 PZA/afio No precisa No precisa
No precisa - TEROHALOGEN 90 "
FRASCO 1 L. - 1,4 PZA/afio -- Nuevo
No precisa - Masilla plastica lata 600 - ~ -
GRAMOS. SIKA 8,4 PZA/afno Nuevo
No precisa - Solvente dieléctrico - = i
LECTRASOLV-2 5X 72,1 Gallafio Nuevo
No precisa - Masilla plastica 1/4 - o -
gl.BONFLEX 18,9 PZA/aiio Nuevo
No precisa -- Spray rojo 400 ml - = i
ABRO (FIRE RED 076) 72,8 PZA/afio Nuevo
No precisa -- Spray negro 400ml
ABRO (GLOSS - 75,6 PZA/afio - Nuevo
BLACK 011)
No precisa -- Spray ABRO (GLOSS - = i
WHITE 016) 63,7 PZA/afio Nuevo
No precisa - Spray azul 400 ml
ABRO (DARK BLUE - 72,8 PZA/afio - Nuevo
035)
No precisa -- Spray amarillo ABRO - o i
(YELLOW 053) 0,7 PZA/afio Nuevo
No precisa - Pegamento triz - 1,4 PZA/afio - Nuevo
No precisa - Pasta STANNOL 50 g. - 294 PZAlafio - Nuevo
No precisa - Slllcona?:r(r)a(l)snmp:l)_ar. Tubo - 4.2 PZAafio i Nuevo
No precisa -- Sigma CLEAN 100 -- 0,005 Kg/afio - Nuevo
No precisa - Desoxidante C&V - 0,005 Kg/afio -- Nuevo
No precisa - Sigma FOS 202 | - 0,005 Kg/afio -- Nuevo
No precisa - Sigma FOS 202 M - 0,005 Kg/afio -- Nuevo
No precisa -- Sigma acelerante - 0,005 Kg/afio - Nuevo
No precisa -- SIGAMASEL BD -- 0,005 Kg/afio -- Nuevo
N2 Gn
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| No precisa | - | Petréleo IR | - | 2640Galfafio | | | [ | - | Nuevo |
No precisa | - [Aceite sSHELLTELLUS| [ [ [ [ [ | [ - | 24calafio | | | [ | - [ Nuevo |

(*) El titular no precisa la informacién sobre la peligrosidad de los materiales empleados.
(**) El titular no precisa si los materiales empleados constituyen algin material residual.

b) El titular debe indicar cuales son los procesos en los que se utilizan cada una de las materias primas e insumos mencionados en el
cuadro de la observacion 3A. Por lo tanto, el titular debe completar esta informacién segin lo requerido en el cuadro de la observacion
3A.

c) El titular debe indicar cual es la peligrosidad de las materias primas e insumos mencionados en el cuadro de la observacién 3A. Por
lo tanto, el titular debe completar esta informacién segun lo requerido en el cuadro de la observacion 3A.

d) El titular debe indicar si las materias primas e insumos mencionados en el cuadro de la observacion 3A constituyen algin material
residual. Por lo tanto, el titular debe completar esta informacion segin lo requerido en el cuadro de la observacién 3A.

e) El titular debe describir la justificacion del incremento en el consumo de cada una de las materias primas e insumos utilizados.

f) El titular debe especificar cudl es la variacion en el consumo de Terokal Royal 3.785L (1 Gal) en comparacion con lo declarado en el
DAP del 2016. Segun la informacion proporcionada, en el DAP 2016 se declararon 24 gal/afio, mientras que el consumo actual es
de 4.9 PZA/afo. Por lo tanto, el titular debe completar esta informacion segun lo requerido en el cuadro de la observacion 3A.

g) El titular debe indicar qué significa el asterisco que se muestra en el consumo de *23,1 PZA/afio del Spray verde 400 mL ABRO

(GLOSS 45C)

Almacenamiento de materia prima y materiales peligrosos

h) Con respecto a los almacenamientos el titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura de cada uno, su ubicacion.
Motivo por el cual, el titular debe completar la informacién requerida en el siguiente cuadro:

WEETEIES Yo IS guiliises Descripcion de las condiciones de almacenamiento
almacenados P
- El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas UTM — WGS 84 Zona 18S: E: . /N
Almacén de materia prima - El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacén.

- El titular debe describir gué medidas de manejo ambiental tiene implementadas en el almacén para prevenir, controlar y mitigar los

impactos ambientales que puedan originarse.
- El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas UTM — WGS 84 Zona 18S: E: . VA \ PP

- El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacén.

Almacén de Quimicos - — = = = - = = - - —
Q El titular debe describir qué medidas de manejo ambiental tiene implementadas en el almacén para prevenir, controlar y mitigar
derrames, volatilizacién, fugas y otros impactos ambientales que puedan originarse.

El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas UTM — WGS 84 Zona 18S: E: ................... IN:oeerannneens

El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacén.

Almacén Gases

(separado por tipo de gases - — ~ - - - - - ~ - —
El titular debe describir qué medidas de manejo ambiental tiene implementadas en el almacén para prevenir, controlar y mitigar fugas
y otros impactos ambientales que puedan originarse

Con respecto a los quipos y maguinas: a) El titular presento la informacion requerida y se Absuelta
a) El titular debe completar la informacion solicitada en el siguiente cuadro: procedi6 a completar la tabla 9A con la
Fuente de energia rlrflgzmz r)./g; info_rmacic’m presenta_da. _ _
mareaN @ |imolementadasen: | Equinos yio b) El tltula_r, presento la informacion requerida y se
= maquinarias que se procedi6 a completar la tabla 9A con la
. — o tienen en la e i i &

04 Proceso Equipos y/o maquinarias fabArri](?a((j:%n _|8 S 5 actualidad a Osgr(:;r?tc;r)igl qurmauon presenta_da. L, .
2IE(&|y| & PG declarar en la c) Eltitular presento la informacion requerida y se
al8|clo| & ACt“a“Zg‘i%" PSR procedi6 a completar la tabla 9A con la

@ _ ! L
46 8 informacion presentada.
o)

No precisa Maquina punzadora Amada AE 2510NT No precisa 1 1 Se mantiene

No precisa Maquina punzadora Aries 255 No precisa 1 1 Se mantiene
oz Gn
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_p_mo recisa m@qu?na plunzzdoraAD e — _p_mo recisa (1) i - Nue\f d) El titular presento la informacion requerida y se
o precisa aquina plegadora AD- o precisa e mantiene iz
No precisa Méguina glegadora Officine colgar No precisa 1 1 Se mantiene .pI’OCEdIOI , a Completar la tabla 9B con la
No precisa Maquina plegadora AD-SERVO 30135 DURMA No precisa 1 1 Se mantiene informacion presentada.
No precisa Magquina cizalla Officine colgar No precisa 1 1 Se mantiene e) El titular presento la informacién requerida y se
mg :g(c: :Z m:;qu!na prensado exce’:ntr!ca SETRO No precisa 1 1 Se mant!ene procedi() a completar la tabla 9C con la
quina prensado excéntrica GALATO No precisa 1 1 Se mantiene ! .,
No precisa Compresora No precisa 2 2 Se mantiene informacion presentada.
No precisa Horno de curado No precisa 1 1 Se mantiene
No precisa Cabina de pintura en polvo No precisa 1 1 Se mantiene
No precisa Sopletes de pintura No precisa 2 2 Se mantiene
No precisa Maquinas de soldar No precisa 5 5 Se mantiene
No precisa Taladros No precisa 15 15 Se mantiene
No precisa Pulidoras No precisa 5 5 Se mantiene
No precisa Esmeriles No precisa 5 5 Se mantiene
No precisa Grupo electrégeno No precisa 1 1 Se mantiene
No precisa Horno microondas No precisa 8 8 Se mantiene
No precisa Computadoras No precisa 150 150 Se mantiene
No precisa Refrigeradora No precisa 1 2 Incremento en 1
No precisa Impresoras No precisa 15 15 Se mantiene
No precisa Proyector No precisa 1 1 Se mantiene
No precisa Televisores LCD No precisa 2 2 Se mantiene
No precisa Amperimetro No precisa 2 2 Se mantiene
No precisa Balanza mecénica 500 Kg No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Rectificadora de punzones No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Maquina de soldar por punto No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Dobl.de barras de Cu (DBC-1) No precisa - 1 Nuevo
No precisa Dobl.de barras de Cu (DBC-2) No precisa - 1 Nuevo
No precisa Prensa hidraulica No precisa - 1 Nuevo
No precisa Taladro ARBOGA N°1 No precisa - 1 Nuevo
No precisa Punz.de barras de Cu. (PBC-2) No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Punz.de barras de Cu. No precisa - 1 Nuevo
No precisa Prensa Neumatica No precisa - 1 Nuevo
No precisa Cortadora plasma No precisa - 1 Nuevo
No precisa Fresadora No precisa - 1 Nuevo
No precisa Esmeril de banco fijo - Mecénica No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Prensa SETRO N°1. No precisa - 1 Nuevo
No precisa Compresor de granallado No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Tolvas de granallado N°1 No precisa - 1 Nuevo
No precisa Lineas de aire comprimido No precisa - 1 Nuevo
No precisa Plegadora manual No precisa - 1 Nuevo
No precisa Horno de pintura en polvo No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Esmeril de banco fijo - Cableado No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Carretilla hidraulica - CABLEADO No precisa - 1 Nuevo
No precisa Carretilla hidraulica - INSUMOS No precisa - 1 Nuevo
No precisa Carretilla hidraulica - PROD. TER. No precisa - 1 Nuevo
No precisa Celda de media tensién No precisa - 1 Nuevo
No precisa Tableros Eléctricos No precisa - 30 Nuevo
No precisa Tecle/polipasto 1.5 TON No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Punz.de barras de Cu. Manual No precisa - 1 Nuevo
No precisa Taladro con pedestal No precisa - 1 Nuevo
No precisa Cizalla No precisa - 1 Nuevo
No precisa Sistema de Inyeccién de Aire No precisa - 1 Nuevo
No precisa Bomba de agua N° 1 No precisa - 1 Nuevo
No precisa Bomba de agua N° 2 No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Brazo robot No precisa - 1 Nuevo
No precisa Coches de pruebas No precisa - 4 Nuevo
No precisa Sistema contra incendio No precisa - 1 Nuevo
No precisa Carretilla hidraulica - Mecénica No precisa - 1 Nuevo
No precisa Soldador Wel-Handy- 1 No precisa - 1 Nuevo
No precisa Plegadora No precisa - 1 Nuevo
No precisa Compresora de aire GA11 No precisa -- 1 Nuevo
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No precisa Rectificadora universal No precisa - 1 Nuevo
No precisa Soldador Wel-Handy - 2 No precisa - 1 Nuevo
No precisa Bombas de prueba de hermeticidad No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Torno paralelo No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Doblador - Punzonador No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Quemadores No precisa -- 1 Nuevo
No precisa Compresora de aire GA7 No precisa -- 1 Nuevo

b) El titular debe indicar en qué procesos se emplea cada equipo y maquinas. El titular debe completar esta informacién de acuerdo a
lo requerido en el cuadro de la observacion 3l.
c) El titular debe indicar cudl es la fuente de energia con la que funcionan los equipos y méaquinas que se utilizan en el proceso, estos
funcionan con energia eléctrica, funciona con Diesel, funcionan con Gas natural. GLP u otro. El titular debe completar esta
informacién de acuerdo a lo requerido en el cuadro de la observaciéon 3I.
d) El titular debe elaborar un cuadro resumen que indique las caracteristicas técnicas de cada horno que tiene la planta y en qué
proceso interviene. En este cuadro, también debe incluir la informacion sobre los materiales que ingresan al horno para ser
procesados, el promedio de horas de funcionamiento diario de cada horno, y presentar un cuadro resumen en el que se describan
las caracteristicas de la chimenea.
e) El titular debe crear un cuadro que detalle cada una de las fuentes de emisiones fijas en la planta, especificando de qué procesos,
actividades o maquinas provienen los gases o particulas emitidos por cada fuente y qué caracteristicas tiene esta fuente de emision
(como diametro, altura u otro). Asimismo, se debe describir los tipos de tratamiento actualmente utilizados para cada fuente de
emision, explicar técnicamente su funcionamiento y describir la eficacia del tratamiento.

05

Reguerimiento mensual de agua:

a) El titular debe completar la informacién solicitada en el siguiente cuadro:

Consumo de Fuente de agua
aguaconsumido
en: Consumo de Natural* ()
) aguaadeclarar [ = - Variacion del
Tipo de uso L:iglr?]?)%/ enla o & (Ca;?(r’;]eg)is(te)rna Red Puablica (nombre | consumo de agua | Justificacion de la variacion
Actualizacion T | e g g (= "|  del proveedor) () (%)
DAP 2016 PMA — DAP g |z |S|§ 9 otros)
= &
(7] R
Consumo de agua No precisal No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
industrial
Consumo de agua No grecisa‘ No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
doméstica
Consumo de agua No precisal No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
doméstica

(*) Especificar datos del documento de autorizacion.
(**) Especificar datos del tercero (razén social, ruc)
(***) Para IGAs correctivos

b) El titular debe presentar el sustento de los dltimos 12 meses que

doméstico actual.

Requerimiento mensual energia eléctrica

c) Eltitular debe completar la informacién solicitada en el siguiente cuadro:

respalde el consumo promedio de agua para uso industrial y

Tipo

Unidad / tiempo

Consumo de energia eléctrica

consumido en:

Consumo de energia
eléctrica a declarar en la
Actualizacion PMA — DAP

Proveedor

Variacion del consumo de

agua (%)

Justificacion de la
variaciéon

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 10 con la
informacion presentada.

El titular presento la informacion requerida en las
paginas 70 a la 93 del archivo Anexos que este
adjunto al registro: 00070167-2024.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 11 con la
informacion presentada.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 11 con la
informacion presentada.

El titular presento la informacion requerida en las
paginas 94 a la 123 del archivo Anexos que este
adjunto al registro: 00070167-2024.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 12 con la
informacion presentada.

El titular presento la informacion requerida en las
paginas 124 a la 207 del archivo Anexos que
este adjunto al registro: 00070167-2024.

Absuelta
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I ’g
g | &8 | 8 |8
E 3 E 8 § DAP 2016
w a
KA
No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa

d) El titular debe indicar que tipo de energia recibe. El titular debe completar esta informacién de acuerdo a lo requerido en el cuadro
de la observacion 5C.
e) Eltitular debe presentar el sustento de los Ultimos 12 meses que respalde el consumo promedio de energia eléctrica en la actualidad.

Requerimiento de combustible

f) El titular debe completar la informacién solicitada en el siguiente cuadro:

Tipo

Unidad / tiempo

Consumo de combustible consumido en:

DAP 2016

Consumo de combustible
adeclarar en la
Actualizacion PMA — DAP

uso

Proveedor

Variacion del
consumo de agua
(%)

Justificacion de la variacién

No precisa No precisa

No precisa

No precisa

No precisa No precisa

No precisa No precisa

g) El titular debe presentar el sustento de los ultimos 12 meses que respalde el consumo promedio de cada uno combustible que se
consume en la planta en la actualidad.

Capacidad de produccién y capacidad instalada

a) El titular debe completar la informacién solicitada en el siguiente cuadro:

a) El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 13 con la

Absuelta

Sub productos Produccién en: Laproduccion a Actualizacion Sorefl 3 informacioén pr n X
Proceso /Lineade EiaED Unidad / declararen la Capacidad co\n/:[::mcc;odnedelua Justificacion de la O acion prese ta.da ., .
produccién tiempo DAP 2016 Actualizacién PMA — instalada %) ag variacion b) El tltula.l’ presento la informacion Feque”da y se
i DAP (cantidad aprox) i procedi6 a completar la tabla 13 con la
No precisa Celdas de media tension - unidad/afio 16 16 = - se mantiene informacion presentada.
No precisa Cuadros de servicios en baja - unidad/afio 125 125 B - Se mantiene c) Eltitular presento la informacion requerida y se
_ tension ____ *_ procedi6 a completar la tabla 13 con la
No precisa | centro de control de motores - unidad/afio 20 20 - B Se mantiene informacion presentada.
No precisa Arrancadores en media - unidad/afio 1 1 - - Se mantiene
06 tension *
No precisa Bancos de condensadores Y| -- unidad/afio - - .
filtros de arménicos y bajay 16 16 Se ma*ntlene
media tension
No precisa Tablero adosado -- unidad/afio - 925 unidad/afio - - *
No precisa Tablero autosoportado, - unidad/afio - . M - -
tablero adosado 281 unidad/afio "
No precisa - No precisa No precisa | No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
b) El titular debe especificar qué proceso o linea de produccion origina cada producto o subproducto fabricado, y deberd completar la
informacion de acuerdo a lo requerido en el cuadro de la observacion 6A.
c) Eltitular debe especificar si en la actualidad produce subproductos. En caso afirmativo, deberd completar la informacién de acuerdo
a lo requerido en el cuadro de la observacion 6A.
al ™
il ')

g,
=2

(78

=

N

BICENTENARIO
DEL PERU
2021 - 2024

Pagina 42 de 51

Con
UpIEHE
i

A

Ministerio de la Produccion | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizacion Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce




Ministerio

de la Produccion

I Direccion de Evaluacion Ambiental

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracioén de las heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

07

Descargas ambientales

a) Con relacién a las descargas ambientales el titular debe identificar esta por separado para cada linea de produccién. Por lo que el
titular debe completar la informacién requerida en el siguiente cuadro:

X Fuente de generacion Breve descripcién técnica del sistema tratamiento por cada tipo de
Tipo descarga . . I
(Indicar el proceso/equipo/maquinaria) descarga
El titular debe describir cuales son las fuentes de generacién de material
Material particulado para cada linea productiva. El titular debe describir que sistema de tratamiento o tipo de
particulado tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.
En caso no se genere el titular debe justificar técnicamente su respuesta.
Difusas De Proceso Fugitivas
Proceso: fuentes de - X
. . . AR Fugitivas: Comprenden las
Difusa: particulas emisioén fijas ; H )
] ] . fugas involuntarias provenientes
0 gases provenientes de (chimeneas): de equinos. dispositivos para
focos no canalizados € equipos, GiSpe P
. - liberar presion, sistemas de
ELtitular debe describie rocesos cerrados, entre otros
- El titular debe describir cuales son las fuentes pCombustic’)n' ! .
,Etmn'lnsolsofg‘;‘izas —;uales son las Luentes de generacién de z_eneracflon_:j_e El titular debe describir que sistema de tratamiento o tipo de
de generacion de emisiones Iugitivas El titular debe describir cuales tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.
emisiones difusas para para cada linea son las fuentes de generacion
- > - q
cada linea productiva. productiva. de emisiones fugitivas para
il g i .
En caso no se genere En caso no se genere cada linea productiva
el titular debe justificar el titular debe justificar .
técnicamente su técnicamente su En caso no se genere el titular
respuesta. respuesta. debe justificar técnicamente
fespuesia. fespuesia. su respuesta.
Tipo doméstico: m¥mes Tipo industrial: m¥mes El mul_ar debe describir gue sistema de trat_am|ento o tipo de_
tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.
Por lo que debe tener en cuenta lo siguiente:
Efluentes El titular debe describir cuales son las El titular debe descrlbl(’cuales son Trat§m|ent9. pnmarlo,_secundano, terciario.
T S BT las fuentes de generacién de los Vertimiento: al alcantarillado, cuerpo natural,
fuentes de generacién de los efluentes il ind ial i X f I |
domésticos en la planta. € uente§ industriales para cada linea EO-RS: con orme a la !_GIRRS_S ysu Beg lamento)
domesticos en ‘a planta. productiva. Aprovechamiento: reliso, recirculacion de agua tratada y, de los lodos
(en caso corresponda).
El titular debe describir cuales son las fuentes de generacién de ruido para cada El titular debe describir que sistema de tratamiento o tipo de
Ruido linea productiva. tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.
Ambiental . . -~ . .
Como por ejemplo sistemas acUlsticos, cerramientos (precisar
caracteristicas acusticas del material del cerramiento), otros.
El titular debe describir cuales son las fuentes de generacién de vibraciones para
- . cada linea productiva. El titular debe describir que sistema de tratamiento o tipo de
Vibraciones . - g
tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.
En caso no se genere el titular debe justificar técnicamente su respuesta.
Residuos El titular debe describir cuales son las fuentes de generacién de Residuos sélidos El titular debe describir que sistema de tratamiento o tipo de
solidos de todas las actividades de la planta. tratamiento que se le da a la descarga ambiental en la actualidad.

b) El titular debe elaborar un resumen detallado que explique las medidas preventivas, identificacion y control de las posibles fuentes
de emisiones fugitivas que puedan originar en sus distintos procesos.
c) Eltitular debe elaborar un resumen detallado que explique las medidas preventivas, identificacion y control de las posibles fuentes
de emisiones difusas que puedan originar en sus distintos procesos.

Generacién de residuos sélidos no peligrosos

d) El titular debe completar la informacion requerida sobre la generacién de residuos sélidos no peligrosos, de acuerdo a lo solicitado

en el siguiente cuadro:

a) El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 14 con la
informacion presentada.

b) El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 14 con la
informacion presentada.

c) El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 14 con la
informacion presentada.

d) El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 15.A con la
informacion presentada.

e) El titular presento la informacién requerida y se

procedi6 a completar la tabla 15B con la
informacion presentada.

f) El titular sefiala que dentro de sus procesos no
considera residuos de descarte, lo Unicos
residuos en su mayor parte que se originan como
reaprovechables, son los residuos metélicos que
son dispuestos a través de terceros, por ello no
cuenta con un almacén de material de descarte.
En este sentido, no aplicaria la informacion
requerida.

El titular sefiala que no aplica econdmica circular
dentro de sus procesos, areas, lineas, otros;
podria evaluarse mas adelante su
implementacién como mejora, pero en la
actualidad no genera una economia circular en
base a los residuos generados y en base a las
actividades realizadas en la planta industrial.

~

g

Absuelta

Linea de produccion / Cantidad generada .
Descripcién oficinas / otros Fuente Tipo de residuo 2023 Condlcmne_s e Disposicion final
(Kg/mes) almacenamiento
Residuos no No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
peligrosos (solidos o No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
liquidos) () o) [ON) o) (o) o)
RAEE no peligrosos No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
sl Con
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No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa

G () G () () ()
Neumaticos Fuera de No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
Uso — NFU No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa

C.) C..)

C..) L) C.) L)
El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento de residuos sélidos no peligrosos, indicar las coordenadas UTM — WGS 84

lcaracteristica de Elotnf }183 ﬁ d ........ b I/ t ..... t ...... = TP o T T i
aimacenamiento  de | ELtitular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacenamiento de residuos sélidos no peligrosos,

residuos sélidos no
peligrosos

El titular debe describir gue medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento de residuos sélidos no peligrosos para prevenir
controlar y mitigar los impactos ambientales que se puedan originar.

El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento de residuos sélidos RAEE no peligrosos, indicar las coordenadas UTM — WGS
(Caracteristica de| 84Zona 18 S:E: ................... IN e

almzcenamiento 'I'dde El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacenamiento de residuos sélidos RAEE no peligrosos
residuos sélidos

RAEE no peligrosos El titular debe describir gue medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento de residuos sélidos RAEE no peligrosos para
prevenir, controlar y mitigar los impactos ambientales que se puedan originar.

El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento de residuos sélidos NFU, indicar las coordenadas NFU UTM — WGS 84 Zona 18 S:

ICaracteristica de E -/N:
almacenamiento  de W

residuos sélidos NFU

El titular debe describir que medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento de residuos sélidos NFU para prevenir, controlar y.
mitigar los impactos ambientales que se puedan originar.

Generacion de residuos sélidos peligrosos
e) Eltitular debe completar la informacion requerida sobre la generacion de residuos sélidos peligrosos, de acuerdo a lo solicitado en
el siguiente cuadro:

Peligrosidad (*)
Linea de ) ° o o Sl
I, i6 i = = = <} Q i i o i ici6
Descripcion prot_iu_cclon/ Fuente Tlp_o de © 2 7] 7] (] 8= Camit Ui Valorizacién D'Sp.OS'c'On
oficinas / residuo = 3] o o 3 =0 generada Kg/mes final
< < = S ) 52
otros = 9] 5 2 st o
s | x| o | d 9
No precisa No No precisa No precisa No No precisa No precisa
precisa precisa
Residuos - - - - -
- No precisa No No precisa No precisa No No precisa No precisa
peligrosos - -
(solidos o recisa precisa
liquidos
q ) ...l ...l ...l 1...2 ‘...2 ‘...2 ‘...2
No precisa No No precisa No precisa No No precisa No precisa
precisa precisa
RAEE No precisa No No precisa No precisa No No precisa No precisa
peligrosos precisa precisa
(...) (...) (...) (..) (...) (...) (...)
El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento de residuos sélidos peligrosos, indicar las coordenadas UTM —
WGS 84 Zona 18 S: E: ........cc......... IN: e
Caracteristicas de almacenamiento El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacenamiento de residuos sélidos peligrosos, también debe
de residuos sélidos peligrosos resentar justificacion técnicay la evidencia gue cumplen con la normatividad vigente en materia de residuos sélidos.
El titular debe describir gue medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento de residuos sélidos peligrosos para
prevenir, controlar y mitigar los impactos ambientales gue se puedan originar.
El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento de residuos sélidos RAEE peligrosos, indicar las coordenadas
Caracteristicas de almacenamiento | UTM — WGS 84 Zona 18 S: E: ................... IN: oo
de residuos sdlidos peligrosos RAEE El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacenamiento de residuos sélidos RAEE peligrosos, también debe
presentar justificacién técnicay la evidencia gue cumplen con la normatividad vigente en materia de residuos sélidos.

iy
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El titular debe describir gue medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento de residuos sélidos RAEE peligrosos
para prevenir, controlar y mitigar los impactos ambientales gue se puedan originar.

(*) El titular debe precisa la informacién sobre la peligrosidad de los residuos sélidos que se generan en la planta.

Generacion de material de descarte
f) El titular debe completar la informacién requerida sobre la generacion de material de descarte, de acuerdo a lo solicitado en el
siguiente cuadro:

Peligrosidad (*) Finalidad (**)

"%‘ = =
Indicar el proceso en el ° ) o -8 o 8
= : = c =
que se 7 = Q 2 2 o = 1 Unidad < a 3 =
genera/consignar Tipo de 5 = 2 =z g g Cantidad (kg/mes- 2 E e 3
residuo £ 3] o o E= & generada p = o © o
nombre en caso el [ S = = 2 3 t/afio) o P = @
. > = 5 < S 9 10}
titular se lo asigne € 13 o ) = @ g = a =
z @ o 5
5 o O

No precisa No precisa No precisa No precisa

No precisa No precisa No precisa No precisa

(..) (..) (..) (...) (...) (..)
El titular debe precisar la ubicacién en coordenadas del almacenamiento del material de descarte, indicar las coordenadas
UTM — WGS 84 Zona 18 S: E: ............ /N:...............
Caracteristicas de almacenamiento del material El titular debe describir las caracteristicas de la infraestructura del almacenamiento del material de descarte, también debe
de descarte presentar justificacién técnicay la evidencia gue cumplen con la normatividad vigente en materia de residuos sélidos.

El titular debe describir que medias de manejo ambiental tiene implementadas en el almacenamiento del material de

descarte para prevenir, controlar y mitigar los impactos ambientales gue se puedan originar.

(*) El titular debe precisa la informacion sobre la peligrosidad del material de descargos en caso sea peligroso.
(**) El titular debe precisa la informacion sobre cual va ser la finalidad del material de descargos en caso sea peligroso.

Medidas de Economia Circular (EC) y Produccién M&s Limpia (P+L).
g) El titular debe completar la informacion requerida sobre las Medidas de Economia Circular (EC) y Produccion Méas Limpia (P+L).,
de acuerdo a lo solicitado en el siguiente cuadro:

Nave / Linea productiva /
Area

Implementacion de la medida de EC

Tipo de medida Proceso en el que se
ejecuta la medida

No precisa No precisa No precisa No precisa

Cantidad Otros aspectos relevantes

Ejemplo de medidas son:
el Reuso de agua residuales, valorizacién de Residuos
Sélidos, Eficiencia Energética, Optimizacion de
procesos, Uso Energias Limpias, Uso de material de
descarte, Nuevas lineas de produccion (negocios
circulares), Otros (especificar)

No precisa

08

Area de influencia ambiental

a) El titular indica que el area de la planta ha aumentado, lo que conlleva modificaciones en las areas de influencia directa e indirecta.
Ademas, los grupos de interés presentes en estas areas han cambiado desde el 2016. Por tanto, se hace necesario redefinir el area
de influencia directa e indirecta teniendo en cuenta los criterios ambientales de la zona de estudio y los procesos actuales que
interactlan con el medio ambiente y las poblaciones cercanas. Por consiguiente, se solicita al titular presentar el replanteo del area
de influencia directa e indirecta segun lo requerido en el siguiente cuadro:

Area de influencia Criterio Extensidn (ha) Grupos de interés que abarca (empresas, poblacién u otros)

Directa

Indirecta

b) El titular debe proporcionar un plano a una escala visible del area de influencia directa e indirecta actualizado. En este plano, se
deben detallar los radios y la extension de cada una de las areas de influencia, asi como la identificacién de todos los grupos de
interés presentes dentro de las areas de influencia directa e indirecta de la planta industrial.

a)

b)

El titular presento la informacién requerida y se
procedi6 a completar la tabla 16 con la
informacion presentada.

El titular presento la informacion requerida en la
pagina 208 del archivo Anexos que este adjunto
al registro: 00070167-2024.

Absuelta
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Conforme a lo sefialado en el articulo 11 del Decreto Supremo N° 012-2017-MINAM que aprueba los criterios para la Gestion de Sitios | El titular sefiala que para cumplir el requerimiento de | Absuelta

Contaminados, el titular deberéa evaluar la existencia de sitios contaminados teniendo en consideracion los lineamientos establecidos en | informacién conforme al Decreto Supremo N° 012-

la Guia para la Elaboracién de Planes de Descontaminacién de Suelos y la Guia de Muestreo de Suelos, aprobadas mediante Resolucion | 2017-MINAM que aprueba los criterios para la

Ministerial N° 085-2014-MINAM, a fin de poder determinar si amerita o no pasar a la fase de caracterizacion, para lo cual se recomienda | Gestion de Sitios Contaminados y la Resolucion

resentar la informacioén en el siguiente cuadro: Ministerial N° 085-2014-MINAM: Guia para la
Consideraciones Descripci6n Elaboracion de Planes de Descontaminacién de
Uso Histérico Suelos y la Guia de Muestreo de Suelos, se requiere
Eventos significativos que hayan representado contaminacion al suelo (si/no) un mayor tiempo de evaluacion. Esto se debe a la
Informes de monitoreo dirigidos a la autoridad _ _ posibilidad de realizar un muestreo de suelos,
ELZETS':;?:‘;E;;‘;Zg‘fg:;‘t‘ﬁi?;gfég“e sewiolsometidalelipredio conforme a la identificacion de posibles focos
Focos Potenciales de Contaminacion potencnales contaminantes mtemps, por lo qual se ha
ConCIlSIones considerado su implementacion posterior a la
09 | Asimismo, debera presentar fotografias de las fuentes/focos identificados. aprobacion del presente estudio. En este sentido, se
ha incluido dentro del plan de manejo ambiental para
su implementacion.
Es importante mencionar que todas las actividades
realizadas en la planta industrial Manelsa | se
realizan sobre piso de concreto pulido, sin tener
contacto directo con el suelo, lo que reduce la
posibilidad de una afectacion.
Sin embargo, se precisa que este requisito
normativo, al ser de cumplimiento obligatorio por
parte del titular, no puede ser parte de los
compromisos ambientales. El cumplimiento del
requisito legal es responsabilidad exclusiva del
titular.

Metodologia empleada para la identificacién de impactos ambientales. a) Elftitular presento la informacion requerida en las | Absuelta

a) Eltitular debe desarrollar y presentar la matriz causa-efecto en la cual se puedan identificar los impactos ambientales que se estan paginas 80 a la 83 del archivo levantamiento de
evaluando en la presente actualizacion incluyendo los impactos identificados en el presente levantamiento de observaciones. observaciones que esta adjunto al registro:

b) El titular debe identificar los impactos ambientales por separado para cada linea productiva que posee actualmente y también debe 00070167-2024.
incluir los impactos identificados en el presente levantamiento de observaciones. b) El titular presento la informacion requerida y se

procedié a completar la tabla 21 con la informacion

Evaluaciéon de impactos ambientales presentada.

c) El titular debe evaluar de forma independiente los impactos ambientales generados en cada una de las lineas productivas o0 | c¢) El titular presento la informacion requerida y se
actividades realizadas por la planta en la actualidad. Ademas, es fundamental que estos impactos ambientales estén alineados con procedi6 a completar la tabla 21 con la informacion
los procesos o actividades llevados a cabo por la planta en el presente, asi como con las descargas ambientales que esta genera, presentada.

10 por lo que deberé completar la informacion requerida en el siguiente cuadro: d) El titular presento la informacion requerida y se

) ) IGA procedié a completar la tabla 21 con la informacion
lalPereise Descripcién del impacto Importancia MiEEIER el ADAP 2016 A lizacion PMA del d
ambiental P P P propuesta etilalizacion d pres_enta a. ) » ]
. : DA e) El titular presento la informacion requerida y se
Durante las actividades de recepcion de materia prima y/o insumos, No precisa No precisa No precisa procedi6 a completar la tabla 21 con la informacion
Contaminacion del procesos y/o actividades desarrolladas 'y empacado, Irrelevante
aire. almacenamiento se genera el incremento de emisiones y/o (-20) pregentada. ] ] )
particulas. f) El titular presento la informacion requerida y se
- Durante las actividades de recepcion de materia prima y/o insumos, No precisa No precisa No precisa procedié a completar la tabla 21 con la informacion
Generacion de y vidad d lad d Irrelevante
ruido procesos  y/o  actividades esarrolladas y  empacado, “21) presentada.
almacenamiento se genera el incremento del ruido ambiental. . . ., .
Afectacion de la | Durante las actividades de recepcion de materia prima y/o insumos, Irrelevante No precisa No precisa No precisa g) El tltulgf presento la informacion requerida y se
calidad del suelo procesos y/o  actividades desarrolladas y empacado, (-19) procedié a completar la tabla 21 con la informacion
almacenamiento se genera la afectacion de suelo por derrame. presentada.
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Durante las actividades de recepcién de materia prima y/o insumos, Irrelevante No precisa No precisa No precisa
procesos y/o actividades desarrolladas 'y empacado, (-19)
almacenamiento se genera la contaminacién de suelos por
generacion de residuos.
» L, X X . Irrelevante No precisa No precisa No precisa
Durante las actividades de recepcién de materia prima y/o insumos, (-19)
procesos y/o actividades desarrolladas 'y empacado,
almacenamiento se genera la afectacién al suelo por vertimientos.
Afectacion del | Durante los procesos y/o actividades desarrolladas se genera la Irrelevante No precisa No precisa No precisa
recurso hidrico afectacion al suelo por vertimientos. (-19)
Durante las actividades de recepcién de materia prima y/o insumos, Irrelevante No precisa No precisa No precisa
procesos y/o actividades desarrolladas 'y empacado, (-20)
almacenamiento se genera la alteraciéon de la flora por influencia
Afectacion al | antropica.
ambiente biol6gico Durante las actividades de recepcién de materia prima y/o insumos, Irrelevante No precisa No precisa No precisa
procesos y/o actividades desarrolladas 'y empacado, (-20)
almacenamiento se genera la alteracién de la fauna por influencia
antropica.
Generacion de | No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
efluentes
industriales
Generacion de | No precisa No precisa No precisa No precisa No precisa
efluentes
domésticos
Generacién de | Noprecisa No precisa No precisa No precisa No precisa
vibraciones

d) Eltitular debe evaluar los impactos ambientales generados por el material particulado y emisiones gaseosas por separado. El titular

debera completar la informacién de acuerdo a lo requerido en el cuadro de la observacion 10C.

e) Eltitular, al evaluar las emisiones gaseosas, debe verificar y sefialar que estas son fugitivas, difusas o provenientes de una fuente

fija, entre otros tipos, y luego proceder a evaluarlas de forma separada.

f)  El titular debe evaluar los impactos ambientales causados por los efluentes industriales. El titular debera completar la informaciéon
de acuerdo a lo requerido en el cuadro de la observacion 10C.

g) Eltitular debe evaluar los impactos ambientales provocados por los efluentes domésticos. El titular debera completar la informaciéon
de acuerdo a lo requerido en el cuadro de la observacion 10C.

h) Eltitular debe evaluar los impactos ambientales provocados por las vibraciones. El titular debera completar la informaciéon de acuerdo

a lo requerido en el cuadro de la observacion 10C.

i)  El titular debe indicar las medidas de manejo ambiental que tiene en la actualidad y sefialar si estas fueron implementadas en el
DAP del 2016 o van a ser implementadas en la presente actualizacién. El titular debera completar la informacion de acuerdo a lo

requerido en el cuadro de la observacion 10C.
j)  Eltitular debe presentar la memoria de célculo la matriz de impactos ambientales.

k) El titular debe proporcionar una descripcion detallada y técnica de cémo se han cumplido las medidas de manejo ambiental
propuestas del Instrumentos de Gestion Ambiental (IGAs) aprobado. Ademas, se requiere que se indique qué medidas se
mantendran y cuales seran retiradas. En caso de que se decida mantener alguna medida, el titular debe justificar el motivo detras

de esta decision. Por lo que debera completar la informacion requerida en el siguiente cuadro:

I
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Descripcion detallada La medida se:
y técnica como se Retirara mantendra
realizé el
Medidas de manejo ambiental de los IGAs cumplimiento o como
continda con la
medida de manejo
ambiental
Plan de Manejo Ambiental del DAP 2016 - Resolucidn Directoral N° 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAMI
Cumplimiento y actualizacién del Plan de Manejo de Residuos Sélidos No precisa | No precisa | No precisa
Comercializacion de residuos reciclables mediante una empresa comercializadora de residuos (EC-RS) No precisa | No precisa | No precisa

h)

)

k)

m)

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 21 con la informacion
presentada.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 21 con la informacién
presentada.

El titular presento la informacion requerida en las
paginas 84 a la 88 del archivo levantamiento de
observaciones que esta adjunto al registro:
00070167-2024.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 22A con la
informacion presentada.

El titular sefiala que la empresa Manelsa I, no
presenta denuncias, ni procesos administrativos,
tampoco presenta litigios con entidades del estado
ylo terceros que estén relacionados con las
operaciones de la planta industrial.

El titular presento la informacion requerida y se
procedi6 a completar la tabla 22B con la
informacién presentada.
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Recolectar en recipientes diferenciados los residuos considerados peligrosos, éste residual ser4 almacenado No precisa No precisa No precisa
temporalmente en un lugar de transito restringido, para ser evacuado para su disposicion final en rellenos de seguridad

a cargo de una empresa prestadora de servicios autorizado por DIGESA. (conforme a lo dispuesto en los articulos 16°,

55° 38°, 39°, 40° y 41° del D.S. 057-2004-PCM Reglamento de la Ley de Residuos

Solidos).

Programar Charlas informativas (ambientales y Manejo de Residuos Sélidos) indicar cantidad y temas No precisa No precisa No precisa
Ejecutar las Charlas informativas (ambientales y Manejo de Residuos Sélidos) No precisa No precisa No precisa
Elaborar Programa de mantenimiento preventivo de los equipos y maquinarias No precisa No precisa No precisa
Cumplir con el Programa de mantenimiento preventivo de los equipos y maquinarias No precisa No precisa No precisa
Programar y realizar monitoreo de ruido a Planta parada y comparar con monitoreo a planta en operacién. Informar No precisa No precisa No precisa
resultados a la autoridad competente y proponer medidas de P-M-C, de ser el caso.

Disponer de areas destinada para el desembarque de materia prima y embarque de productos (se indica que la planta No precisa No precisa No precisa
ya cuenta con el area)

Disposicion final de residuos por el servicio del Municipio No precisa No precisa No precisa
Cronograma de actualizacion del Plan de Contingencia y Plan de Salud y Seguridad Ocupacional No precisa No precisa No precisa
Cumplimiento y actualizacién de Plan de Contingencia y Plan de Salud y Seguridad Ocupacional No precisa No precisa No precisa
Almacenamiento de insumos y/o materiales, en un area impermeabilizada y con un sistema de captaciéon de fugas o No precisa No precisa No precisa
derrames segun las caracteristicas de los productos almacenados

Mantenimiento preventivo de los equipos y maquinarias No precisa No precisa No precisa
Capacitacion y entrenamiento constante (en temas de gestion ambiental) No precisa No precisa No precisa
Registro mensual de las horas del uso u operacién del grupo electrégeno y registro del consumo de combustible mensual. No precisa No precisa No precisa
(En caso de ser de uso continuo programar monitoreo de emisiones)

Verificacion continua de la actualizacién de la operatividad de los extintores No precisa No precisa No precisa
Elaborar el Programa de Mantenimiento del sistema de pre tratamiento de efluentes industriales No precisa No precisa No precisa
Ejecucién del Programa de Mantenimiento del sistema de pre tratamiento de efluentes industriales No precisa No precisa No precisa

I) El titular debe indicar si tienen denuncias, procesos administrativos, litigios con entidades del estado y/o terceros que estén

relacionados con las operaciones, por lo que tiene que llenar el siguiente cuadro:

Ne Nombre (Entidad / persona juridica Breve descripcion de la

/ Natural) Numero de expediente i

Estado del
proceso

Medidas de manejo ambiental

implemento (*)

(*) esta medida también tiene que estar incluida dentro del Plan de Manejo Ambiental.

m) El titular debe detallar las medidas de manejo ambiental que planea implementar para la presente actualizacion. Ademas, se requiere
que incluya las medidas de manejo ambiental resultantes del presente levantamiento de observaciones. Por lo que debera completar

la informacién requerida en el siguiente cuadro:

Impacto ambiental

Medida ambiental propuesta en la Actualizacion del PMA del DAP.

Programa de mantenimiento de equipos maquinarias
Calidad de aire
funcionamiento de estos en éptimas condiciones)

(conforme al programa de mantenimiento anual establecido por la empresa de acuerdo a sus necesidades de requerimiento para el

Calidad de suelo cuidado del medio ambiente

Aplicacion y mejoramiento del plan de manejo y minimizacion de residuos sélidos conforme a las necesidades de la planta en

Declaracion anual de residuos sélidos (Durante los primeros 15 dias habiles de abril de cada afio)

Disposicidn de residuos y/o liquidos peligrosos conforme a la normativa vigente (a través de una EO-RS)

Generacién de ruidos No precisa
Generaci6n de vibraciones No precisa
Derrame de aceite y/o insumos No precisa
Otros No precisa

11

PLAN DE MINIMIZACION Y MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS:

a) El titular debe actualizar el Plan de Minimizacién y Manejo de Residuos Sélidos de acuerdo con la Resolucién Ministerial N° 089-
2023-MINAM, que establece el "Contenido Minimo del Plan de Minimizacién y Manejo de Residuos Soélidos No Municipales". Este
plan debe estar alineado con los procesos y/o actividades que se realizan en el presente y los residuos sélidos declarados en la

presente actualizacion.

b) El plan de contingencia que estara contenido dentro del Plan de Minimizaciéon y Manejo de Residuos Sélidos debe contemplar
contingencias relacionadas con el manejo, transporte y disposicion final de los residuos soélidos generados en la planta.

a)

b)

El titular presento la informacion requerida el
archivo Anexos que este adjunto al registro:
00070167-2024.

El titular presento la informacion requerida el
archivo Anexos que este adjunto al registro:
00070167-2024.

Absuelta
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PLAN DE CONTINGENCIAS: c) Eltitular presento la informacién requerida el
c) Eltitular debe elaborar un plan de contingencia para la planta industrial que contemple posibles emergencias que puedan ocurrir. archivo Anexos que este adjunto al registro:
Este plan debe incluir la evaluacion de los riesgos operativos de las lineas de produccion, los riesgos relacionados con el 00070167-2024.
a!mac_(anamlento de com_bustlbles, insumos quimicos y materia prima, Ios_ riesgos ambientales y otros que puedan dar lugar a d) El titular presento la informacién requerida el
situaciones de emergencia en la planta. Basandose en esta evaluacion, el titular debe presentar el plan de contingencia. hivo A di | redistro:
d) El titular dentro del plan de contingencias de la Planta de incluir el reporte de emergencia a la OEFA. archivo Anexos que este adjunto al registro:
00070167-2024.
MONITOREO AMBIENTAL PROPUESTO: a) Eltitular precisa la informacion solicitada. Absuelta
a) Eltitular debe demostrar técnicamente como se seleccionaron las ubicaciones de las estaciones de monitoreo de calidad del aire. | p) El titular precisa la informacion solicitada.
Ade:més, debe sustentar si estas ubicaciones cumplen con los requisiFos establecidos en el Decretg Supremo.010-2019-MINAM. ¢) Eltitular presento la informacion requerida y se
12 | b) El titular debe justificar a que se deben los cambios que se va realizar en el programa de monitoreo ambiental aprobado en la procedio a completar la tabla 24 con la
Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental del DAP 2016. (R.D. 300-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGAAMI) inf . d
c) Eltitular debe describir la ubicacion de cada una de las estaciones de monitoreo propuestas en el programa de monitoreo ambiental. informacion presentada.
MEDIDAS DE MANEJO AMBIENTAL a) El titular present6 la informacion solicitada en la | Absuelta
a) Deberéa actualizar y presentar el Cronograma de Implementacion del PMA del DAP, considerando las observaciones formuladas observacién y se procedi6 a completar la
en el presente Informe. El cronograma debera precisar cuales son las medidas permanentes establecidas en la DAP aprobada, informacién dentro del Anexo N° 2 del presente
asi como las medidas que se incorporan al plan de manejo como resultado de la actualizacion y el levamiento de observaciones. informe
El formato recomendado es el siguiente: . ) . . . .
Fuente Medidas Cronograma (meses)* Tipo de Frecuencia Costo b) El titular presento la informacion solicitada adjunta
impactante especificas 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 | 8 | 9 10 | 11 | 12 medida (M, (permanente o [ Aprox. (S) al registro 00057352-2024-1
PoC)* puntual) :
Medidas permanentes del IGA aprobado 1
| [ [ | [ [ | [ [ | [ | | | [ |
Medidas permanentes del IGA aprobado 2
| [ [ | [ [ | [ [ | | | | | | |
Medidas permanentes de la actualizacion
[ [ | [ [ | [ [ | [ | | | | |
13 *Plazo de implementacion hasta un 1 afio

**La frecuencia puede ser permanente (diario, semanal, mensual, trimestral, etc.) o puntual ((nica vez)
Respecto a las medidas ambientales propuestas por el titular, se tiene que, los siguientes tipos de medidas no son consideradas como parte de la Propuesta de
Manejo Ambiental, por no corresponder a acciones de adecuacion ambiental:
— No se consideraran medidas de caracter ocupacional, toda vez que no se circunscriben a la evaluacién del impacto ambiental, y su fiscalizacion corresponde
a la autoridad administrativa de trabajo y promocién del empleo.
— No se consideraran medidas referidas a la realizacién de monitoreos ambientales, toda vez que los monitoreos ambientales forman parte del Programa de
monitoreo ambiental, cuya evaluacién se realiza en forma posterior en el presente Informe.
— No se tomaran en cuenta las medidas generales referidas al cumplimiento normativo, en tanto los mismos corresponden a mandatos de tipo general
establecidos en la normativa vigente, cuyo cumplimiento es de caracter obligatorio por el titular.
— También estas medidas tienen que estar en concordancia a los impactos ambientales y las descargas ambientales identificadas.

b) El titular deber& presentar una nueva version de la Actualizacion DAP, en este nuevo documento debera identificar de color azul la
informacion afiadida y/o modificada gue se incluyé como resultado de la subsanacién de las observaciones.
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ANEXO N°

2

Cronograma de implementacién de las medidas de prevencion, mitigaciéon o correccién de los impactos ambientales

Cronograma (meses) (*)

Tipo de medida

Frecuencia

Costo aprox.

Ministerio de la Produccion | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizacion Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce

Fuente impactante Medidas especificas o (permanente o Actualizado
1|12 |(3|4|5|6]|7 81 9 |10(11| 12| (MPoC)(™ puntual) (%) (sl)
Medidas de Manejo ambiental de la actualizacién del PMA del DAP
Se continuard con la ejecucién del programa de
mantenimiento preventivo de los equipos, las
magquinarias e infraestructura, incluyendo también en
Recepcién fabricacion de este programa los ‘equipos flwsil_iares, vehiculos,
tableros e’Iéctricos tableros de S|st(_amas de tr_atamlento, sefalética, entre otros| X X X X X X X X X X X X P Permanente Costo Interno
baja tensién y celaas de media | €3UiPOS y maquinarias que se empleen dentyo_de la
tension,  cizallado, prensado planta, industrial. Todos estos mantenimientos
punzon:ado plegad’o soldadura’ ereran ser documentados _rT]edlante regl_stros_’u otro
decapado ’pintura Ii7quida y en’ tipo de (_jocunjentos que cerglflquen su reallzquor_ﬁ
polvo ’ensamblaje Corte Se continuara con la ejecucion de las capacitaciones
dobla’do perforado ’ estaﬁado, en materia ambleqtal a todo_ su personal, incluidos los
granallaéjo almaceﬁamiento y/(; terce_ros que rgahcen servicios en la ,planta. E_stas
despacho ' también se incluyen medldas de-_berar} ser (eglstradgs a través del registro
labores dé administrativas de asistencia, evidencia fo_tografl_ca de la capacitacion X X P Permanente Costo Interno
y las diapositivas del tema impartido. Ademas, el titular
debe presentar el indicador del personal capacitado
con respecto al total de trabajadores de la planta,
separando entre personal propio y tercero
Contar con kit antirrame, contar con cerco para
Recepcion, fabricacion de | retencion en caso de derrame para las areas que
tableros eléctricos, tableros de |requieran su implementacion, area designada para
baja tension y celdas de media |aceite y/o insumos debidamente identificados y| - | - | - | X | - | - | - | - | - | - | - - M Puntual 3,200.00
tension, almacenamiento y/o | sefializados.
despacho Ubicacién sobre tarimas o estantes o sobre piso de
concreto pulido
Tratamiento de efluentes industriales a través de las
Decapado tinas de sedimentacion, verificaciondepHantesdesu| X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X X C Permanente 2 850.00
eliminacién hacia la red de alcantarillado publico.
(*) Plazo de implementacién hasta un 1 afio
(**) Tipo de Medidas de P: prevencion / M: Mitigacion / C: Control
(***) La frecuencia puede ser permanente (diario, semanal, mensual, trimestral, etc.) o puntual (Gnica vez)
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ANEXO N° 03
Program Monitoreo Ambiental Actualizado
Componente de Ubicacion Ubicacion
el Estacion N Coordenadas UTM WGS 84 ZONA 18L Parametros Frecuencia Estandar de Referencia
Monitoreo (Descripcién) N =
B ’ CA-01 Barlovento, azotea de planta 8667277 276011 o
Calidad del aire CA-02 Sotavento, azotea de oficinas 8667292 576053 PM 10, CO, NO2 Anual D.S.N°003-2017- MINAM
RA - 01 Puerta de acceso vehicular - 8667297 276035
peatonal (1)
RA - 02 Puerta (2) Av. Oscar R. 8667296 276002
Benavides LAeqT
RA - 03 Av. OSEZLSM%?:;\C?S con 8667301 275953 Horario diurno y
Ruido Ambiental Esquina calle Montalvo v Av nocturno. Anual D.S. N° 085-2003-PCM
RA - 04 q : yAv. 8667228 275961
Zorritos .
Esquina Calle Hernandez Zona Comercial
RA - 05 auma ! ; y 8667228 276064
V. Zorritos
RA - 06 Av. Oscar R. Ber]aVldes con 8667312 276065
Calle Hernandez
Etapa Fecha de presentacion del reporte ambiental*

Reporte Ambiental (Informe de Implementacion del Plan de Manejo Ambiental Actualizado e Informe de Monitoreo Ambiental) dentro del trimestre
posterior a la ejecucion de los monitoreos ambientales, realizados de acuerdo con la frecuencia establecida en el Anexo N° 03 del presente informe.
(*) La presentacion del Reporte Ambiental debe incluir los resultados de las acciones de monitoreo, seguimiento y control consignados en el Anexo N° 03 y la evidencia de la implementacion de las obligaciones
ambientales referidas a las medidas de prevencion, mitigacién o correccion de los impactos ambientales sefialadas en el Anexo N° 02 del presente informe. El Reporte Ambiental debera contener documentos
de sustento de las acciones de implementacion y podran ser presentados de acuerdo con el Formato sugerido de seguimiento indicado en el Anexo N° 05.

Los reportes ambientales deberan ser presentados durante toda la vida util de la planta industrial.

Operacion

Anexo N° 05
Formato Sugerido para el Reporte Ambiental'®

Actividad Actividad Fecha Fecha Inversion Acciones Inversién ala

A General Especifica Inicio Conclusién Total (S/.) Implementadas fecha (S/.)

Nota: La ejecucién de las actividades deben estar validadas adjuntando fotos, recibos, contratos, entre otra informacién de sustento.

10

Corresponde al Organismo de Evaluacién y Fiscalizacion Ambiental (OEFA) determinarlo, pero en tanto ello no suceda, el administrado puede utilizar el formato mencionado para la presentacion del
reporte ambiental.

Con Iy
BICENTENARIO pum(&ﬁw |
2o - 2020 Pagina 51 de 51 Peri ~

Ministerio de la Produccion | Calle Uno Oeste N° 060 — Urbanizacion Cérpac — San Isidro — Lima | T. (511) 616 2222 | www.gob.pe/produce



