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DISTRIBUCION DE LOS SENSORES DEL EQUIPO

_1 8,0 cm
20 CE T
L2
le Y 25,0 cm
Nivel Superior
70 08
el0 11,0 cm
6 2 1B >
Nivel Inferior 2
35 ecm
= =
45 ecm

Los sensores 5 y 10 estan ubicadas en el centro de sus respectivos niveles,
Los sensores del 1 al 6 estan ubicados-a 1,5 cm por encima de la carga més alta

Los sensores del 6 al 10 estan ubicados a 1,5 cm por debajo de |a parrilla inferior
Los sensores del 1 al 4 y 6 al 9 -estén ubicados 7,5 cm de las paredes laterales y a 6 cm del frente y fondo del equipo.

Incertidumbre:

‘La incertidumbre reportada en el presente certificado es la incertidumbre expandida de medicién que resulta de

multiplicar la-incertidumbre estandar por el factor de cobertura k=2, el cual proporciona un nivel de confianza de

aproximadamente 95%.
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TEMPERATURA DE TRABAJO DE 110 °C £5°C

NIVEL SUPERIOR
= |
é |
(- G
' o
® {
§ %
= {
E !
&
= .
F |
1025 e = e
00:00 00:04 0008 00:12 00:17 00:31 00:35 00:20 0:3a 00:38 00:43 00:47 00:51 00:58 01,00
Tiempo (hhimm)
Limite Inferior Umite superor ——— Paosicion 1 ————— Positlén — Posicign 3
— Posicion4 — Posicion 3 = = =Umitainf.-U - = Limita Sup+ U
NIVEL INFERIOR
Ao ;—\_’—--—/_—\/_’—-—’_ =
1 e
Duse - e = —5 =
L 028 | - - . -
Enw L . ; ey
ek B e [P, —— 0 .
7] : e ———— ey
& 1150 M = - e St - =
135 . L=
=]
5 1100
B 1075 .=
T S S e N —_————=
= i
1025 - — S S —— TSR S ML PR S L
00:00 00:04 00:0E 00:1z 00:17 00:21 00:25 00:30 00:34 00:38 00:43 00:47 00:51 0056 01:00
Tiempo (hh:mm)
— Limite Inferiar e Lim(ta superior Poslcian & — Ppsicion 7 —— Pagiclon 3
Posicién 9 — Posicidn 10 - = Limmite inf. - U - = = Limite Sup + U
Revisién 00 : RTO3-FOL
-
© Av. Chillon Lote 50 B - Comas - Lima - Lima
®977 997 385 - 913 028 621 ; '

® comercial@calibratec.com.pe

®913 028 623 - 913 028 624 @ CALIBRATEG SAC



INACAL
LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO ( == DA-Pord
ALIBR ATEC S A.C. POR EL ORGANISMO DE ACREDITACION Acteditad
INACAL - DA CON REGISTRO

e
LABORATORIO DE METROLOGIA
a N° LC -071 SR

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Area de Metrologia CA-LT-096-2024

Laboratorio de Temperatura
Pagina7de7

' FOTOGRAFIA INTERNA DEL EQUIPO
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Laboratorio de Temperatura
piginalde?

Este cerificado de callbracion documenta 1a
\razabilidad a los patranes nacionales o
inlernacionales, que realizan las unidades de la
medicion de acterdo con el Sistema Internacional
de Unidades (Sl).

1. Expediente: 0489

2. Solicitante: ALLPA TEST ENGINEERING LAB SAA.C.

JR. RIO CHINCHA MZA. W LOTE, 12 DPTO. 2 URB.
CANTO REY (METRO DE CANTO REY) LIMA = LIMA -

3. Direccion:
Los resultados son validos en el momento de la

calibracidn. Al solicitante le corresponde disponer

S SAN JUAN DE LURIGANCHO en su momento la ejecucion de una recalibracion,
|a cual estd en funcidn del uso, conservacion y
4. Equipo: HORNO DE SECADO mantenimiento del instrumento de medicién 0 @
reglamento vigente.
Marca: DRYING OVEN
CALIBRATEC S.AC. no se responsabiliza de los
Modelo: 101-3 perjuicios que pueda ocasionar el'uso inadecuado
de este instrumento, ni de una incorrecta
N° de serie: 20230201 interpretacion de los resultados de la calibracién
aqui declarados.
Procedencia: NO INDICA

Este certificado de calibracién. no podra ser
reproducido parcialmente sin la aprobacién por

_ Identificacion: | NO INRIEA escrito del laboratorio que lo emite.

Ubicacién: LABORATORIO DE SUELOS El cerificado de calibracién sin firma y sello
carece de validez.
Daschncion Dispositivo de Instrumento de
p control medicion

1_!1{91'\0‘310 de ° ° as o

oHicacién 0°Ca300°C p*C'a300°C

Resolucién 0,1°C 0,1°C
= Tipo DIGITAL DIGITAL

5. Fecha de calibracién 2024-11-27

Fecha de Emision

Firmado digtalmente por:
ASTETE SORIANO LUGIO FIR
42817645 hard
2024-12-03 Mativo: Soy el autor del
Ol g et documento
= Fecha: 03/12/2024 08:00:01-0500

Escanse 2l OR paravarel

= Jefe del Laboratorio
canificado de calbracidn
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6. Método de calibracién

Lia calibracién se efectud por comparacién directa con termémetros calibrados que tiene trazabilidad a la Escala
Internacional de Temperatura de 1990 (EIT 90), se utilizé el Procedimiento para la Calibracién de Medios Isotérmicos con
aire como Medio Termostatico PC-018 2da edicion.

7. Lugar de calibracidn

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. ubicado en Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12 Dpto. 2 Urb.
Canto Rey Lima - Lima - San Juan de Lurigancho

8. Condiciones ambientales

Inicial Final

Temperatura

227°C | 232°C

Humedad relativa

716% | 693%

9. Patrones de referencia

Trazabilidad Patrén utilizada Ce(ﬁ'ficado de-
calibracién
Termometro digital con 10 sensores tipo K ( CHO1 al CH12)
Mse con incertidumbre en el orden de 0,11.°C a 0,14 °C LTT24-0182
10.Observaciones

- Se colocd una etiqueta autoadhesiva con la‘indicacién CALIBRADO.

- La periocidad de la calibracién depende del uso, mantenimiento y conservacién del instrumento de medicién.
- Antes de la calibracién no se realizo algtn tipo de ajuste.

- La lensién eléctrica del equipo es 218 VAC

= La carga para la medicién fue de 50 % y consistié de 4 recipientes con muestra

Revisidn 00
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11.Resultados de la medicién
Temperatura ambiental promedio 230°C \
Tiempo de calentamiento y estabilizacién del equipo 3 horas
El controlador se setes en 11 g°c
TEMPERATURA DE TRABAJO DE110°C #5°C
iem Term. del TEMPERATURAS EN LAS POSICIONES DE MEDICION (°C) i ToooTo
P4 equipo NIVEL SUPERIO NIVEL INFERIOR prom | ™" "
min > v T T I [ 8]7_8|9I10' G G

o | 1100 [1068 107.1 1092 1076 1056 | 1042 1095 1126 1062 1062|1075 8,4
02 1100 |1068 1071 1091 107,65 1054 1042 1093 1123 1081 1061 1074 81
04 1100 |107,4 1072 1092 1075 1055 | 1044 1091 1124 1063 106,3| 107.5 8,0
06 110,0 |1089 1071 1082 1075 1055 | 1042 1093 1127 = 1061 1062 107.5 8.5
08 1100 |1073 1072 1094 1078 1056 | 1045 1091 1127 1064 106,3| 107,6 8,2
10 1100 |106;7 107,14 1091 '107:4 1055 | 1042 1097 1129 1062 108,3 | 1075 8,7
12 1100 |1074 1075 1094 1078 {058 | 1046 1082 1129 1065 1064 107,7 8.3
14 1100 {1068 1087 1089 1073 1052 | 1041 1084 1122 1059 106,0] 1071 8.1
16 1100 | 107,2 107,6 1096 1080 1080 | 1047 1107 1131 1067 106,6 | 108,0 8,5
18 1100 |1071 1071 1093 1076 1056 1043 1085 1125 1062 1062 107,4 8.2
20 110,0 |106,9 1072 1084 1077 1058 | 1044 1100 1128 1085 106,4 | 107,7 8.4
22 1100 |1071 1070 1093 107.7 1056 | 1043 1092 1125 1062 106,4| 107,5 8.2
24 1100 | 1070 1072 1092 1076 1057 1044 1093 1128 1062 1064 107,6 8.4
26 110,0 |107;1 1071 1092 1075 1055 | 1043 1085 1126 1061 106,2 | 107,4 8,3
28 1100 | 1072 1072 1093 1078 1057 | 1045 1096 1128 1064 106,5| 107,7 83
30 1100 |107,3 1073 1093 107.9 1059 | 1047 1096 1128 1065 106,6) 107.8 8.2
32 110,0 |1068 1068 1088 107.2 1053 | 1041 1081 1125 "105,9 106,0|107,2 8,4
34 1100 |107.4 1076 1096 1080 1059 1047 1104 1134 1066 1068 108,0 8,8
36 110,0 |1071 1070 1090 1074 1055 | 1082 1078 1123 1061 1063 | 107.3 8,1
38 1100 . |107,2 1075 1094 107,7 1059 | 1044 1101 1130 1064 1066 107,8 8,6
40 1100 | 107,3 1073 1094 1078 1058 | 1045 1091 1128 1064 1066 107,7 83
42 1100 |1070 1074 1091 1075 1056 | 1043 1089 1125 1062 1064 107,5 8,2
44 1100 |107,2 1074 1084 107.9 1059 | 1045 1099 1126 1085 106,7 | 107,8 8,1
46 1100 |107.0 107.1 1091 1075 1056 | 1042 1086 1122 106,22 1064 | 107.4 8,0
48 1100 |1069 107,2 1091 1076 1056 1043 1096 1127 1063 106,5| 107.6| 84
50 110,0. |107.2 1071 1082 1075 1056 1044 1082 1125 1083 1064 107.4 8,1
52 1100|1074 1073 1093 1076 1057 1044 1093 1129 = 1084 106,6 | 107,7 8,5
54 110,0 |107.1 1074 1094 1077 1068 | 1046 1083 1131 1065 106,7 | 107,8 8,5
56 1100 |106,7 106,89 1091 1074 1055 | 1041 1087 1128 1062 106,3 | 1074 8,7
58 1100 |107,2 1074 1095 107.9 1060 | 1047 1101 1132 1068 106,8 | 107,9 8,6
60 110,0 |107.1 1071 1092 1076 1058 | 1045 1092 1124 1064 106,6 | 107.6 7.9
T. PROM 7070 107,2 109,53 107,/ 1057 | 1044 i00.2 112,/ 1063 106,4] 107,6
Temp. maxima | 107,4 107,86 1006 1080 1060 | 1047 1107 1134 106,7 1068
Temp. minima__| 106,7 1067 108.9 1072 1052 | 1041 1078 1122 105,9 106.0
DTT 07 09 07 08 08 0.6 2,9 1,3 08 08
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PARAMETROS V?g:r Incert:::::umhre
Maxima Temperartura medida 113.4 w03
*{Minima Temperatura medida : : 1041 0,4
Desviacién de Temperatura en el Tiempo 29 01
) Desviacién de Temperatura en el Espacio ' 8,3 0,4
( Estabilidad medida ~ 445 0,05
Uniformidad medida 8,8 0,4
T. PROM . - Promedio de la temperatura en una posicion de medicion durante el tiempo de calibracion.
T. prom . Promedio de las temperaturas en la-diez posiciones de medicién para un instante dado.
T max : Temperatura méxima.
T win : Temperatura minima.
DTT - Desviacién:de Temperatura en el Tiempo.

Para cada pasicién de medicion su “desviacion de temperatura-en el tiempo” DTT esta dada por |a diferencia entre la
méxima y la minima temperatura en dicha posicién. :

Entre dos posiciones de medicion su ujesviacién de temperatura en el espacio” esta dada por la diferenciaentre los.
promedios de temperaturas registradas en ambas posiciones.

' Incertidumbre expandida de las indicaciones del termémetro propio del Medio Isotermo 0,06 °C
La incertidumbre expandida de medicién fue calculada a partir de los componentes de incertidumbre de los factores de
influencia en la calibracién. La incertidumbre indicada no incluye una estimacion de variaciones a largo plazo.

La uniformidad es la méxima diferencia medida de temperatura entre las diferentes posiciones espaciales para un mismo
instante de tismpo.

La Estabilidad es considerada igual a £1/2 DTT.

Durante la calibracion y bajo las condiciones en que ésta ha sido hecha, el medio isotermo
NO CUMPLE con los limites especificados de temperatura
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DISTRIBUCION DELOS SENSORES DEL EQUIPO

_—
13,5¢cm
./ 2 ® 3 4T
@5 .
i PY @4 46,0 cm
Nivel Superior -
70 o /| |
.10 18,5 cm
6 —®q o
Nivel Inferior , 3 /
52cm

60 cm

Los sensores 5 y 10'estan ubicados en el centro de sus respactivos niveles.
Los sensores del 1 al 5 estan ubicados a 1,5 ¢cm por encima de la carga-mas alta

Los sensores del 6 al 10 estan ubicados a 1,5 cm por debajo de la parrilla inferior
Los sensores del 1 al 4y 6 al 8 estan ubicados 10 cm de las paredes laterales y a 9 cmidel frente y fondo del equipo.

Incertidumbre

La incertidumbre reportada en el presente certificado es la incertidumbre expandida de medicidn que resulta de
multiplicar la incertidumbre estandar por &l factor de cobertura k=2, el cual proporciona un nivel de confianza de

aproximadamente 95%.
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TEMPERATURA DE TRABAJO DE 110 °Cx5°C

NIVEL SUPERIOR
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1025 - - - s

000 00:04 0008 00:12 00:17 Q0:21 00:35 001320 00:34 £0:38 00:43 00:47 00:51
Tiempo (hhimm)
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NIVEL INFERIOR

1175 =
%
g
=

1025 ————— - e

00:00 00:04 00:08 00:12 00:17 00:21 00:25 00:30 00:24 00:28 00:43 00:47 0051 00:56 01:00
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e Limite infarior —— Limite supericr ——Poslcidn & e Paisicidin 7 — Paosicién 8

——— Posicidn 3
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L8 e
FOTOGRAFIA INTERNA DEL EQUIPO

FIN DEL DOCUMENTO
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| CERTIFICADO DE CALIBRACION
Area de Metrologia ' CA-T-0101-2024

Laboratorio de Temperatura
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1. Expediente 0489 Este certificado de callbracién documenta

la trazabilidad a los patrones naclonales o
2. Solicitante ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. internacionales, que realizan las unidades

de la medicidn de acuerdo con el Sistema
Internacianal de Unidades (S1).

3. Direccién JR. RIO CHINCHA MZA. W LOTE. 12 DPTO. 2 URB.
CANTO REY (METRO DE CANTO REY} LIMA - LIMA - Los fesultados son validos en el momento
SAN JUAN DE LURIGANCHO de fa callbracidn: Al - solicitante le
carresponde disponer en su momento [a
. x ejecicién de una recalibracion, fa cual
4, Instrumento de medicién TERMOMETRO DIGITAL estd en funcidn del uso, conservacion y
tenimiento del instrumento  de
Alcance de Indicacion -50°Ca300°C :::mg::: & gla:bnm:ise nT:" P
Resolucion 01°C CAUBRATEC SA.C. no se responsablliza de
4 los perjuicios que pueda ocasionar el uso
Marca EUROTECH inadecuado de este instrumento, ni de
una incorrecta interpretacion de los
Modelo NO INDICA rasultados de I calibracidn  aqui
j declarados.
‘Nimero de Serie NO INDICA
Este certificado de calibracién no podra
Procedencia NO INDICA ser reproducido parcialmente sin I
; - aprobacién por escrito del laboratorio que
Identificacion Cl-0867 lo emite.
5. Fecha de Calibracion 2024-11-27 El certificado de calibracién sin firma y

sello carece de validez.

Fecha de Emision

Firmado digitalmente porz.
ASTETE SORIANO LUGIO FIR
42817545 hard

Mativo: Soy ¢l autor del
documento :

Fecha: 10/1272024 18:52:02-0500

Jefe del Laboratorio

2024-12-03
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Laboratorio de Temperatura
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6. Método de Calibracion

La calibracién se realizé por el método de comparacion  directa utilizando patrones trazables al
SNM/INDECOPI tomado como referencia el PC-017 "Procedimiento para la Calibracién de Termémetros
Digitales " Segunda edicién - diciembre 2012 de INDECOPI/SNM. '

7. Lugar de calibracién

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. ubicado en Jr. Rio Chincha Mza. W Lote, 12 Dpto. 2
Urb. Canto Rey Lima = Lima - San Juan de Lurigancho

8. Condiciones Ambientales

Minimo |  Maximo
- Temperatura 22,1°C 22,0°C
‘Humedad Relativa 62% . 63%
9. Patrones de referencia
“Trazabilidad Patron.utilizado Certificado de calibracién
Termometro de indicacion digital con
MSG incertidumbre en el orden de 0,11°C LTT24-0182
a0,14°C

10. Observaciones

- Se colocd una etiqueta autoadhesiva con la indicacion CALIBRADO.

Revision 00 RTO3-FO1
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11. Resultados de Medicién

INDICACION DEL TEMPERATURA ~ .. | INCERTIDUMBRE
TERMOMETRO CONVENCIONALMENTE | com:fg)c IoN (k=2)
2 c) VERDADERA (*C): : (*c)
0,10 0,00 -0,10 0,18
40,30 40,00 -0,30 0,18
90,50 89,98 -0,52 0,18

12. Incertidumbre

La incertidumbre expandidad de medicién se ha obtenido multiplicando la incertidumbre estdndar de la
medicién por el factor de cobertura k=2, el cual corresponde a una probabilidad de cobertura de

aproximadamente 95%.
La incertidumbre expandida de medicién fue calculada a partir de los componentes de incertidumbre de los

factores de influencia en la calibracién. La incertidumbre indicada no incluye una estimacion de variaciones
a largo plazo.

Fin del documento
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IMETICAL

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Sl - 1725 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emisidn : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPATEST ENGINEERING LAB S.A.C.
Direccion . Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sil, Lima

INSTRUMENTO DE MEDICION ~ : TAMIZ

Marca ; FORNEY

Modelo : NO INDICA

N° de serie : 10BS8F848142

N° de tamiz : No.10

Tamario de abertura : 2mm

Cébdigo UCSS : TAMZ-10

Procedencia : USA

Ubicacién : laboratorio central - Allpa test
Fecha de Callbracion : 2024-11-26

LUGAR DE CALIBRACION
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

METODO DE CALIBRACION

La callbracion se realizé por comparacion directa utilizando patrones calibrados y
trazables al sistema intemacional de unidades, tomanda como referencia la norma
ASTM E11.

CONDICIONES AMBIENTALES

"MAGNITUD INICIAL FINAL
TEMPERATURA 225°C 22,6°C
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2%

SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
de Calibracién y Cenrlificacion de
equipos de medicitn basado 2 la
Norma Técnica Peruana ISO/EC
17025.

SIMETICAL SA.C. brinda los
servicios de  calibracion  de
instrumentos de medicion con los
mas altos estdndares de calidad,
garantizando la satisfaccion de
nuestros clientes.

Este certificado de calibracién
documenta la trazabilidad a los
patrones nacionales 0
intemaclonales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(Sh)-

Con el fin de asegurar la calidad de
sus mediciones se le recamienda al
usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

Los resultados en el presente
documento no deben ser utilizados.
como una  cerlificacion  de
conformidad ¢on normas de
producto o como certificado del
sistema de calidad de la entidad que
lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurrir después de su calibracién debido a
la mala manipulaciéon de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracién

declarados en el presente documento.
El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofr€
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.

Urb. Ingenieria-S.M.P.

@ www.simetical.com.pe

Q Jr. José Diez Canseco N°® 142 ventas@simetical.com.pe @ (01) 310-6138

péginaide3

[J (s1) 926003405



SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTP ISO /IEC 17025:2017

Cenrlificado : SI-1725-2024
Pagina : 2de3
TRAZABILIDAD
Trazabilidad ‘Patrén utilizado ‘Certificado de calibracidn
Reticula de medicién Reticula de Medicion
DM-INACAL de 0 mm a 10 mm ELA-236:2024
RESULTADQS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
Fualo Promedio Error Incertidumbre EMPH
Nominal d
(mm) (mm) (mm). (mm) (mm)
Horizontal 200 2,01 -0,01 0,02 0.06
Vertical i : 2,00 0,00 0,02 0.06
(") Emor maximo permitido segun norma ASTM Ett
Abertura ‘Abertura’ ‘Desviacién Desviacion
- Maxima Maxima Estandar Estandar
Nominal (Encontrada Nominal Encontrada
(mm) (mm) . (mm) (mm)
rizontal 2,14 0,05
gloteortial 2,20 0,08
Vertical 2,18 0,06
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
Valor B o . e
niees Promedio Error. ‘Incertidumbre
Nomln_al. -
(mm) (mm) (mm) (mm).’
‘Hori al 0.90 -0.00: 022
I-Ionzpnt:_al. 0,900 2 2 0.0
Vertical 1 0.888 0.012 0.021
~ Diametro’ Diametro Diametro Diametro
Maximo: Méximo ‘Minimo Minimo
‘Nominal ~ Encontrado Nominal Encontrado.
(mm) (mm) (mm)_ (mm)
on 0.980 0.77
ﬂodzonhl 1‘040 0‘770 S
~ Vertical 0.970 i 0.820

OBSERVACIONES
Coan fines de identificacién de la calibracion se colocé una etiqueta autoadhesiva con el nimero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando Ia incertidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucion normal, carrespande a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el
95%.
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9 Jr. José Diez Canseco N° 142 B4 ventas@simetical.com.pe @ (01) 310-6138
Urb. Ingenieria-S.M.F.
[ (s1 926 003405

£

@ www.simetical.com.pe



S

LY
OF

IMETICAL

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

Certificado : Si-1725-2024
Pagina : 3de3
GRAFICQS DE LAS MEDICIONES
o
21
r \\\ M ]
/ || A
hY 1\ T
L Gl o
«—t >
W
Vertical ‘U\— J == —

e

44 l_ —lle
\'\-...
— DATOS DEL
. TAMIZ w : Es el tamafio de la abenura
Horizontal GRABADO @ :Es el diamstro dsi slambre
FIN DEL DOCUMENTO
Pigina3de3

Q U José Diez Canseco N° 142 <] ventas@simetical.com.pe é\ (01) 310-6138

[‘E} Urb. Ingenieria-S.M.P.
Py

@ www.simetical.com.pe

[ (s1) 926003 405



Ly'l'\

O

SIMETICAL

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO/IEC 17025:2017

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1726 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision . 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccién - Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
INSTRUMENTO DE MEDICION  : TAMIZ de Calibracién y Certificacion de
equipos de medicién basado a la
Marca : ELE INTERNATIONAL Norma Técnica Peruana ISONEC
Modelo : NO INDICA 17025.
N° de serie : 200BS8F861278
N° de tamiz + Nao, 200 SIMETICAL S.A.C. brinda los
= : serviclos de  calibracion  de
Tamefo e daadea kI8 instrumentos de medicion con los
Cédigo : TAMZ9 mas altos estandares de calidad,
Procedencia 1 USA garantizando la satisfaccion de
Ubicacién : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracion 1 2024-11-26

Este certificado de calibracion
documenta la trazabilidad a los
palrones nacionales 0
intemacionales, de acuerdo -con el
Sistema Internacional de Unidades
(sh).

LUGAR DE CALIBRACION
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacitn directa utilizando patrones calibrados y
trazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma
ASTM E11.

Gon el fin de asegurar la calidad de
sus mediciones se le recomienda al
usuario recalibrar sus Instrumentos

a intervalos apropiados de acuerdo

al uso.
CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente
documento no deben ser utilizados
— - como una certificacion  de
MAGNLTUD JNICIAT SFINALS conformidad con normas de
TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como certificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2%. sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurmir después de su calibracion debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracion
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofres Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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NTPISO /IEC 17025:2017

z SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
-

Certificado ; Sl - 1726-2024
Pé4gina : 2de3

TRAZABILIDAD
“Trazabilidad Patrén utilizado ~ Certificada de calibracién
Reticula de mediciéon  DM- Reticula de Medicion -
INACAL de 0Omma1mm LLA-256-2024

RESULTADOS DE MEDICION

MEDICIONES PARA LA ABERTURA

\(al;:l_r Promedio Error Incertidumbre | EM.P.L
Nominal ‘ E L :
(um) (um) ; (itm) (pm) 1 (pm)y
Horizontal b 74,97 0,03. 7,14 © 370
Vertical : 74,62 0,38 7,14 3.70
(*) Error méximo permitido segtin norma ASTM E11
Abertura ‘Abertura Desviacién _Desvi_a_tiiﬁri
- Maxima ~_ Maxima Estandar Estandar
Nominal ) ';Enqnntrai:la i Nominal Encontrada
(um) (um) (pm). (pm)
Jorizontal ; 99,03 7,07
e 101,00 8,04
Vertical - 95,84 7,72

MEDICIONES PARA EL DIAMETRO

Y_a!uf Promedio Error ; Incertidumbre
Nominal 7 = -
(mm) (mm) (mm) (mm)
Horizontal g0 0.050 0.000 0.007
'Vertical ; 0.050 0.000 0.007
Diametro Diametro. ; ‘Diametra : Diaﬁ'_tat'fo-
‘Maximo Maximo : Minimo ‘Minimo
‘Nominal [ Encontrado Nominal ~ Encontrado
\(mm). {mm) {mm) (mm)
i ; ; z 0.051 0.048
Hatanial 0,058 0,043
Vertical 0.051 0.048

OBSERVACIONES
Con fines de identificacion de la calibracién se colocd una etiqueta autoadhesiva con el nimero de cerlificado.

INCERTIDUMBRE
La incertidumbre expandida de medida se ha oblenido multiplicando la incerfidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de coberlura de aproximadamente el

95%.
Pégina2de3
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

N
o

SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1749 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision 1 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccion + Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey; Sjl, Lima
‘SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
- de Callbracion y Certificacion de
INSTRUMENTQ DE MEDICION : TAMIZ equipos de medicion basado 'a Ia
Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISO/NEC
Modelo : NO INDICA 17025.
N° de serie : 20858FB49997
) N® de tamiz : Mo.20 SIMETICAL S.A.C. brinda los
{ = 2 servicios de  calibracion  de
) Tnaioe AT i BI0Hm instrumentos de medicion con los
Cédigo : TAMZ-13 méas altos estandares de calidad,
Procedencia © USA garantizando la satisfaccion de
Ubicacién . laboratorio central - Allpa test nueslros clientes.
Fecha de Calibracion 1 2024-11-26
Este cerificado de calibracion
LUGAR DE CALIBRAGION documenta la trgzabilldad a los
patrones nacionales 0

|n3ta[adnnﬂ-s de ALLPA TEST ENG[NEER1NG LAB S.A-C. int’emacinna[esl de awerdo con al

Sistena Internacional de Unidades
(sh).

METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacion directa utilizando patrones calibrados ¥
trazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma
ASTM E11.

Con el fin de asegurar la calidad de
sus mediciones se le recomienda al
usuario recalibrar sus instrumentos

a intervalos apropiados- de acuerdo
al uso.

Los resuliados en el presente
documento no deben ser ulilizados

CONDICIONES AMBIENTALES

e . como  una cerificacion  de
MAGNITUD INICIAL FINAL conformidad con normas  de
TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como cerlificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurir después de su calibracién debido a
la mala manipulacion de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracién
declarados en el presente documento. |

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofr€és Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
et

NTPISO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

Certificade  : SI-1749-2024
Pagina : 2de3d

TRAZABILIDAD
Trazabilidad . Patrén utilizado Certificado de calibracion
Reticula de medicion  DM- Reticula de Medicion
INACAL de 0 mma 10 mm LEAsZRei-20EA
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
avalor Promedio Error Incertidumbre EMmp.
Nominal : E ;
(um) [ ey = (um) _ (um) (pm)
Berant - : 845,22 4,78 10,33 26.20
HORZONTEES 550,00
SRUarical _ 847,27 2,73 9,96 26.20
(%) Eror méximo permitido segun norma ASTM Ef1
Abertura Abertura Desviacian. Desviacion
Méxima |  Méaxima Estandar Estandar
Nominal [Encontrada Nominal Encontrada
(pm)' : (um) (um) e (um).
e 919,49 33,65
Hogzontal 964,00 3525
Vertical 918,55 31,31
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
=Val_'?r Promedio. | Error | Incertidumbre
Nominal 1 :
(mm) 1 (mm) (mm) {mm)
Horizontal 0500 0.499 0.001 0.007
SEarical $ 0.498 0.002 0.007
Diametro Diametro . Diametro Diametro
Maximo: _Maximo Minimo ‘Minimo
‘Nominal Encontrado | Nominal Encontrado
: (mm) (mm) (mm) ) s (mm)
S 0.550 0.450
Houzupeh 0,580 0,430
Vertical 0,540 : 0.450

OBSERVACIONES
Con fines de identificacion de la calibracian se colocd una etiqueta autoadhesiva con el numero de certificado.

INCERTIDUMBRE
La inceriidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando fa incertidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde @ una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.
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AN SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
P NTP ISO / IEC 17025:2017
SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl - 1750 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccién - Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, S|, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
: de Calibracion y Certificacién de
INSTRUMENTO DE MEDICION @ TAMIZ equipos de medicion basado a Ia
Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISONEC
Modelo : NO INDICA 17025
N° de serie : 40BSBF809527
N° detamiz : No.40 SIMETICAL SAC. brinda los
Tamafio de abertura . 425 pm Servicios de calul_afadén de.
2 : instrumentos de medicion con los
Cadigo ¢ TAMZ-15 mas altos: estindares de calidad,
Procedencia : USA garantizando la satisfaccion de
Ubicacion : laboratorio central - Allpa test nuestras clientes.
Fecha de Calibracion : 2024-11-26
Este cerificado de calibracién
- documenta la trazabilidad a los
LUGAR DE CALIBRACION patrones nacionales o
instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. internacionales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(sh). /
METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacion directa utilizando patrones calibrados y ~ Con el fin de asegurar la calidad de
trazables al sistema intemacional de unidades, tomandae como referencia lanorma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso,

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
como una certificacién de

. MAGNITUD INICIAL FINAL conformidad con normas de

TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como certificado del

HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que
lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocumir después de su calibracion debido a
la mala manipulacién de este instrumentc, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracién
declarados en el presente documento. ;

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino

Gerente Técnica
SIMETICAL S.A.C.
Pégina1de3
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A SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
o NTP SO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

Certificado : S|-1750-2024
Pagina : 2de3

TRAZABILIDAD
Trazabilidad “Patrén utilizado " Certificado de calibracién
Reticula de medicion DM- Reticula de Medicion
INACAL de 0 mm a 10 mm LLA-256-2024
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
'V'alt_:'r__ Promedio | Error Incettidumbre. | EM.PTY
Nominal i - i - .
() (pm) | m (um) (wm)
S 42582 -0,82 0 14.00
pe= Horiconta B 425,00 5,01
Vertical : 422,99 2,01 7,95 14.00
(") Error maxima permitido segin norma ASTME1N
~ Abertura Abertura ~ Desviacién |  Desviacion
‘Maxima | - Maxima Estandar ~ Estandar
Nominal ‘Encontrada Nominal Encontrada
(pm) {um) (pm) (um).
o 481,43 20,61
LG i, 498,00 2243
Vertical ; 481,03 19,82

MEDICIONES PARA EL DIAMETRO

Val?r Promedio ~ Error  Incartidumbre
~ Nominal : Tk : :
(mm) (mm) | (mm) ; (mm)
_ ' Horizontal: S 0.281 -0.001 0.007
Vertical ’ 0.281 -0.001 0.007
‘Diametro ‘Diametro b7 Diametro ~ Diametro
Méaximo ~ Maximo Minima - Minimo
Nominal Encontrado Nominal. |  Encontrado
“(mm) {(mm) “(mm) (mm)
T 0.320 0.250
ponzontt 0,320 0,240
. Vertical : 0.310 0.250

OBSERVACIONES
Con fines de identificacién de la calibracidn se colocé una etiqueta autoadhesiva con el nimero de certificado.

INCERTIDUMBRE
La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTP SO /IEC 17025:2017

AN
OF

SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1751 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emisidn : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccién : Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
z de Calibracion y Certificacion de
INSTRUMENTO DE MEDICION  : TAMIZ equipos de medicion basado a Ia
Masca : ELE INTERNATIONAL Norma Técnica Peruana ISO/EC
Modelo : NO INDICA 17025.
N® de serie : 182814536
N° de tamiz : No. 60 SIMETICAL S.A.LC. brinda los
{ Tamario de abertura . 260 ym servicios de  calibracion  de
= : 2 : instrumentos de medicién con los
Cédigo : TAMZ-18 més altos estandares de calidad,
Procedencia 1 USA garantizando la salisfaccion de
Ubicacion . laboratorio central - Allpa test nuestros cllentes.

Fecha de Calibracién 1 2024-11-26

Este cerdificado de calibracion
documenta la trazabilidad a los
paltrones nacionales 0
intemacionales, de acuerdo con el
Sistema Intemacional de Unidades

(sh).

LUGAR DE CALIBRACION
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.AC.

METODO DE GALIBRACION

La calibracién se realizd por comparacion directa utilizando patrones calibrados y
trazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma
ASTM E11.

CONDICIONES AMBIENTALES

‘MAGNITUD INICIAL FINAL
TEMPERATURA 225°C 226°C
HUMEDAD RELATIVA 56.2% §5.2%

Con el fin de asegurar la calidad de
sus mediciones se le recomienda al
usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

Los resultados en ‘el presente
documento no deben ser utilizados
como  una cerificacion  de
conformidad con nomas de
producto o como certificado del
sistema de calidad de la entidad que
lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurrir después de su calibracién debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorecta interpretacién de los resultados de la callbracion

declarados en el presente documento.
El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino

Gerente Téenico
SIMETICAL 5.A.C.

Urb. Ingenierfa-S.M.F.

@ www.simetical.com.pe
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

i
O

SIMETICA

Certificado : Sl- 1751 -2024
Pégina : 2de3
TRAZABILIDAD
Trazabilidad ‘Patrén utilizado ‘Certificado de calibracién
Reticula de medicion DM- Reticula de Medicion
INACAL de 0 mm 2 10 mm LLAZS5-20%)
RESULTADQS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
Valors ‘Promedio Error incertidumbre: | EM.PI!
‘Nominal ? .
~(um) (um). (um) () _ (um)"
oriz 11 250,71 -0,71 7,31 8.90
} t-l.l:.ln.zcrnt_a.l 25000
Vertical 250,20 0,20 7,36 8.90
(*) Emror méximo permitido segdn norma ASTM E11
‘Abertura Abertura Desviacion " Desviacién
‘Maxima ‘Méxima Estandar Estandar
Nominal Encontrada Naminal - Encontrada
(um) (um) _ (pm)_ (um)
orizontal’ 294,21 14,51
—Horizontal 302,00 16,11
Vertical 293,00 15,99
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
palon Promedio Error Incertidumbre
= Nominal . ;
(mm) {mm) (mm) _ {mm)
Horizontal 0.4 0.159 0.001 0.007
Vartical ; 0.160 0,000 0.007
Diametro Diametro Diametro Diametro
Maximo Méximo- Minimo Minimo
Nominal Encontrado ‘Nominal ‘Encontrado
(mm) (mm) _ (mm) ~ (mm)
‘Harizor 0.200 0.120
‘Horjzontal 0,190 0,130
Vertical 0.190 0.130
OBSERVACIONES

Con fines de identificacién de la calibracion se caloct una etiqueta autoadhesiva con el nimero de certificado.

INCERTIDUMBRE
La inceridumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por el factor de

cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de ‘coberlura de aproximadamente el
95%. ‘
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO/IEC 17025:2017

L e

SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1752 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TESTENGINEERING LAB S.A.C.
Direccion + Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, S]I, Lima

SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
de Calibracion y Certificacion de

INSTRUMENTO DE MEDICION  : TAMIZ eiipos do. mediidn ‘Hessdo 3 I

Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISO/EC
Modelo : NO INDICA 17025.

N° de serie : 40BS8F759473

N® de tamiz : No. 100 SIMETICAL S.AC. brinda los

servicios de  calibracion  de

Tamario de abertura : 150 pm 3 =3
instrumentos de medicién con los

Cadigo . TAMZ-17 mds_ altos estandares de calidad,

Procedencia : USA garantizando la satisfaccién de

Ubicacion : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.

Fecha de Calibracién 1 2024-11-26

Este certificado de calibracion

LUGAR DE CALIBRACION documenta la frazabilldad a los
patrones nacionales 0

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB SAC. Ciarrasianiiag: Be-adiddo &t o
Sistema Internacional de Unidades
(S.

METODO DE CALIBRACGION

La calibracién se realizé por comparacion directa utilizando patrones calibrados y  Con el fin de asegurar la calidad de
trazables al sistema Intemacional de unidades, tomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a Intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
como  una certificacion de

MAGNITUD 1k INICIAL : __ FINAL conformidad con nomas de
TEMPERATURA 225°C 22,6°C producto o como ceriificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL SA.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocumir después de su calibracion debido a
la mala manipulacién de este Instrumento, ni de una incorrecta interpretacidn de los resultados de la calibracion
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTP IS0 /IEC 17025:2017

Certificado  : SI-1752-2024
Pégina : 2de3

TRAZABILIDAD
Trazabilidad Patrén utilizado Caertificado de calibracién
Relicula de medicién  DM- Reticula de-Medicién
INACAL de 0 mma 1 mm LLA-255-2024
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
Va__[ur Promedio j Error Incertidumbre EM.PY
Nominal : -
(um) (pm) | () (im) (um)
arizon 149,02 0,98 7.24 6.00
qulzonm 150,00 4 .
Vertical 149,30 - 0,70 7,27 6.00
(%) Ermror méximo permitido segtin norma ASTM EH
Abertura . Abertura ] Desviacion Desviacién
Maxima Maxima Estandar. Estandar
Nominal . Encontrada . Nominal f Encontrada
(um) A {111) B ] {um) - (um)
‘Horizonta 178,37 10,89
Ho rizontal - 188.00 14 ,85 '
_Vertical 182,59 11,79
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
Valor : i _ >
i Promedio Error Incertidumbre:
Nominal g :
(mm) (mm) (mm) _ (mm)
Horizontal i 0.100 0.000 0.007
Vertical ' 0.101 -0.001 0.007
Diametro Diametro | Diametro 1 Diametro
IMaximo ' Méaximo ‘Minimo. Minimo
‘Nominal Encontrado Nominal , Encontrado
(mm) {mm) (mm) ' {(mm)
‘Horizonta | 0.110 0.090
Slopzontel 0,115 _ 0,085
Vertical 0.110 0.080

OBSERVACIONES
Con fines de identificacion de la calibracién se colocd una etiqueta autoadhesiva con €l numero de ceriificado.

INCERTIDUMERE

La incerlidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el
95%.
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& SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
N NTP iSO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1754 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccion . Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL 8.A.C. es un Laboratario
: de Calibracion y Certificacién de
INSTRUMENTO DE MEDICION : TAMIZ equipos de m edicion basado a Ia
Marca : FORNEY Morma Técnica Peruana ISO/IEC
Modelo : NO INDICA 17025.
N° de serie : BBS8FB23575
N° de tamiz : No.8 SIMETICAL SA.C. brinda los
a .9 servicios de  calibraclon  de
Tamlann f e ¢ 2'33 o instrumentos de medicion con los
Cédigo UCSS 1 TAMZS més “altos estdndares de calidad,
Procedencia : NO.INDICA garantizando la satisfaccion de
Ublcacién - laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracion 1 2024-11-26

Este certiicado de -calibracion

A documenta la trazabilidad a los
LUGAR DE CALIBRACION patrones nacionales o

Instalaciones de ALLPATEST ENG]NEER'NG LAB S.AC. intermacionales, de acuerdo. con el
Sistema Intemacional de Unidades
(Sh).

METODO DE CALIBRACION

L:a calibracién se realizé por comparacion directa utilizando patrones calibrados y  Con &l fin de asegurar Ia calidad de
{razables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomiénda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiades de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
‘como una certificacion de

__ MAGNITUD ' INICIAL — FINAL conformidad  con  normas  de
TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como certificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistena de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL SAC. no se responsabiliza de los perjuicios gque puedan ocurrir después de su callbracion debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una Incorrecta interpretacién de los resultados de la calibracion
declarados en el presente documento.

£l presente dacumento carece de valor sin firma y sello:

Mario Tofrés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL S.A.C.
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SIMETICAL

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

SEEI—— T IS
Certificado  : SI- 1754 -2024
Pédgina : 2de3
TRAZABILIDAD
Trazabilidad Patrén utilizado Certificado'de calibracion
Patrones de referencia Test Pie de Rey
& Contral 0 mm a 300 mm 128590 20a4
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
3 'V&___Ior ‘Promedio Error Incertidumbre EMPL
‘Nominal ;
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
" Horizontal e 2,35 0,01 0,03 0.07
Vertical ; 2,37 -0,01 0,03 0.07
(") Emor méximo permitido segun norma ASTM E11
Abertura Abertura Desviacion. Desviacidn
‘Maxima Méxima: Estandar Estandar
Nominal Encontrada Nominal Encontrada
(mm) {mm) (mm) (mm)
Hori: 2,45 0,08
otzantal 2,59 0,07
Vertical 2,58 0,08
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
V"“"f ‘Promedio Error Incertidumbre
Nominal : Mo
(mm) (mm) (mm) (mm)
" Horjzontal 1.000 1.005 -0.005 0.023
" Vertical : 0.999 0.002 0.022
Diametro. Diametro, Diametro Diametro.
Maximo. _ Maximo. ‘Minimo Minimo
{ ‘Nominal - Encontrado Nominal Encontrado
(mm) (mm) (mm): (mm)
B ntal 1.110 0.930
Heﬂzonfal 1,150 0,850
Vertical 1.080 0.930
OBSERVACIONES

Con fines de identificacién de la calibracién se colocd una etiqueta autoadhesiva con el niimero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre: tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que; para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

-85%.
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T
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
e,

NTPISO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
SI-1777 - 2024

PROFORMA  : 1852A Fecha de emision ; 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccian : Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
: . de Calibracién y Certificacién de
INSTRUI'-‘IENTO DE MEDICION ¥ TAI'f!lZ equipos de medicion basadu_ i
Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISO/IEC
Modeio : NO INDICA 17025.
N° de sere 1 30BS8FB836079
P N° de tamiz : No. .30 SIMETICAL SA.C. brinda los
™ - 7 servicios de calbracién  de
Tamario de'abertura 6608 l"m_ instrumentos de medicién con los
Cadigo : TAMZ-14 mas altos estindares de calidad,
Procedencia : USA garaplizando la satisfaccion de
Ubicacién : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracién 1 2024-11-26

Este cerdificado de calibracién
documenta la frazabilidad a los

LUGAR DE CALIBRACION : :
patrones nacionales ]
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LABS.AC. intermacionales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(s1).

METODO DE CALIBRACION
La calibracién se realizé por comparacién direcla utilizando patrones calibrados y  Con el fin de asegurar la calidad de
trazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus Instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
como una cenrtificacion de

‘MAGNITUD INICIAL | FINAL conformidad con nommas  de
TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como cerlificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sisterna de calidad de la entidad que

lo praduce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurrir después de su calibracién debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacién de los resultados de Ia calibracién
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.

Pdgina 1de3

o ]'2 Q@ Jr. José Diez Canseco N°® 142 ventas@simetical.compe Q) (01) 310-6138
Urb. Ingenieria-S.M.P.

@ www.simetical.com.pe D (51) 926 003 405



Q‘i\

O

Sl s 21

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

Certificado : SI-1777-2024
Péagina : 2de3
TRAZAEILIDAD
Trazabilidad Patrén utilizado 'Certificado de calibracian
Reticula de medicion DM- Reticula de Medicién
INACAL de 0 mma 10 mm R R
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
'-Véj_ﬂ( 2 Promedio _ Error Incertidumbre | EMPY
Nominal : ; | : = =
(um) (um) ‘ (um) (um) _(um)
Horizontal 6005 600,25 -0,25 9,03 19.00
SNl - 600,96 -0,96 8,78 19.00
(?) Error méximo permitido segiin norma ASTM E11
_ Abertura ‘Abertura Desviacion Desviacion
Méxima. Maxima Estandar - Estandar
Nominal ‘Enconfrada. Nominal Encontrada
(um) (pm) (2m) (pm)
e _ 676,01 28,03
2Hodzgntel 691,00 28,06
_Vertical 679,98 26,00
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
"_‘""_"“T Promedio. Error ‘Incertidumbra
Nominal CHEL
(mm) (mm) (mm) (mm)
‘Horlzontal 0.400 0.399 0.001 0.007
Vertical Y 0.398 0.002 0.007
Diametro Diametro Diametro. ‘Diametro
Maximo Maximo: Minimo Minimo.
Nominal .Encontrado Nominal Encontrado
(mm) (mm) t (mm) (mim)
T 0.450 0.360
Flarzancal 0,460 0,340
. Vertical 0.450 0.340
OBSERVACIONES

Con fines de identificacion de la calibracion se colocd una etiqueta autoadhesiva con el niimero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por ¢l factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una prababilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

Certificado  : SI-1777 - 2024
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b SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
PN

NTPISO /IEC 17025:2017
eI

CERTIFICADO DE CALIBRACION
SI-1778 - 2024

PROFORMA  : 1852A Fecha de emision 1 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.
Direccién ¢ Jr. Rio Chincha Mza. W Lote, 12, Canto Rey, Sjl, Lima

SIMETICAL S.A.C. es uni Laboratorio
de Calibracion y Cerlificacion de

INSTRUMENTO DE MEDICION : TAMIZ equipos. de medicién basado a la

Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISOJIEC
Madelo ¢ NO INDICA 17025.
N° de serie : 16BS8FB49994
. N° de tamiz : No. 16 SIMETICAL S.A.C. brinda los
§ 1 servicios de  calibracion de
Ta_mano A OoRe 1 1,18_mm instrumentos de medicion con los
Cadigo UCSS : TAMZA2 més altos estandares de calidad,
Pracedencia ¢ USA garantizando la satisfaccion de
Ubicacion : laboratorio central - Alipa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracién 1 2024-11-26

Este certificado de calibracién

LUGAR DE CALIERACION documenta la. trazabilidad a los
patrones nacionales 0

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB SAC. internacionales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(8I).

METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacién directa ufilizando patrones calibrados y ~ Con el fin de asegurar la calidad de
trazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo

al uso.
CONDICIONES AMBIENTALES ; Los resultados en el presente
documento no deben ser utilizados
/ : - como una  cerificacion  de
: “MAGNITUD INIGIAL —FINAL conformidad con normas de
TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como cerificada del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que

= lo produce.

SIMETICAL 8.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurmir después de su calibracion debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracién
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma.y sello.

Mario Tofr€s Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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A SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
AL NTPISO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

Ceriificado : SI-1778 - 2024
Pégina : 2de3

TRAZABILIDAD
Trazabilidad Patrén utilizado | Certificado de calibracién
Reticula de medicion DM- Reticula de Medicion
INACAL de 0 mm a 10 mm iiestaa0ns
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
jydloes Promedio Emor | Incertidumbre | Emp
‘Nominal : £
(mm) i {mm): (mm) (mm) | (mm)
_ Horlzontal 148 1.147 0,01 0,01 0.04
' _ Vertical : 1,18 0,00 0,01 0.04
(%) Error méximo permitido segin norma ASTM E11
Abertura ~ Abertura | Desviacidn ‘Desviacidn
Maxima _ Maxima | Estandar [Estandar
Nominal Encontrada. Nominal Encontrada
(mm) (mm) | (mm) - (mm)
Horizontal 1,28 0,04
; quizontal 1,32 0,05
Vertical 1,26 0,04
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
\!g__l_f: o Promedio | Error | Incertidumbre
Nominal : =
(mm) (mm) (mm) (mm)
‘Horizontal 0.630 0.628 0.002 0.008
Vertical g 0.631 -0.001 0.009
Diametro ‘Diametro Diametro Diametro
Méximo ~ Maximo | Minimo Minimo
Nominal Encontrado ‘Nominal Encontrado
(mm) (mm) (mm) (mm)
i rizontal 0.670 0.580
= HHonzontal 0,720 0,540
Vertical : 0.700 0.570
OBSERVACIONES

Con fines de identificacién de la calibracién se colocé una etiqueta autoadhesiva con el ndmero de certificado,

INCERTIDUMBRE
La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incerfidumbre tipica de medicién por el factor de

cobertura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamenite el
95%.
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A SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD

NTPISO/IEC 17025:2017

SIMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1781 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emisién 1 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

Direccion : Jr.Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
3 i de Calibracion y Certificacion de
INSTRUMENTO DE MEDICION : TAMIZ : equipos de medicién basado a la
Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISO/EC
Modelo : NO INDICA 17025.
N°® de serie : 40BS8F823522
-~ N°®de tamiz : No. 50 SIMETICAL S.A.C. brinda los
( Tamario de abertura : 300 pm Dprvieios ve calibi_'adén ds
et : instrumentos de medicién con los
Cédigo 1 TAMZ-16 mas allos. estdndares de calidad,
Pracedencia : USA garantizando la satisfaccién de
Ubicacién : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracion 1 2024-11-26
Este cerlificado de calibracién
5 documenta la trazabilidad a los
LUGAR DE CALIBRACION patrones naclonales %
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB SAC. intemacionales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(sh.
METODO DE CALIBRACION

La calibracion se realizé por comparacién directa utilizando patrones calibrados'y ~ Con el fin de asegurar la calidad de
lrazables al sistema internacional de unidades, tomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados -de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser ulilizados
como una certificacion de

{ - - — :
! SR MACNITUDS INIGIAC FINAL = conformidad con normas  de
TEMPERATURA 22,5°C 26°C producto o como cerificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL S.A.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocumir después de su calibracién debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacién de los resultados de la calibracion
declarados en el prasente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofres Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL S.A.C.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
PN,

NTPISO / IEC 17025:2017
SIMETICAL

Certificado @ SI-1781 -2024
Pagina : 2de3

TRAZABILIDAD
Trazabilidad : Patrén utilizado Certificado de:calibracion
Reticula de medicion DM- Reticula de Medicién ;
INACAL de 0 mm a.10 mm Ehranaig
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
Ralors Promedio Error Incertidumbre | EM.PL
Nominal _ ' _ A
(nm) | (um) i | (Em): : (um) (um).
Horizontal 500,06 301,69 1,69 _ 7,61 10.40
Vertical 300,44 -0,44 7.61 1040
("J Emror méximo permitido segin horma ASTM E11
_Abertura Abertura Desviacion Desviacion
‘Maxima Maxima Estandar ‘Estandar
‘Nominal Encontrada Nominal Encontrada
! (nm). (um) (um) (um)
orizol 341,76 17,76
o=ttt 358,00 18,15
Vertical 361,47 17,73

MEDICIONES PARA EL DIAMETRO

-"v'a_"?r_. Promedio . Error ~ Incertidumbre
‘Nomiinal - . : : :
{(mm) (mm) § (mm) . “(mm)
‘Horizon 0.201 -0.001 0.007
.Horrzontal e 0,200
Vertical 0.201 -0.001 0.007
Diametro Diametro Diametro Diametro
‘Maximo  Maximo Minimo ‘Minimo.
Nominal Encontrado . | Nominal : [Encontrado
(mm). | (mm) (mm) ' {mm)
Horzanta 0.230 170
SIS 0.230 0,170 938
Vertical 0.230 0.170

OBSERVACIONES
Con fines de identificacion de la calibracion se colocéd una etiqueta autoadhesiva con el ndmero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el
95%.
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A SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
N NTPISO /IEC 17025:2017
SIMETICA
T T R e

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1782 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision 5 2024-11-36

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.
Direcclén ¢ Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima

SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
de Calibracién y Certificacion de

INSTRUMENTO DE MEDICION : TAMIZ equipos de medicion basado @ In

Marca ¢ UTEST Norma Técnica Peruana ISONEC

Modelo ¢ NO INDT_CA 17025,

N* de serie v 222718063

N° de tamiz : No. 140 SIMETICAL SAC. brinda los

Tamafio de abertura : 106 pm _samdns de callb[?mén de
== instrumentos de medicién con los

Cadigo . TAMZ-20 més altos estdndares de calidad,

Procedencia : TURQUIA garantizando la salisfaccion de

Ubicacién : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.

Fecha de Calibracién 1 2024-11-26

Este ceriificado de calibracion

LUGAR DE CALIBRACION documenta la trazabilidad a los
patrones nacionales 0

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. internacionales, de acuerdo con &l
Sistema Internacional de Unidades
(S1).

METODO DE CALIBRACION

La calibracion se realizé por comparacién directa utilizando patrones calibrados'y ~ Con el fin de asegurar la calidad de
frazables al sistema intemacional de unidades, tomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
como una certificacion de

MAGNITUD. INICIAL FINAL conformidad con normas  de
TEMPERATURA 225°C 22,6°C producto o como certificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.20% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL S.AC. no se responsabiliza. de los perjuicios que puedan ocurrir después de su calibracion debido a
la mala manipulacion de este insirumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resultados de la calibracion
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL S.A.C.

Pdgina1de3

i Z Q@ Jr. José Diez Canseco N* 142 B4 ventas@simetical.com.pe @ (01) 310-6138
Urb. Ingenieria-S.M.P,

& www.simetical.com.pe [0 (51) 926 003 405



Q‘i\

O

SIMETIGAL

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISQ/IEC 17025:2017

Certificado  : SI-1782-2024
Pagina : 2de3
TRAZABILIDAD
'Trazabilidad Patrén utilizado Certificado de calibracion
Reticula de Medicién Reticula de Medicitn
DM-INACAL de 0 mma 1 mm LLASS-20a4
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
AL Promedio Error . Incertidumbre | EMPL
Nominal 3
(um) _(um) {um) (um) (um)
Horizontal s 105,67 0,33 19,01 470
 Vertical i 106,98 -0,98 19,01 4.70
(%) Emor méximo permitido segin norma ASTM E11
Abertura Abertura ‘Desviacion Desviacicn
Maxima ~ Maxima Estandar Estandar
Nominal _Encontrada ‘Nominal - Encontrada
(um) “(um) (pm} (um)
E Horzonth 140,64 9,44
i cozuhil 137,00 : 9,65
Vertical 133,25 10,12
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
-?a'f’_r 'Promedio Error : -'Ir'ic-t':rtidurril:ii‘e
Nominal 3 3 : ? -
(mm) [(mm) (mm) ~ (mm)
Horizontal — 0.070 0.001 0.019
" Vertical : 0.070 ~ 0.001 0.019
‘Diametro ‘Diametro Diametro Diametro
- Méximo Maximo - Minimo - Minimo
Nominal’ ‘Encontrado Nominal Encontrado
(mm) {mm) {mm) {(mm)
O ntal | 0.080 0.060
SElarizone) 0,082 0,060
Vertical 0.080 0.060
OBSERVACIONES

Con fines de identificacién de Ia calibracion se colocé una etiqueta autoadhesiva con el nimero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

CERTIFICADO DE CALIBRACION

SI-1723 - 2024

PROFORMA : 1852A Fechadeemision  : 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.
Direccién i Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sji, Lima

INSTRUMENTO DE MEDICION  : TAMIZ

Marca + FORNEY

Modelo : NO INDICA

N° de serie : 3/8"BS8FB41423

N° de tamiz : g

Tamafio de abertura : 9,5mm

Cddigo ! TAMZ-7

Procedencia : USA

Ubicacién : laboratorio central - Allpa test

Fecha de Calibracian 1 2024-11-26
LUGAR DE CALIBRACION
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C.

METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacion directa. utilizando patrones calibrados y
trazables al sistema internacional de unidades, tomando como referencia la norma
ASTM E11.

SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
de Calibracion y Certificacian de
equipos de medicion basado a Ia
Norma Técnica Peruana [SO/IEC
17025.

SIMETICAL' SAC. brinda los
servicios de  calibracién  de
instrumentos  de medicion con los
més altes esténdares de calidad,
garantizando la satisfaccidn de
nuestros clientes.

Este cerificado de calibracién
documentz la trazabilidad a los
patrones nacionales [+]
intemacionales, de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades
(S1).

Con el fin de asegurar la calidad de
sus mediciones se le recomienda al
usuario recalibrar sus instrumentos

a intervalos apropiados de acuerdo

al uso,
CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en ‘el presente
documento no deben ser utilizados
e —- como uwna cerlificacion de
MAGNITUD INICIAL FINAL conformidad con normas  de
S TEMPERATURA 225°C 226°C producto o como cerlificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.2% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL S.AC. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurrir después de su calibracién debido a
la mala manipulacién de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de los resullados de la calibracion
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO/IEC 17025:2017

Certificado : Si-1723-2024
Pagina : 2de3
TRAZABILIDAD
Trazabilidad ‘Patrén utilizado Certificado de calibracién
Patrones de referencia Test Pie de Rey s
& Control 0 mm a 300 mm TCRa0-2024
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
DElon Promedio Error Incertidumbre EM.P.S
Nominal P ne s :
{mm) (mm). {mm) (mm) (mm)
Horizontal 0,50 9,48 0,02 0,07 0.27
Vertical ! 9,49 0,01 0,06 0.27
(%) Error méximo permitido segin norma ASTM E11
Abertura Abertura Desviacion 'Desviacién
Maxima Maxima ‘Estandar ‘Estandar
Nominal ‘Encontrada Nominal Encontrada
(mm) ‘(mm). (mm) (mm) !
= 9,97 0,19
EarEovial 10,11 0.21
Vertical 9,90 0:14
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
Valor A iy =
By Promedio Error - Incertidumbre
‘Nominal : %
{mm) (mm) (mm) (mm)
‘Horizorntal 2,231 0.008 .050
‘Horizontal 2,240 0
Vertical 2,252 -0.012 0.037
Diametro Di_ariwtro‘ Diametro Diametro
Maximo ~ Méaximo “Minimo- Minimo
‘Nominal Encontrado Nominal Encontrado
(mm) (mm) (mm) {mm)
| ontal 2.460 1.950
ALl 2,600 1,900
Vertical 2.420 2.010
OBSERVACIONES

Con fines de identificacién de la calibracion se colocéd una etiqueta autoadhesiva con el nimero de cerificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando fa incertidumbre tipica de medicién por el factor de
coberiura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.

Pdgina2de3

Q) (01) 310-6138

[] (s1) 926 003 405

&‘i‘\
22 o

Q@ Jr. José Diez Canseco N° 142 [5X) ventas@simetical.com.pe
Urb. Ingenieria-S.M.P,

@ www.simetical.com.pe



AN
O

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTP ISO /IEC 17025:2017
SIMETICAL

Certificado

1 S1-1723-2024
Pagina : 3de3
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
N

NTPISO/IEC 17025:2017
IMETICAL

CERTIFICADO DE CALIBRACION
Sl -1724 - 2024

PROFORMA : 1852A Fecha de emision 1 2024-11-26

SOLICITANTE : ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C,

Direccion . Jr. Rio Chincha Mza. W Lote. 12, Canto Rey, Sjl, Lima
SIMETICAL S.A.C. es un Laboratorio
= g de Calibracién y Cerlificacién de
INSTRUMENTO DE MEDICION : TAMIZ eniipos: de: meticibn Basado & Ia
Marca : FORNEY Norma Técnica Peruana ISONEC
Modelo : NO INDICA 17025.
N® de serie . 4BS3F836154
. N® de tamiz : No. 4 SIMETICAL S.A.C. brinda los
= ; servicios de  callbracion  de
T‘f’“a“" Ge:gnerure LAT8 instrumentos de medicidn con los
Cadigo ¢ TAMZ-8 mas altos estindares de calidad,
Procedencia . USA garantizando la safisfaccion de
Ubicacian : laboratorio central - Allpa test nuestros clientes.
Fecha de Calibracion 1 2024-11-26
Este certificadoc de calibracién
- documenta la {trazabilidad a los
LUGAR DE CALIBRACION patranes fichialas %
Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.AC. intemacionales, de acuerdo’ con el
Sistema Internacional de Unidades
(sl).
METODO DE CALIBRACION

La calibracién se realizé por comparacion directa ulilizando patrones calibrados y ~ Con el fin de asegurar la calidad de
trazables al sistema intemacional de unidades, lomando como referencia la norma  sus mediciones se le recomienda al

ASTM E11. usuario recalibrar sus instrumentos
a intervalos apropiados de acuerdo
al uso.

CONDICIONES AMBIENTALES Los resultados en el presente

documento no deben ser utilizados
como una certificaciéon  de

MAGNITUD | INICIAL. |5 FINAL conformidad con normas  de
TEMPERATURA 225°C 22,6°C producto o como certificado del
HUMEDAD RELATIVA 56.2% 55.9% sistema de calidad de la entidad que

lo produce.

SIMETICAL SA.C. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan ocurir después de su calibracidn debido a
la mala manipulacidn de este instrumento, ni de una incorrecta interpretacion de las resultados de la calibracion
declarados en el presente documento.

El presente documento carece de valor sin firma y sello.

Mario Tofrés Aquino
Gerente Técnico
SIMETICAL 5.A.C.
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
NTPISO /IEC 17025:2017

Cerlificado  : SI-1724 - 2024
Pagina : 2de3
TRAZABILIDAD
Trazabilidad ~ Patron utilizado Cartificado decalibracién
Patrones de referencia Test Ple de Rey g
& Control 0 mm a 300 mm TeEmpoa92s
RESULTADOS DE MEDICION
MEDICIONES PARA LA ABERTURA
Sivalor Promedio Error Incertidumbre EMP.
‘Nominal ; !
“(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HorantiE o 4,72 0,03 0,04 0.14
Vertical - 478 -0,03 0,05 0.14
() Error mdximo permilido segdn norma ASTME11
Abertura ‘Abertura Desviacion Desviacién
‘Méxima Méxima Estandar Estandar'
Nominal ‘Encontrada Nominal _Encontrada
_ (mm) (mm) (mm) _ (mm).
Horizontal : 4,93 0,10
Honzqntﬂl 512 0,12
‘Vertical 5,07 0,11
MEDICIONES PARA EL DIAMETRO
Moo Promedio Error mcertidumbre
h!qmm_al 3 iyt
(mm) (mm) {mm) (mm)
.Horizontal 1,600 1.602 -0.002 0.049
Vertical ! 1.595 0.005 0.051
Diametro Diametro Di'gmatru- Diametro
Maximo Maximo Minimo _ Minimo
Nominal Encontrado Nominal Encontrado
(fm) (mm) (mm) (mm)
Hotizonta 1.800 260
R 1,900 1,300 L
Vertical 1.860 1.350
OBSERVACIONES

Con fines de identificacion de la calibracion se-colocd una etiqueta autoadhesiva con el nimero de certificado.

INCERTIDUMBRE

La incertidumbre expandida de medida se ha oblenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el

95%.
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ALIBRATECS.AC. .o,

LABORATORIO DE METROLOGIA RUC: 20606479680

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Area de Metrologia CA-L-01851-2024
Laboratorio de Longitud

Pdginalde5

1. Expediente 0489 Este certificado de  calibracién
documenta [a trazabilidad a los

2. Solicitante ALLPA TEST ENGINEERING LAB SA.C. patrones nacionales o internacionales,

que realizan las unidades de la
medicién de acuerdo con el Sistema

3. Direccién JR. RIO CHINCHA MZA. W LOTE. 12 DPTO.2 URB. ~ I"ternacional de Unidades (S).
CANTO REY (METRO DE CANTO REY) LIMA - LIMA -

- 18 li A
SAN JUAN DE LURIGANCHO Los. resultados son validos en el

momento de la calibracion. Al solicitante
le corresponde disponer en su momento

_4. Instrumento calibrado PIE DE REY la ejecucién de una recalibraci6n, la
(VERNIER) cual estd en funcin del uso,
conservacion y mantenimiento  del
Marca INSIZE instrumento de medicién o a reglamento
vigente.
Modelo 1108-300W _
CALIBRATEC SAC. no se
N° de serie 2010171496 responsabiliza de los peniuieios que
¢ pueda ocasionar el uso inadecuado de
Identificacion NO INDICA este instrumento, ni de una incorrecta
’ inferpretacion de los resultados de la
Procedencia NO INDICA calibracion aquf declarados.
bt > Este certificado de calibracién no podra.
Intervalo de indicacién 0'mma 300 mm ser reproducido parcialmente sin [a
aprobacion por escrito del laboratorio
Resolucién ‘0,01 mm que lo emite.
Tipo de indicacion Digital El certificado de calibracién sin fima y
sello carece de validez,
5. Fecha de calibracién 2024 -11-26
Fecha de Emisién
Firmado digitalmente por:
-ﬂ"'"":m ASTETE SORIANO LUCIO FIR
; 42817546 hard
2024-12-03 8 Prrean | Motivo: Say el autor del
DXGITAL | documento
Fecha: 03/12/2024 09:48:20-0500
Jefe de Laboratorio
Revisién 00 . RT03-FO1
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6. Método de calibracion

La Calibracién se efectué por compracion directa entre bloques patrones calibrados y la indicacion del instrumento a
calibrar tomando como referencia el PC-012, Edicién 5 * Procedimiento de Calibracién de Pie de Rey “del SNM-

INDECOPI.

7. 'Lugar de calibracién

Instalaciones de ALLPA TEST ENGINEERING LAB S.A.C. ubicado en Jr, Rio Chincha Mza. W Lote, 12 Dpto. 2 Urb.

(' Canto Rey Lima - Lima -~ San Juan de Lurigancho

8. Condiciones de calibracién

: Inicial Final
Temperatura 224°C 22.4°C
Humedad relativa: 67 % 66 %
9. Patrones de referencia
 Trazabilidad ~Patrén utilizado ~ Certificado de calibracion
= Bloques patrén de longitud de 1 mm.a 5 |
INACAL - DM 20 e deccitado 0 LLA-C-071-2023
g Bloques'patrén de longitud de 30 mm :
INACAL - DM a 100 mm de grado 0. LLA-C-082-2023

¢ ™. Observaciones

- Se colocd una etiqueta autoadhesiva con la indicacién CALIBRADO.

Revisidén 00
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RUC: 20606479680
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Area de Metrologia CA-L-01851-2024
Laboratorio de Longitud
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11. Resultados de medicién
Error de referencia inicial (1) = 0,00 '« pm
Error de indicacidn del pie de rey para medicién. de exteriores
- Valor Indicacion promedio del S Ertacie
patrén Pie de Rey i e
(mm}) (cmm ) (pm)
30,000 30,000 0
50,000 50,000 0
100,000 100,000 0
199,999 200,006 7.
300,000 300,002 2
Error de contacto de la superficie parcial (E )
Valor PP
pation Error
(mm) (um)
300,000 10
Error de repetibilidad (R )
Valor: s
paton | ETr
(mm) | (pm)
300,000 10
Error de cambio de escala de exteriores a interiores ( Sg,)
Valor S =
patrén Errqr
| (mm) (pm)
10,000 0
Error de cambio de escala de exteriores a profundidad ( Sg.p )
Valor )
patrén ! EI'TOI'” .
(mm) (pm)
10,000 0
Revisién 00 RT03-FO1
1
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CERTIFICADO DE CALIBRACION

Area de Metrologia CA-L-01851-2024
Laboratorio de Longitud
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Error'de contacto lineal (L)
Valor '
paen | =
(mm) (pm)
10,000 0
(Error de contacto de superficie completa (J )
Valor’ :
patrén Er_r_'a_r
(mm) | (um)
10,000 0
Error por la distancia de cruce de las supercificies de medicidn para interiores (K) -
Valor I
patrn Ej_rror
(mm) (pm)
5,000 0
- 2 2 2 112
Incertidumbre de la medicién  : ( 9,526 "+ 0,045 * L “) pm
L : Indicacion del pie de rey expresado en milimetros ( mm )
Nota 1 : Error de indicacion del pie de rey para medicion de interiores = Error de indicacion
de exteriores + Error de cambio de escala de exteriores a interiores.
Nota 2 : Error de indicacion del pie de rey para medicién de profundidad = Error de
indicacion de exteriores + Error de' cambio de escala de exteriores a profunidad.
ERROR DE INDICACION DEL PIE DE REY
-— 20 9
=El_ 15
=~ 10
S 5 A
% 0f—s N > = Ei
.40
§-15 ¢
w20 :
D00 m‘mlnqméﬁuﬁ% Pia dg %ﬁumm ) =04 909,002
Revisién 00 RTO03-FO1
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Area de Metrologia CA-L-01851-2024
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12. Incertidumbre

La incertidumbre reportada en el presente certificado es la incertidumbre expandida de medicién que resulta de multiplicar

la incertidumbre estandar por el factor de cobertura.k=2, el cual proporciona un nivel de confianza de aproximadamente
95%.

La incertidumbre expandida de medicién fue calculada a partir de los componentes de incertidumbre de los factores de
influencia en la calibracion. La incertidumbre indicada no incluye una estimacion de variaciones a largo plazo.

FIN DEL DOCUMENTO
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MIROVAL ASOCIADOS S.A.C
PANEL FOTOGRAFICO: DEL ESTUDIO DE MECANICA DE SUELOS CON FINES DE CIMENTACION  “oees
PARA EL PROYECTO: MEJORAMIENTO DEL SERVICIO DE ATENCIGN Y CUIDADO PARA
PERSONAS EN CONDICION DE DISCAPACIDAD EN OMAPED DE CENTRO POBLADO SAN ISIDRO
DISTRITO DE SAN ISIDRO DE LA PROVINCIA DE LIMA DEL DEPARTAMENTO DE LIMA
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\WOR MICA DE LA C-1 (CALICATA) UBICADO EN LA AV. 02 DE MAYO 925
ONAPRO, PROVINCIA Y DEPARTAMENTO DE LIMA.
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MIROVAL ASOCIADOS S.A.C
PANEL FOTOGRAFICO: DEL ESTUDIO DE MECANICA DE SUELOS CON FINES DE CIMENTACION /e
PARA EL PROYECTO: MEIORAMIENTO DEL SERVICIO DE ATENCION Y CUIDADO PARA
PERSONAS EN CONDICION DE DISCAPACIDAD EN OMAPED DE CENTRO POBLADO SAN ISIDRO
DISTRITO DE SAN ISIDRO DE LA PROVINCIA DE LIMA DEL DEPARTAMENTO DE LIMA
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FOTO N° 02: VISTA PANORAMICA DE LA C-2 (CALICATA) UBICADO EN LA AV. 02 DE MAY;
- 935, DISTRITO SAN ISIDRO, PROVINCIA Y DEPARTAMENTO DE LIMA.
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MIROVAL ASOCI&DOS SAC
PANEL FOTOGRAFICO: DEL ESTUDIO DE MECANICA DE SUELOS CON FINES DE CIMENTACION e

PARA EL PROYECTO: MEJORAMIENTO DEL SERVICIO DE ATENCION Y CUIDADO PARA
PERSONAS EN CONDICION DE DISCAPACIDAD EN OMAPED DE CENTRO POBLADO SAN ISIDRO
DISTRITO DE SAN ISIDRO DE LA PROVINCIA DE LIMA DEL DEPARTAMENTO DE LIMA

FOTO N° 03: VISTA PANORAMICA DE LA C-3 (CALICATA) UBICADO EN
- 935, DISTRITO SAN.ISIDRO, PROVINCIA Y DEPARTAMENTO DE LIMA. [
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~. Ingeniera Civil
CIP N° 279424
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A.H.Villa Esperanza - Carabayllo miroval.aseciados@gmail.com
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