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DEBER DE COLABORACION

El Ndcleo Ejecutor y todas las MYPE que se sometan a las presentes Bases, sea como participante,
postulante y/o seleccionado, deben conducir su actuacion conforme a los principios previstos en las
normas que expresamente se hayan aprobado en el marco del Decreto de Urgencia N 058-2011y normas
modificatorias.

En este contexto, se encuentran obligados a prestar su colaboracion con el FONCODES y su area de
supervision, en todo momento segun corresponda a sus competencias, a fin de comunicar presuntos casos
de fraude, colusion y corrupcién por parte de los actores que participan en el proceso de contratacioén.

El Nucleo Ejecutor y todas las MYPE que se sometan a las presentes Bases, sea como participante,
postulante, seleccionado y/o contratado del proceso de contratacion deben permitir a FONCODES v su
area de supervision, el acceso a la informacion referida a las contrataciones que sea referida, prestar
testimonio o absolucién de posiciones que se requieran, entre otras formas de colaboracion




AVISO DE CONVOCATORIA

1. ENTIDAD QUE CONVOCA:
Nicleo Ejecutor de Compras de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud.

2. OBIJETO DEL PROCESO:

Adquisicion de Bienes para Establecimientos de Salud, a las Micro y Pequefias Empresas (MYPE) en
Lima Metropolitana y Callao, de acuerdo a lo establecido en el Expediente Técnico y la Base del
presente proceso.

3. PRECIOS UNITARIOS:

Bienes de madera

ITEM BIENES CANTIDAD

16 | Escalinata metalica de 2 peldafios ] 5/252 10

4. CANTIDADES A ADQUIRIR SEGUN DEMANDA:

Bienes de madera
BIENES CANTIDAD

Escritorio estandar 379
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Parihuela para deposatar

“ Ponasuero meta u:o mdable -

15

Escalinata metéllca de 2 peldanos m

TOTAL DE BIENES 19,800

De acuerdo al Expediente Técnico para la ejecucion de este requerimiento, la totalidad de los bienes
se producird en Lima Metropolitana y Callao.

5. PLAZO DE ENTREGA:
El plazo maximo de entrega es de 60 dias calendarios.

6. IENTO:

Recursos asignados al Nacleo Ejecutor de Compras de Bienes para Estabiecimientos de Salud del
Ministerio de Salud, mediante Convenio N2 004-2019-FONCODES, suscrito con el Fondo de
operacion para el Desarrollo Social — FONCODES.

CALENDARIO DEL \
01 | Convocatoria y Publicacidn de Bases A partir del 24/06/2020
02 Consulta y Absolucién de Consultas (hasta las 17:00 Del 24/06/2020 al
horas) 27/06/2020
03 | Publicacién de Absolucién de Consuitas 29/06/2020
04 | Presentacion de Solicitudes {hasta las 17:00 horas) Del 30/06/2020 al
07/07/2020
Del 08/07/2020 all
05 | Apertura de sobres 15/07/2020




06 Calificacion y Evaluacion de solicitudes y Asignacion de | pg 16/07/2020 ai
Lotes | 06f08/2020
07 | Publicacidn de Resultados 07/08/2020
pel  10/08/2020  a
i
08 | Firma de Contratos ) 13/08/2020

. Convocatoria y Publicacién de Bases:

Las Bases para la participacion de las MYPE serdn publicadas en el Portal Web de FONCODES
(www foncodes. gob.pe), la pdgina web del Ministerio de la Produccion (www.gob.pefproduce], v la
pagina web de| NEC Bienes para Establecimientos de Salud (www. necminsa. com) a partir del dia 24
de junic de 2020,

*  Consultasy Absolucion de Consultas

Las consultas podran ser realizadas del 24 al 27 de junio de 2020 al correo electrénico
convocatoria@necminsa.com, 0 en la pagina web del NEC; y su absolucion se publicard el 29 de junio
de 2020 en el Portal Web de FONCODES (www foncodes pob.pe), del Ministerio de la Produccion
(www pob pe/produce) y del NEC Bienes para Establecimientos de Salud del MINSA
(www.necminsa.com).

Cabe sefialar que el NEC MINSA NO SOLICITA NINGUN PAGO 2 lo largo del procese de seleccion,
verificacion y contratacidn, estando excluidos de participar intermediarios, subcontratistas u otros

GRATUITA. SI TE DENUNCIA al corren electranico
convoCatoria@necminsa.com, o en la pagina web del NEC MINSA.

» Presentacidon de Solicitudes:
Las Expedientes de postulacion deberdn ser presentados desde el 30 de Junio hasta el 07 de julio
2020, bajo las siguientes modalidades:
- Deforma presencial en el local del NEC MINSA ubicado en Calle Manco Segundo N° 2621, Lince,
desde las 8:30 am hasta las 16:30 haras.
De forma virtual a través del correo un electrénico convocatoriamype@negminsa.pe, para la
recepcion de Expedientes de postulacidn y consultas de MYPE desde el 30 de junio hasta las
16:30 del 07 de julio 2020,

Apertura de Sobres:
Los sobres presentados conteniendo las solicitudes serdn abiertos por el Nicleo Ejecutor de Compra,
de acuerdo al orden de presentacion y con la presencia de Notario Publico del 08 al 15de julio de
2020,
= Calificacién, Evaluaci solicitudes i ion de lotes:
Este proceso se realizard, en acto privado, entre el 16 de julio al 06 de agosto de 2020.

» Publicacicn [tados:

Los resultados seran publicados el 07 de agosta de 2020 en las pdginas web de FONCODES
[www foncodes gob.pe), la web pégina del Ministerio de la Produccion {www.gob pe/produce) v la
pégina web del NEC Bienes para Establecimientos de Salud del MINSA (www necminsa com)

Lima, 24 de junio de 2020




CAPITULO I: GENERALIDADES

1.1. ANTECEDENTES:

Por Decreto de Urgencia N2 058-2011 se dictaron medidas urgentes y extraordinarias en materia
econdmica y financiera para mantener y promover el dinamismo de la economia. En el Capitulo 1 de esta
norma se disponen las medidas en materia de produccion y productividad a favor de las micro, pequefias
y medianas empresas, autorizindose al Fondo de Cooperacion para el Desarrollo Social (FONCODES), a
gestionar adquisiciones a las MYPE a través de nucleos ejecutores.

El articulo 9 del Decreto de Urgencia N2 058-2011, modificado por la Segunda Disposicion Complementaria
Modificatoria de la Ley N° 302642, establece la conformacién de los Nucleos Ejecutores de Compra, los
cuales estardn integrados, entre otros, por un (1) representante del Ministerio de la Produccion
(PRODUCE) y un (1) representante del gremio de las MYPE vinculado con el bien a adquirir, cuya
designacion sera formalizada por Resolucién Ministerial de PRODUCE.

La Trigésima Segunda Disposicion Complesentaria Final de la Ley N® 29951, Ley de Presupuesto del Sector
Publico 2013, amplio la vigencia del Capitulo | del Decreto de Urgencia N2 058-2011 hasta diciembre de
2013, y dispuso la adquisicion de diversos bienes a través de la modalidad de nucleos ejecutores.

La Segunda Disposicion Complementaria Modificatoria de la Ley N2 30056, Ley que modifica diversas leyes
para facilitar la Inversién, Impulsar el Desarrollo Productivo y el Crecimiento Empresarial, modificada por
la Primera Disposicién Complementaria Modificatoria de la Ley N* 30264, amplid la vigencia del Capitulo |
del Decreto de Urgencia N2 058-2011 hasta el 31 de diciembre de 2016, confirmando en el 4mbito de
aplicacién del referido Capitulo | y los bienes, que se habian autorizado con la Ley N2 29951.

Mediante la Ley N° 30527 publicada el 17 de diciembre de 2016, se ampli6 el plazo de vigencia del Capitulo
| del Decreto de Urgencia N° 058-2011, hasta el 31 de diciembre de 2018,

Posteriormente, la Ley N° 30818 publicada el 12 de julio de 2018, modificé el Decreto de Urgencia N° 058-
2011, principalmente: (i) en cuanto al ambito de aplicacién, incorporando a todas las entidades publicas .
del Gobierno Nacional y de los Gobiernos Regionales; (i) en cuanto a los bienes objeto de adquisicion, se
ncarga al Ministerio de la Produccion que apruebe la lista de bienes manufacturados especializados
droducidos por las MYPE de los sectores metalmecanica, madera, textil- confecciones y cuero que pueden
ser objeto de adquisicién; (i) en cuanto a la previsién presupuestal que deberédn tener en cuenta las
entidades publicas, a fin de efectuar las modificaciones presupuestarias a nivel institucional en favor de
FONCODES, para las adquisiciones de los referidos bienes; y, (iv) respecto al plazo, amplio la vigencia del
Capitulo | del Decreto de Urgencia N° 058-2011, hasta el 31 de diciembre de 2020.

Mediante Decreto de Urgencia N2 004-2019 se autoriza una transferencia de partidas en el Presupuesto
del Sector Publico para el Afio Fiscal 2019, a favor del Ministerio de Desarrollo e Inclusién Social para
financiar, entre otras actividades, la adquisicion de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio

' Ley N° 30264 Ley que establece medidas para promover el crecimiento econdmico, publicada el
16/11/2014.
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de Salud, a través de la modalidad de Nucleos Ejecutores, en el marco del Decreto de Urgencia N2 058-
2011 y sus modificatorias.

1.2, ENTIDAD CONVOCANTE:

Nucleo Ejecutor de Compra de Bienes para Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud.

1.3. BASE LEGAL

e Decreto de Urgencia N° 058-2011, Dictan medidas urgentes y extraordinarias en materia
econdmica y financiera para mantener y promover el dinamismo de la economia nacional, y
sus normas modificatorias.

e  Decreto Supremo N° 005-2018-PRODUCE, que aprueba la Lista de Bienes Manufacturados
Especializados producidos por las MYPE de los sectores Metalmecénica, Madera, Textil
Confecciones y Cuero, que pueden ser objeto de adquisicién bajo los alcances del parrafo 2.3.
del articulo 2 del Decreto de Urgencia N° 058-2011.

e Decreto de Urgencia N2 004-2019 que autoriza una transferencia de partidas en el
Presupuesto del Sector Publico para el Afio Fiscal 2019, a favor del Ministerio de Desarrollo e
Inclusion Social para financiar, entre otras actividades, la adquisicion de Bienes para
Establecimientos de Salud del Ministerio de Salud, a través de la modalidad de Nicleos
Ejecutores, en el marco del Decreto de Urgencia N 058-2011 y sus modificatorias

° LeyN"30264 Ley que establece medidas para promover el crecimiento econémico, publicada
el 16/11/2014.

e  Convenio N° 04-2019-FONCODES.

¢  Decreto Supremo N° 044 — 2020 — PCM Decreto Supremo que declara el Estado de Emergencia
Nacional por las graves circunstancias que afectan la vida de la Nacién a consecuencia del brote
del COVID - 19 y normas modificatorias.

*  Resolucién Ministerial N2055-2020-TR aprueba la Guia para la prevencién del coronavirus en
el dmbito laboral.

®  Resolucion Ministerial N2072-2020-TR aprueba la Guia para la aplicacién del trabajo remoto.

e  Resolucion Ministerial N° 239 — 2020 — MINSA, aprueba el Documento Técnico “Lineamientos
para la vigilancia de la salud de los trabajadores con riesgo de exposicién a COVID — 19”.

e  Decreto Supremo N° 082 —2020 - PCM que aprueba la reanudacién de actividades econdmicas
en forma gradual y progresiva dentro del marco de la declaratoria de Emergencia Sanitaria
Nacional por las graves circunstancias que afectan la vida de la Nacién a consecuencia del
COVID -19.

*  Resolucién Ministerial N° 146 — 2020 PRODUCE, que aprueba los Protocolos Sanitarios de
Operacion ante el COVID — 19 del Sector Produccidn para el inicio gradual e incremental de las
siguientes actividades industriales de la Fase 1 de la “Reanudaci6n de Actividades”: i) Industrial
metalmecanica, ii) Industria de cemento.

e  Resolucién Directoral N° 012 — 2020 — PRODUCE/DGDE en la cual se aprueba las Disposiciones
Complementarias para la continuidad del inicio gradual e incremental de la actividad de
servicio de la Fase 1 de la Reanudacién de las Actividades

14, PARTICIPANTES:

Participaran de esta convocatoria, las micro y pequefias empresas de Lima Metropolitana y Callao que se
encuentren debidamente inscritas y vigentes en el Registro de la Micro y Pequefia Empresa (REMYPE), en



concordancia con las caracteristicas establecidas en la Ley 30056, el articulo 5° del Texto Unico Ordenado
de la Ley de Impulso al Desarrollo Productivo y al Crecimiento Empresarial — Decreto Supremo N° 13-2013-
PRODUCE, y que cumplan con los requisitos minimos solicitados en la presentes Bases.

Las MYPE no podran participar simultaneamente, para esta compra, en la asignacion de mas de un tipo
de bien, quedando automaticamente descalificadas todas las otras solicitudes presentadas.

1.5. OBJETO DE LA CONVOCATORIA:

El presente proceso tiene por objeto la convocatoria a MYPE para la adquisicién de Bienes para
Establecimientos de Salud.

1.6. PRECIOS UNITARIOS:

Los precios unitarios de los bienes que conforman la demanda Bienes para Establecimientos de Salud son
los siguientes:
CUADRO N° 01: PRECIOS UNITARIOS

PRECIO UNITARIO

GRUPO  ITEM BIENES

INCLUIDO IGV {S/}
GRUPO DE n Modulos para computadora 616 06

BIENES DE : ! :
- Mesa de trabajo de melamma de 240 x 120 cm. 561. 25

MADERA
n Sllla metalica apllable 158.33
n Butaca metélica de 4 cuerpos 542.02

m Archlvador metallco de 04 gavetas | 622 40
' [ Armario metéllco de un (01) cuerpo y dos (02) 433, 18
GRUPO DE : Compartlmentos
BIENES DE ad
) Ve m 1,000.36/
sJMECANICA| 15
n Vitrina de acero moxldabie de dos cuerpos 3,706.69

518.01

m Lamparas de acero inoxidable cuello de ganso LED 420.69
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1.7. FINANCIAMIENTO:

La adquisicién de los bienes para atender la demanda Bienes para Establecimientos de Salud se realizara
con los recursos transferidos por FONCODES al Nucleo Ejecutor de Compras de Bienes para
Establecimientos de Salud, segin Convenio N2 004-2019-FONCODES.

1.8. ESPECIFICACIONES TECNICAS Y PLANOS DE LOS BIENES:

Las Especificaciones Técnicas de los bienes de Madera y Metal a adquirir figuran en el Anexo N2 01 del
presente documento.

1.9. PLAZO DEL PROCESO DE FABRICACION Y DE ENTREGA:

El plazo maximo de fabricacién y de entrega de los bienes al Niicleo Ejecutor de Compra es de sesenta (60)
dias calendario, el cual finaliza con la entrega de los bienes en los almacenes designados por el Nucleo
Ejecutor de Compras en coordinacidn con el sector demandante.

El inicio del plazo productivo se contara a partir de:

® Si la MYPE solicita adelanto:

Para las MYPE que soliciten adelanto, el plazo se inicia al dia siguiente de haber recibido el insumo
principal segun guia de Remision. La MYPE tiene un plazo de siete (07) dias calendario después de
haber firmado su contrato, para presentar su solicitud de adelanto acompafiada de una carta
fianza al NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS, para lo cual la MYPE debe contar con DNI vigente, este
plazo podra variar en caso exista retraso en la disponibilidad de insumo principal. La entrega del
adelanto a las empresas no debe superar los diez (10) dias calendario, desde la firma del contrato.

Para solicitar los adelantos las MYPE deberan de adjuntar los siguientes documentos:

o Solicitud de adelanto (Anexo N° 05).

o Carta Fianza a favor del Nucleo Ejecutor de Compra.

° Factura o Boleta de Venta por el total del adelanto.

° Autorizacion de pago a proveedor(es) (Anexo N° 06).

° Vigencia de poder actualizado o Certificado Literal (antigiedad no mayor a 01 mes).

° Si la MYPE no solicita adelanto

Para las MYPE que no soliciten adelanto, el plazo se inicia a los siete (07) dias calendarios
contabilizados desde el dia siguiente de la firma del contrato. Dentro de este plazo, la MYPE tiene
la responsabilidad de gestionar la adquisicion de sus insumos.

uando haya retraso no atribuible a la MYPE en la entrega de los insumos principales, el plazo se suspende
e inicia al dia siguiente de haberlos recibido en el taller de produccién, previo informe favorable de la
inspectoria del NEC.

Las MYPE seleccionadas deberan asumir los costos de transporte de los insumos y servicios que requieran
para la fabricacion de los bienes asignados.
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Para ambos casos el plazo contractual finaliza con la entrega de los bienes en los almacenes designados
por el NEC.

El lugar de entrega: Los bienes producidos serén entregados por la MYPE en los almacenes previamente
determinados por el NEC en Lima Metropolitana y el Callao.

Todos los bienes producidos por las MYPE, para su entrega llevaran placa, grabado o stickers conteniendo
los siguientes datos:

° Nombre del fabricante o Nimero de RUC
° Ndmero de contrato
° Lote designado

El Nucleo Ejecutor de Compras es responsable de la verificacién de la cantidad y calidad de los bienes a
adquirir. En la auditoria no participara el mismo Inspector que ha realizado las inspecciones en el taller de
la respectiva MYPE.

1.10. APLICACION DE LINEAMIENTOS:

Ante cualquier disyuntiva presentada en la aplicacion de los lineamientos del Proceso de Compra,
prevalecerd lo establecido en el presente documento. (Bases de convocatoria de los bienes de madera y
metal para establecimientos de salud — MINSA).

12



CAPITULO Ii: ETAPAS DEL PROCESO

Las MYPE participantes que cumplan con los requisitos minimos establecidos en la Base y cuenten con
opinién favorable de Inspectoria General serdn seleccionadas por el Nicleo Ejecutor de Compras de Bienes
para Establecimientos de Salud, para la suscripcién del contrato.

2.1, RON QCESO:
CUADRO N2 02: CRONOGRAMA DE LA CONVOCATORIA DE MYPE
ITEM ETAPAS FECHA
01 | Convocatoria y Publicacién de Bases A partir del 24/06/2020
02 Consulta y Absolucién de Consultas (hasta las 17:00 Del 24 /06/2020 al
horas) 27/06/2020
03 | Publicacién de Absolucion de Consultas 29/06/2020
04 | Presentacion de Solicitudes (hasta las 17:00 horas) Del 30/06/2020 al
|07/07/2020
05 | Apertura de scbres ID" 08/07/2020 3l
15/07/2020
06 Calificacion y Evaluacion de solicitudes y Asignacion de  |pel 16/07/2020 al
Lotes 06/08/2020
07 | Publicacién de Resultados 107/08/2020
Del 10/08/2020 al
08 | Firma de Contratos 13/08/2020
Cabe sefialar que el NEC Establecimientos de Salud N UN PAGO a lo largo del

proceso de seleccion, verificacion y contratacion, estando excluidos de participar intermediarios,
subcontratistas u otros terceros.

LA _PARTICIPACION ES GRATUITA. SI TE QUIEREN COBRAR, DENUNCIA al correo electrénico

convocateria@necminsa.com, en la pagina web del NEC (www.necminsa.com),

22, PRESENTACION DE SOLICITUDES:

Las Expedientes de postulacion deberan ser presentados desde el 30 de junio hasta e! 07 de julic 2020,
bajo las siguientes modalidades:

De forma presencial en el local del NEC MINSA ubicado en Calie Manco Segundo N° 2621, Lince, desde
las 8:30 am hasta las 16:30 horas.

De forma virtual a través del correo un electrénico convocatoriamype@necminsa.pe, para la
recepcion de Expedientes de postulacién y consultas de MYPE desde el 30 de junio hasta las 16:30 del
07 de julio 2020.

Las MYPE presentardn sus solicitudes debidamente foliadas (numeradas) y rubricadas (firmadas) en todos
sus folios por el titular o representante legal. Las solicitudes entregadas en fisico se presentaran en un sobre
cerrado, cuyo rotulado sera el siguiente:
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Sefiores: NUCLEO EJECUTOR DE COMPRA DEL MINSA
ADQUISICION DE BIENES PARA LA DEMANDA BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

NOMBRE O RAZON SOCIAL:

NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL:

DNI DEL REPRESENTANTE LEGAL: NUMERO DE FOLIOS:

RUC: GRUPO AL QUE POSTULA:

DOMICILIO LEGAL:

DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITO:

Se permitira que los participantes, al percatarse de algun error u omision, puedan sustituir su sobre de
postulacién siempre y cuando lo realicen dentro del plazo de presentacion establecido en las presentes
bases.

Para la presentacién de forma presencial deberé agregar en el rotulo del nuevo sobre, con letras de color
rojo, la palabra SUSTITUTORIO a efectos de poder identificarlo y retirar el sobre anterior para desecharlo
sin abrir.

Para la presentacion virtual, deberd enviar un nuevo Expediente de postulacion al correo electrdnico
convocatoriamype@necminsa.pe del NEC MINSA anteponiendo en el titulo la palabra SUSTITUTORIO a
efectos de poder identificarlo y retirar el Expediente anterior para desecharlo.

3. CONTENIDO DEL EXPEDIENTE DE POSTULACION:
F\ sobre o expediente de postulacion presentado por las MYPE debera contener la siguiente informacion:
° Solicitud de participacién en Compras a MYPEru segtin formato del Anexo N° 02.

® Ficha técnica con informacién basica de la empresa, con informacién de su capacidad de
produccion en el bien al que postula segin formato del Anexo N° 03. Esta informacion se
consignara con carécter de declaracion jurada, la misma que debera contener informacién
completa, real y legible.

° Declaracién Jurada de tener como minimo un (01) afio de experiencia segin formato del
Anexo N° 04. Los comprobantes de pago descritos en este anexo deberan ser sustentados
con fotocopias simples, legibles y algunas de ellas deberan corresponder a fechas dentro de
los ultimos dos (02) afios.

] Croquis de ubicacion del local y/o taller de produccién, indicando las avenidas, calles,
asentamiento humano y referencias principales. La direccion del taller debera estar
registrada en la ficha RUC de la MYPE.

o Fotocopia de los siguientes documentos:

a) DNI legible del representante legal y de los socios de la empresa (para el caso de personas
juridicas).

b) Vigencia de poderes o Certificado Literal con una antigiedad no mayor a un (01) mes para
el caso de personas juridicas.

c) Ficha RUC, con las caracteristicas de vigente, activo y habido, y cuya actividad sea

s
\fq’ Soget®
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correspondiente a los siguientes ClIU:

ClIU Rev. 4

3311

CUADRO N2 03: ACTIVIDADES ECONOMICAS

DETALLE

| Fabricacién de maquinaria para la elaboracién de alimentos, bebidas y
tabaco

Fabricacion de muebles

Aserrado y acepilladura de madera

Fabricacién de equipo médico y quirdrgico y de aparatos ortopédicos

d)

e)

Constancia de acreditacion vigente del Registro Nacional de Micro y Pequefia Empresa —
REMYPE, con antigiiedad no mayor a un afio. En el presente proceso de convocatoria a las
MYPE que realice el Nucleo Ejecutor, las empresas podran presentar su solicitud de
inscripcion en el REMYPE, adjuntando una declaracién jurada simple (Anexo N° 13) donde
se indique que, una vez habilitado el registro, adjuntara su constancia de acreditacién al
REMYPE, siendo causal de rescision del contrato suscrito, la no presentacion de dicha
constancia.

Copia de las Constancias de Prestacion y Pago de impuestos (con su respectivo detalle de
la declaracion) PDT 621 de los Ultimos 12 meses previos a la publicacion de la convocatoria
de MYPE. Solo se recibiran hasta tres (03) declaraciones mensuales sin movimiento (en
cero soles). En el caso de las MYPE pertenecientes al RUS (que no elaboran PDT ni llenan
formularios en linea con informacién detallada de ventas y compras en la WEB SUNAT),
deberan presentar el resumen de sus declaraciones presentadas (a través de su clave Sol
y/0 Reporte SUNAT) o copia legible de sus pagos realizados (correspondientes a los
tltimos 12 meses)

Declaracion jurada de contar por lo menos con dos (02) trabajadores en planilla electrénica
y no tener sancién por incumplimiento de normativa laboral, de seguridad y salud en el
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trabajo y seguridad social, y no haber sido sancionado por la autoridad de inspeccion del
trabajo debido a la comisién de infracciones a la labor inspectiva, segun formato del Anexo
N2 07, de acuerdo a lo dispuesto en el Decreto Supremo N¢ 007-2019-TR?. Las MYPE que
suscriban contrato con el Nucleo Ejecutor, deberan acreditar que cuentan con al menos
dos (02) trabajadores registrados en planilla electrénica (numeral 3.1.1 del D.S. N°007-2019-
TR)

° Carta de Compromiso (Anexo N2 08) en que la MYPE se compromete?
a) Proporcionar el nimero de RUC de las personas naturales con negocio o juridicas que

subcontraten para servicios complementarios.

b) Colaborar con la autoridad de inspeccion del trabajo competente.

° Declaracion Jurada de no tener vinculacién econémica o familiar hasta de cuarto grado de
consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del Nucleo Ejecutor de Compras, ni con
el personal administrativo o técnico del Nucleo Ejecutor de Compras, segln Decreto Supremo
N° 008-2008-TR-Art 4 de su reglamento, formato del Anexo N° 09.

® Declaracién Jurada de no tener el mismo representante legal, ya sea como persona natural o
juridica o que sea socio de otra MYPE participante, segun formato del Anexo N°10.

o Declaracion jurada de no conformar grupo econdmico, segin Decreto Supremo N° 008-2008-
TR-Art 4 de su reglamento, formato del Anexo N° 11.
° Declaracién Jurada de no tener la condicién de proveedor de insumos en la presente compra

segun formato del Anexo N° 12.

Durante la fase de postulacién y de conformidad con los plazos previstos en el cronograma respectivo, las
MYPE postulantes deberdn presentar toda la informaciony documentacion solicitada. Sin perjuicio de ello,
el NEC podra realizar visitas inopinadas a las MYPE postulantes para certificar la veracidad de la
informacién proporcionada, pudiendo solicitar la presentacion de documentos originales. Del mismo
modo, el NEC podra verificar ante las instituciones pertinentes la veracidad de la informacion y de la
documentacién presentada por la MYPE, asimismo, se verificard la operatividad de la maquinariay equipo,
la existencia de herramientas basicas que se utilicen en el proceso de produccion.

La no presentacion de cualquiera de los documentos mencionados o en caso de detectarse falsedad en
los datos contenidos en cualquiera de los documentos, la MYPE sera eliminada del proceso de seleccidén o
se resolvera su contrato, incluso durante su proceso productivo, sin perjuicio alguno para el Nucleo

as MYPE que cumplan con entregar los documentos, requisitos y condiciones establecidas en las
presentes Bases de Convocatoria, seran consideradas aptas para la suscripcion del contrato, en el orden
establecido por la calificacién (puntaje) obtenida en la evaluacion de los criterios de seleccién hasta
completar la demanda convocada en estas bases.

Todos los formatos podran ser llenados por cualquier medio, debiendo consignar en forma legible,
completa y con letra imprenta la informacion requerida. No seran consideradas las MYPE que adjunten
anexos con borrones y/o enmendaduras.

2 De acuerdo a lo dispuesto en el articulo 3 del D.S. N°007-2019-TR
! De acuerdo a lo dispuesto en el articulo 3 del D.S. N°007-2019-TR
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2.4, APERTURA DE SOBRES
En los dias previstos, el NEC MINSA procedera a la apertura de los sobres con la presencia de un Notario
Publico.

Durante el proceso de evaluacion NO se brindard ningun tipo de informacién a las MYPE postulantes ni a
terceros. Tampoco lo hara la Unidad Territorial de FONCODES.

2.5.  CALIFICACION DE SOLICITUDES:
La calificacién de solicitudes se realizara en dos etapas:

2.5.1. PRIMERA ETAPA:
e Verificacion del cumplimiento del contenido de los Expedientes:

En esta etapa se verificard el cumplimiento administrativo por parte de las MYPE en Ia
presentacion de todos los documentos (foliados y rubricados) solicitados de acuerdo a lo
establecido en las Bases. La no presentacion de cualquiera de los documentos sefialados y/o
el incumplimiento de las formalidades serd causal de descalificacién de las MYPE en el

proceso.

Asimismo, la informacién consignada en el Anexo N° 03 deber4 coincidir con la informacion
contenida en los demds anexos.

e Clasificacion de las MYPE:
Para definir el tipo de empresa, el NEC MINSA tendréd en cuenta la clasificacién obtenida a
través de su constancia de acreditacién en el Registro de la Micro y Pequefia Empresa —
REMYPE.

2.5.2. SEGUNDA ETAPA:
° Verificacion de la capacidad operativa:
El NEC a través de sus inspectores, visitara los talleres a fin de verificar la existencia y
operatividad de la maquinaria, equipo y personal declarado por la MYPE postulante.

Las solicitudes admitidas pasaran a ser verificadas para determinar si cumplen con acreditar
las maquinarias, equipos, herramientas, personal, drea y demds exigencias minimas
requeridas. Esta informacién se conocerd a través de la ficha técnica del Anexo N° 03.

e  Area de Produccién y Almacén:
Se evaluard en funcion a la ficha técnica del Anexo N° 03, donde el drea de produccién (taller)
y almacen serdn verificados “in situ”, por los inspectores de campo del NEC Establecimientos
de Salud - MINSA.
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CUADRO N2 04: AREA DE PRODUCCION (INCLUYE AREA DE ALMACEN)
MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA

Area (m2)

Nota:
ambientes usados como Vivienda (cocina, dormitorios,
etc.)

° Magquinaria para la fabricacién de bienes
El cumplimiento de los requisitos minimos se evaluara en funcion a la informacion proporcionada por la

MYPE en la ficha técnica del Anexo N° 03, consignada con carécter de Declaracién Jurada. La MYPE seg(in
su clasificacion (Micro o Pequefia) debera contar como minimo de maquinaria y equipo que se indican a
continuacion:
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® Personal para la fabricacién de bienes

CUADRO N° 06: PERSONAL PARA LA FABRICACION DE BIENES
MICRO EMPRESA PEQUENA EMPRESA

PERSONAL MYPE

Jefe de taller con minimo 2
afos de experiencia

Personal de operacione 2 i 3 3
manuales

2 44

CANTIDAD PUNTAIE = CANTIDAD PUNTAIE

| :
3 |
|
- I !

=
|
d'l

Nota: La constatacién de la calificacion

del operario como “Jefe de Taller”, se debe realizar a través de

certificados de trabajo que evidencien un tiempo de experiencia de por lo menos 2 afios con tal calificacion o
similar; o en su defecto una declaracién jurada simple emitida por la MYPE participante que evidencie la

experiencia mencionada, informacion sujeta a verificacion por inspectoria.

2.6. EVALUACION DE SOLICITUDES:

Las MYPE que hayan cumplido con los requisitos minimos solicitados, seran objeto de evaluacién por parte
del NEC Establecimientos de Salud MINSA, siendo necesario obtener los puntajes siguientes para ser
considerado en la Lista de Asignacion de Lotes.

2.6.1. CRITERIOS DE EVALUACION PARA LA FABRICACION DE BIENES:

Es responsabilidad del NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS que los factores de evaluacion permitan la
seleccion de las empresas en relacion a la necesidad del producto a adquirir. Dichos factores se deberan
aplicar a las MYPE postulantes que han cumplido con los requisitos solicitados en el Capitulo 11 del presente

documento.

2.6.2. FACTORES DE EVALUACION Y ASIGNACION DE PUNTAJE

Las MYPE seran evaluadas sobre un puntaje minimo sesenta y dos (62), cuyos criterios de evaluacién y los
puntajes establecidos para la calificacion de los fabricantes que participardn en esta compra, estan
establecidos en el Expediente Técnico, de acuerdo al siguiente cuadro:

CUADRO N° 07 FACTORES DE EVALUACION PARA EMPRESAS QUE FABRICAN BIENES
PUNTAIE

FACTORES DE EVALUACION
MINIMO MAXIMO

Maquinaria y equipo operativo disponible por la 32 37%
MYPE
L e = e = Ty e - | R ..,- .l. o _. ]
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Personal de produccién

Nota. - Los puntajes de Jos factores a'e evafuac:én se han determmad a partir de fasex:gencms de calidad
requeridas por el ente demandante, las mismas que se detallan a continuacion.

*Bonificacion de 5 puntos, si la MYPE cuenta con equipo de pintura al horno electrostdtico propic, en su taller.
**Bonificacion de 05 puntos para aquellas MYPE que, en su visita técnica, se encuentren efectuando

algtn proceso productivo del rubro.

1. Maquinaria y equipo operativo disponible por la MYPE
Este criterio permite determinar el tipo y la cantidad de maquinaria en condiciones operativas
con la que cuenta la empresa postulante. Este factor servird como referencia para la
asignacion de los bienes. El tamaiio del lote estara en funcion a su calificacién como
microempresa o pequefia empresa (segun acreditacion REMYPE).

Se han establecido grupos de bienes en funcién al parque de maquinaria minima requerida,
tal cual se detalla en el Cuadro N° 08. La MYPE debe demostrar la propiedad o posesion
legitima de las mdquinas (facturas, guias de remision, contratos de alquiler u otros
documentos con fotografias de las maqguinas).

Ademds, se debe evaluar la operatividad de la maquina, al momento de realizar la verificacién
de magquinaria debe estar en estado operativo y en funcionamiento.

CUADRO N° 08: MAQUINARIA PARA LA FABRICACION DE BIENES

GRUPO
DE

MAQUINARIA MINIMA MICRO EMPRESA PEQUENA EMPRESA

BIENES HEQUERIDA CANTIDAD PUNTAIE CANTIDAD PUNTAIJE

Canteadora manua I S N S N
Clvadora neumitic S O T T
Destornlacor eléctric ————

q de soldar MIG T —-_—-_
romados e igansg |13 a3
———-—
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GRUPO

MAQUINARIA MINIMA MICRO EMIPRESA PEQUENA EMPRESA

DE
BIENES REQUERIDA CANTIDAD PUNTAJE CANTIDAD PUNTAIJE

i N N M N
Electrostética .

——-‘-
————
Togosemesodere | 1|2 1 | 5 ]
capogepiurs_Compresrs | 3|4 ||
R S N N S N S
R N S S S N
Toadosemesmodepe |1 | 2 1 | 5
T I S N T R S A N
B T N S T S A
[—-—-
Tahdrodemessodepie | 1 | 2 | 1 | 2
wimdesodatc |1 | 0 5 | o
I N S E S N S
———-—

Nota. - Para obtener el puntaje minimo requerido, la MYPE podrd tercerizar el servicio de pintado
electrostdtico, para ello debe adjuntar la proforma- contrato del servicio que se compromete a utilizar lo
cual serd verificado por el NEC durante la visita técnica.

2. Experiencia productiva en el bien o productos similares
Este criterio valora el desempefio en anteriores participaciones de la empresa en la
fabricacion de productos de madera y metal, segin corresponda o en trabajos similares, ya
sea en adquisiciones de la misma naturaleza u otros.
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CUADRO N° 09: EXPERIENCIA PRODUCTIVA EN EL BIEN O PRODUCTOS SIMILARES

NIVEL DE
EXPERIENCIA

DEFINICION DEL NIVEL PUNTAIE

MYPE que participaron en la fabricacion de bienes similares y
cumplieron el contrato con los plazos establecidos.

Nota: La ME postulante debera presentar la informacién gue respalde la experienia productiva,
debidamente documentada (boletas, facturas y/o contratos, asi como también sus facturas de
compra de materiales) Anexo N° 04.

3. Personal de produccion
Este factor evaluaré al personal con que dispone la empresa para realizar las actividades
productivas, en base a su cantidad y formacién técnica. Para efectos de la evaluacion técnica,
las MYPE deberdn contar con al menos dos (02) personas involucradas en algin proceso

productivo en ejecucion.

CUADRO N° 10: PERSONAL MINIMO DE PRODUCCION PARA LOS PRODUCTOS EN METAL Y MELAMINA
MICRO EMPRESA PEQUENA EMPRESA

PERSONAL MYPE
CANTIDAD PUNTAIE CANTIDAD PUNTAIE

Jefe de taller con minimo 2 afios de
Experiencia

4.  Area De produccién

El criterio de evaluacién del drea minima por cada taller estd en funcion de las maquinas
verificadas por el inspector. El drea serd aquella que permita la ubicacién ordenada de las
maquinas y su personal operativo, a circulacion del personal, y que otorgue las condiciones
minimas de iluminacién, ventilacion, limpieza, con cobertura en buen estado, para
proporcionar un ambiente ordenado y seguro.

Se otorgara un puntaje parcial por el drea de taller disponible de la MYPE, segun el siguiente
cuadro:
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CUADRO N° 11: AREA DE PRODUCCION (INCLUYE AREA DE ALMACEN)

MICRO EMPRESA PEQUENA EMPRESA
Area (m2)

Puntaje Punta;e

Nota: No seran validas dreas donde se encuentre ambientes usados como
Vivienda (cocina, dormitorios, etc.)

5. Seguridad en el trabajo o disposicién de taller
La ubicacién de la maquinaria y equipo debe seguir el flujo del proceso productivo, evitando
retorno de materiales y productos por estaciones de produccién. Una buena disposicién de
taller reducira tiempos de produccion y costos. Con la finalidad de promover una cultura de
prevencion de riesgos laborales en la MYPE, se establecen los siguientes criterios:

CUADRO N° 12: CRITERIOS PARA CALIFICAR LA DISPOSICION DE TALLER A UNA MYPE
Micro Pequefa
Definicion del nivel empresa empresa

Puntaje Puntaje

Tiene instalaciones limpias y operativas, asi como
instalaciones eléctricas en 6ptimas condiciones.

Requisito minimo: Puntaje minimo requerido 5.0 puntos, obligatorio cumplir los ITEMS (2, 5, 6,8).

6. Puntaje para que la MYPE sea seleccionada para recibir un lote
Como resultado de la calificacion de los cinco (05) criterios mencionados en los numerales
precedentes, cada MYPE acumulard un puntaje. La lista de seleccion estara constituida por
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las MYPE que han alcanzado 62 6 mas puntos y estara ordenada por estricto orden de mérito
de mayor a menor puntaje.

La asignacién de lotes a las MYPE serd por orden de ubicacion en la lista de seleccién, hasta
completar el total de la demanda.

CUADRO N° 13: PUNTAJE MINIMO PARA SELECCION DE MYPE

RIOS D f ACIC0 P

T g l'f::'

x s AJs
"~ SO L s sl e e M
2 | Personal de produccion
T : : TR R A T e P R TR (I
':.:.‘:; l':'» \_- i = ‘-u .\1{‘1"}“‘1 5‘3".‘.-‘_4'_'-_—-_.5‘, . g I\--h:-: T é‘;
Experiencia productiva en el bien o productos 5
Similares
( i ! _'.. 'K‘f_:" . A #“"i;.l 3 IE -t""?_-:: _."“_ -
TOTAL PUNTAJE MINIMO 62

2.7. LOTES DE PRODUCCION

Los lotes de los bienes de madera y metal para establecimientos de salud a adquirirse para el Ministeric
de Salud — MINSA, seran asignados a aquellas MYPE que como resultado del proceso de calificacion hayan
sido seleccionadas e incorporadas en la lista de asignacién de lotes, por orden de calificacion de mayor a
menor puntaje, hasta completar el total de la demanda.

Las MYPE que postulen y logren calificar a un tipo de bien pero que no alcanzaron lote, podran, al final de

toda la evaluacién de MYPE, ser admitidas a otro tipo de bien, siempre y cuando exista un lote pendiente

de asignacion, previa evaluacion de los criterios de seleccién que le correspondan al tipo de bien a la que
3 MI » se le asignara, especialmgnte el cumplimiento de la maquinaria y personal. Esta evaluacion sera realizada
I T por la Inspectoria del NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS y comunicada a la Supervision del FONCODES
;B{gUBEQVA g ediante un informe previo a la asignacion del lote de la MYPE.

%"chu m“ﬁ

En caso de empate:

e Se favorecera a la micro empresa.

e De ser ambas micro empresas se favorecera a aquella que cuente con un RUC de mayor
antigliedad.

e Detener ambas empresas la misma fecha de antigiiedad en su RUC se favorecera a aquella
que present6 primero su solicitud de participacion.

caso no se llegara a cumplir con las adjudicaciones de los lotes de produccidn por ninguno de los puntos
descritos anteriormente, se realizara una nueva convocatoria, redistribuicién o reasignacion. En caso de
realizase la redistribucion o reasignacion el Nucleo Ejecutor deberd alcanzar el informe técnico
correspondiente solicitando opinién a la Supervision de FONCODES previo a la publicacién.

2.7.1. ASIGNACION DE LOTES

Los lotes serdn asignados a aquellas MYPE que como resultado del proceso de calificacién hayan sido
seleccionados e incorporadas en la lista de asignacién de lotes, respetando el orden de prelacion
determinado por el NEC MINSA, en estricto orden de mayor a menor puntaje, hasta completar la
demanda.




La MYPE seleccionada recibird un (1) lote, segun la clasificacion de micro o pequefia empresa que haya

recibido (REMYPE).
Los lotes de produccién sujeto a asignacion de acuerdo con el Expediente Técnico son los siguientes:

CUADRO N° 14: LOTE DE PRODUCCION DE LOS BIENES DE MADERA

MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA

BIENES

Méadulos para computadora

Mesa de trabajo de melamina de 240 x 120 cm.

632

6 Silla metalica apilable

8 Butaca metalica de 4 cuerpos 190 380

n Archivador metalico de 04 gavetas
| Armario metalico de un (01) cuerpo y dos (02)

1 Compartimentos =h Ak

14 | Coche de curaciones 104 208

16 | Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos 28 56

18 | Taburete de acero inoxidable con asiento giratorio 207 409

20 | Lamparas de acero inoxidable cuello de ganso LED 230 m

2.7.2. MONTO DE LOS CONTRATOS
Las MYPE suscribirdn contratos segin los montos que se describen (Cuadro N° 14), de acuerdo a su
clasificacion de micro o pequefia empresa. Los montos de los contratos no podran exceder los importes

seflalados en Cuadro N® 15.
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El incumplimiento de la entrega del lote asignado en el plazo establecido estara sujeto a las penalidades
correspondientes.

La asignacién del lote de produccion esta en funcién a la demanda y a las competencias de la MYPE,
teniendo en cuenta la complejidad de los bienes a producir y su posterior entrega.

Cabe resaltar que en este caso las MYPE a las que se le adjudiquen un lote de produccion, deberan cubrir
los costos adicionales de transporte (flete) correspondiente al traslado de los insumos hasta su taller, asi
como los costos de traslado de los bienes hasta los almacenes previamente determinados por el Nucleo
Ejecutor de Compras.

2.7.3. Ubicacion de las MYPE
El total de la demanda de productos de bienes de madera y metal se adquiriran a las MYPE cuyo taller de
produccién se encuentren ubicadas en Lima Metropolitana y Callao.

La asignacion estd en funcion de la demanda, las competencias de la MYPE y la disponibilidad de servicios
de la zona, tomando en cuenta la complejidad de los bienes a producir.

2.8. CHARLA INFORMATIVA

Con las MYPE que tengan asignacion de lote, se programard una charla informativa se trataran los
siguientes temas:

a. Tramites administrativos para la firma de contrato con el Nucleo Ejecutor de Compras.

b. Implementacién de Protocolos de Seguridad y Salubridad para el desarrollo de las actividades
de produccion.

c. Plazos para la firma de contratos

d. Plazos para aprobacidn de muestras.

e. Procedimiento de gestion de carta fianza y plazo de presentacion.
f. Responsabilidades para el cumplimiento de contratos

g. Periodo de produccion

h. Aplicacion de penalidades

i.  Procedimientos de Inspeccién del proceso de produccién

j. Rolde la supervision de FONCODES.

k. Documentos a presentar para la cancelacion del lote entregado.
|, El procedimiento de auditoria final y recepcion del lote.

El Nucleo Ejecutor de Compras programara talleres de capacitacion para las MYPE
seleccionadas, en funcién a los siguientes temas propuestos:

v Lectura de planos y especificaciones.

v' Buenas practicas para la fabricacion de bienes.
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v" Control de calidad en el proceso productivo de fabricacion de bienes.

2.9. RESPONSABILIDADES DE LAS MYPE:

Las MYPE contratadas para la produccién de mobiliario solicitado para la produccién de Bienes para
Establecimientos de Salud tendran las siguientes responsabilidades:

2.9.1.
2.9.2.

2393,

2.9.4.

2.9.5.

2.9.6.

2.9.7.

2.9.8.

299,

2.9.10.

Cumplimiento de los protocolos de seguridad y salubridad establecidos.

La produccion y la calidad de los productos son de completa responsabilidad de las MYPE,
respondiendo por todo ello ante el NEC.

La MYPE deberd disponer la presencia de una persona responsable y autorizada durante
todo el proceso de produccion de recibir las instrucciones y la asistencia técnica del
inspector, firmar el reporte de inspeccion y la constancia de supervision.

Garantizar las condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el proceso
de fabricacién.

Adquirir que los insumos principales y secundarios, de los proveedores evaluados e
incorporados en el Registro de Proveedores del NEC, u otros de acuerdo a las disposiciones
del NEC, cumplan con las especificaciones técnicas indicadas en el Expediente Técnico.
Solicitar a los proveedores autorizados de los insumos principales, los certificados de
calidad otorgado por el fabricante, de ser el caso.

No cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacién del taller durante el periodo de
cumplimiento de contrato, sin previa comunicacién al NEC.

No podrén realizar cambio de maquinaria declarada en el proceso de inscripcién ante el
NEC.

No desplazar fuera de su taller las mdquinas de produccién verificadas para el
otorgamiento del lote, ni retirar los stickers que se hayan colocado en ellas. En caso de
compra de nueva maquinaria se debera solicitar su registro y nueva codificacion al NEC
con la inspeccién respectiva por parte del inspector.

La MYPE esta obligada a elaborar una muestra fisica acabada de tamafio real, del producto
asignado, antes de iniciar la fabricacion del lote, la cual no formara parte del lote a
entregar, asi como debera ser aprobada por el inspector designado por el NEC. Dicha
muestra serd fabricada en un plazo maximo de siete {07 dias) calendario computado desde
la fecha de suscripcién de su contrato, bajo su responsabilidad. Esta muestra llevard un sello
oficial de aprobacion de muestra definido por el NEC. El incumplimiento de esta obligacion
sera causal de observacion y/o cancelacién o anulacién del contrato, previo informe de la
inspectoria.

No podrdn subcontratar o tercerizar la produccion de los lotes asignados. El
incumplimiento de esta obligacion sera causal de cancelacién o anulacién de contrato. Sin
perjuicio de lo sefialado, para el caso de la fabricacion de productos de metal y madera,
no se considerara subcontratacion o tercerizacion la contratacién de servicios para la
realizacion de canteado, corte de plasma asi como el servicio de pintura al horno.
Cumplir con las especificaciones técnicas de los bienes, segiin lo sefialado en el Expediente
Técnico y/o Bases para la Participacion de las MYPE.

Entregar los productos con la calidad adecuada, en |a cantidad comprometida y en el plazo
convenido en el contrato. En caso de incumplimiento por parte de la MYPE, el NEC aplicara
penalidades en la entrega y si es necesario se ejecutara la carta fianza cuando
corresponda.
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2.10.

2.9.14.

2.9.15.

2.9.16.

2.9.17.

2.9.18.

2.9.15.

Realizar el control de calidad interno en cada fase del proceso de fabricacion de su lote
asignado, desde la recepcion de insumos hasta el producto final seglin corresponda.
Entregar los bienes en el almacén o lugar designado por el NEC. Los inspectores del NEC,
son responsables de la verificacién de la calidad de los bienes, previa a suaceptacion.
Brindar las facilidades a la inspeccién del NEC y la supervision de FONCODES, que
constataran el fiel cumplimiento del contrato, y sobre todo de las obligaciones indicadas
en el presente capitulo. Durante el proceso de fabricacién de los bienes, las MYPE tendran
como minimo siete (07) visitas de inspeccién. (01 recepcion de insumos principales, 01
habilitacion de materiales, 05 proceso de produccion) Las visitas de los inspectores seran
inopinadas y las MYPE deberan disponer la presencia de una persona autorizada
responsable de recibir las indicaciones y firmar el reporte de inspeccion; en caso de que
dichas empresas no atiendan las visitas dos (02) veces consecutivas, sera motivo de
resolucion de contrato.

Participar en las charlas informativas para gestion y proceso productivo programadas por
el NEC. Las charlas informativas deberan ser realizadas antes de iniciar el proceso de
fabricacién y durante el transcurso del mismo, a fin de asegurar uniformidad en la
produccién y desarrollar capacidades productivas y de gestion en las empresas. Por parte
de las MYPE los participantes podran ser el jefe de taller o un operario técnico por cada
una. La justificacion por no asistencia deberd ser evaluada por el NEC.

Dar facilidades a la inspectoria del NEC para realizar una pre auditoria de los bienes, la cual
consiste en una evaluacion del cumplimiento de las especificaciones técnicas al 100% de
los bienes; la auditoria final a una muestra representativa del lote asignado se realizara en
los almacenes y/o lugares que designe el Ministerio de Salud - MINSA.

La resolucion del Contrato no implicara un resarcimiento econémico por la fabricacion del
bien que tuviera la MYPE al momento de la resolucién del contrato, de ser el caso se
procederd a la ejecucion de la carta fianza.

PROHIBICIONES:

2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

2.10.4.

2:10.5:

No podran participar empresas que tengan vinculacién econémica o familiar hasta el
cuarto grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del NEC, ni con el
personal administrativo o técnico del NEC.

No podran participar las MYPE que tengan el mismo representante legal ya sea como
persona natural o juridica o que sea socio de otra MYPE participante. De presentarse este
caso, solo se evaluara a la primera MYPE que realizd su registro. Anexo 10.

No podré participar una MYPE que tenga el mismo domicilio fiscal declarado en la SUNAT
que otra, o la misma direccién de taller de produccién registrada en sus fichas RUC

No podrdn participar empresas que conformen grupo economico o que tengan
vinculacion econémica. segun lo establecido en el articulo N2 4 del Reglamento de la Ley
MYPE (Decreto Supremo N2 008-2008-TR.

No podran participar las MYPE que presenten solicitudes de personas juridicas cuyos
titulares y/o representantes legales soliciten también su participacion individualmente o
en representacion de otra persona juridica. La participacion en esta compra es
estrictamente para el titular de la MYPE en todas las gestiones con el Nucleo Ejecutor de
Compras por lo que no se permite el uso de cartas poder en favor de terceros en
actividades tales como verificacién de maquinaria, firma del contrato, recepcion del
cheque de adelanto, pre auditorias, auditorias y cancelacion del saldo por pagar.
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2.10.6. No podran participar las MYPE que tengan la condicién de proveedor de insumos vy
servicios en la presente compra, salvo aquellas que hayan culminado y entregado su lote
asignado.

2.10.7. No podran participar las empresas que consignen la misma direccién para sus talleres de
produccion basados en el registro de su ficha RUC.

2.10.8. No podran participar directa o indirectamente en la fabricacién de los bienes ni podran
ser seleccionados como proveedores los miembros del NEC, asi como su personal técnico
—administrativo.

2.10.9. No podrén participar empresas a las que se les rescindié el contrato y se les ejecutd la carta
fianza, asi como las que habiendo recibido un lote renunciaron en alguna etapa del proceso
0 no se acercaron a firmar el contrato sin justificacion desde hace tres (03) afios, en las
compras anteriores bajo el modelo de nicleo ejecutor.

2.10.10. No podran participar empresas que no tengan un (01) afio como contribuyente en la
fabricacién de los bienes requeridos. El tiempo serd contabilizado desde la fecha de
inscripcién a la SUNAT.

2.10.11. No podran subcontratar o tercerizar la produccién de los lotes asignados, resultante de la
evaluacion de su capacidad de produccidn a cargo del NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS. El
incumplimiento de esta obligacién sera causal de cancelacion o anulacidn de contrato. Sin
perjuicio de lo sefialado, para el caso de la fabricacion de productos de metal y madera, no
se considerara subcontratacién o tercerizacion la contratacion de servicios para la realizacion
de canteado, corte de plasma, asi como el servicio de pintura al horno.

2.10.12. Las MYPE que se encuentren participando en un proceso de compra a cargo de un Nucleo

Ejecutor y que tengan asignacién de lote o contrato vigente en dicho proceso, no podréan
suscribir otro contrato con el referido Nucleo Ejecutor.

2.10.13. No podrén participar MYPE consorciadas con empresas o personas que hayan pertenecido a
empresas a las que se les rescindid el contrato o se les ejecuté la carta fianza.

2.10.14. No podrén participar MYPE que tuvieron o tengan procesos legales resultantes de
participacion en los Programas de Compras a MYPErd

2.10.15. No podré participar MYPE a las cuales se les ha rechazado por segunda vez en la entrega de
bienes en la auditoria final.
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2.11. PUBLICACION DE LOS RESULTADOS:

Los resultados de las evaluaciones se publicardn en las pdginas web de FONCODES
(www foncodes.gob.pe), del Ministerio de la Produccion (www.gob.pe/produce) vy la pagina web del NEC
MINSA (www.necminsa.com) en las fechas indicadas en el aviso de convocatoria.

Q,’\‘nc § By ¢
¥
w

LOS RESULTADOS SON INAPELABLES.

2 &
?a.(%a ys resultados publicados son inapelables. No se devolveran las solicitudes y documentos presentados por
s 9 Wy

2~ las MYPE participantes.

fiay et

2.12. SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO:

El NEC Bienes de Establecimientos de Salud - MINSA podré suspender o cancelar el proceso hasta antes
de la asignacion de lotes de produccién por razones de fuerza mayor o caso fortuito. Ello sera informado a
los participantes a través de las paginas web de FONCODES (www.foncodes.gob.pe) y del Ministerio de la
Produccién (www.gob.pe/produce), y la pagina web del NEC MINSA (www.necminsa.com)

33



2.13. DOCUMENTACION FALSA O ADULTERACION DE INFORMACION:

De verificarse falsedad o adulteracion de la informacién contenida en cualquiera de los documentos
presentados por la MYPE, en cualquiera de sus etapas incluida la ejecucion del contrato, se procederd a la
descalificacién del proceso o la resolucién del contrato de ser el caso, sin que implique un resarcimiento
econdémico por la fabricacién de los bienes que tuviere en proceso la MYPE al momento de la resolucién

del contrato.
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CAPITULO Ill: PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

3.1. SUSCRIPCION DEL CONTRATO:

Las MYPE que resulten seleccionadas con la asignacién de un lote de produccién tendran un plazo no
mayor a tres (3) dias calendarios contados desde la publicacién de los resultados para apersonarse al
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS de bienes para establecimientos de salud - MINSA para la firma del
respectivo contrato, este plazo podra variar en caso exista retraso en la disponibilidad de insumo principal.
Cuando la MYPE no suscriba el contrato dentro de este plazo, o dentro del plazo dispuesto por el nticleo
ejecutor, el NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS podra dejar sin efecto la asignacién del lote de produccién
y asignarla a otra MYPE seleccionada, sin perjuicio de las responsabilidades para la MYPE que incumplié.

3.2.  GARANTIA POR ADELANTO:
La MYPE contratante podra solicitar hasta el 50% del monto del contrato como adelanto, previa
presentacion de carta fianza y con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable, de realizacién

automatica, sin beneficio de excusién y a sélo requerimiento del Nicleo Ejecutor de Compras de Bienes
para Establecimientos de Salud, otorgada por una entidad financiera supervisada por la Superintendencia
de Banca y Seguros y AFP — SBS y tener vigencia por un plazo no menor de noventa (90) dias calendario
y/o hasta la recepcién conforme de los bienes adquiridos por el NEC.

Se deberd tomar en cuenta que en caso la MYPE solicite adelanto, esta debe presentar en un plazo no
mayor a tres (03) dias calendarios a partir de la firma del contrato, la siguiente documentacién

° Solicitud de adelanto (Anexo N° 05).

° Carta Fianza a favor del Nucleo Ejecutor de Compra

° Factura o Boleta de Venta por el total del adelanto.

o Autorizacién de pago a proveedor(es) (Anexo N° 06).

o Vigencia de poder actualizado (antigiiedad no mayor a 01 mes).

3.3. PAGOS A LAS MYPE:

Para el pago de las MYPE contratadas se presentara al Nucleo Ejecutor de Compras de Bienes para
stablecimientos de Salud, comprobante de pago y la guia de remisién de acuerdo con los requisitos
exigidos por la SUNAT, y el acta de recepcién aprobada por el Inspector General que certifique la
conformidad del 100% del lote asignado. El Nucleo Ejecutor de Compras de MINSA pagaré en un plazo no
mayor de treinta (15) dfas calendario desde la recepcion de la documentacién sefialada, siempre y cuando
se cuente con los documentos solicitados a la MYPE.

El Nicleo Ejecutor de Compras, en caso corresponda, podra abonar directamente a los proveedores de las
MYPE, el monto correspondiente a los insumos, materiales o servicios adquiridos para la fabricacién de
s bienes contratados, previa autorizacion por escrito de la MYPE, asi como la presentacién la respectiva
rden de compra suscrito entre la MYPE y la empresa proveedora, con cargo a su adelanto.

3.4, PENALIDADES:

En caso de demora en la entrega del lote asignado, se aplicard una penalidad ascendente al 1% del monto
del contrato por cada dia de atraso, hasta un tope de 10% del monto total del contrato, que seran
descontados del pago de la valorizacién final del lote entregado. Si el atraso fuera mayor al tope de la
penalidad sefialada precedentemente, se podra resolver el Contrato y asignar el lote a otra MYPE.
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PROFORMA DE CONTRATO CON LA MYPE

CONTRATO DE SUMINISTRO N°_XXX~ 2020 NEC ESTABLECIMIENTOS DE SALUD — MINSA

Conste por el presente documento el Contrato de Suministro de Bienes para Establecimientos de Salud
que celebran de una parte el NUCLEO EJECUTOR COMPRAS A MYPEri — NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD DEL MINSA, con RUC N2 . ssssseaoiy GO
domicilio legal en _, distrito de____, provincia de y departamento de
, debidamente representado por su , el

Sr. __, identificade con DNI N°
, a quien en adelante se denominard “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS";y de

la otra parte la MYPE __, inscrita en la
Partida Registral N2 del Registro de Personas Juridicas de la Zona Registral N2
, Sede , cton RUC N2 , con domicilio

legal en , distrito de, , provincia de Vi
departamento de ,Cuya planta de produccion estd ubicada
en: , distrito de , provincia de
y departamento de , debidamente representada por su

Sr(a). -, con DNI N2

, seguin facultades otorgadas en la Partida Registral antes sefialada, a quien en
adelante se denominara “LA MYPE”; en los siguientes términos y condiciones:

PRIMERO: DEL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

Mediante Convenio N® 004-2019-FONCODES suscrito el 10 de diciembre 2019, entre EL NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS y el Fondo de Cooperacién para el Desarrollo Social - FONCODES, se han
establecido las condiciones que regiradn el desarrollo del Programa de Compras a MYPEru, Convenio que
ha encargado su ejecucién a “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”, asi como sefialado sus facultades y
obligaciones.

SEGUNDO: DE LA MYPE

Es una empresa del sector de la Micro y Pequefia Empresa que de acuerdo a la documentacién presentada
en su oportunidad y la evaluacién efectuada por “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”, segin la Base
para Participacién de las MYPES: "Adquisicién de Bienes para Establecimientos de Salud para el Ministerio
de Salud en el marco de lo dispuesto en el Decreto de Urgencia N° 058-2011 y Normas Modificatorias”, se
ha determinado que esta en condiciones de suministrar Bienes para Establecimientos de Salud al Programa
Compras a MYPEru.

TERCERO: DEL LOTE, CANTIDAD, ESPECIFICACIONES Y PLAZO DE ENTREGA
“EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” conviene en adquirir a “LA MYPE” un lote de Bienes para
_Establecimientos de Salud, segun Ios tlpos y cantidades mgmentes

“LA MYPE” se compromete a entregar los bienes a “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” en un plazo
mdximo de sesenta (60) dias calendario.
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° Para las “MYPE"” que soliciten adelanto, el plazo de fabricacion se inicia al dia siguiente de haber
recibido dicho monto. La MYPE tiene un plazo de tres (03) dias calendario después de haber firmado su
contrato, para presentar su solicitud de adelanto, acompafiada de una carta fianza al “EL NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS”. Los plazos de tramites contados desde la firma del contrato hasta la entrega
del adelanto a las empresas no deben superar los siete (07) dias calendario.

° En caso de no solicitar adelanto, el plazo se inicia a los ocho (08) dias calendarios siguientes de
haber suscrito el contrato. Dentro de este plazo, la “MYPE” debera adquirir el insumo principal.

En ambos casos, la “MYPE” debera adquirir su insumo principal (madera, melamina y/o metal segtn
corresponda) al proveedor seleccionado del Registro de Proveedores, el cual serd evaluado y autorizado
por el “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS".

El plazo contractual finaliza con la entrega de los bienes en el lugar determinado por el Ministerio de Salud
- MINSA en coordinacién con el Nucleo Ejecutor,

Cuando haya un retraso no atribuible a “LA MYPE” en la entrega de los insumos principales, el plazo se
suspende e inicia al dia siguiente de haberlos recibido en el taller de produccién, previo informe favorable
de la Inspectoria de “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”.

Durante el proceso de fabricacién de Bienes para Establecimientos de Salud “EL NUCLEO EJECUTOR DE
COMPRAS” podra considerar ampliaciones de plazo que sean solicitadas dentro del plazo contractual y
debidamente sustentada por la “MYPE”, las cuales deberan ser revisadas por inspectoria y aprobadas por
el NEC, ademas de informar a la Supervision de Compras el hecho.

Las “MYPE” podran entregar los Bienes para Establecimientos de Salud antes del plazo indicado.

CUARTO: CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

“LA MYPE” se compromete a que la produccion del lote asighado debe cumplir con las especificaciones
técnicas sefialadas en la Base para Participacion de las MYPE: "Adquisicion de Bienes para
‘JEstablecimientos de Salud para el Ministerio de Salud en el marco de lo dispuesto en el Decreto de
Urgencia N° 058-2011 y Normas Modificatorias”, que declara conocer y aceptar. “EL NUCLEO EJECUTOR
DE COMPRAS” podra realizar acciones de inspeccion en la planta de produccidon de “LA MYPE” seglin se
detalla en el procedimiento de inspeccién elaborado por la Inspectoria de “EL NUCLEO EJECUTOR DE
COMPRAS”,

QUINTO: DEL PRECIO, FORMA Y OPORTUNIDAD DE PAGO
El precio unitario de cada es de y __/100 soles (S/.

)

“EL. NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” pagard a “LA MYPE” la valorizacidn del lote en un plazo no mayor
de 30 dias calendaric contados a partir de la recepcién de los siguientes documentos:
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° Comprobante de pago correspondiente que debera tener los requisitos establecidos por
la SUNAT.

® Guia de Remision emitida por la MYPE que deberd tener los requisitos exigidos por la
SUNAT, firmada y sellada por el o los representantes del NEC.

° Copia de la guia de transporte forestal otorgada por el proveedor de madera, y/o
certificados de calidad de los bienes madera y metal, segin corresponda.

e Acta de Auditoria final y/o Acta de recepcion que certifique la conformidad del lote por la
inspectoria de “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”.

Para el pago del adelanto, “LA MYPE” autoriza a “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” a efectuar los
abonos a su Cuenta de Ahorros (_) o Cuenta Corriente (_), en Soles, N2 , Codigo de
Cuenta Interbancaria N2 , del Banco o0 a través de cheques.

SEXTO: DEL ADELANTO Y SU APLICACION

“EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” a solicitud de “LA MYPE" podrd otorgar un adelanto de hasta el
50% del monto total del presente Contrato (incluido IGV), presentando solicitud de adelanto (Anexo N°
05), Carta Fianza con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable y de realizacién automatica
a favor de “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”, y el comprobante de pago correspondiente. La Carta
Fianza deber4 cubrir el 100% del adelanto solicitado y tener vigencia por un plazo no menor de noventa
(90) dias calendario y/o hasta la recepcién conforme de los bienes adquiridos por el “EL NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS”. Asi mismo presentar la autorizacién de pago a proveedor(es), vigencia de poder
actualizado con una antigiiedad no mayor a un (01) mes.

“LA MYPE” para asegurar el abastecimiento de insumos principales del lote asignado se compromete a
destinar hasta el 80% del adelanto concedido, para la adquisiciéon de dicho insumo, para lo cual firmara
una orden de pago directo al Proveedor.

EPTIMO: PENALIDAD
| incumplimiento de “LA MYPE” en la entrega del lote contratado, en el plazo y condiciones establecidas,
originara la aplicacién de una penalidad ascendente al 1% del monto del contrato por cada dia de atraso,
hasta un tope de 10 % del monto total del contrato, los que serdn descontados del pago de la valorizacion
final del lote entregado por “LA MYPE”. Si el atraso fuera mayor al tope de la penalidad sefialada
precedentemente, se podra resolver el Contrato.
Esta Clausula no se aplicara si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor sustentada por “LA MYPE”
“es Esf_“;g por razones no imputables a la MYPE y calificada como tales por “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”
j ;ﬁa diante informe técnico de la Inspectoria General con la documentacién sustentatoria correspondiente
‘5:# aprobacién de “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS”.

" OCTAVO: DE LAS RESPONSABILIDADES DE LA MYPE
Durante el proceso de produccion “LA MYPE” se sujetara a las siguientes responsabilidades:
8.1. Cumplimiento de los protocolos de seguridad y salubridad establecidos.
8.2. Lla produccién y la calidad de los productos son de completa responsabilidad de las MYPE,
respondiendo por todo ello ante el NEC.
8.3. La MYPE debera disponer la presencia de una persona responsable y autorizada durante todo el
proceso de produccién de recibir las instrucciones y la asistencia técnica del inspector, firmar el



reporte de inspeccidn y la constancia de supervision.

8.4. Garantizar las condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el proceso de
fabricacion.

8.5.  Adquirir que los insumos principales y secundarios, de los proveedores evaluados e incorporados
en el Registro de Proveedores del NEC, u otros de acuerdo a las disposiciones del NEC, cumplan con
las especificaciones técnicas indicadas en el Expediente Técnico.

8.6. Solicitar a los proveedores autorizados de los insumos principales, los certificados de calidad
otorgado por el fabricante, de ser el caso.

8.7.  No cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacion del taller durante el periodo de cumplimiento de
contrato, sin previa comunicacién al NEC.

8.8. No podran realizar cambio de maquinaria declarada en el proceso de inscripcién ante el NEC.

8.9. No desplazar fuera de su taller las maquinas de produccion verificadas para el otorgamiento del
lote, ni retirar los stickers que se hayan colocado en ellas. En caso de compra de nueva maquinaria
se debera solicitar su registro y nueva codificacién al NEC con la inspeccién respectiva por parte del
inspectaor.

8.10. La MYPE esta obligada a elaborar una muestra fisica acabada de tamafio real, del producto asignado,
antes de iniciar la fabricacién del lote, la cual no formara parte del lote a entregar, asi como deberd
ser aprobada por el inspector designado por el NEC. Dicha muestra serd fabricada en un plazo
maximo de siete (07 dias) calendario computado desde la fecha de suscripcidn de su contrato, bajo
su responsabilidad. Esta muestra llevard un sello oficial de aprobacién de muestra definido por el
NEC. El incumplimiento de esta obligacion sera causal de observacién y/o cancelacién o anulacién
del contrato, previo informe de la inspectoria.

8.11. No podran subcontratar o tercerizar la produccion de los lotes asignados. El incumplimiento de esta
obligacion sera causal de cancelacion o anulacion de contrato. Sin perjuicio de lo sefialado, para el
caso de la fabricacién de productos de metal y madera, no se considerard subcontratacién o
tercerizacion la contratacion de servicios para la realizacién de canteado, corte de plasma asi como
el servicio de pintura al horno.

8.12. Cumplir con las especificaciones técnicas de los bienes, segun lo sefialado en el Expediente Técnico

y/o Bases para la Participacién de las MYPE.

. Entregar los productos con la calidad adecuada, en la cantidad comprometida y en el plazo
convenido en el contrato. En caso de incumplimiento por parte de la MYPE, el NEC aplicara
penalidades en la entrega y si es necesario se ejecutara la carta fianza cuando corresponda.

. Realizar el control de calidad interno en cada fase del proceso de fabricacién de su lote asignado,
desde la recepcion de insumaos hasta el producto final segun corresponda.

. Entregar los bienes en el almacén o lugar designado por el NEC. Los inspectores del NEC, son
responsables de la verificacién de la calidad de los bienes, previa a su aceptacion.

8.16. Brindar las facilidades a la inspeccién del NEC y la supervisién de FONCODES, que constatardn el fiel

cumplimiento del contrato, y sobre todo de las obligaciones indicadas en el presente capitulo.

Durante el proceso de fabricacion de los bienes, las MYPE tendrdn como minimo siete (07) visitas
de inspeccién. (01 recepcién de insumos principales, 01 habilitacion de materiales, 05 proceso de
produccion) Las visitas de los inspectores serdn inopinadas y las MYPE deberan disponer la
presencia de una persona autorizada responsable de recibir las indicaciones y firmar el reporte de
inspeccion; en caso de que dichas empresas no atiendan las visitas dos (02) veces consecutivas, sera
motivo de resolucién de contrato.

8.17. Participar en las charlas informativas para gestion y proceso productivo programadas por el NEC.

39



Las charlas informativas deberén ser realizadas antes de iniciar el proceso de fabricacion y durante
el transcurso del mismo, a fin de asegurar uniformidad en la produccion y desarrollar capacidades
productivas y de gestidn en las empresas. Por parte de las MYPE los participantes podran ser el jefe
de taller o un operario técnico por cada una. La justificacién por no asistencia debera ser evaluada
por el NEC,

8.18. Dar facilidades a la inspectoria del NEC para realizar una pre auditoria de los bienes, la cual consiste
en una evaluacién del cumplimiento de las especificaciones técnicas al 100% de los bienes; la
auditoria final a una muestra representativa del lote asignado se realizara en los almacenes y/o
lugares que designe el Ministerio de Salud - MINSA.

8.19. La resolucién del Contrato no implicara un resarcimiento econémico por la fabricacion del bien que
tuviera la MYPE al momento de la resolucién del contrato, de ser el caso se procederd a la ejecucion
de la carta fianza.

NOVENO: IMPEDIMENTOS PARA CONTRATAR

9.1. Las MYPE que se encuentren participando en un proceso de compras y que tengan asignacion de
lotes o con contrato vigente en un proceso de compras a cargo de un Nucleo Ejecutor, no podran
suscribir otro contrato.

9.2. No podréan participar empresas que tengan menos de dos (02) afios como contribuyentes en la
produccion de los bienes requeridos y similares. El tiempo sera contabilizado desde la fecha de inicio
de actividades registrado en la SUNAT.

9.3. “LA MYPE” no podra destinar los bienes producidos a un fin distinto al contratado con el “NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS”, por lo tanto, los bienes no podrén ser donados ni comercializados a otros
compradores.

9.4. Las “MYPE” podran realizar observaciones ante el Nucleo Ejecutor de Compras respecto a la
ejecucién del contrato, las cuales podrén realizarse solo de manera individual por cada MYPE. No
se aceptaran otra forma de reclamo.

DECIMO: RESOLUCION DEL CONTRATO
S MWS*? El incumplimiento de cualquiera de las obligaciones contraidas por “LA MYPE”, faculta a “EL NUCLEO
ECUTOR DE COMPRAS” a resolver el Contrato y a ejecutar las garantias otorgadas, inhabilitando a “LA
MYPE” de participar en el futuro en el Programa de Compras a MYPEr(. El adelanto referido en la Cldusula
Sexta, pendiente de amortizacién con motivo de resolverse el Contrato, asi como la penalidad sefialada
en la Clausula Séptima, seré cobrada por “EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS” de cualquier suma que se
adeude a la MYPE y/o de la ejecucion de la Carta Fianza dada en garantia.

ECIMO PRIMERO: SOLUCION DE CONTROVERSIAS

Jalquier controversia o diferencia que surja sobre la aplicacion del presente Contrato, incluida lo qué se
V refiera a su nulidad e invalidez, serd resuelta de manera definitiva e inapelable mediante arbitraje de
#ofecho, de acuerdo con lo establecido en la normativa aplicable. El arbitraje se llevara a cabo en la

Camara de Comercio de Lima.

El arbitraje serd resuelto por un Tribunal Arbitral compuesto por tres drbitros. Cada parte designara un
arbitro en su solicitud de arbitraje y respuesta, respectivamente y estos arbitros designaran al tercero,
quien presidiré el Tribunal Arbitral. Vencido el plazo para la respuesta a la solicitud de arbitraje sin que se
hubiera designado al arbitro correspondiente, la parte interesada solicitara ante la respectiva Camara de
Comercio, dentro del plazo de cinco (5) dias habiles, la respectiva designacion.
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Si una vez designados los dos arbitros conforme al procedimiento antes referido y en caso éstos no
consigan ponerse de acuerdo sobre la designacion del tercer érbitro dentro del plazo de cinco (05) dias
habiles de recibida la aceptacién del Gltimo arbitro, cualquiera de las partes podrd solicitar a Ia respectiva
Camara de Comercio de la designacion del tercer arbitro dentro del plazo de cinco (05) dias habiles.

El laudo arbitral emitido es vinculante para las partes y pondré fin al procedimiento de manera definitiva,
siendo inapelable ante el poder Judicial o ante cualquier instancia administrativa.

DECIMO SEGUNDO: DOMICILIOS

Se consideran vélidas y bien hechas las comunicaciones y notificaciones extrajudiciales que se efectde en
los domicilios consignados en la introduccion del presente Contrato. “LA MYPE” no podra variar su
domicilio durante la vigencia del contrato, sin previo conocimiento de “EL NUCLEQ EJECUTOR DE
COMPRAS”,

En sefial de conformidad ambas partes suscriben el presente Contrato en dos (2) ejemplares de igual valor.
Lima, de de 2020

LA MYPE EL NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS
Sr. Sr.
DNI N2 DNI N¢
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ANEXO N° 01: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS INSUMOS

i Madera

1. Especies maderables propuestas
Se propone la utilizacién de las siguientes especies maderables:

Cuadro A1-01: Especies de madera propuestas para el item #3- Parihuela para depositar

1 | Catahua Hura crepitans 0.41
2 | Copaiba Copaifera reticuiota 0.61
3 | Congona Brosimum alicastrum 0.68
4 Huimba Ceiba samauma 0.57
negra
5 | Mashonaste | Clarisia racemosa 0.56
6 | Panguana Brosimun utile 0.49
7 | Sapote Matisio cordata 0.43
8 | Yanchama Poulsenia armata 0.44

Cuadro A1-02: Especies de madera propuestas para el item #5-5illon modular unipersonal tapizado en
cuero sintético

1 | Tornillo Cedrelinga cateniformis 0.45

2 Ca'chlmbo Cariniana domestica 0.59
rojo

3 | Copaiba Copaifera reticulata 0.61

4 | Requia Guarea kunthiana 0.60

5 | Huayruro Ormosia coccinea 0.61

1.2 Grado de calidad de la madera

La madera y/o partes para la fabricacion de losbienesdeberan estar exentas de defectos no tolerables, solo
se aceptaran defectos tolerables con un buen sellado (sélo en el caso del item # 5) en la cantidad indicada
para cada tipo de defecto. A continuacion, se definen e indican los tipos de defectos tolerables y no
tolerables:

-4 Defectos criticos (NCA 0%): Aquellos que imposibilitan el uso del bien y/o que puede afectar la

seguridad del usuario,

¢ Pudricion

e Presencia de insectos activos

o Perforaciones grandes: Los agujeros con didmetros mayores de 6mm producidos por insectos
o larvas perforadoras ya no presentes.

e Grano inclinado mayor a 10°

e Nudos huecos

¢ Nudos en arista
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Falla de compresion paralela (trizados)

Presencia de médula

Grietas mayores a las permitidas.

Rajaduras pronunciadas

Contenido de humedad mayor al solicitado

Clavado defectuoso.

Presencia de mancha azul = hongo cromdgeno que no afecta la resistencia de la madera.

b. Defectos mayores (NCA 2,5%): Aquellos que, sin llegar a ser criticos, en cierto tiempo afectan el
uso de las unidades.

Perforaciones pequefias: Agujeros de 1mm a 3mm de didmetro producidos por los insectos a
no presentes, que sumados sus diametros den un maximo de 6mm por 100cm2, no alineados
ni pasantes.

Perforaciones grandes: Los agujeros con didmetros menores de 6mm producidos por insectos
o larvas perforadoras ya no presentes.

Nudos sanos no tolerados (en tamafios menores de 10mm de didmetro y no debe ser mayor
de la cuarta parte del ancho del material en donde se ubiquen y no se deben ubicar en los
cantos o aristas).

Rajaduras en los extremos.

Dimensiones por encima o debajo de lo permitido.

Armado asimétrico

Alabeos de piezas (abarquillamiento, encorvadura, torceduras o arqueamientos con una
flecha médxima de 10mm por cada 300 cm de longitud o su equivalente es decir menor del
0,33% del largo de la pieza)

Inestabilidad en un plano.

c. Defectos menores (NCA 4%): Aquellos que no afectan el uso de material, pero se aprecian
estéticamente.

Rotulado defectuoso

PARA EL ITEM #5: SILLON MODULAR UNIPERSONAL TAPIZADO EN CUERO SINTETICO

)
_BLCUEVA §
E
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a. Defectos criticos (NCA 0%): Aquellos que imposibilitan el uso del bien y/o que puede afectar la
seguridad del usuario.

Falla de compresion paralela (trizados) en elementos estructurales
Grano inclinado mayor a 10° en elementos estructurales

Pudricidon

Presencia de insectos activos o mayores a los permitidos.

Grietas mayores a las permitidas.

Rajaduras

Nudos muertos, sueltos o mayores a lo permitido.

Picaduras mayores a lo permitido.

Contenido de humedad mayor al solicitado

Clavado defectuoso.

b. Defectos mayores (NCA 2,5%): Aquellos que, sin llegar a ser criticos, en cierto tiempo afectan el
uso de las unidades.

L

Falla de compresién paralela (trizados) en elementos no estructurales
Grano inclinado mayor A 10° en elementos no estructurales.



o Perforaciones pequefias: Agujeros de Imm a 3mm de didmetro producidos por los insectos a
no presentes, que sumados sus didmetros den un maximo de 6mm por 100cm2, no alineados
ni pasantes.

s Perforaciones grandes: Los agujeros con didmetros menores de 6mm producidos por insectos
o larvas perforadoras ya no presentes. Se permitirdn en elementos no estructurales cuando
su distribucién sea moderada y superficial. Mdximo 3 agujeros por metro lineal y no
alineados.

« Grietas que no atraviesen el espesor de la pieza de madera hasta por 2 cm de largo, 0,5 mm
de ancho y no mayor a la tercera parte del espesor de la pieza y en numero tal que no
perjudique la solidez de ésta.

e Armado asimétrico

e Mezcla de especies

¢ Juntas desiguales

o Alabeos de piezas (abarquillamiento, encorvadura, torceduras o arqueamientos con una
flecha maxima de 10mm por cada 300cm de longitud o su equivalente es decir menor del
0,33% del largo de la pieza)

¢ Nudos sanos no tolerados (en tamafios menores de 10mm de didmetro y no debe ser mayor
de la cuarta parte del ancho del material en donde se ubiquen y no se deben ubicar en los
cantos ni afectar el comportamiento estructural de los muebles).

» Inestabilidad en un plano.

¢. Defectos menores (NCA 4%): Aquellos que no afectan el uso de material, pero se aprecian
estéticamente.

e Acabado defectuoso.
e Presencia de mancha azul — hongo cromégeno que no afecta la resistencia de la madera.

1.3. Contenido de humedad de la madera
El contenido de humedad a la que debe encontrarse la madera estara en funcion al lugar de entrega, tal
como se indica a continuacion:

Cuadro A1-03: Cuadro de humedad para el item # 3: Parihuela para depositar

Lima Metropolitana 20 % Tolerancia 3

Cuadro A1-04: Cuadro de humedad para el item # 5: Sillén modular unipersonal tapizado en cuero
sintético

Lima Metropolitana 13 % Tolerancia £3

Melamina

Estos seran tableros aglomerados MDP melaminico de 18 mm de espesor. La MYPE debera presentar en
su documentacién adjunto el Certificado de Calidad emitido por el proveedor respectivo.

2.1 Grado de calidad de la melamina
a. Defectos criticos (NCA 0%): Aquellos que imposibilitan el uso del bien y/o que puede afectar la
seguridad del usuario.
¢ Hundimiento por golpe de tableros.



¢ Tableros desnivelados.

¢ Perforaciones no indicadas.

e Mezcla de colores y/o texturas.
e Rajaduras.

e Tapacanto despegado

* Ensamble defectuoso.

b. Defectos mayores (NCA 2,5%): Aquellos que, sin llegar a ser criticos, en cierto tiempo afectan el
uso de las unidades.

¢ Inestabilidad en un plano.
¢ Juntas desiguales.
¢ Armado asimétrico.

c. Defectos menores (NCA 4%): Aquellos que no afectan el uso de material, pero se aprecian
estéticamente.

¢ Acabado defectuoso.
e Aplicacion de tapacanto irregular.
e Atornillado defectuoso.

3. Metal
3.1. Especificaciones Técnicas

PERFILES Y PLANCHAS LAF

Acero de bajo carbono, laminado en frio, calidad comercial, fabricados bajo Normas JIS G3141 SPCC SD o
normas equivalentes, con certificacion de calidad y garantia.

Cuadro A1-05: Propiedades mecanicas y composicién quimica de los perfiles y planchas LAF

Limite de Fluencia (min.) 1430-2550 kg/cm2 (140-250MPa)
Resistencia a la Traccién (R ) =

Carbono (% max.) 0.02-0.15
Manganeso (% max.) 0.600
Fésforo (% max.) 0.030
Azufre (% max.) 0.035

PERFILES Y PLANCHAS DE ACERO INOXIDABLE

Acero inoxidable Austenitico 304, laminado en frio, recocido y decapado, con presentacién de acabado
2B (acabado mate), con certificacion de calidad y garantia.



3.2

4,

Cuadro A1-06: Propiedades mecanicas, fisica y composicién quimica de los aceros inoxidables

NORMAS COMPOSICION QUIMICA (en %) DE LOS ACEROS
INTERNACIONALES INOXIDABLES
AlSI N° Acero C Cr Ni Mn Mo
; 0.040-
Austenitica 304 14301 18-19.5 | 8-10 | 2 max
0.070
PROPIEDADES MECANICAS Y FISICAS
N/mm2 | Nfmm2 | % | w8 | & o °c | 200°F | 500°F
200°F | 1000°F
= 540-
Austenitica 750 230 45 190 9.6 11.8 870 94 12.4

Grado de calidad del Metal LAF
a. Defectos criticos (NCA 0%): Aquellos que imposibilitan el uso del bien y/o que puede afectar la
seguridad del usuario.

s Acabado muy defectuoso. Pintura saliente o de color no solicitado.

e Insumo y materiales con caracteristicas técnicas diferentes a lo solicitado.

o Medidas en general con tolerancias mayores a £ 2 mm

s Protuberancias, socavacién, goteo, perforaciones y escoriaciones en el soldado de uniones.
Soldado incompleto del componente.

= Tipo de soldadura no corresponde a lo requerido.

o |nestabilidad notoria del bien sobre el plano horizontal o vertical.

b. Defectos mayores (NCA 2,5%): Aquellos que, sin llegar a ser criticos, en cierto tiempo afectan el
uso de las unidades.

¢ Inestabilidad leve del bien sobre el plano horizontal o vertical.

» Presencia de salpicaduras de soldadura que dan mal aspecto al acabado.

o Armado asimétrico y juntas desiguales. Atornillado de partes defectuoso.

o Defectos en superficies como: Abolladuras, rajaduras, perforaciones, ondulaciones y
rayaduras.

e Acabado deficiente de las uniones soldadas en acero inoxidable.

o Defectos en ruedas, frenos, manijas, seguros y bisagras.

c. Defectos menores (NCA 4%): Aquellos que no afectan el uso de material, pero se aprecian
estéticamente.

e Presencia de suciedad u oxidacion en superficies pintadas.

e Pintura irregular o descolgada. Pintura opaca o falta de brillo.
e Ensamble defectuoso de componentes.

¢ Ensamble defectuoso de regatones y tapas.

e Uniones de acero inoxidable con acabado deficiente.

Otros insumos para la fabricacién de bienes
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4.1. Regatones

Se ubican en las patas de los bienes y se instalaran al final de los procesos productivos, fabricados en
plastico duro antideslizante, segun la medida de las patas de los bienes que se especifican en las fichas
técnicas adjunta a la presente base.

4.2. Lijas

Se emplearan lijas para madera con base de papel, tela o tela-papel para lijado manual 0 mecéanico de
granos 80-150-220-240-400 de acuerdo con el proceso de acabado a realizar con la finalidad de asegurar
que las superficies queden totalmente lisas al tacto.

4.3. Tornillos
Se utilizaran tornillos autorroscantes con recubrimiento antioxidante, como elementos para la fijacion de
las piezas segun lo especificado en los planos.

4.4, Clavos

Se emplearén clavos espiralados de 2 %” con cabeza colocados en posicién lanceros y clavos estriados de
2”, seglin- la unién de piezas en el ensamble por tipo de bien.

Todos los clavos se colocarédn con las cabezas hundidas 2 mm por debajo del nivel de la madera.

4.5, Espuma
Se utilizardn espumas para el item #5, correspondientes a las siguientes densidades de D=25 Kg./m3 para
el asiento y de D=18 Kg./m3 para el espaldar.

4.6. Cuero sintético
El tapizado en el item #5 se realizard con cuero sintético o korofan calidad pranna o superior
gramaje:620gr/m?).

5. Fichas Técnicas por cada tipo de bien
En los Cuadros A1-05 al A1-09 se muestran fichas técnicas por cada tipo de bien.
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Cuadro A1-07: Ficha Técnica del Escritorio estandar

1. Escritorio estandar

01-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO
Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0
; 1. DESCRIPCION
o Escritorio estandar
Caodigo: M-22
| 1. DEFINICION
i1 Mueble tipo escritorio, post formado con 3 cajones laterales. Segin colores designado por
el MINSA.
' Il APLICACION 3 re
Mobiliario utilizado en los centros asistenciales como hospitalizacion, consultorio
1.1 externos, emergencia, entre otras areas. Este mobiliario esta a disposicién del personal
médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la salud.
R IV. FOTO/GRAFICO. ST
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V.PARTES
V.1 Una (01) estructura de base de melamina.
V.2 Tres (03) cajones.

V.3 Un (01) porta teclado.
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VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS |

Fabricado integramente con aglomerado de madera prensada con superficie de melamina. |
de 18 mm de espesor. tendré un (01) cuerpo lateral derecho con dos (02) cajones simples
VI.1 y un (01) cajén grande tipo archivador, deslizables sobre rieles telescopicos pesados
incorporados, con tiradores y cerradura general. MDF de cuatro (04) mm para el fondo en
parte de los cajones. - ]
El tablero superior revestido con laminas de melamina en ambos lados y sus cantoneras
respectivas en los bordes con tapacantos de PVC de 3 mm (tapacantos de PVC pegados a
altas temperaturas para una larga duracién). con medidas de 1,200 mm x 700 mm x 18 mm.
El tablero inferior para teclado, revestido con ldminas de melamina en ambos lados con
V1.2 cantoneras respectivas en los bordes con medidas de: 500 x 300 x 18 mm. deslizable sobre
rieles telescopicos (mini) metalicos.

El tablero sera empernado interiormente a un riel simple para ello debera tener soportes
en “L” compuesto de 02 tableros de 08 cm x 30 cm x 18 mm. que seran empernados a los
tableros verticales de sostenimiento. _ ]
El escritorio sera sostenido por tableros revestidos con ldminas melamina, de 18 mm de
espesor. dos (02) laterales de 52.3 cm x 73.2 cm y una (01) frontal o falda de 55.3 x 77.0
V1.3 cm.

Llevara seis (06) regatones de neopreno o soportes de PVC de alta resistencia tipo botdn
de 18 mm de didmetro y 06 mm de altura.

Todos los elementos podran ser ensamblados o montados y unidos mediante tornillos
autorroscantes galvanizados.

chapas de seguridad con llave

El escritorio tendra chapa de seguridad con dos (02) llaves, la misma que acciona una

V1.5 trampa para el cierre total de los cajones.

cerraduras de seguridad con tambor de bronce cromado, pines, dos (02) llaves con clave
distinta de otras llaves.

Dimensiones:

Largo total: 1,200 mm.

V1.6 Ancho total: 700 mm.

Altura total: 750 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Vi.4

Color:
El color de la melamina sera definido y coordinado con el MINSA.
Vll‘i J Embalado con stretch fil r
Vi1 ] Ninguna
IX.1 [ Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-08: Ficha Técnica del Médulo para computadora

2. Médulos para computadora

02-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emisién: Diciembre 2019
Versién: V1.0
: I. DESCRIPCION
i Modulo para computadora
' Codigo: M-322
. 1L DEFINICION
1 Mueble tipo escritorio, post formado con 3 cajones laterales. Segun colores designado por el
) MINSA.

i 1ll. APLICACION

Mobiliario utilizado en los centros asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
.1 emergencia, oficinas, entre otras areas. Este mobiliario estd a disposicion del personal

médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la salud.

' V. FOTO/GRAFICO
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V.1 Una (01) estructura de base.
V.2 Tres (03) cajones.
V.3 Un (01) porta teclado.
V.4 Un (01) porta CPU.




VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

| Fabricado integramente con aglomerado de madera prensada con superficie de melamina. de
18 mm de espesor. tendra un (01) cuerpo lateral derecho con dos (02) cajones simples y un

el (01) cajon grande tipo archivador, deslizables sobre rieles telescépicos pesados incorporados,
con tiradores y cerradura general.

El tablero superior revestido con ldminas de melamina en ambos lados y sus cantoneras
respectivas en los bordes de tapacantos de PVC de 3 mm (tapacantos de PVC pegados aaltas
temperaturas para una larga duracidn). con medidas de 1,200 x 700 mm.

V1.2 El tablero inferior para teclado, revestido con Idminas de melamina en ambos lados con
cantoneras respectivas en los bordes con medidas de: 508 x 300 x 18 mm. deslizable sobre
rieles telescopicos (mini) metalicos.

El tablero sera empernado interiormente a un riel simple que serén empernados a los tableros
verticales de sostenimiento.
El escritorio sera sostenido por tableros revestidos con ldminas melamina, de 18 mm de

VL3 espesor. dos (02) laterales de 52.3 x 73.2 cm y una (01) frontal o falda de 50.8 x 29.5 cm.
Llevara ocho (08) regatones de neopreno o soportes de PVC de alta resistencia tipo boton de
18 mm de diametro y 06 mm de altura.

Via Todos los elementos podran ser ensamblados 0 montados y unidos mediante tarnillos
autorroscantes galvanizados.

Chapas de seguridad con llave
El escritorio tendra chapa de seguridad con dos (02) llaves, la misma que acciona una trampa

VI.5 para el cierre total de los cajones.
cerraduras de seguridad con tambor de bronce cromado, pines, dos (02) llaves con clave
distinta de otras llaves.

Dimensiones:

Largo total: 1,200 mm.
VL6 Ancho total: 700 mm.

Altura total: 750 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

VL7 Color:

’ El color de la melamma sera definido y coordinado con el MINSA

VIl [ Embalado con stretch f||m y carton corrugado

Vill.1_| Ninguna

. Y = .-‘."‘.‘ ¥ > o ok
!!.' : ;--.ﬁf-x Ariai s i

IX.1

\ Garantla contra defecto de fabncacuon y/o material por 12 meses (1 ano)
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Cuadro A1-09: Ficha Técnica de la Parihuelas para depositar

3. Parihuelas para depositar

03-FICHA TECNICA DE MATERIAL ADMINISTRATIVO

Fecha de emisién: Diciembre 2019
Version: V1.0

1. DESCRIPCION
11 Parihuelas para depdsitos
Codigo: M-53
Tk | N I1. DEFINICION
i El pallet o parihuela es una estructura utilizada para el movimiento de carga, ya que facilita su
levantamiento y traslado con gruas hidrulicas (montacargas, stockas, etc.).
. 111, APLICACION ' , e
Utilizado en los centros asistenciales en las areas como farmacias y/o depositos, entre otras
.1 ireas. Este mobiliario estd a disposicién del personal médico, de enfermeria, almacenero, que
se encuentran en los centros de la salud.
Tabla superior 2 _L I 200 -
100
Tabla supener 1 T
1000
Taco
VISTA DE PLANTA
VISTA ISOMETRICA DE PARTHUELA PARA DEPOSITOS
l 1200 |

:
~{g|-—-

4
N R TT
L '8 CUBVA | s~z AF 4
%‘??&m“ﬁl‘e: VISTA FRONTAL T
‘ 1000

| ﬂ; | I.a . ;20 . .E—-UZS

VISTA LATERAL

V.1 Diez (10) tablas Superiores.
V.2 Tres (03) tablas Lazos.

V.3 Tres (03) tablas Inferiores.
V.4 Nueve (09) tacos.




Vi1 Parihuela con listones y tacos de madera capaz de soportar mas de 1000 kg.
VI.2 Tipo cerrado (superficie superior completa, listones juntos).

V1.3 La estructura sera clavada con Clavos espiralados de 2pulg.

Tablas Superiores: 3)23mm x 120mm x 1.00m
V1.4 10) 23mm x 100mm x 1.20m

Tablas Inferiores: 3)23mm x 120mm x 1.20m

Tacos: 9) 70mm x 120mm x 120mm

Sometida a tratamiento térmico (HT) - Segiin norma NIMF 15 (alcance una temperatura
VL5 minima de 562 C por un periodo minimo de 30 minutos continuos, debera entregarse el

certificado correspondiente)
VI.6 Los pallets deberdn soportar una carga minima de 1,000 kg.

Dimensiones:

Largo total: 1,200 mm.

VL7 Ancho total: 1,000 mm.

Altura total: 139 mm.
Tolerancia +/- 3 mm

Maderas y/o especies a usarse:

1 | Catahua Hura crepitans 0.41
2 | Copaiba Copaifera reticulata 0.61
3 | Congona Brosimum alicastrum 0.68
VL8 4 | Huimba negra | Ceiba samauma 0.57
5 | Mashonaste Clarisia racemosa 0.56
6 | Panguana Brosimun utile 0.49
7 | Sapote Matisia cordata 0.43
8 |Yanchama Poulsenia armata 0.44

El contenido de humedad requerido 20% con una toleranciade + 3

El proveedor deberd presentar un certificado de Pruebas que garantice el cumplimiento de la
carga a sopartar.

m Embalado en paquetes de 8 unidadecozucho T -

- I‘-_l' l-.:‘v'

e e T L S
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Cuadro A1-10: Ficha Técnica de la Mesa de trabajo de melamina de 240 ¢cm x 120 cm

4. Mesa de trabajo de melamina de 240 cm x 120cm

04-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emision: Diciembre 2019
Versién: V1.0

I. DESCRIPCION
i Mesa de madera de trabajo de 240 cm x 120 cm
’ Cédigo: M-26
: I1. DEFINICION 7
i Mueble, con estructura metalica y tablero de madera prensada con superficie de
’ melamina post formado.
111 APLICACION |
Mobiliario utilizado en los centros asistenciales, entre otras dreas. Este mobiliario estd a
.1 disposicion del personal médico, de enfermeria, de laboratorio, que se encuentran en los
centros de la salud.
IV. FOTO/GRAFICO
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V.1 Una (01) estructura de base.




V.2

Un (01) tablero.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Vi.l

Tablero fabricado integramente con aglomerado de madera prensada con superficie de
melamina. de 18 mm de espesor. y sus cantoneras respectivas en los bordes de PVC de
3mm (tapacantos de PVC pegados a altas temperaturas para una larga duracion). con
medidas de 2400 x 1200 mm.

VI.2

Bastidor en tubo de fierro rectangular de 1”x 2” x 1.2 mm de espesor, cen dos (02)
refuerzos de tubo cuadrado de 1”x 1” x 1.2 mm y orejas con orificios por lado para
atornillar al tablero.

VI.3

Patas en tubo de seccién circular de 1 3/4” x 1.2 mm. de espesor, soldados al bastidor. Con
regatones de plastico duro antideslizantes.

Vi.4

Todos los elementos podrdn ser ensamblados 0 montados y unidos al tablero de melamina
mediante escuadras de PVC o galvanizados y tornillos autorroscantes galvanizados.

VL5

Dimensiones:

Largo total: 2,400 mm.
Ancho total: 1,200 mm.
Altura total: 768 mm,
Tolerancia +/- 2 mm.

Vi.6

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologia
superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

VI.7

Las estructuras metdlicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técnica que permita su proteccion contra la corrosién interna y/o externa y que
considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies
metalicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y
suciedades sobre la superficie metdlica. Para este se debera utilizar
materiales, insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura
ambiente.

VI.7.1

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de oxido de la
VI.7.2 superficie metadlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o
reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una
VI.7.3 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de
la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de
Vi.7.4 la humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de
tipo biodegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:

El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u
otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

Pintura y Horneado:

El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita
un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 y 2002 C que permita la adhesion completa a la estructura
metalica.
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Color:

VI.10 La estructura metalica sera de color negro, textura lisa.
El tablero de melamina serd de color definido y coordinado con el MINSA.
Vil. CONDICIONES DE ENTREGA

VIl.1 | Embalado con stretch film y cartén corrugado _

: Viil. CONDICIONES DE PREINSTALACION
Viil.1 | Ninguna

: IX. GARANTIA
IX.1 | Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-11: Ficha Técnica del Sillon modular unipersonal, tapizado en cuero sintético-sin brazos

5. Sillon modular unipersonal, tapizado en cuero sintético — sin brazos

05-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emisién: Diciembre 2019
Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Sillén unipersonal, tapizado en cuero sintético — sin brazos

Codigo: M-462

Il. DEFINICION

.1 Asiento individual sin brazos y respaldo que suele ser mullido.

1il. APLICACION

Mobiliario utilizado en areas de espera de los centros asistenciales como hospitalizacién,
consultorios externos, emergencia, entre otras dreas. Este mobiliario esta a disposicién
del personal médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la
salud.

lil.1

IV. FOTO/GRAFICO
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3
?"; VISTA LATERAL
V. PARTES
V.l Una (01) estructura de base.
V.2 Un (01) respaldar.
V.3 Un (01) asiento.
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m VL5
T

V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura
Vi1 Metélica de tubo de seccion cuadrada de 1” y 1.2 mm de espesor
Totalmente reforzado con dngulos de 1”x1"x1/8" en los puntos sujetos a traccion
Patas con regatones para suave deslizamiento de plastico duro o PVC.
Asiento y respaldar
Tapizado interior (con estructura de madera) sobre resortes tipo plano (Nosag)
distribuidos con tensores especiales revestidos de polipropileno para evitar ruidos o
sistema superior. Tapizado en cuero sintético o korofan calidad pranna o superior
Vi.2 (620gr/m?) color por definir impermeable, de facil limpieza y desinfeccion, resistente a
rayaduras o punciones y dafios por rayos ultravioleta, hipo alérgico, antibacterial,
antigérmenes y antihongos, lona interna de nylon calidad corcor o superior, espuma de 2”
de espesor y de densidad de 25 Kg/m3 para el asiento y de 18 Kg/m3 para el espaldar.De
uso hospitalario. Cojin superpuesto de facil recambio con costura reforzada (Costura
embutida tipo wafle)
Maderas y/o especies a usarse:
1 | Tornillo Hura crepitans 0.45
Vi3 2 | Cachimbo rojo | Copaifera reticulata 0.59
' 3 | Copaiba Copaifera reticulata 0.61
4 | Requia Ceiba samauma 0.60
5 | Huayruro Clarisia racemosa 0.61
El contenido de humedad requerido 15% con una tolerancia de + 3
Soldadura:
VL4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologia

superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Dimensiones:

Altura del asiento: 450 mm.
Cojin: 550 mm.

Ancho total del asiento: 550 mm.
Tolerancia +/- 2 mm.

VI.6

Las estructuras metdlicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técnica que permita su proteccion contra la corrosién interna y/o externa y que
considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies
metdlicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceitesy
suciedades sobre la superficie metdlica. Para este se debera utilizar
materiales, insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura
ambiente.

Vi.e.1

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de la
VI.6.2 superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o
reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una
Vi.6.3 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de
la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de
VIi.6.4 la humedad. Para esto se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de
tipo biodegradable, a temperatura ambiente.
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Deshidratado:

VL7 El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u
otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

Pintura y Horneado:
El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita

VL8 un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecdnica y quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 y 2002C que permita la adhesién completa a la estructura
metalica.

Color:

VI.9 La estructura metélica sera de color negro acabado liso.

El farro (cuero sintético) sera de color definido y coordinado con el MINSA.

VIR

_V .1 _ mlado con s filmyaén o | ] o _ _
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Cuadro A1-12: Ficha Técnica de Silla metdlica apilable

6. Silla metalica apilable

06-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Silla metdlica apilable.

Codigo: M-36

il. DEFINICION

.1

Asiento individual sin brazos y respaldo de polipropileno, generalmente cémodos, que

pueden ajustarse muy bien a las necesidades, resistente, practica y elegante, faciles de apilar.

I1l. APLICACION

Mobiliario utilizado en diferentes dreas de los centros asistenciales como hospitalizacion,

.1 consultorios externos, emergencia, etc. Este mobiliario esta a disposicion del personal

médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V.1 Una (01) estructura de base.
V.2 Un (01) respaldar.
V.3 Un (01) asiento.
~ VI.CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Vi1 Estructura de tubo de acero cuadrado de 7/8" y 1.5 mm de espesor, el doblado del tubo es
de una sola pieza y sin arrugas. estructura de disefio apilable.
Asiento y respaldar
De pléstico polipropileno de buena calidad, resistente al desgaste y ralladuras, de facil
limpieza y desinfeccién con perforaciones en el respaldar para ventilacién del usuario.
V2 con una resistencia para 100 kg. con medidas:
Asiento: 42cm de largo y 45.5 cm de ancho
Respaldo: 46.5cm ancho x 33cm de alto
V1.3 Patas con regatones de suave deslizamiento y topes para proteccidn en su aplicacion, todo
en plastico duro.
Soldadura:
V9.4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura MIG o similar de tecnologia
superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.
Dimensiones:
Altura: 850 mm.
VL5 Ancho: 675 mm.

Alto al asiento: 450 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

< e

o

Las estructuras metalicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con alguna
técnica que permita su proteccién contra la corrosion interna y/o externa y que considere los

procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies metélicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y
VL6.1 | suciedades sobre la superficie metalica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de la superficie
V1.6.2 | metalica. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una pelicula
VI.6.3
muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.




Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
V1.6.4 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:

El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas

e superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u otros,
que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.
Pintura y Horneado:
El pintado del producto deberd ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita un
vi8 acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecdénica y quimica, con un secado a una
temperatura entre 180 y 2002C que permita la adhesion completa a la estructura metdlica.
Color:
V1.9 La estructura metalica sera de color negro acabado liso.

El color de los asientos y respaldar sera del color azul. RAL 5002 o similar.
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Cuadro A1-13: Ficha Técnica de Butaca metalica de 3 cuerpos.

7. Butaca metalica de 3 cuerpos

07 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisién: Diciembre 2019

Version: V1.0

1. DESCRIPCION

Butaca metalica de tres (03) cuerpos

Caodigo: M-18

Il. DEFINICION

.1 Mobiliario metélico de un solo cuerpo o estructura y con tres asientos y respaldar.

Il. APLICACION

Mobiliario utilizado en areas de espera de los centros asistenciales como hospitalizacién,

.1 consultorios externos, emergencia, entre otras dreas. Este mobiliario estd a disposicion del

personal médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la salud.
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V. PARTES

V.1 Una (01) estructura principal.
V.2 Tres (03) asientos de PVC.
V.3 Tres (03) respaldares de PVC.
V.4 Cuatro (04) Niveladores de altura.
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura metalica con travesafio de tubo cuadrado de 50 mm x 2.0mm de espesor que asegure
VI.1 resistencia al peso y estabilidad. apoyado sobre cuatro niveladores de altura material

PVC o mejor.

Tres asientos individuales de polipropileno/polietileno de fécil limpieza y desinfeccion,
ergonémicos, con perforaciones para ventilacion, firmemente ajustados a la estructura

metalica, mediante cartelas de 2 mm de espesor.

= Los asientos y respaldares tendran una resistencia para 100 kg. con medidas:
Asiento: 42cm de largo y 45.5 cm de ancho
Respaldo: 46.5cm ancho x 33cm de alto
Patas y posa brazos fabricadas en tubo cuadrado de 50 mm x 1.2 mm de espesor y tubo
e rectangular de 50 mm x 25 mm x 1.2 mm de espesor.
o Para la sujecién de los asientos deberan llenar cartelas fabricadas en plancha de 1.2, el asiento

y el respaldar llevardn refuerzos fabricados en platina o fierro liso

Dimensiones:

< M’?’G;, Frente o Largo: 1800 mm.

[
8 VL Y vis
. LCUEVA § Alto total: 800 mm.
%
o’ Ancho o profundidad: 550 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

)

Altura de asiento: 420 mm.

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Las estructuras metdlicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con técnicas

que permita su proteccién contra la corrosién interna y/o externa y que considere los procesos

de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies metdlicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceitesy
VI.7.1 | suciedades sobre la superficie metélica. Para este se debera utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.
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Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de 6xido de la superficie
VI.7.2 | metalica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente.

S Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una pelicula
. muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la

VI.7Z.4 | humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

V1.8

Deshidratado:
El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua u otros,

que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

V1.9

Pintura y Horneado:
El pintado del producto debera ser con polvo electrostético de tipo hibrido, que permita un
acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecdnica y quimica, con un secado a una

temperatura entre 180 y 200°C que permita la adhesién completa a la estructura metalica.

V110

| Ninguna

Color:
La estructura metalica serd de color negro acabado liso.

El color de los asientos y respaldar sera del color azul RAL 5002 o similar.

Gata contra e fabricacion yo materias | or 12 mese (1
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Cuadro A1-14: Ficha Técnica de Butaca metdlica de 4 cuerpos.

8. Butaca metalica de 4 cuerpos

8 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisién; Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Butaca metdlica de cuatro (04) cuerpos

- Codigo: M-18a
Il. DEFINICION
1.1 Mobiliario metalico de un solo cuerpo o estructura y con cuatro asientos y respaldares.
ll. APLICACION
Modbiliario utilizado en areas de espera de los centros asistenciales como hospitalizacién,
.1 consultorios externos, emergencia, entre otras dreas. Este mobiliario estd a disposicion del

personal médico, de enfermeria, pacientes que se encuentran en los centros de la salud.
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V. PARTES

V.

Una (01) estructura principal.

V.2

Cuatro (04) asientos de PVC.

V.3

Cuatro (04)) respaldares de PVC.

V.4

Cuatro (04) Niveladores de altura.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

VI.l

Estructura metalica con travesafio de tubo rectangularde 75 mm x 50 mm x 2.0 mm de espesor,
que asegure resistencia al peso y estabilidad. apoyado sobre cuatro niveladores de altura

material PVC o mejor.

Vi.2

Cuatro asientos individuales de polipropileno/polietileno de facil limpieza y desinfeccién,
ergonomicos, con perforaciones para ventilacion, firmemente ajustados a la estructura
metalica, mediante cartelas de 2 mm de espesor.

Los asientos y respaldares tendran una resistencia para 100 kg. con medidas:

Asiento: 42cm de largo y 45.5 cm de ancho

Respaldo: 46.5cm ancho x 33cm de alto

VI3

Patas fabricadas en tubo cuadrado de 50 mm x 2.0 mm y tubo rectangular de 50 mm x 25 mm

x 1.2 mm de espesor.

=

V1.4

Dimensiones:

Frente o Largo: 2400 mm.
Altura de asiento: 420 mm.
Alto total: 800 mm.

Ancho o profundidad: 550 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

VL5

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

EE—
.r{_"’.‘n““ Esy

T

%

Las estructuras metalicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con técnicas
que permita su proteccién contra la corrosion interna y/o externa y que considere los procesos

de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies metdlicas.

\%("fx Bodet®[
S [

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y
VI.6.1 | suciedades sobre la superficie metalica. Para este se debera utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.
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Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de 6xido de la superficie
VL.6.2 | metalica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente.

¢ Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una pelicula
1.6.3
muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
VL.6.4 | humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

VL7

Deshidratado:
El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua u otros,

que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

VI8

Pintura y Horneado:
El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita un
acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecénica y quimica, con un secado a una

temperatura entre 180 y 2002C que permita la adhesién completa a la estructura metalica.

VL9

Color:
La estructura metalica serd de color negro acabado liso.

El color de los asientos y respaldar seré del color azul RAL 5002 o similar.

Garntia contra deo de fabricaic‘m /o maris B ]
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Cuadro A1-15: Ficha Técnica de Estanteria metalica de dngulos ranurados.

9. Estanteria metalica de angulos ranurados

09-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emision: Diciembre 2019
Versién: V1.0
I. DESCRIPCION
Estanteria metdlica de angulos ranurados de 01 cuerpo y cinco anaqueles
1.1
Codigo: M-8
Il. DEFINICION
1.1 Estantes metalicos para guardar y/o almacenar objetos del establecimiento de salud.
1. APLICACION
. Mobiliario utilizado en dreas de almacenaje Este mobiliario estd a disposicion del personal
' administrativo y asistencial de los centros de salud.
IV. FOTO/GRAFICO
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V.l

Cuatro (04) angulos ranurados. |

V.2 Cinco (05) anaqueles - plataformas.
V.3

ocho (08) esquineros o escuadras.

Estructura
Fabricado con angulos ranurados de 1 %” x 1 %” x 2 mm de espesor y de 2300 mm. de

vid largo. En las esquinas llevardn escuadras en forma triangular para perfecto amarre a los
angulos ranurados”.
Plataformas

VI.2 Repisas 0 anaqueles de 400 x 900 mm en plancha de 0.8 mm con perforaciones en las
esquinas para proveer el amarre a los angulos ranurados.

En los encuentros de la repisa superior e inferior, colocar escuadras o esquineros para

producir completa estabilidad al sistema mediante pernos zincados de 5/16” x 5/8”.
v Con capacidad de 200 kg.

Con remate de las patas de regatones de plastico o jebe duro.

Soldadura:

V1.4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punto y/o MIG o similar
de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.
Dimensiones:

Profundidad total: 404mm.

VL.

Ancho total: 504mm.
Altura total: 2,300 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Las estructuras metdlicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técnica que permita su proteccién contra la corrosion interna y/o externa y que
considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies

metalicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas,aceites y
suciedades sobre la superficie metdlica. Para este se debera utilizar
V1.6.1
materiales, insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura

ambiente.
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Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de la
VI1.6.1 superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o

reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una
VI1.6.1 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de

la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de

VI1.6.1 la humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de

tipo biodegradable, a temperatura ambiente.

VL7

Deshidratado:
El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u

otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

VI8

Pintura y Horneado:
El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita
un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a

una temperatura entre 180 y 200°C que permita la adhesién completa a la estructura

metalica.

Color de acabado COOL GREY 2C, textura liso.

Color:

ingua

| Garantia contra defecto de fabricacién y/omerialor 12 es( lﬁo)
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Cuadro A1-16: Ficha Técnica de Archivador metalico de 04 gavetas.

10. Archivador metalico de 04 gavetas
10-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0

1. DESCRIPCION

Archivador metdlico de 4 gavetas

Codigo: M-1

It. DEFINICION

Mueble fabricado generalmente en chapa de acero debidamente plegada, soldada y
.1 pintada. El cerramiento mediante puertas batientes con correderas, para guardar y/o
almacenar objetos del establecimiento de salud.

lIl. APLICACION

Mobiliario utilizado en areas diversas. Este mobiliario esté a disposicién del personal

.1
administrativo y asistencial de los centros de salud.
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V. PARTES

V.1 Una (01) estructura de base.
V.2 Cuatro (04) Gavetas metalicas
V.3 Cuatro (04) Patas.
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura
Construidos en plancha y perfiles en acero laminado al frio (LAF) con espesor de 0.8 mm,
Vit con sistema de suspension sobre rieles y correderas con deslizamiento sobre rieles
(sistema telescopico). Refuerzo en forma de “u” en ldminas de acero 0.8 mm (e).
Gavetas
Porta félder metdlico de 15.8mm x 3.0mm (e)
Porta tarjeta con tirador cromado incorporado de (una sola pieza)
Cerradura general: con dos llaves
e Tapa de las gavetas en lamina de acero 0.8mm (e), dobladas en forma de contra placada
con refuerzo metalico de la tapa.
Todas las gavetas tendrdn en la parte interna (laterales superiores) un doblado en forma
de u.
Refuerzos (cuatro) uno en cada esquina del archivador (114mm x 19.0mm x 1.2 mm (e),
Vi3 largo del refuerzo 1,310mm.
Soldadura:
Vi.4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punto y/o MIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

VI.5

Dimensiones:

Largo total: 470 mm.
Ancho total: 624 mm.
Altura total: 1,320 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Las estructuras metalicas, deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con
alguna técnica que permita su proteccién contra la corrosién interna y/o externa y que
considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies

metalicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites Y
V9.6.1 suciedades sobre la superficie metélica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.
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Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de 6xido de la
VI.6.1 superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o

reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metdlicas con una
VI.6.1 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de

la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
Vi.6.1 humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

V1.7

Deshidratado:
El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u

otros, que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

VI8

Pintura y Horneado:

El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita
un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecénica y quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 y 200°C que permita la adhesion completa a la estructura

metalica.

Con remate de las patas de regatones de plastico o jebe duro.

Color:
Color de acabado COOL GREY 2C, textura liso
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Cuadro A1-17: Ficha Técnica de Armario metalico de 02 puertas.

11. Armario metalico de 02 puertas

11-FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Versién: V1.0

I. DESCRIPCION

Armario metalico de dos (02) puertas verticales.
.1
Cédigo: M-2
Il. DEFINICION
Mueble fabricado generalmente en chapa de acero debidamente plegada, soldada y pintada.
.1 El cerramiento mediante puertas batientes con correderas, para guardar y/o almacenar
objetos del establecimiento de salud.
IIl. APLICACION
Mobiliario utilizado en dreas diversas. Este mobiliario esta a disposicion del personal
.1
administrativo y asistencial de los centros de salud.
IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V. Una (01) estructura de base.
V.2 Dos (02) cajones de Seguridad
V.3 Dos (02) puertas

V.4 Cuatro (04) Patas.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura.

Fabricado integramente en plancha de acero laminado en frio de 1/32” de espesor con dos
Vi1 (02) puertas metalicas cada una reforzada a todo lo largo por dos (02) almas interiores en
forma de “omegas” 102 x 12.7 x 0.8mm. Con remate de las patas de regatones de pldstico o
jebe duro.

V.2 Llevara cerradura de un golpe con manija incluyendo dos (02) llaves (puerta derecha).
Provisto de cuatro (04) tableros contraplacados regulables de 19 mm. de espesor

Dos (02) cajones de seguridad interiores ubicados en la parte superior del armario con chapa

VL3
de seguridad y llave.
Soldadura:
Vi4 Todas las uniones son soldadas mediante sistema de soldadura de punto y/o MIG o similar de

tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Dimensiones:
Largo total: 900 mm.
VL5 Ancho total: 460 mm.

Altura total: 1,820 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.
Las estructuras metalicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con alguna

Vi.6 técnica que permita su proteccién contra la corrosién interna y/o externa y que considere los

procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies metalicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites y
VI.6.1 | suciedades sobre la superficie metalica. Para este se deberd utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de dxido de la superficie

VI.6.1 | metalica. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

":-:L'. % ¥ . i
\"“‘G“‘ contaminantes, a temperatura ambiente.

p—

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metadlicas con una pelicula
VI.6.1
muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.




Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
V1.6.1 | humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a_temperatura ambiente.

Deshidratado:

El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas

VI.7
superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua, u otros,
que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

Pintura y Horneado:

VL8 El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita un
acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a una
entre 180y 200°C.

Color:

VI.9

Color de acabado COOL GREY 2C, textura liso.

Vi1 | Ninguna

IX.1 Garnia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-18: Ficha Técnica de Armario metalico de un (01) cuerpo y {02) compartimentos.

12. Armario metalico de un (01) cuerpo y dos (02) compartimentos

12 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisién: Diciembre 2019

Version: V1.0
|. DESCRIPCION
Armario metalico de un (01) cuerpo y dos (02) compartimientos
" Codigo: M-3
II. DEFINICION
Mobiliario metalico de un solo cuerpo o estructura y con dos compartimentos en disposicion
== vertical, con puertas independientes. Se utiliza para almacenar ropa limpia u otros objetos.
Iil. APLICACION
Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
.1 emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario estd a

disposicion del personal médico, de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

Vi

Una (01) estructura principal.

V.2

Dos (02) puertas.

V.3

Cuatro (04) divisiones.

V.4

Dos (02) candados con llaves.

V.5

Dos (02) tiradores de Acero Inoxidable 304.

V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Vil

Estr.uctura fabricada en plancha de acero laminado al frio (LAF) de O.Smm de espesor. Con
division interna de plancha de acero laminado al frio (LAF) de 0.8mm de espesor, y al menos
cuatro (04) patas, fabricadas en plancha de acero laminado al frio (LAF) de 0.8mm de espesor.

Con remate de las patas de regatones de plastico o jebe duro.

VI.2

Puertas fabricadas en acero laminado al frio (LAF) de 0.8mm de espesor, reforzadas con
estructura en forma de U con dos bisagras cada uno, incluye espejo, con celosias o ranuras para
ventilacion en la parte superior e inferior de cada una. Con tirador de asa de acero inoxidable,
apoyado sobre una base de plancha de acero inoxidable de al menos 70 x 210mm. Chapa
integrada integralmente el acero inoxidable con dos llaves cada uno, de alta seguridad. Con

sistemas de fijacion tipo bisagra. Con porta etiqueta en la parte frontal.

VI3

Dos (02) compartimentos cada uno con dos divisiones con dimensiones internas: arriba 41 x 55
x 66 cm; abajo 41 x 55 x 22 cm. Cada compartimento de la parte interna arriba provisto de una
varilla independiente horizontal de tubo galvanizado de %" de ¢ para colgador y de dos ganchos
colgar ropa por cada compartimento fabricados con varilla de fierro redondo de 6.3 mm de
diametro, terminados en protector plastico o jebe duro, para que no ocasione enganches a las

prendas del usuario.

Dimensiones:

Frente o Largo: 450 mm.

Vi.4 Ancho o profundidad: 550 mm.
m\ Alto total: 1930 mm.
7 ?ga 4 Tolerancia +/- 2mm,
% V s Soldadura:
g fi{‘ﬂ‘fj VI.5 Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar
de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.
Las estructuras metdlicas, deberan ser tratadas quimicamente antes del pintado, con técnicas
V1.6 que permita su proteccién contra la corrosion interna y/o externa y que considere los procesos

de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado de las superficies metalicas.
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Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceitesy
VI.6.1 | suciedades sobre la superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de éxido de la superficie
VI.6.2 | metdlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos sin productos

contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una pelicula
VI.6.3
muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
VI.6.4 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:

El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas

vi7 superiores a los 100° C, con la finalidad de eliminar todo resto de moléculas de agua u otros,
que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.
Pintura y Horneado:
El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita un
vi8 acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a una entre
180 y 200°C.
Color:
V1.9

" Embalado con stretch film y cartén corrugado.

1 Nngn

Color de acabado COOL GREY 2C, textura liso.

Garantiaoa defecto de fabriacién /o material 0 lese ( _.

80



Cuadro A1-19: Ficha Técnica de Silla de ruedas para adulto.

13. Silla de ruedas para adulto

13 - FICHA TECNICA DE MATERIAL PARA DESPLAZAMIENTO DEL PACIENTE

Fecha de emision: Diciembre 2019

Versién: V1.0
1. DESCRIPCION
Silla de ruedas adulto
- Codigo: M-106
1. DEFINICION
Silla mecdanica con cuatro ruedas, disefiadas para permitir el desplazamiento de aquellas
.1 personas con problemas de locomocién o movilidad reducida, debido a una lesién,
enfermedad fisica o psicoldgica.
I1l. APLICACION
Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
1.1 rehabilitacién fisica, emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras areas. Este
mobiliario esta a disposicién del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTE

V. Una (01) estructura principal plegable.
V.2 Dos (02) ruedas posteriores.
V.3 Dos (02) ruedas delanteras.
V.4 Dos (02) aros para manipulacién.
V.5 Daos (02) frenos mecanicos.
V.6 Dos (02) apoya pies.
V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura principal plegable construido en acero laminado al frio (LAF), tub.d.lar de 22 mm
(7/8") de diametro y espesores 0.9, 1.0, 1.2 y 1.5 mm de espesor con refuerzos y crucetas.
Apoya brazos de material liviano y resistente. Protectores laterales de acero inoxidable AlSI
304-2B tipo placa de 0.6 mm de espesor. Respaldo a posicion fija. Asiento y respaldar
forrados con tapiz korofan calidad pranna o superior (620 gr/m?) color negro, lona interna
e de nylon calidad corcor o superior, espuma de 1/2” de espesor de 20-25 kg/m2,
impermeable, de ficil limpieza y desinfeccidn, resistente a rayaduras o punciones y dafios
por rayos ultravioleta, hipo alérgico, antibacterial, antigérmenes y antihongos. Con
templadores internos que eviten deformaciones. Capacidad para soportar 150 kg de peso
por lo menos. Con logo institucional de requerirse.
Ruedas posteriores de 590 mm de diametro de jebe duro y resistente de una sola pieza,
VI.2 sobre estructura de poliuretano de alto impacto con acho o nueve rayos, con aro propulsor
’ ‘;%G M.E‘NS‘? cromado y sistema de rodamientos sellados. Frenos de palanca ajustables.
é BJI gu%:m E - Ruedas delanteras de 200 mm de didmetro, de jebe duro, eje de acero con sistema de
":?F% o o rodamiento de billas (N2 608).
COIONTE
Frenos regulables tipo palanca, con mango de jebe duro de 150 mm de longitud, con tope
— de cremalleras y ajuste a cada rueda.
Apoya pies o pisaderas en acero laminado al frio (LAF) aluminio, livianas y plegables, de
1 VL5 altura regulable, no desmontables.

Regatones posterios de apoyo para inclinacion de polipropileno de 50 mm

Debe contar con un porta suero con dos ganchos en su parte superior terminal, sera

colocado en el lado izquierdo de la silla sujetado mecanicamente a la misma.

VI.7

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIG o similar
de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de losmateriales.

Soldadura de bronce:
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En este tipo de soldadura se utilizara una tira de bronce o latdn recubierto con fundente
para unirse con piezas de acero. Para este proceso serd necesario una fuente de calor mayor,

por ello se usara gases como el acetileno como combustible.

V1.8

Cromado:

Sobrearo y pedestal cromado debe ser de |a clasificacion industrial pesado de 6 micras.

VIS

Dimensiones:

Ancho del asiento: 460 mm.
Fondo del asiento: 440 mm.
Altura del respaldar: 410 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

VI.10

Las estructuras metdlicas que no son acero inoxidable, deberan ser tratadas quimicamente
antes del pintado, con alguna técnica que permita su proteccién contra la corrosion interna
y/o externa y que considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado y sellado

de las superficies metalicas.
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Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceitesy
VI.10.1 | suciedades sobre la superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales,

insumos o reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de oxido de la
VI.10.2 | superficie metélica. Para este se deberad utilizar materiales, insumos o reactivos sin

productos contaminantes, a temperatura ambiente.

Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metalicas con una
VI1.10.3 | pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia de la

pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de la
VI1.10.4 | humedad. Para este se deberd utilizar materiales, insumos o reactivos de tipo

biodegradable, a temperatura ambiente.

V—h
e

P 10
v;%** *
% &

Deshidratado:
El producto una vez tratado debera ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
superiores a los 100° C, con la finalidad fin de eliminar todo resto de moléculas de agua u

otros que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

VI.11

Pintura y Horneado:
El pintado del producto deberd ser con polvo electrostético de tipo hibrido, que permitaun
acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecdnica y quimica, con un secado a una

temperatura entre 180 y 2002C que permita la adhesion completa a la estructura metalica.
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VI.12

Embalado con forro de cuero sintético, stretch film y cartén corrugado

X1

Color:
La estructura metalica sera de color gris acabado liso.

El forro (cuero sintético o tapiz) serd de color negro.

Ningn
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Cuadro A1-20: Ficha Técnica de Coche de curaciones.

14. Coche de curaciones

14 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO MEDICO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0

|. DESCRIPCION

Mesa rodable de acero inoxidable para curaciones

Cédigo: M-204

Il. DEFINICION

.1

Mesa rodable de acero inoxidable con dos divisiones, con cubetas desmontables para la

curacion de pacientes.

Ill. APLICACION

.1

Mobiliario utilizado en areas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario estd a

disposicidn del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V.1 Una (01) estructura principal.

V.2 Dos (02) tableros.

V.3 Dos (02) barandillas.

V.4 Dos (02) cubetas desmontables

V.5 Cuatro (04) garruchas.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura principal rodable con bastidor con cuatro patas y travesafios fabricados con'
tubos de acero inoxidable AlSI 304-2B, de 32 mm de didmetro x 1.5 mm de espesor, ¥
Vi1 coberturas laterales y posterior en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B de 1.2 mm de
espesor. Con dos agarraderas fabricadas con tubo o varilla de acero inoxidable AlSI 304-

2B de 19 mm x 1.5 mm de espesor, ubicadas a ambos lados del mueble.

Tableros fabricados en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B, de 1.2 mm de espesor.
VI.2
Con capacidad para instalar barandillas en tres de sus lados a una altura de 10 cm.

Barandillas fabricadas en acero inoxidable AISI 304-2B, de 9 mm de didmetro, instalados
Vi3 en tres de los cuatro lados de los tableros. Cada una con dos secciones laterales y una

posterior de los tableros.

Cubetas de acero inoxidable AlSI 304-2B, con dimensiones: 200 mm de diametro y 60 mm

Vi.4 de altura con bordes redondeados de 0.6 mm de espesor. Con soportes giratorios de acero

-4
L

ZeC MINg inoxidable AISI 304-2B.
WL Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm de

didametro con eje roscado, dos de ellas con freno.

Soldadura:
V1.6 Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG, similar

o de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Acabado Satinado.

Las estructuras metdlicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este

producira una apariencia distinta con un brillo opaco y un patron de finas lineas paralelas.

-
o
2.
Yy Bodeﬁ/

El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccién determinada con una
faja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar

textura en secuencia.




V1.8

Dimensiones:

Largo: 660 mm.

Ancho: 460 mm.

Altura al tablero inferior: 340 mm.

Altura al tablero superior; 840 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

Ninguna

| Garantl'a contra defecto de fabricacidn y/o material por 12 meses (1 ao) a
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Cuadro A1-21: Ficha Técnica de Vitrina de acero inoxidable de un cuerpo.

15. Vitrina de acero inoxidable de un cuerpo

15 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO cLiNICO
Fecha de emisidn: Diciembre 2019

Version: V1.0

1. DESCRIPCION

Vitrina de acero inoxidable para instrumentos o material estéril de 68 x 45 cm

Cadigo: M-55

Il. DEFINICION

Vitrina de acero inoxidable con puerta superior con visor de vidrio, con divisiones y cajon
1.1
para guardar instrumentos y material estéril.

1il. APLICACION

Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como consultorios externos, emergencia,
n.1 recuperacion, cirugia, cuidados intensivos entre otras areas. Este mobiliario esta a
disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

V.1 Una (01) estructura principal.
V.2 Una (01) puerta superior.
V.3 Un (01) cajon.

V.4 Una (01) puerta inferior.

VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura principal fabricada en plancha de acero inoxidable AlSI 304-2B de b.8 mm de
espesor, con gabinete superior con una puerta con tres divisiones horizontales regulables
VIl de vidrio transparente de 6 mm, con un cajon, gabinete inferior con tablero interior divisor
de acero inoxidable contra placado, con cuatro patas de acero inoxidable AISI 304-28

rematadas en regatones de plastico duro o jebe.

Puerta superior con marco fabricado en plancha de acero inoxidable AlSI 304-2B de 0.8

mm de espesor, con vidrio doble de 4 mm de espesor, transparente. Con tirador en forma

Vi.2
de asa de acerc inoxidable AISI 304-2B. Sistema de bisagra para apertura y sistema de
seguridad.
Cajon fabricado en plancha de acero inoxidable AlSI 304-2B de 0.8 mm de espesor, de facil
Vi.3 deslizamiento sobre correderas telescépicas que permitan la extraccion total del cajon.
Con tirador en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-2B. Con sistema de seguridad.
Puerta inferior fabricada en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B de 0.8 mm de espesor
V34 contra placado. Con tirador en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-2B. Sistema de
m bisagra para apertura y sistema de seguridad.
K \
3 T_W 30 1 Sistema de seguridad basado en cerradura de un golpe en el cajon y con varillas
< B.CUEVA E|VI.5 s g . .
b perpendiculares en la puerta superior e inferior, para garantizar un cierre total.
Eoriomik
2 Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o
V9.6

similar de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los

A anos BN materiales.
S BN

i

¢ \;f%g E Acabado Satinado.
> ‘ﬁf Las estructuras metdlicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
-,_.‘b:‘! g_'?i?f_’//

producira una apariencia distinta con un brillo opaco y un patron de finas lineas paralelas.
VI.7
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccion determinada con una faja
de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar textura

en secuencia.




Dimensiones:

Largo: 680 mm.

VI8

Fondo: 450 mm. Altura: 1950 mm,

Tolerancia +/- 2 mm.

Vil Embalad con stretch film y cartén corrugado

ingua

_ IX. T aantia contra 'df‘eo de fabric-acién y/o aeriamees (ﬁ) m——




Cuadro A1-22: Ficha Técnica de Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos

16. Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos

16 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0
I. DESCRIPCION
Vitrina de acero inoxidable para instrumentos o material estéril de 02 cuerpos 1040 x 45 cm
= Codigo: M-64
Il. DEFINICION
- Vitrina de acero inoxidable de dos cuerpos, con dos puertas superiores con visor de vidrio,
' puertas inferiores y cajoneras para guardar instrumentos y material estéril.
I1l. APLICACION
Mobiliario utilizado en areas asistenciales como consultorios externos, emergencia,
.1 recuperacion, cirugia, cuidados intensivos, entre otras areas. Este mobiliario esta a disposicién
del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V.l Una (01) estructura principal.
V.2 Dos (02) puertas superiores.
V.3 Dos (02) cajones.
V.4 Dos (02) puertas inferiores.
V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estructura principal fabricada en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B de 0.8 mm de
espesor, con gabinete superior con dos (02) puertas y seis divisiones horizontales regulables
VIl de vidrio transparente de 6 mm, con dos cajones, gabinete inferior con dos puertas y dos
tableros interiores divisores de acero inoxidable AlSI 304-2B contra placado, con cuatro patas
de acero inoxidable AlISI 304-2B, rematadas en regatones de plastico duro o jebe.
Puertas superiores con marco fabricado en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B de 0.8
mm de espesor, con vidrio doble de 4 mm de espesor, transparente. Con tiradores en forma
vi2 de asa de acero inoxidable AISI 304-2B. Sistema de bisagra para apertura y sistema de
seguridad.
02 cajones fabricado en plancha de acero inoxidable AISI 304-2B de 0.8 mm de espesor, de
Vi3 facil deslizamiento sobre correderas telescopicas que permitan la extraccion total del cajon.
Con tiradores en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-2B. Con sistema de seguridad.
Puertas inferiores fabricadas en plancha de acero inoxidable AiSI 304-2B de 0.8 mm de
vVi.4 espesor contra placado. Con tirador en forma de asa de acero inoxidable AISI 304-2B. Sistema
de bisagra para apertura y sistema de seguridad.
Sistema de seguridad basado en cerradura de un golpe en el cajon y con varillas
X perpendiculares en la puerta superior e inferior, para garantizar un cierre total.
i Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

%\:‘\‘.25 53‘

i—"%ﬂ:

-
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Acabado Satinado.

Las estructuras metélicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
producird una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrdn de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccion determinada con una faja

de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar textura en

(W 6\
’ﬁ"fﬁ‘ﬁ" secuencia.
Dimensiones:
V1.8 Largo: 1040 mm.

Fondo: 450 mm.
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Altura: 1950 mm.

Tolerancia +/- 2 mm.

| Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por meses (aﬁ
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Cuadro A1-23: Ficha Técnica de Biombo de acero inoxidable.

17.Biombo de acero inoxidable

17 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Biombo metélico de 2 cuerpos

Cédigo: M-72

1i. DEFINICION

Mobiliario metalico de dos cuerpos, cada cuerpo esta constituido por una estructura
.1 rectangular de tubo circular de acero inoxidable, con soportes o patas apoyados sobre

garruchas de grado hospitalario, con cortinas que cubren cada cuerpo.

ill. APLICACION

Mobiliario utilizado en areas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos,
.1 emergencia, recuperacion, cirugia, cuidados intensivos entre otras areas. Este mobiliario
estd a disposicidn del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.
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V. PARTES

V.1l Dos (02) bastidores o cuerpos, uno (01) central y uno (01) abatible.
V.2 Cuatro (04) travesafios para sostener las cortinas, dos (02) para cada cuerpo del biombo.
V.3 Un (01) juegos de cortinas.
Dos (02) estructuras de base soporte, una (01) para el cuerpo principal y una (01) para el
V.4
cuerpo abatible.
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Bastidores fabricados integramente en acero inoxidable AISI 304-2B, tubular de 19 mm
VI.1 o g
(3/4”) de didmetro x 1.2mm de espesor.
Unién de bastidores mediante dos (02) bisagras, 0 mas que permitan una fijacion firme,
VI.2 : &
pero de facil abatibilidad. |
Cortinas facilmente desmontables, de tela bramante blanco, altamente resistente y de
VI3 facil limpieza, y logo institucional del MINSA (Calidad extra de Hilado grueso). Con
sistema de sujecidn a los travesarios.
Previsto de 02 varillas /travesafios o templadores de acero inoxidable AISI 304, tipo
VI4 tubular de 12 mm de didmetro x 1.2mm de espesor, dispuestos en la parte superior e
' inferior de cada cuerpo para instalar las cortinas, con un extremo liso y el otro extremo
roscado, de facil desmontaje.
Estructura de soporte, de cuerpo principal y/o abatible, fabricada en tubos de acero
VLS inoxidable AlSI 304-2B, de 19 mm de diametro x 1.2mm, en dimensiones de 450mm de
' ancho y 150mm de alto, Dispuesto en los extremos y descansa sobre sobre garruchas de
50 mm de diametro de grado hospitalario de alta resistencia.
Soldadura:
VL6 Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o

similar de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los
materiales.

Acabado Satinado.

Las estructuras metalicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
producira una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrdn de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccién determinada con una
faja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar
textura en secuencia.

Tolerancia +/- 2 mm.

Dimensiones:

Largo: 1800mm

Ancho de cada cuerpo: 850mm como minimo y 900mm como maximo.
Altura total: 1750 mm.

Altura del Bastidor: 1600 mm.

VIl. CONDICIONES DE ENTREG

Vil.1

Embalado con stretch film y cartdn corrugado

VIll. CONDICIONES DE PREINSTALACION

VilIL1

Ninguna
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IX.1

Garantia contra defecto de fabricacidon y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-24: Ficha Técnica de Taburete de acero inoxidable con asiento giratorio.

18.Taburete de acero inoxidable con asiento giratorio

18 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emision: Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Taburete de acero inoxidable con asiento giratorio rodable

= Cadigo: M-47
II. DEFINICION
Taburete rodable y giratorio, con asiento metélico, para uso en intervenciones quirdrgicas y
o procedimientos médicos.
lil. APLICACION
i1 Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como cirugia, cuidados intensivos entre otras

areas. Este mobiliario esta a disposicién del personal de médico, de enfermeria y otros

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

Una (01) estructura de base.

Un (01) asiento.

Cinco {05) garruchas.

Un (01) posa pies.

Vi. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura de base en acero inoxidable AISI 304-2B de tipo tubular. Con sistema de elevacion
VI.1 mediante piston neumadtico con altura regulable entre 450 y 600 mm, con manivela de

control por liberacién y descenso por medio de ajuste por peso de usuario.

F
-
"-....ﬂ

Con aro posa pies de 420 mm de didmetro, soldado con travesafios radiales que permitan su
uso a manera de apoya pies. Con cinco patas soldadas en estructura de brazos radiales
fabricadas de acero inoxidable AISI 304-2B de seccién cuadrada de 1 1/2” x 1.2 mm de
e espesor, rematados en conexiones para colocar garruchas. Con mecanismo que permita girar

el asiento en ambas direcciones sin sufrir variaciones en la altura preestablecida, este

movimiento debe ser independiente al por las garruchas.
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VI.3

Asiento circular de 360 mm de diametro, fabricado en plancha de acerc inoxidable AISI 304-
2B de 1.00 mm de espesor, con bordes redondeados, revestido en jebe electro conductivo

de buena calidad, de facil limpieza y desinfeccion, resistente al desgaste.

V.4

Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm de

diametro con eje roscado, sin frenos.

VL5

Soldadura:
Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o similar

de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

V1.6

Acabado Satinado.

Las estructuras metalicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
producird una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrén de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccién determinada con una faja
de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar textura en

secuencia.

V1.7

Tolerancia +/- 2mm.

Dimensiones:
Diametro del asiento: 360 mm.
Altura inicial del asiento: 450 mm.

Altura final del asiento: 600 mm.
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Cuadro A1-25: Ficha Técnica de Portasuero metalico rodable.

19. Portasuero metalico rodable

19 - FICHA TECNICA DE MATERIAL DE APOYO CLINICO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION

Portasuero metalico rodable multiple

Cédigo: M-105

Il. DEFINICION

Poste metélico con base rodable estable, con gancho para la sujecién de hasta cuatro
1.1
bolsas o botellas de suero. Con sistema de graduacién de la altura.

Il. APLICACION

Mobiliario utilizado en areas asistenciales como hospitalizacién, consultorios externas,
.1 emergencia, recuperacion, cirugia, cuidados intensivos entre otras areas. Este mobiliario

esta a disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES
V.1 Una (01) varilla telescépica.
V.2 Un (01) soporte principal
V.3 Una (01) base rodante.
V.4 Cinco (05) garruchas.
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Base rodable compuesta por cinco (05) brazos de seccién rectangular de 1 %” x 1’.’ y 250
Vi1 mm. De longitud, fabricado integramente con plancha de acero inoxidable de 1.20 mm.
De espesor calidad 304-2B.
Con soporte principal fabricado con tubo redondo de acero inoxidable AISI 304-2B de 25
mm de didmetro x 1.2 mm de espesor, con una longitud de 1100 mm. Con perilla de ajuste
- roscada de cobre antibacteriano o cobre o acero inoxidable AISI 304-2B para regular la
altura del porta suero.
Varilla porta suero o telescopica fabricada en tubo redondo de cobre o de acero
inoxidable AISI 304-2B, de 7/8” 0 19 mm de didmetro x 1.2 mm de espesor, con ganchos
V1.3 fabricados de barra de acero inoxidable AISI 304-2B de (5/16”) 7 mm de diametro,
soldados en el extremo en forma de cruz, con brazos iguales, con muescas o dobleces
para colgar bolsas o botellas.
Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm de
L diametro con eje roscado, de alta resistencia al transito. Sin frenos.
Soldadura:
e Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o

similar de tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los

materiales.

Acabado Satinado.

Las estructuras metalicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este
producira una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrén de finas lineas paralelas.
El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccion determinada con una
faja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar

textura en secuencia.
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VL7

Tolerancia en las medidas de +/- 2mm.

Dimensiones:
Altura minima: 1000 mm
Altura maxima: 1900 mm

Dimensiones de la base rodable: diametro 350 mm, altura 100 mm.

v
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Cuadro A1-26: Ficha Técnica de Lampara de acero inoxidable cuello de ganso LED.

20. Lamparas de acero inoxidable cuello de ganso LED

20 - FICHA TECNICA DE EQUIPO MEDICO COMPLEMENTARIO

Fecha de emisidn: Diciembre 2019

Version: V1.0

1. DESCRIPCION

Lampara de examen clinico, tipo cuello de ganso

Codigo: D-304

Il. DEFINICION

.1

Poste metadlico con base rodable estable, con gancho para la sujecion de hasta dos bolsas o

botellas de suero. Con sistema de graduacion de la altura.

1. APLICACION

.1

Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacién, consultorios externos,
emergencia, recuperacion, cirugia, cuidados intensivos entre otras dreas. Este mobiliario esté a

disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V.1 Una (01) varilla tipo telescopica.

V.2 Un (01) soporte principal

V.3 Una (01) base rodante.

V.4 Cinco (05) garruchas.

V.5 Un (01) cable de poder con linea a tierra (Longitud del cable de poder de 2 m o mayor).
VI. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

vI.1 | De facil desplazamiento, rodable con frenos.

Estructura metélica con base sdlida de gran estabilidad.

Con sistema de altura regulable entre 60 cm o0 menos y 140 cm 0 mas.

V2 | Brazo de soporte de portacabezal luminoso, de posicionamiento regulable para diferentes
angulos.

Sistema de iluminacién

vl.3 | Fuente de iluminacion de luz fria LED 12 w,

Lampara con rosca E27.

Requerimiento de energia: EO1 220 VAC 6 230 VAC / 60 Hz

vi.4 | Sistema mecanico de posicionamiento
Estabilidad de posicionamiento en base de 05 patas.

Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con rueda de nylon de 50 mm de diametro
VL5
con eje roscado, de alta resistencia al transito. Freno por lo menos en dos de ellas

Soldadura:
V1.6 | Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura TIG o similar de

tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Acabado Satinado.

Las estructuras metélicas de acero inoxidable deberan tener el acabado satinado, este producira
una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrén de finas lineas paralelas.

El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccién determinada con una faja de
lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar textura en
secuencia.

Dimensiones:

Altura minima: 600 mm

VI.8 | Altura maxima: 1400 mm

Dimensiones de la base rodable: didametro 350 mm, altura 100 mm.
Tolerancia +/- 2mm.

u %o ﬂiull Embalado con stretch film y carton corrugado
* ['VII1 | Ninguna oS e S RS e N |
~ IX.GARANTIA

IX.1 | Garantia contra defecto de fabricacion y/o material por 12 meses (1 afio)
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Cuadro A1-27: Ficha Técnica de Escalinata metalica de 2 peldafios.

21. Escalinata metdlica de 2 peldafios

21 - FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

Fecha de emisién: Diciembre 2019

Version: V1.0

I. DESCRIPCION
Escalinata de metal 2 peldafios
- Codigo: M-86
Il. DEFINICION
Escalinata metdlica de dos pasos para apoyo de pacientes al subir o bajar de la camilla o
= cama.
1. APLICACION
Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacidn, consultorios externos,
1.1 emergencia, recuperacion, cuidados intensivos entre otras areas. Este mobiliario estd a
disposicion del personal de enfermeria y otros profesionales de la salud.

IV. FOTO/GRAFICO
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V. PARTES

V.l

Una (01) estructura de soporte.

V.2

Dos (02) plataformas con cobertura antideslizante.

V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

V0l

Estructura de soporte fabricado con tubo redondo de acero inoxidable AIS| 304-2B de 25
mm de diametro x 1.5 mm de espesor, doblado de una sola pieza, sin seccionar y sin
arrugas, con remate en regatones de plastico o jebe duro de alta resistencia, que cuente
con tensores de acero inoxidable AISI 304-2B de 25 mm de diametro x 1.5 mm de espesor

y capacidad de ubicar dos plataformas o peldafios.

VI.2

Plataforma contra placada de 25 mm de ancho, fabricada con acero laminado al frio (LAF)
de 0.8 mm de espesor, reforzada y recubierta con material antideslizante de alta
resistencia en color negro de_1/8” de espesor. Con filete o ribete de acero inoxidable AlSI

304-2B de 0.8 mm de espesor en todo el contorno de la plataforma.

VI3

Soldadura:
Todas las uniones iran soldadas eléctricamente con Sistema de soldadura TIG o similar de

tecnologia superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales.

Vi.4

Dimensiones:

Altura total: 390 mm.

Ancho del peldafio: 250 mm.
Largo del peldafio: 450 mm.

Tolerancia +/- 2mm.

Las estructuras metalicas que no son acero inoxidable deberdn ser tratadas quimicamente
antes del pintado, con alguna técnica que permita su proteccion contra la corrosion
interna y/o externa y que considere los procesos de: desengrase, desoxidado, fosfatizado

y sellado de las superficies metalicas.

Desengrase, proceso por el que se elimina toda presencia de grasas, aceites
VI.5.1
y suciedades sobre la superficie metalica. Para este se deberd utilizar

materiales, insumos o0 reactivos sin productos contaminantes, a

temperatura ambiente.

Desoxidado, proceso por el que se busca eliminar todo rastro de 6xido de la
VI5.2 superficie metdlica. Para este se debera utilizar materiales, insumos o

reactivos sin productos contaminantes, a temperatura ambiente.
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Fosfatizado, proceso de recubrimiento de las superficies, metélicas con una
VIL5.3 pelicula muy fina de cristales de zinc ofreciendo una adecuada adherencia

de la pintura.

Sellado, proceso de enjuague final que mejora la resistencia a los efectos de
VL5.4 la humedad. Para este se debera utilizar materiales, insumos o reactivos de

tipo biodegradable, a temperatura ambiente.

Deshidratado:

El producto una vez tratado deberd ser ingresado a un horno de secado a temperaturas
VI.6
superiores a los 100° C, con la finalidad fin de eliminar todo resto de moléculas de agua u

otros que pudieran estar apresadas en los dobleces o zonas de dificil acceso.

Pintura y Horneado:

El pintado del producto debera ser con polvo electrostatico de tipo hibrido, que permita
VI.7 un acabado homogéneo de alta dureza, resistencia mecanica y quimica, con un secado a
una temperatura entre 180 y 200°C que permita la adhesion completa a la estructura

metélica.

Acabado Satinado.

Las estructuras metdlicas de acero inoxidable deberédn tener el acabado satinado, este
” producira una apariencia distinta con un brillo opaco y un patrén de finas lineas paralelas.
= El acabado es creado al pulir el acero inoxidable en una direccion determinada con una

faja de lija de 80-120, seguido por un suavizado con esponjas scotch-Brite o de similar

textura en secuencia.
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ANEXO N° 02: SOLICITUD PARA SER CONSIDERADO POSTULANTE

, de de 2020
(Lugar)
SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD
Presente.-
Asunto: Participacion en el proceso de seleccién de MYPE para la adquisicion de Bienes para

Establecimientos de Salud.
Referencia: Proceso de convocatoria realizado por NEC MINSA
De mi consideracion:

Quien suscribe, , identificado con DNI N¢
; representante legal de la empresa
, con domicilio legal en

, Yy con N2 de RUC 3
solicito ser considerado como postulante en el proceso de calificacion y asignacion de lotes de produccion

de Bienes para Establecimientos de Salud, para lo cual adjunto a la presente toda la documentacion
indicada en las Bases que rigen el proceso y me someto a lo estipulado en las Bases aprobadas por el NEC
MINSA.

La presentacién de esta solicitud implica mi compromiso como participante de cumplir con todas las
condiciones establecidas en las presentes Bases, sin necesidad de declaracion expresa. Asimismo, toda la
informacién suministrada en el presente expediente tiene el cardcter de Declaracion Jurada.

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Sello y firma)
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ANEXO N° 03: FICHA TECNICA — MYPE POSTULANTE A CONVOCATORIA

Con caracter de Declaracion Jurada proporciono la siguiente informacion al Nucleo Ejecutor de Compras
de Bienes para Establecimientos de Salud-MINSA, autorizando su verificacién.

1. DATOS GENERALES:

Rég. General ( ) Rég. Especial( )R.U.S.( )R.M.T.()
Dia: Mes: Afo:

o
=

Nombres y Apellidos

N & b

2.  DATOS DE PRODUCCION:

109



AL AT

JEFE DE TALLER (MiN 2 ANOS DE EXPERIENCIA)

OPERARIO MAQUINISTA

PERSONAL DE OPERACIONES MANUALES

3. MAQUINARIA OPERATIVA Y HERRAMIENTAS:

Wi Nl |W N

=1
o

4. PARTICIPACION EN PROGRAMAS SIMILARES:

Declaro que la informacion consignada en la presente ficha es verdadera y tiene el caracter de Declaracion
Jurada.
; de de 2020

nas £
T

Representante Legal o Titular de la MYPE

(Sello y firma)
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ANEXO N° 04: DECLARACION JURADA DE EXPERIENCIA DE POSTULANTE
(Deberad ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Quien suscribe, , identificado con DNI N2
, representante legal de la MYPE , con
domicilio legal en , ¥ con N2 de RUC

, declaro que mi representada posee experiencia en la fabricacién de muebles,

para lo cual detallamos lo siguiente:

i de de 2020

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Sello y firma)

4 Referidos al mismo bien o a productos similares.
3 Los comprobantes de pago descritos deberan ser sustentados con fotocopias simples y algunos de ellos deberan
corresponder a fechas de por lo menos hace 01 afio (experiencia solicitada).
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ANEXO N° 05: SOLICITUD DE ADELANTO
(Deber4 ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

SOLICITA: OTORGAMIENTO DE ADELANTO

REFERENCIA: Contrato N° -2020-NEC MINSA

Quien suscribe, , identificado con DNl N°¢
, representante legal de la MYPE ,

con domicilio legal en , ¥ con

N¢ de RUC , con quien el NEC MINSA ha suscrito el contrato de la referencia,

solicito que se me otorgue un adelanto de con __ /100 soles(S/..

), correspondiente al_% (maximo 50%) del monto del contrato, el mismo que serd dividido
de la siguiente manera:
e ___ % (no mas del 20% del adelanto) a favor del suscrito.
® ___ %/(la diferencia) a favor del proveedor:

Este adelanto serd utilizado para la adquisicién de insumos para la fabricacion del lote asignado y para
gastos operativos basicos en el proceso productivo, y hara posible cumplir con los compromisos de
produccién asumidos con el NEC MINSA, para lo cual adjunto la autorizacién de pago al proveedor para
su correspondiente abono.

Se adjuntan los siguientes documentos:

° Carta fianza N° , otorgada por a nombre del
NEC MINSA, con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable, de realizacion automatica, sin
beneficio de excusién y a solo requerimiento del NEC MINSA, por el importe de
con __/100soles (S/.. ) y con una vigencia de noventa (90) dias calendario.

° Factura / Boleta de venta N° , por el importe total del adelanto solicitado.
En caso la entrega de los bienes sobrepase el plazo de la carta fianza me comprometo a renovarla por un
plazo adicional no menor a treinta (30) dias. En caso de incumplimiento en su renovacién reconozco la
testad del NEC MINSA de ejecutar la carta fianza.

(% olae
5 {%' " de de 2020

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Sello y firma)
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ANEXO N° 06: AUTORIZACION PARA PAGO DIRECTO A PROVEEDOR
(Debera ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD
Presente.-
SOLICITA: PAGO DIRECTO A PROVEEDOR
REFERENCIA: Contrato N°__—2020-NEC MINSA
Quien suscribe, , identificado con DNI N2
; representante legal de la MYPE
; con domicilio legal en
y con N2 de RUC
, con quien el NEC MINSA ha suscrito el contrato de la referencia, habiendo
solicitado el adelanto de con _ /100 soles (S/.. ),
correspondiente al___ % del monto del contrato, autorizo se pague a favor del siguiente proveedor:
Nombre o razén social :
RUC
Domicilio legal .
Importe en letras 2 con_/100 soles.
Importe en numeros :S/.
% del adelanto : %.
Forma de pago : Cheque.

Detalle de insumo
Cantidad de insumo

. de de 2020

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Sello y firma)
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ANEXO N° 07: DECLARACION JURADA SOBRE CALIFICACION TECNICA DEL PERSONAL - INFORMACION
REFERIDA AL D.S. N° 007-2019-TR

(Debera ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD

Presente.-

Quien suscribe, , identificado con DNI N2
, representante legal de la MYPE

con domicilio legal en , y con N2

de RUC . declaro bajo juramento que mi personal cuenta con la calificacion y

experiencia necesarias para asumir la responsabilidad de fabricar los bienes a adquirir por el NEC MINSA,
y que dos (02) trabajadores se encuentran en planilla electrénica. Declaro, ademas, no tener sanciéon por
incumplimiento de normativa laboral, de seguridad y salud en el trabajo y seguridad social, y no haber

sido sancionado por la autoridad de inspeccién del trabajo.
6

(? v/ '% _,__ de de 2020
&' ﬁ,/

Representante Legal o Titular de la MYPE
(Sello y firma)

5 De acuerdo a lo dispuesto al D.S. N° 007-2019-TR.
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ANEXO N° 8: CARTA DE COMPROMISO

(Debera ser lienado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD - MINSA

Presente. -
Quien suscribe, , identificado con DNI N , representante legal de la
MYPE ; con domicilio legal en

, ¥y con N2 de RUC , me comprometo a lo siguiente:

e Proporcionar el numero de registro Unico de contribuyente (RUC) de las personas naturales con negocio o
juridicas que sub contraten para servicios complementarios.

e Colaborar con la autoridad de inspeccién del trabajo competente.

,___de de 20__

Nombres y Apellidos:

DNI N°:

Huella Digital
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ANEXO 09: DECLARACION JURADA DE NO TENER VINCULACION ECONOMICA O FAMILIAR HASTA EL
CUARTO GRADO DE CONSAGUINIDAD O SEGUNDO DE AFINIDAD CON MIEMBROS DEL NEC, NI CON EL
PERSONAL ADMINISTRATIVO O TECNICO DEL NEC’

Yo, , identificado con DNI N°
, representante legal de la empresa
, con RUC N° , con domicilio en
provincia de
departamento de ; declaro bajo juramento NO tener vinculacién econémica o familiar hasta
el cuarto grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del Nucleo Ejecutor de Compras,
ni con el personal administrativo o técnico del Nucleo Ejecutor de Compras.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accidn de verificaciéon posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracion Jurada.

de de 2020.

Nombres y Apellidos:

DNI N°:

Huella Digital

7 Decreto Supremo N° 008-2008-TR-Art 4 de su reglamento
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ANEXO 10
DECLARACION JURADA DE NO TENER EL MISMO REPRESENTANTE LEGAL YA SEA COMO PERSONA
NATURAL O JURIDICA O QUE SEA SOCIO DE OTRA MYPE PARTICIPANTE

Yo, , identificado con DNI N°
, representante legal de la empresa
, con RUC N° , con domicilio en
provincia de
departamento de ; declaro bajo juramento NO tener el mismo representante legal ya sea

como persona natural o juridica o que sea socio de otra MYPE participante.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accién de verificacion posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracion Jurada.

; de de 2020.

Nombres y Apellidos:

DNI N°:

Huella Digital
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ANEXO 11
DECLARACION JURADA DE NO CONFORMAR GRUPO ECONOMICO
8

Yo, . identificado con DNI N°
, representante legal de la empresa
, con RUC N° , con domicilio en
provincia de
departamento de ; declaro bajo juramento que mi empresa NO conforma grupo

econdmico con alguna otra MYPE participante.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accién de verificacion posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracidon Jurada.

, de de 2020.

Nombres y Apellidos:

DNI N°:

Huella Digital

& Decreto Supremo N° 008-2008- TR-Art 4 de su reglamento.
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ANEXO 12
DECLARACION JURADA DE NO TENER LA CONDICION DE PROVEEDOR DE INSUMOS EN LA PRESENTE

COMPRA
Yo, , identificado con DNI N°
, representante legal de la empresa
, con RUC N° , con domicilio en
provincia de
departamento de ; declaro bajo juramento que mi empresa NO tiene la condicién de

proveedor de insumos en la presente compra.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe la
falsedad de la presente Declaracion Jurada.

de de 2020.

Nombres y Apellidos:

DNI N°:

Huella Digital

119



ANEXO 13. DECLARACION JURADA DE TRAMITE DE INSCRIPCION EN EL REGISTRO NACIONAL DE LA
MICRO Y PEQUENA EMPRESA (REMYPE)

(Debers ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DE BIENES PARA ESTABLECIMIENTOS DE SALUD - MINSA

Presente. -
Quien suscribe, , identificado con DNI N2 , representante legal
de la MYPE , con domicilio legal en

.,y con N2 de RUC , declaro bajo juramento no contar

con mi constancia de acreditacién al REMYPE, estando ello en tramite; por lo que una vez habilitado el
registro sera presentado al Nicleo Ejecutor de Compras, siendo causal de rescision de mi contrato la no

presentacion de dicha constancia.

Asumo la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacién posterior que compruebe la

falsedad de la presente declaracién jurada.

: de de 20___

Representante Legal o Titular de la MYPE

(Nombre, sello y firma)
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